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1. WS TEP 3.3.2. Plasko$¢ powierzchni polerowanych w obsza-

- " .
Przedmiotem normy jest szybka okienka kabinowego stu- rze czynnym sprawdzana dla wymiaréw 166 ~i 0 207 nie

zgca do odzielcnia kinowej kabiny projekcyjnej od widow- powinna przekracza¢ N = 4-0. Owalizacji prazkébw AN nie
ni w salach kinowych w czasie projekcji filmu. normalizuje sie.
3.3.3. Czysto$¢ powierzchni polerowanych w obsza-
2. OZNACZENIE . . .
rze czynnym powinna odpowiada¢ PV, poza obszarem czyn-
SZYBKA OKIENKA KAB1NOWECO BN-77/8223-03 nym PVIlI wg BN-64-/5510-01.
3.3.4. Klinowato$¢ szybki w obszarze czynnym nie po-
3. WYMACANIA . .
winna przekraczaé¢ 15 .
3.1 Wymiary szybki okienka kabinowego w mm - wg 3.3.5. Obrobka specjalna powierzchni polerowanych.
rysunku. . . .
Powierzchnie polerowane w obszarze czynnym  powinny

1+°,sX450 4+0,5x45° mie¢ powloke rozjasniajagcg 24J wg BN-76/5514--02.

A PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1TRANSPORT

A 1. Pakowanie. Szybki okienka kabinowego nalezy pa-
kowa¢ w opakowania zbiorcze zgodnie z ustaleniami z od-

biorca .

4..2. Przechowywanie. Szybki okienka kabinowego na-
lezy przechowywaé¢ w opakowaniach zbiorczych w pomiesz-
czeniach suchych i przewiewnych w temperaturze 0 * 30°C

pozbawionych dziatania substancji zracych.

4-.3. Transport. Szybki okienka kabinowego nalezy
przewozi¢ w opakowaniach zbiorczych krytymi Srodkami
3.2. Materia! - szkto lustrzane optyczne wg BN-/o/ . . .
transportu, zabezpieczajgc przed uszkodzeniem.
6861-03. Dodatkowe wymagania dotyczace materiatu:
pecherzowato$¢ 3A wg BN-76/6862-06,

smuzystos¢ 2C wg BN-76/6862-06.

5. BADANIA

. . . 5.1. Rodzaje badan. Szybki okienka kabinowego nalezy
3.3. Wymagania dotyczace powierzchni

poddaé nastepujacym badaniom:

3.3.1. Stan powierzchni. Powierzchnie ptaskie powin- a) sprawdzenie wymiaréw (3.1),
ny odpowiada¢ V14, a obrzeze i fazki V6 wg PN-76/ b) sprawdzenie amteriatu (3.2),
N-01630. c) sprawdzenie stanu powierzchni (3.3.1),
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d) sprawdzenie ptaskos$ci powierzchni polerowanych 5.3.3. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy wykonaé

(3.3.2) , przez poréwnanie z wzorcami chropowatosci.

e) sprawdzenie czysto$ci powierzchni polerowanych

(3.3.3) , 5.3.4. Sprawdzenie ptasko$ci powierzchni nalezy wy-
f) sprawdzenie klinowato$ci szybki (3.3.4), kona¢ przy uzyciu sprawdzianu szklanego doktadnosci C wg
g) sprawdzenie obrébki specjalnej powierzchni polero- BN-74/5520-02.

wanych (3.3.5). 5.3.5. Sprawdzenie czysto$ci powierzchni  polerowa-

5.2. Pobieranie prébek. Liczbe prébek pobranych z nych nalezy wykona¢ zgodnie z BN-64/5510-01.

partii sposobem losowym ckreslono w tablicy dotyczace] 5.3.6. Sprawdzenie klinowato$ci szybki nalezy wyko-

jednostopniowego planu badania, kontroli normalnej, po- na¢ przez pomiar réznicy grubosci na brzegach obszaru

ziomu kontroli 11 i wadliwo$ci dopuszczalnej 2 =2,5% wg

PN-73/N-03021

czynnego przyrzadem pomiarowym o doktadnosci 0,1 mm.

Licznosc Znak lite- Lics Liczba Liczba 5.3.7. Sprawdzenie obr6bki specjalnej powierzchni
partii rowy licz- nosé kwalifi- dyskwa- polerowanych nalezy wykonaé zgodnie z BN-76/5514-02.
nosci préb- R kujaca lifikujaca
N Ki probki
n i m2
mi 5.4. Ocena wynikéw badan. Partie szybek okienka ka-

9t 15 B 3 0 i binowego nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, je-
6t 25 C 5 0 i zeli liczba sztuk niedobrych w prébce nie przekroczy licz-
26 * 50 D 8 0 i by kwalifikujgcej m, podanej w tablicy.
51t 90 E 13 1 2
91 t 150 F 20 1 2

b, POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA, ZA NIEZGODNA Z
WYMAGANIAMI NORMY

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wymiaréw nalezy wykona¢ warsz-

tatowymi przyrzadami pomiarowymi o doktadnosci 0,1 mm. Partia szybek okienka kabinowego uznana w  wyniku
5.3.2, Sprawdzenie materiatu polega na skontrolowa- sprawdzania za niezgodna z wymaganiami normy, moze by¢
niu, czy material uzyty do produkcji ma $wiadectwo stwier- przez wytwoérce przesortowana i przedstawiona do  po-
dzajace zgodno$¢ z obowigzujgcymi normami. wtérnych badan, ktérych wynik jest ostateczny.
KONIEC

INFORMACIE DODATKOWE

1, Instytucja opracowujgca norme - Centralne Labora- BN-76/5514-02 Powtoki na szklanych elementach optycz-
torium Optyki, Warszawa. nych

BN-74/5520-02 Sprawdziany szklane do sprawdzania Kku-

2, Normy zwigzane listych ptaskich powierzchni elementéw optycznych

PN-76/N-01630 Rysunek techniczny. Zasady wykonywania BN-76/6861-03 Szklo optyczne. Szklo optyczne lustrza-

rysunkéw czesci, zespotdw oraz schematéw optycznych L. .
y ¢ P ptyczny ne. Wymagania i badania

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola BN-76/6862-06 Szkto optyczne. Szkto optyczne bezbarwne
odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania 3. Autor projektu normy - mgr inz. Krzysztof Kapkow-
BN-64/5510-01 Czystos¢ powierzchni optycznych ski, Polskie Zaktady Optyczne, Warszawa.
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