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1. WS TĘP

Przedm io tem  normy jes t  szybka  okienka  kabinowego s ł u ­

żąca  do odz ie lcn ia  kinowej kabiny p ro jekcy jne j  od w idow­

ni w sa la c h  kinowych w c z a s i e  p ro jek c j i  fi lmu.

3 . 3 . 2 .  P la sk o ść  p ow ie rzchn i  po lerow anych  w o b s z a ­

r z e  czynnym sp ra w d z an a  d l a  wymiarów 166 ^ i  0 207 nie

powinna p r z e k r a c z a ć  N = 4-0. O w al izac j i  p rążków  A N  nie  

n o rm al izu je  s i ę .

2.  OZNACZENIE

SZYBKA OKIENKA KAB1NOWECO B N -7 7 /8 2 2 3 -0 3

3 .  WYMACANIA

3 . 1 .  Wymiary szybki  okienka  kabinowego w mm - wg 

rysunku.

1+°,sX45o 4+0,5x45°

3 . 2 .  M a te r ia !  - szk ło  lu s t r z a n e  op tyczne  wg B N - /o /  

6 8 6 1 -0 3 .  Dodatkowe wymagania d o ty cz ąc e  m a te r i a łu :

p ę ch e rzo w a to ść  3A wg B N -7 6 /6 8 6 2 -0 6 , 

sm u ży s to ść  2C wg B N -7 6 /6 8 6 2 -0 6 .

3 . 3 .  Wymagania d o ty czące  pow ierzchni

3 . 3 . 1 .  S tan  p o w ie rzch n i .  P o w ie rz ch n ie  p ła sk ie  powin­

ny odpowiadać V 1 4 ,  a o b r z e ż e  i fazk i  V 6  wg P N -7 6 /  

N-01630.

3 . 3 . 3 .  C z y s to ść  pow ierzchn i  po lerow anych  w o b s z a ­

r z e  czynnym powinna odpowiadać P V , poza  obszarem  c z y n ­

nym PVll wg BN-64-/5510-01.

3 . 3 . 4 .  K linowatość  szybk i  w o b s z a r z e  czynnym n ie  po ­

winna  p r z e k r a c z a ć  15 .

3 . 3 . 5 .  O bróbka  sp e c ja ln a  pow ierzchn i  po lerow anych .  

P o w ie rz ch n ie  p o le ro w an e  w o b s z a r z e  czynnym powinny 

mieć powlokę r o z ja ś n i a j ą c ą  24-J wg BN-76/5514--02.

A  PA KOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TR A N SPO R T

A  1. P a k o w a n ie . Szybki  okienka  kabinowego n a le ż y  p a -  

•kować w opakowania  z b io rc z e  zgodnie  z u s ta len iam i z o d ­

b io rcą  .

4.. 2. P rze ch o w y w an ie .  Szybki  ok ienka  kabinowego n a ­

leży  p rzechow yw ać  w opakow aniach  z b io rc z y c h  w pomiesz­

c ze n ia c h  suchych  i p rzew iew nych  w t e m p e ra tu r z e  0  * 30°C 

pozbawionych d z ia ła n ia  su b s ta n c j i  ż r ą c y c h .

4-. 3. T r a n s p o r t .  Szybki  ok ienka  kabinow ego n a le ży  

p rz ew o z ić  w opakow aniach  z b io rc z y c h  krytymi ś rodkam i 

t r a n s p o r tu ,  z a b e z p ie c z a ją c  p rz e d  u szkodzen iem .

5. BADANIA

5 . 1 .  R odzaje  b ad ań .  Szybki  ok ienka  kabinowego n a le ż y  

poddać n as tępu jącym  badaniom:

a )  sp ra w d z e n ie  wymiarów ( 3 . 1 ) ,

b) sp ra w d z e n ie  a m te r ia łu  ( 3 . 2 ) ,

c )  sp ra w d z en ie  s ta n u  p o w ie rzch n i  ( 3 . 3 . 1 ) ,
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d) sp ra w d z e n ie  p ła s k o śc i  p ow ie rzchn i  po lerow anych

( 3 . 3 . 2 )  ,

e )  sp ra w d z en ie  c z y s to ś c i  p o w ie rzch n i  po lerow anych

( 3 . 3 . 3 )  ,

f)  sp ra w d z en ie  k l inow atośc i  szybk i  ( 3 . 3 . 4 ) ,

g)  sp ra w d z en ie  o b róbk i  sp e c ja ln e j  p o w ie rzch n i  p o l e r o ­

w anych ( 3 . 3 . 5 ) .

5 . 2 .  P o b ie ra n ie  p ró b e k .  L iczbę  p róbek  pob ran y ch  z 

p a r t i i  sposobem losowym o k re ś lo n o  w tab l icy  d o ty czące j  

jednos topniow ego  planu bad an ia ,  k o n t ro l i  n o rm a ln e j ,  po ­

ziomu k o n t ro l i  11 i w ad l iw o śc i  d o p u sz c za ln e j  t<>2 = 2,5% wg

PN -7 3 /N -0 3 0 2 1

L iczn o ść
p a r t i i

N

Znak l i t e ­
rowy l ic z -  
n o śc i  p r ó b ­

ki

L ic z ­
n ość

próbk i
n

L iczba
k w a l i f i ­
k u jąc a

m i

L ic zb a
d y sk w a­
l if ik u jąca

m 2

9 t 15 B 3 0 i

16  t 25 C 5 0 i

26 * 50 D 8 0 i

51 t 90 E 13 1 2

91 t 150 F 20 1 2

5 . 3 .  O pis  badań

5 . 3 . 1 .  S p ra w d z e n ie  wymiarów n a le ży  wykonać w a r s z ­

tatowymi p rz y rz ą d a m i  pomiarowymi o d o k ład n o śc i  0 ,1  mm.

5 . 3 . 2 ,  S p ra w d z e n ie  m a te r i a łu  polega na s k o n t ro lo w a ­

n iu ,  czy  m ate r ia !  uży ty  do p ro d u k c ji  ma świadectwo s t w i e r ­

d z a ją c e  zgodność  z obowiązującym i norm am i.

5 . 3 . 3 .  S p ra w d z en ie  s ta n u  p o w ie rzch n i  n a le ż y  wykonać 

p r z e z  po rów nan ie  z w zo rcam i  c h ro p o w a to śc i .

5 . 3 . 4 .  S p ra w d z en ie  p ła s k o śc i  p ow ie rzchn i  n a le ż y  w y ­

konać p rz y  u życiu  sp ra w d z ia n u  szk lan eg o  dok ładnośc i  C wg 

BN-7 4 /5 5 2 0 -0 2 .

5 . 3 . 5 .  S p ra w d z en ie  c z y s to ś c i  p o w ie rzch n i  p o le ro w a ­

nych n a le ż y  wykonać zgodnie  z B N -6 4 /5 5 1 0 -0 1 .

5 . 3 . 6 .  S p ra w d z en ie  k l in o w ato śc i  szybki  n a le ż y  wyko­

n ać  p r z e z  pom iar  r ó ż n ic y  g r u b o śc i  na  b rz e g a c h  o b s z a r u  

czynnego  p rz y rz ą d e m  pomiarowym o d o k ładnośc i  0 ,1  mm.

5 . 3 . 7 .  S p ra w d z en ie  ob róbk i  sp ec ja ln e j_____pow ierzchn i

po le ro w an y ch  n a le ż y  wykonać zgodnie  z BN-76/5514-02.

5 . 4 .  O cena  wyników badań .  P a r t i ę  szybek  ok ienka  ka­

binowego n a le ż y  u zn ać  za  zgodną z wymaganiami no rm y, j e ­

ż e l i  l i c z b a  sz tuk  n ie d o b ry c h  w p ró b ce  n ie  p r z e k r o c z y  l i c z ­

by kw al if iku jące j  m, podanej w tab l icy .

b, POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ UZNANĄ, ZA NIEZGODNĄ Z 

WYMAGANIAMI NORMY

P a r t i a  szybek  ok ienka  kabinowego uznana  w wyniku 

sp ra w d z a n ia  za  n iezgodną  z wymaganiami n o rm y ,  może być 

p r z e z  w y tw órcę  p rz e s o r to w a n a  i p rz e d s ta w io n a  do po ­

w tó rn y ch  badań ,  k tó ry c h  wynik j e s t  o s ta te c z n y .

K O N I E C

1NFORMACIE DODATKOWE

1, Ins ty tuc ja  o p ra c o w u ją ca  norm ę - C e n t r a ln e  L a b o r a ­

torium Optyki, W a rsz a w a .

2, Normy zw iązane

P N -7 6 /N -0 1 6 3 0  R ysunek  tech n icz n y .  Z a s a d y  wykonywania  

rysunków  c z ę ś c i ,  zespo łów  o r a z  schematów op tycznych  

P N -7 3 /N -0 3 0 2 1  S ta ty s ty c z n a  k o n t ro la  ja k o ś c i .  Kontro la  

o d b io rc z a  według oceny  a l t e rn a ty w n e j .  P lan y  badan ia  

B N -64 /5510-01  C z y s to ść  p o w ie rzch n i  optycznych

B N -7 6 /5 5 1 4 -0 2  Powłoki na  szk lan y ch  e lem en tach  o p ty c z ­

nych

B N -7 4 /5 5 2 0 -0 2  S p ra w d z ian y  szk lan e  do sp ra w d z a n ia  k u ­

l is tych  p łask ich  p o w ie rzch n i  e lementów op tycznych

B N -7 6 /6 8 6 1 -0 3  Szk ło  o p ty c z n e . Szk ło  op tyczne  l u s t r z a ­

n e .  Wymagania i badan ia

B N -7 6 /6 8 6 2 -0 6  S z k ło  o p ty czn e .  Szk ło  op tyczne  bezbarwne
3 .  Autor  p ro je k tu  n o rm y  - m gr  in ż .  K rz y sz to f  Kapkow-

sk i ,  P o l sk ie  Z ak łady  O p ty c z n e , W a r s z a w a .
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