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1. Przedmiot normy» Przedmiotem nonny sg wyma-
gania i badwia dotyczace wyrobéw ogniotrwatych do
urzadzen przemysdu chemicznego.

A Zakres stosowania przedmiotu nomy. Do urza-
dzen przemysdu chemicznego nalezy stosowac:

wyroby krzemionkowe - gatunki SS, SE,

wyroby szamotowe z mas plastycznych - gatunki A,
B, C,

wyroby szamotowe z mas pédsuchych - gatunki As,
Bs, Cs,

wyroby wieloszamotowe - gatunki Aw, Bw,

wyroby szamotowe o zwiekszonej zawartosci Algon
- gatunek AL,

wyroby korundowe - gatunek AK,

wyroby magnezytowe - gatunek M,

wyroby chromitowo-magnezytowe - gatunek CM,

wyroby z weglika krzemu - gatunek WS,

wyroby kwasoodporne - gatunek KW.

Szczegbétowe zastosowanie wymienionych gatunkoéw
podano w tabl. 1.
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Tablica 2
Jed- Gatunek Badani
Wymagania nostka . adania
miary 33 3E A B C AQ Bs2 c»2 Av  Bw AL70-1 AL60-1 AKS5 AKI M KC3 QM2 IWGSS B'g‘,‘:' KA K2 K3 wg
Zawarto$¢ SiOp, co % 95.5 945
najmniej ' '
Za:v%rlxgac ﬁ(l)p(n)a”:mJ 36 32 36 - - - PN-63/H-04154
Zacv:/)arnlglsrcn ,ﬁelijJ' B 70 60 95 90 PN-57/H-04158
Zawartost 70RO - 3 3 3 25 . . . PN-63/H-04154
Zawarto$¢ MgO, co PN-68/H-04156 i
najmniej B 8 70 40 PN-57/H-04159
Zawarto$¢ Cr203 % 68 "ijij PN-57/H-04159
Zawarto$¢ SiC, %
co najmniej
Ogc’l‘)"’n‘;"’;:]"lzjc zwykla, - gp . . 173 169 165 173 169 165 173 169 173 . . . PB-64/H-04177
Ogniotrwato$¢ pod
obciazeniem,co 00 1660 1630 1400 1350 1560 1520 1650 1580 1500 1560 1530 1500 1440 PN-69/H-04178
najmniej
Wytrzymato$¢ na 2
$ciskanie, co kG/cm 220 200 120 120 120 1o 180 180 300 300 300s) 300’) 7003) 5003 400 300 150 400 400 600 400 300 PN-69/H-04179
naJnmiel
Gesto$¢, najwyzej g/'cm3 2,36-1) 2,40 PN-67/H-04184
Pon";j“xy‘gi]? ctwarto, 231) 231) 28 28 28 2t 26 26 22 22 243) 243)  24») 243 22 20 26 20 20 PN-64/H-04105
Kwogsz‘;?ﬁ]an’l"e‘fc -5 . 98,5 98,5 985 PN-59/C-60020
Lucgooonda;}amrm)eéjc’, % 00*)  80*) 80*) PN-67/H-12021
Kasiagkliwo$¢ % max- g 4-8  PW-59/C-60020

*'Dla ksztattek formowanych reoznie oraz dla ksztattek formowanych maszynowo
prostek formowanych na prasach obrotowych) i gestos$ci do 2t40 g/onr,

2)Wyroby w gatunkach As, Bs,

*)Dla ksztattek formowanych recznie oraz dla ksztattek formowanyoh maszynowo o masie powyzej 15 kg dopuszcza
$ciskanie do 200 kO/onr i podwyzszenie porowatos$ci otwartej do 2856, a dla gatunku AL70-1 1 AL60-1 obnizeni# wytrzymato$oi na $ciekanie do 250 kO/cm i

watoséci otwartej do 2656,

*)Warto$¢ orientacyjna.

o masie powyzej 15 kg dopuszcza sie podwyzszenie porowatos$ci otwartej

Cs produkowane sg tylko maszynowo o mesie do 10 kg.

do 2556 (réwniez dla

sie dla gatunkéw AK95 i AK90 obnizenie wytriymato$oi na

podwyzszenie poro-
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W tablicy 2 wiersz dotyczacy wytrzymatosci na $ciskanie zmienia sie nastepujaco:

Gatunek
Wymagania
SS SE A B C As2 Bs?) Cs) AW Bw
wytrzymatosé
na $ciskanie, 22 20 12 18 30
MPa, min.
cd. tablicy
Gatunek
AL70-1 AL60-1 AK95 AK90 M85 M63
30s) 302 73 503 40 40
cd. tablicy
Gatunek
CMm2 WS85 Bloki Aw KWI KW2 KW3
15 40 40 60 40 30

Pod tabl. 2 w odsytaczu 3 zamiast: 200 kG/cm2 powinno by¢: 20 MPa, a zamiast:
250 kG/cm2 powinno by¢: 25 MPa.

zmiana X— niuletyn PKNiM nr 7/77 poz. 02 (Biuletyn PKNiM nr 8-9/79 poz. 76)
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Dopuszczalne odchytki wymiaréw podano w tabl. 5> (pustek), a rysy i wytopy nie powinny przekraczacé
6» Stau powierzchni. Powierzchnia wyrobéw powin- \A_"e”_(OSC' d;)puszczalnej dla powierzchni niepracu-
na by¢ nieuszkodzona, bez peknie¢ i ozuzlenia. Jacey  wyrobu.
Dopuszczalne wady powierzchni podano w tahl. 4.
7, Przekom. Powierzchnia przekomu powinna wyka- 8. Wielkos¢ partii, liczba i sposéb pobierania
zywa¢ Jednolitg teksture, bez uwarstwien i dziur probek oraz ocena wynikéw badan — wg PH-60/H-12008"
Tablica 3

Dopuszczalne, odchydki dla gatunku

WS
Wielkosé AK ) As, Bs, Cs i ksztaktki A, B, C, i ksztaktki Badania
M, CM - AL Aw (bloki) kwasoodpome O masie kwasoodpome O masie
Air do 10 kg powyzej 10 kg
Bw
Wymiar!
do 1Q0 ma +2 mm dla wszystkich +2 mm +3 mm dami
przyrzadami
101250 mm 12 mm i i3 i +4 mm pomiarowymi
_ wymiaréw *1%
powyiej 250 mm ii* +1,5% 1%
Wichrowato$¢ okre-
$lona na ddugosci«
do 250 ran 1 mm 2 mm  dla wszystkich 2 mm 3 mm Wg
powyzej 250 mm 2 mm 3 mm  wymiaréw* O 5% n 1,5 RJ-58/H-04190
Tablica 4
Dopuszczalne wady dla gatunku
AK. AL ksztaktki kwasoodpor-
Okreslenie wady A ’ BN’ A ne 0 masie Badania
MC, OM, WS Bloki Aw - 2
As, Bs, c powyze j
Cs, WS do 10 kg 10 kg
Obicia narozy i krawedzi O
gtebokosci :
- na powierzchni pracuja-
oej, najwyzej 5 mm 5 mm 5 mm
- na powit_erzg:hpi niepracuja-
cej, najwyzej 10 mm 10 mm 10 mm 5 mm 10 mm wg PN-53/H-04187
Catkowita dtugos¢ uszkodzonych V5 1/ 13 15
odcinkow krawedzi, najwyzej dtugosci  dhugosci dtugosci dtugosci dtugosci
Wytopy - jamy O $rednicy« 1na d®  1nadm

- na powierzchni pracuja~2

oej w liczbie 2 na 1 dm ,

najwyzej 3 mm 5 mm 5 mm 5 mm 8 mm
- na powierzchni, niepracuja-

cej w liczbie 5na 1 dm ,

najwyzej 5 mm 8 mm 10 ran

Rysy nie przechodzace przez
dwie krawedzie wyrobu O
szerekosoi
a) 0,2*0,5 mm i dhugosci
- na powierzchni pracuja- nie dopu-
cej, najwyzej szcza sie 100 mm 30 mm 50 mm 20 mm 50 mm
przyrzadami po-

- na powierzchni niepra- N o
miarowymi

cujacej, najwyzej 50 mm 100 mm 75 mm 75 >

b) powyzej 0,5*1 mm i R
dtugosci nie dopu-

szcza sie
- na powierzchni pracujacej nie dopiLiszcza sie
- na powierzchni niepra- nie dopu-
cujacej nie dopuszcza sie 50 mm szcza sie
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