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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Se€ tasmy dy-

latacyjne otrzymywane metody wyttaczania z poit(chlorku
winylu).

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Tadmy dy-
latacyjne se stosowane jako elastyczne i wodoszczelne za-

bezpieczenie szczelin dylatacyjnych we wszelkiego rodzaju

budowlach.

2. PODZIAL- | OZNACZENIE
PF?y6354-tH-3I
2.1. Podziat. W zalezno$ci od ksztattu i wymiaréw roz-
r6znia sie nastepujace typy tasm dylatacyjnych: Rys. 3
0- wgrys. 1,
2. 2. Przyktad oznaczenia tasémy dylatacyjnej z plasty-

3 - wgrys. 2,
fikowanego poli(chlorku wynylu) typ O:

4 wg rys. 3.
TASMA DYLATACYJIJNA O BN-78/6354-04

3. WYMAGANIA

3.1 Ksztatt i wymiary tasm dylatacyjnych powinny by¢
zgodne z rys. 1f 3.
Dtugos$¢ odcinka tasmy dylatacyjnej nie powinna byé mniej-

sza niz 10 m. W kazdej partii dopuszcza sie 5 odcinkéw

rys krétszych niz 10 m, lecz nie krétszych niz 2 m.
3. 2. Wyglad zewnetrzny. Tasmy dylatacyjne se produko-
200-1s
wane w kolorze dowolnym.
Powierzchnia i brzegi tasém dylatacyjnych powinny byé
gtadkie, bez naderwan.
Po rozwinieciu krezka, tasmy powinny stanowié pasmo
o prostych réwnolegtych brzegach.
Na powierzchni taém dopuszcza sie:
- zanieczyszczenia mechaniczne o wielkos$ci do 1 mm2nie
wiecej niz 20 sztuk na 1m,
- rysy wzdtuz kierunku wyttaczania o gtebokosci nie
IBJ73/63M0M wiekszej niz 0,3 mm,
Rys. 2 - nieréwnoséci powierzchni w granicach od -0,3 do +1 mm.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw i Farb dnia 30 grudnia 1978
jako norma obowigzujgcg od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 8/1979 poz. 40)

r.

Druk. Wyd. Norm. W-wa, Arl. wTd. 0,50 Noll.3600 + 55 Zam. 974/79 Cena zi 3,60

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1979
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3.3. Wtasnoséci fizykochemiczne - wg tabl. 1. f) sprawdzanie twardos$ci (3. 3d),
Tablica 1 g) sprawdzanie zmiany twardo$ci po wygrzewaniu (3.3e),
h) sprawdzanie chtonno$ci wody (3. 3f),
Wymagania W artos$¢ i) sprawdzanie odporno$ci na niskie temperatury (3.3g).
1 2 Badania peine nalezy wykona¢ przy kazdej zmianie sto-
a) Gestosé glcm3 1,26 i 1.45 sowanych surowcdéw i metod technologicznych, jak réwniez
b) Naprezenie zrywajece, MPa dla okresowej kontroli produkcji, ktéra powinna by¢é wyko-
(kG/cm™),nie mniej niz 7,8 (80) nywana co najmniej raz na 6 miesiecy.
c) Wydtuzenie wzgledne przy zerwa-
. . . . . A
niu, %, nie mniej niz 250 5. 1. 2. Badania niepeine obejmuje badania wg 5. 1. 1ajre).
d) Twardo$¢, °Sh A, nie wiecej niz 80 Badaniom niepetnym nalezy poddac¢ kazde wyprodukowane
e) Zmiana twardo$ci po wygrzewaniu partie tasmy dylatacyjnej.
w ciegu 3 h, w temperaturze 2 K la iakoSci
70°C, %, nie wiecej niz 18 5. 2. ontrola Jakosci
f) Chtonnos¢ wody zimnej po 24 h, 5.2.1. Okreslenie partii. Partie stanowi nie wiecej niz
mg, nie wiecej niz 80
3000 kg tasmy dylatacyjnej tego samego typu wykonanej z

g) Odpornos$¢ na niske temperature
-20°C

prébka nie po-
winna wykazywaé
pekniec

4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Tasdmy dylatacyjne nalezy zwija¢ wkraz-

ki i wigzaé¢ sznurkiem.

Masa jednego krgzka nie powinna przekraczac¢ 50 kg.

Oo kazdego krazka tasmy dylatacyjnej nalezy dotaczy¢
przywieszke z napisem zawierajacym co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,
b) oznaczenie wg 2. 2,
c) mase netto, kg,
d) teczne diugos$é¢ tasmy w krezku,
e) date produkciji,

f) znak kontroli jakos$ci.

Tasmy dylatacyjne nale»y prze-

4.2. Przechowywanie.

chowywaé¢ w pomieszczeniach suchych o temperaturze od 0
do +20 C z dala od urzedzen grzejnych, w stertach nie wyz-

szych niz 1 m.

4.3. Transport. Tasmy dylatacyjne nalezy przewozi¢ do-

wolnymi $rodkami transportowymi zabezpieczajac przed wu-

szkodzeniami mechanicznymi.

Utozenie i zabezpieczenie tadunku powinno by¢ zgodne z
Przepisami o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towaro-
wych w komunikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5. 1. Program badan

5. 1. 1. Badania petne obejmuje:

a} sprawdzanie ksztattu | wymiaréw (3. 1),

b) sprawdzanie wygledu zewnetrznego (3.2),

c) sprawdzanie gestosci (3. 3a),

d) sprawdzanie naprezenia zrywajecego (3. 3b),

e) sprawdzanie wydtuzenia wzglgdnego przy zerwaniu

(3.3¢c),

tych samych surowcéw wedtug jednakowej technologii.

5. 2. 2. Sposdb pobieranie préobek Z partii przedstawio-

nej do badan nalezy pobra¢ krezki w sposéb losowy wg

PN/N-03010 do przeprowadzenia ogledzin zewnetrznych.

Spoérod krezkéw, na ktéorych przeprowadzono ogledziny

zewnetrzne, nalezy losowo pobraé¢ krezki do przeprowadze-

nia badan laboratoryjnych iz kazdego z nich wycie¢ prob-

ke o diugos$ci okoto 1 m. Liczbe krezkéw, ktére nalezy po-

braé¢ do badan, okreslono w tabl. 2.

Tablica 2

Liczba krezkéw Liczba krezkéw do badan

w partii wg 5. 1.1
a) ib) c) + h)
do 8 2 1

9+15 3 2

16+25 5 3

26 + 50 8 5
powyzej 50 12 7
5.3. Opis badan
5. 3. 1. Sprawdzenia ksztattu i wymiaréw nalezy wykona¢

przez poréwnanie z rysunkiem i zmierzenie wymiaréw w

trzech réznych miejscach krezka tasmy, za pomoce sSuw-

miarki z doktadno$cie do 0, 1 mm.
Za wynik nalezy przyjeé¢ érednie arytmetyczne pomiaréw.
Wymiaréw, dla ktérych nie podano tolerancji, nie nalezy
sprawdzac.
Dtugoé¢ odcinka nalezy sprawdzi¢ za pomoce tasémy mier-

niczej o doktadnoéci 1cm.

5.3.2. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego nalezy wyko-

na¢ golym okiem z odlegto$ci 1 m na zgodno$¢ z 3£,

5.3.3. Oznaczanie gesto$ci nalezy wykona¢ wg PN-70/

C-89035 metode hydrostatyczne na prébkach o dtugosci 60

+2 mm i szeroko$ci 15 £0,2 mm.
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5.3.4. Oznaczanie naprezenia zrywajgcego i wydtuze-

nia wzglednego przy zerwaniu nalezy wykona¢ w PN-68/
C-89034 na prébkach typu 1 i przy predkosci rozciggania

500 mm/min.

5. 3. 5. Oznaczanie twardoéci nalezy wykona¢ wg PN-71/

C-04238 twardo$ciomierzem typu Shore*a A.

Probki w postaci prostokatéw nalezy wycina¢ z gtadkiej
czesdci tasmy.
Gruboé¢ badanej warstwy nie powinna by¢é mniejsza niz

6 mm; aby otrzyma¢ wymagany grubo$¢ nalezy natozy¢ na

siebie co najmniej 3 probki tasmy.

5.3.6. Oznaczanie zmiany twardos$ci po wygrzewaniu

nalezy wykona¢ na trzech odcinkach tasmy o diugosdci

150 mm kazdy. Odcinki tasmy nalezy umies$ci¢ w termosta-

o
cie o temperaturze 70 C na 3 h, sprawdzajgc co 1h, czy

nie nastapita deformacja préobki. Nastepnie wyjeé¢ préobki z

termostatu, podda¢ ogledzinom zewnetrznym i w ciegu 10mh

Probki wygrzewane w wyzej podanych warunkach nie po-
winny wykazywaé wyraznych znieksztatcen prébki oraz nad-

topienia powierzchni.

5.3. 7. Oznaczanie chtonnoéci wody zimnej nalezy wy-
kona¢ wg PN-66/C-89032 sposobem A na prébkach o wy-
miarach 25X100 mm wycietych z gtadkiej czedci tasmy.

5.3.8. Oznaczanie odporno$ci na niskg temperaturg na-

lezy przeprowadzi¢ na odcinkj tasémy o wymianach 150x15x

x1 mm, uprzednio przygotowanej przez sprasowanie.
Badane prébke nalezy umies$ci¢ w zamrazarce oziebionej

o
do temperatury -20 C na 15 min, a nastepnie nie

wyjmujec

z zamrazarki probke zgie¢ o 180° na wrzecionie o $redni-
cy 20 mm.

Na badanej prébce, w miejscu zginania, nie powinny

wystepie peknigcia widoczne gotym okiem.

5. 4. Ocena wyniké6w badan. Partie tasmy dylatacyjnej

nalezy uzna¢ zazgodne z wymaganiami normy, jezeli wszys-

» . L. tkie badania daty wynik pozytywny. Jezeli chociaz w jed-
przystapi¢ do oznaczania twardos$ci wg 5. 3. 5.
X L. L. nym z badan uzyskano wynik negatywny, badanie to nalezy
Zmiane twardos$ci w stosunku do twardos$ci przed ogrze-
to ¢ dwdjnej liczbi i b h 6bek.
waniem (X) obliczyé w procentach wedtug wzoru powtorzy¢ na podwojne] ficzble ponownie pobranych probe
Jezeli powtérne badania dadze wyniki negatywne, partie
X =rr m100 nalezy odrzucié.
(o]
w ktérym : 5. 5. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan. Do kaz-
H - twardos$¢ przed wygrzewaniem, Sh, dej partii powinno by¢ doteczone Swiadectwo stwierdzajgce
o
- twardo$¢ po wygrzewaniu, Sh. zgodnos$¢ partii tasmy z wymaganiami normy.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme - Zaktady Tworzyw PN-70/C-89035 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie gestosci

Sztucznych ERG, Webrzezno.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-66/6354-04

a) wprowadzono dwa nowe typy tasmy dylatacyjnej,

b) zmieniono metode badania odpornos$ci na niske tem-
perature,
c) zaktualizowano metody badan.
3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-71/C-04238 Guma. Oznaczanie twardos$ci metode
Shore’ a
PN-66/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chton-

nos$ci wody
PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wy-

trzymatoSciowych przy statycznym rozcieganiu

(masy wtasSciwej)
PN/N-03010 Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wybdr
sztuk do prébek
Przepisy otadowaniu i wytadowywaniu wagondéw towarowych

w komunikacji wewnetrznej. Zatecznik nr 10 DKP

(Dz.TiZK z 1968 r. nr 4 poz. 10) wraz z pézniejszymi
zmianami
4. Symbol wg SWW - 1361-451.

5. Autor projektu normy - mgr Elzbieta Wysocka, Zakta-

dy Tworzyw Sztucznych ERG, Webrzezno.

6. Sposoéb tagczenia tasmy dylatacyjnej. Tasme dylatacyj-

ny nalezy teczyé¢ przez spawanie w strumieniu gorecego
o

powietrza w temperaturze 140 -f 160 C, za pomoce preta

spawalniczego z plastyfikowanego poli(chlorku winylu).






