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<9S. Materialy ogniotrwate -
MATERIALY -y ,g 6765-18
teka c BUDOWLANE Wyroby dla piecow elektrycznych
oporowych
Wymagania
Grupa katalogowa VIII 28
1. WSTEP 3. ZASTOSOWANIE
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem moimy sa wkas- 5.1. Wyroby, Zaleca sie stosowanie wymienionych
nosoi wyrobéw ogniotrwatych i zapraw stosowanych w gatunkow wyrobéw wg tabl. 2.

elektiycznyoh piecach oporowych. ;
Tablica 2

1.2. Norarr zwigzane

PN-60/H-12003 Materiaty ogniotrwate. Wyroby. Wa- Gatunek wyrobu Tenperatura pracy, C
runki techniczne

- A0 1600
Pozostate normy zwigzane podano w tabl. 4 m» 9>
K75, A, AIST0 1550
2. PODZIAL 1 1500
Ek 1450
Zaleca sie stosowanie wymienionych gatunkéw wy- A As 130
robow i zapraw wg tabl. 1. B. ES. LAID. 6 1300
Tablica 1 CpGCs 1250
18, 110, 113 1150
Rodzaje Gaturki
2 mes pl h A B C iZk Zaprawy(.j Z:Ieca _sie stos?wanietW)t/)nIlien?)ionych
7 mas ook I ss, Be, Cs gatunkéw zapraw do daczenia wyrobéw wg tabl. 3.
Yool =
szanotone :caollmf\e Bk Tablica 3
Wyrdy szaotone 1zolacyjre LAI0, L6, L8, L10,
13
szamotore 0 zwiekszonej za- Gatunek zaprawy Gatunek wyrobu
wartosci Algn A1
sylimenitone ALSED zzﬁsK %ﬂg%
sylimenitono-korundone AIZ30 ZA 60 AD-1
szanotone S, 7372, 7573 523 GG
szaotone 0 2wiekszonej za-
Zaprawy wartosci AljOj ZA &0 4. WYMAGANIA 1 BADANIA
ylineni 45 4_.1. Wkasnosci wyrobow wysokogllInowych podano w
| I 2K -1 Yy y 9 ych p

tabl. 4 na str. 2.

Instytut Materiatéw Ogniotrwatych
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Materiatdw Ogniotrwatych dnia 25 listopada 1968 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 pazdziernika 1969 r.
(Mon. Pol. nr 15/1969 poz. 122 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. Wwo Ark. wyd. 0,55 Noki. 2S00 +81 Zom. 2197/6« Cena zt 2,40
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W tablicach I-t-4, 8 i 9 zmienia sie symbol wyrobéw sylimanitowych z ALS1 na

ALS60.
(Biuletyn PKN nr 7/70, poz. 100)
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UMASL.i
Gatunek Badania
W4osuoud JOdno31 Hi, wg
AK90 AK75 AIS70 ALST AL60-1
Zawartos¢ Alg0®, co najmniej % 90 75 68 58 60 PH-57/H-04158
Zawartos¢ Fe20y najwyzej % 1,0 1,6 1,6 1,5 2,0 PB-57/H-04158
Ogniotrwatos¢ zwykta, co najmniej SP 177 177 177 177 177 PN-64/H-04177
Ogniotrwatos¢ pod obcigzeniem, co najmniej * °c 1580 1530 1600 1580 1520 FH-57/H-04178
Wytrzymato$¢ na Sciskanie, co najmniej » kG/cm2 500 400 350 400 300 PH-53/H-04179
Porowato$¢ otwarta, najwyzej % 24 26 23 23 24 PH-64/H-04185
Skurczllwo$¢ lub rozszerzalno$¢ wtérna linio-
wa
1500°C/2 godz, najwyzej
+0,2 0,3 P
1600°C/2 godz, najwyzej % 0.2 PH-57/H-04180
Odpornos$¢ na nagte zmiany temperatury
w 850°C, co najmniej. ilos¢ zmian wod-
nych 12 12 10 BN-65/6760-05

O Dla ksztattek formowanych recznie oraz dla ksztattek o masie powyzej 15 kg formowanych maszynowo dopuszcza sie obni-
zenie wytrzymatosci na Sciskanie dla gatunku AK90 - do 300 kG/cm , dla AK75 - do 200 kG/cm2, a dla pozostatych gatunkéw - cc
250 kG/cm2} podwyzszenie porowatosci otwartej dla gatunku AK9O 1 AK75 - do 28%, a dla pozostatych gatunkéw - do 26%) oraz
obnizenie ogniotrwatosci pod obcigzeniem dla wszystkich gatunkéw o 20°0.

4_.2. Wkasnosci wyrobéw szamotowych podano w tabl. 5»

Tablica 5
Gatunek -
Whasnosci Jednostka Bavdvgn 1a
Ek A Aa B Bs c Cs

Zawarto$é Alg0™+TiOg, co najmniej % 40 36 32 27 HJ-63/H-04154
Zawartos¢ Fe™0", co najmniej % 1.8 3,0 3,0 3,3
Ogniotrwatos¢ zwykda, co najmniej BP 175 173 169 165 FN-64/H-04177
Ogniotrwatos¢ pod obcigzeniem, co naj-

mniej °c 1450 1350 1370 1300 1320 1250 1270 PH-57/H-04178
Wytrzymatos¢ na $Sciskanie, co najmniej kG/cra2 180D 120 180 120 180 120 180 FH-58/H-04179
Porowatos¢ otwarta, najwyzej % 24D 28 26 28 26 28 26 PH-64/H-04185
Skurczllwos¢ lub rozszerzalnos¢ wtér-

na liniowa, najwyzej

1400°C/2 godz - 0.5 0,5 0,5
< 1500°C/2 godz % +0.4 - _ PH-57/H-04180
Odpornos¢ na nagte zmiany temperatury

w 850°C, co najmniej ilos¢ zmian

wodnych 15 - BN-65/6760-05

U Dla ksztattek gatunku Ek formowanych recznie dopuszoza sie obnizenie wytrzymatosci na Soiskanle do 120 kO/cm2 1 pod-
wyzszenie porowato$ci otwartej do 20%.

4.5. Whasnosci wyrobow izolacyjnych podano w tabl. 6.

Tablica 6
. Gatunek Badania
WEasnosci Wg
LA102) L62) L8 L10 L13

Zawartos¢ AlgOy-TiO,,, 00 najmniej % 40 - - - - IN-63/H-04154
Ogniotrwatos¢ zwykta, co najmniej sP 175 158 158 167 167 FN-64/H-04177
Ogniotrwato$¢ pod obciazeniem 1 kG/cm2 co naj-

mniej O °C 1300 - - 1150 1200 HJ-57/H-04178
Wytrzymato$¢ na Sciskanie, co najmniej kG/om2 40 10 15 30 40 HJ-58/H-04179
Gestos¢ pozorna, najwyzej o/cnr3 1,0 0,6 0,8 1,0 1,3 PN-64/H-04185
Skurczllwos¢ wtérna liniowa w temperaturze

1300°C/2 godz, najwyzej % 0,5 - - - - IH-57/H-04180

1100°C/2 godz, najwyzej 0,2 1,0 1,0 1,0
Wspoétczynnik przewodnosci cieplnej 1)

przy 400°C keal 0,70 0,20 0,25 0,30 040 EN-64/6760-03

przy 800 C m * godz 0,75 0,30 0,35 0,40 0,50

Wartos¢ orientacyjna, nie jest warunkiem odbioru.
W gatunku LA10 i1 L6 produkuje sie tylko prostki.



BN-68/6765-18 Materiaty ogniotrwate. Wyroby do piecéw elektrycznych oporowych.

Wymagania
VI 28
1 W tabl. 4 wiersz dotyczacy wytrzymatosSci na $ciskanie zmienia sie nastepujaco:
Gatunek
Wiasnosci Jednostka
AK90 AK75  ALS70 ALSGO AL60-1
Wytrzymato$é na
Sciskanie, co naj- MPa 50 40 35 40 30

mniejl

Pod tabl. 4 w odsyfaczu '):

zamiast: 300 kG/cm2 powinno by¢: 30 MPa,
zamiast: 200 kG/cm2 powinno by¢: 20 MPa,
zamiast: 250- kG/cm2 powinno by¢: 25 MPa.

2. W tabl. 5 wiersz dotyczacy wytrzymatosci na Sciskanie zmienia sie nastepujaco:

Gatunek
Wi SCi Jednostka
asnosct Ek A As B Bs C Cs
Wytrzymato$¢ na Scis-
kanie, co najmniej MPa 18) 12 18 12 18 12 18

Pod tabl. 5 w odsytaczu ') zamiast: 120 kG/cm2 powinno by¢: 12 MPa.

zmiana 1 — niuletyn PKN nr 7/70 poz. 100 (Biuletyn PKNiM nr 8—9/79 poz. 76)

zmiana 2 — Uiuletyn PKN1M nr 7/77 poz. 02

zmiana 3
2479 r.
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4_.4. Whasnosci zapraw podano w tabl. 7. .

Tablica 7
Gatunek Badani
Whasnosci Jednostka adania
ZAK  ZAS ZAB6O ZSz1 7322 7573 g

Zawartosé AIgOMTIO,,, najwyzej % 80 50 a5 330 o8~ 229 PN-57/H-04158
Ognlotrwatos¢ zwykka, oo najmniej sP 177 177 175 171 167 161 1W-64/H-04177
Uziarnionie um 0-1 0-1 0-1 0-1 0-1 0-1
Dopuszczalna zawarto$¢ nadziana % 5 5 5 5 5 5 PN-55/H-04188

1) Wartos$¢ orientacyjna, ale jest warunkiem odbioru.

4.5. Ksztatt 1 Y/ymiaiT wyrobéw dla piecéw elektrycznych oporowych powinny odpowiada¢é normom wymia-

rowym, katalogom obowiazujacym w przemysSle materiatéw ogniotrwatych lub uzgodnionym rysunkom.
Dopuszczalne odchydki wymiarowe - wg tabl. 8.
Tablica 8

Dopuszczalne odchytki dla gatunku

Wyszczegblnienie AK90, AK75, ASIj." EK, As, A B C 16. LALO L8, LlO, Wg
AI£70, A100 Bs, Cs 7 ’ L13
Wymiar, mu
do 100 i 2 mm +2 mm +3 mm + 1% 44 mm
rzyrzadami
101-2-5(? +2 Bl + 3 mu o4 ma + 1% +5 mm gongarﬁwymi
powyzej 250 i 1% i1,5% 1256 + 1% +2,5%
Wichrowato$¢ okreslona na diugos-
ci, mm
do 250 2 m 2 mm 3 mm 1% 4 mm
o PN-58/H-04190
powyzej 250 3 om 1% 1,5% 1% 2%

Dla wszystkich gatunkéw ksztaktek formowanych recznie oraz dla ksztaktek o masie powyzej 15 kg formowanych maszynowo od-
chytki wymiarowe moga odpowiada¢ odchydkom dopuszczalnym dla wyrobéw w gatunku A. B, C.

4.6, Stan powierzchni. Powierzchnia wyrobéw powinna by¢ nieuszkodzona, bez peknie¢ i ozuzlenia.
Dopuszczalne wady powierzchni podano w tabl. 9«
Tablica 9

Dopuszczalne wady powierzchni dla gatunku

Rodzaj wady AK90, AK75, Aisijf Badania
» » Aisyt,
AIS70, AL60, Ek, As B,Lg,LAlO, L8, L10, +13 Vg
As, Bs, Cs
Obicia narozy 1 krawedzi do gtebokosci 5 mm 5 mm 10 ma PN-55/H-04187
Catkowita ddugos¢ uszkodzonych odcinkéw krawedzi 14 diugosci % ddugosci Yi ddugosci
Pojedyncze wytopy - jarer 0 $rednicyl” 3 ma 3 mm -
Rysy nie przechodzace przez dwie krawedzie wyrobu, przyrzadami
0 szerokosci 2 -
pomiarowymi
a) 0,28b,5 mm i O ddugosci 30 mm 50 mm nie okresla
sie
b) 0,541 m I 0 ddugosci nie dopiszeca sie 50 mm

0 Dia ksztattek nosnych na stronie stykajacej sie z elementem grzejnym nie dopuszcza sie wystepowimia wytopow.

4_.7. Przetom. Powierzchnia przetomu powinna wykazywac¢ jednolitg teksture bez uwarstwien i dziur (pustek),
a rysy i wytopy nie powinny przekracza¢ wielkosci dopuszczalnej dla powierzchni wyrobu.

4.8, Badania okreslajace wielkos¢ partii, ilos¢ pobielanych prébek i rodzaje badan - wg PN-60/B-12003.

KONIEC
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