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M ateriały ogniotrwałe

W yroby dla pieców elektrycznych 
oporowych

Wymagania

BN-68

6765-18

Grupa katalogowa VIII 28

1. WSTĘP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem moimy są włas- 

nośoi wyrobów ogniotrwałych i zapraw stosowanych w 
elektiycznyoh piecach oporowych.
1.2. Norarr związane

PN-60/H-12003 Materiały ogniotrwałe. Wyroby. Wa­
runki techniczne

Pozostałe normy związane podano w tabl. 4 ■» 9>

2. PODZIAŁ
Zaleca się stosowanie wymienionych gatunków wy­

robów i zapraw wg tabl. 1 .
Tablica 1

Rodzaje Gatunki
szamotowe z mas plastycznych A, B, C
szamotowe z mas półsuchych As, Be, Cs
szamotowe !caolinowe Bk

Wyroby szamotowe izolacyjne LA10, L6, L8, L10, 
L13

szamotowe o zwiększonej za­
wartości AlgÔ AL60-1
sylimanitowe ALSÉ0
sylimanitowo-korundowe AIZ370
korundowe AK90, AK75
szamotowe ZSz1, ZSz2, ZSz3

Zaprawy
szamotowe o zwiększonej za­
wartości AljOj ZAL60
sylimanitowe ZAS
korundowe ZAK

3. ZASTOSOWANIE
5.1. Wyroby, Zaleca się stosowanie wymienionych 

gatunków wyrobów wg tabl. 2.

Tablica 2

Gatunek wyrobu Temperatura pracy, °C
AK90 1600
AK75, AlrSi',’ AIS70 1550
A160-1 1500

Ek 1450
A, As 1350
B, BS, LA10, Ł6 1300
C p Cs 1250

Ł8, L10, L13 1150

3.2. Zaprawy. Zaleca się stosowanie wymienionych 
gatunków zapraw do łączenia wyrobów wg tabl. 3.

Tablica 3

Gatunek zaprawy Gatunek wyrobu
ZAK AK90, AK75
ZAS ALSdf ALS70
ZAL60 AŁ60-1
ZSz1 Ek, A, As
ZSz2 B, Bs
ZSz3 C, Cs

4. WYMAGANIA I BADANIA
4.1. Własności wyrobów wysokogllnowych podano w 

tabl. 4 na str. 2.

Instytut M a te r ia łó w  O g n io trw a ły c h

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu M ateria łów  O gniotrw ałych dnia 25 listopada 1968 r. 
jako norma obowiqzujqca w zakresie produkcji od dnia 1 października 1969 r.

(Mon. Pol. nr 15/1969 poz. 122 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE Druk. Wyd. Norm. Wwo Ark. wyd. 0,55 Noki. 2S00 + 81 Zom. 2197/6« Cena zł 2,40
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W tablicach l-t-4, 8 i 9 zmienia się symbol wyrobów sylimanitowych z ALS1 na 

ALS60.
(B iu le ty n  PK N  n r  7/70, poz. 100)

zmiana 1
3.4.70 r.
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UMASŁi

J 0 dno 31 Icfi,
Gatunek BadaniaWłosuoud

AK90 AK75 AIS70 ALSf AL60-1 wg

Zawartość AlgO^, co najmniej % 90 75 68 58 60 PH-57/H-04158
Zawartość Fe20y najwyżej % 1,0 1,6 1,6 1,5 2,0 PB-57/H-04158
Ogniotrwałość zwykła, co najmniej SP 177 177 177 177 177 PN-64/H-04177
Ogniotrwałość pod obciążeniem, co najmniej ' °c 1580 1530 1600 1580 1520 FH-57/H-04178
Wytrzymałość na ściskanie, co najmniej ̂ kG/cm2 500 400 350 400 300 PH-53/H-04179
Porowatość otwarta, najwyżej ' % 24 26 23 23 24 PH-64/H-04185
Skurczllwość lub rozszerzalność wtórna linio­
wa
1500°C/2 godz, najwyżej 
1600°C/2 godz, najwyżej %

±0,2
±0,2 ±0,3 PH-57/H-04180

Odporność na nagłe zmiany temperatury 
w 850°C, co najmniej. ilość zmian wod­

nych 12 12 10 BN-65/6760-05
O  Dla kształtek formowanych ręcznie oraz dla kształtek o masie powyżej 15 kg formowanych maszynowo dopuszcza się obni­

żenie wytrzymałości na ściskanie dla gatunku AK90 - do 300 kG/cm , dla AK75 - do 200 kG/cm2, a dla pozostałych gatunków - dc 
250 kG/cm2} podwyższenie porowatości otwartej dla gatunku AK90 1 AK75 - do 28%, a dla pozostałych gatunków - do 26%) oraz 
obniżenie ogniotrwałości pod obciążeniem dla wszystkich gatunków o 20°0.

4.2. Własności wyrobów szamotowych podano w tabl. 5»
Tablica 5

Własności Jednostka
Gatunek Badania

WgEk A Aa B Bs C Cs
Zawartość AlgO^+TiOg, co najmniej % 40 36 32 27 HJ-63/H-04154
Zawartość Fe^O^, co najmniej % 1,8 3,0 3,0 3,3
Ogniotrwałość zwykła, co najmniej BP 175 173 169 165 FN-64/H-04177

Ogniotrwałość pod obciążeniem, co naj-
mniej °c 1450 1350 1370 1300 1320 1250 1270 PH-57/H-04178

Wytrzymałość na ściskanie, co najmniej kG/cra2 1801) 120 180 120 180 120 180 FH-58/H-04179
Porowatość otwarta, najwyżej % 241) 28 26 28 26 28 26 PH-64/H-04185
Skurczllwość lub rozszerzalność wtór-

na liniowa, najwyżej
1400°C/2 godz - 0.5 0,5 0,5

‘ 1500°C/2 godz % ±0,4 - - PH-57/H-04180
Odporność na nagłe zmiany temperatury
w 850°C, co najmniej ilość zmian

wodnych 15 - BN-65/6760-05
\  2 'U Dla kształtek gatunku Ek formowanych ręcznie dopuszoza się obniżenie wytrzymałości na śoiskanle do 120 kO/cm i pod­

wyższenie porowatości otwartej do 20%.

4.5. Własności wyrobów izolacyjnych podano w tabl. 6.
Tablica 6

Własności
Gatunek Badania

LA102) L62) L8 L10 L13 Wg

Zawartość AlgOy-TiO,,, 00 najmniej % 40 - - - - IN-63/H-04154

Ogniotrwałość zwykła, co najmniej sP 175 158 158 167 167 FN-64/H-0 4 177

Ogniotrwałość pod obciążeniem 1 kG/cm2 co naj­
mniej 0 °C 1300 - - 1150 1200 HJ-57/H-04178

Wytrzymałość na ściskanie, co najmniej kG/om2 40 10 15 30 40 HJ-58/H-04179
Gęstość pozorna, najwyżej g/cnr3 1,0 0,6 0,8 1,0 1,3 PN-64/H-04185
Skurczllwość wtórna liniowa w temperaturze

1300°C/2 godz, najwyżej % 0,5 - - - - IH-57/H-04180
1100°C/2 godz, najwyżej 0 , 2 1,0 1,0 1,0

Współczynnik przewodności cieplnej 1)
przy 400°C kcal 0,70 0,20 0,25 0,30 0,40 EN-64/676O-O3
przy 800 C m * godz 0,75 0,30 0,35 0,40 0,50

Wartość orientacyjna, nie jest warunkiem odbioru.2 }' W gatunku LA10 i L6 produkuje się tylko prostki.
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1. W tabl. 4 wiersz dotyczący wytrzymałości na ściskanie zmienia się następująco:

Własności Jednostka

Gatunek

AK90 AK75 ALS70 ALSG0 AL60-1

Wytrzymałość na 
ściskanie, co naj­
m niej1)

MPa 50 40 35 40 30

Pod tabl. 4 w odsyłaczu '): 
zamiast: 300 kG/cm2 powinno być: 30 MPa, 
zamiast: 200 kG/cm2 powinno być: 20 MPa, 
zamiast: 250- kG/cm2 powinno być: 25 MPa.

2. W tabl. 5 wiersz dotyczący wytrzymałości na ściskanie zmienia się następująco:

Własności Jednostka

Gatunek

Ek A As B Bs C Cs

Wytrzymałość na ścis­
kanie, co najmniej MPa 18') 12 18 12 18 12 18

Pod tabl. 5 w odsyłaczu ') zamiast: 120 kG/cm2 powinno być: 12 MPa.

zmiana 3
2.4.79 r.

zm ian a  1 — n iu le ty n  PK N  n r  7/70 poz. 100 
zm ian a  2 — U iu le ty n  PKN1M n r  7/77 poz. 02

(B iu le ty n  PK N iM  n r  8—9/79 poz. 76)
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4.4. Własności zapraw podano w tabl. 7. .
Tablica 7

Własności Jednostka
Gatunek Badania

ZAK ZAS ZAB60 ZSz1 Z3z2 ZSz3 Wg

Zawartość AlgÔ +TiO,,, najwyżej % 80 50 45 3 3O 28^ 22<) PN-57/H-04158
Ognlotrwałość zwykła, oo najmniej sP 177 177 175 171 167 161 IW-64/H-04177
Uziarnionie um 0 -1 0 -1 0 -1 0 -1 0 -1 0 -1
Dopuszczalna zawartość nadziana % 5 5 5 5 5 5 PN-55/H-04188
1) Wartość orientacyjna, ale jest warunkiem odbioru.

4 . 5. Kształt 1 Y/ymiaiT wyrobów dla pieców elektrycznych oporowych powinny odpowiadać normom wymia­
rowym, katalogom obowiązującym w przemyśle materiałów ogniotrwałych lub uzgodnionym rysunkom. 
Dopuszczalne odchyłki wymiarowe - wg tabl. 8.

Tablica 8

Wyszczególnienie
Dopuszczalne odchyłki dla gatunku

AK90, AK75, ALSlj'.' 
AI£70, AIÓO

Ek, As, 
Bs, Cs A, B, C 16, LA10 L8, L10,

L13
Wg

Wymiar, mu 
do 100 

10 1-250  

powyżej 250

i  2 mm
± 2  B I  

i 1%

+ 2 mm
+  3  m u

i 1,5%

+ 3 mm 
¿4 ma
±256

± 1%
± 1%
± 1%

4 4 mm 
±5 mm 
±2,5%

przyrządami 
pond arowymi

Wichrowatość określona na długoś­
ci, mm
do 250

powyżej 250

2 tum
3 om

2 mm 
1%

3 mm 
1,5%

1%
1%

4 mm 
2% PN-58/H-04190

Dla wszystkich gatunków kształtek formowanych ręcznie oraz dla kształtek o masie powyżej 15 kg formowanych maszynowo od­
chyłki wymiarowe mogą odpowiadać odchyłkom dopuszczalnym dla wyrobów w gatunku A. B, C.

4.6, Stan powierzchni. Powierzchnia wyrobów powinna być nieuszkodzona, bez pęknięć i ożużlenia. 
Dopuszczalne wady powierzchni podano w tabl. 9«

Tablica 9

Rodzaj wady
Dopuszczalne wady powierzchni dla gatunku

Badania
WgAK90, AK75, Aisijf, 

AIS70, AL60, Ek, 
As, Bs, Cs

A, B, C,LA10, 
L6 L8, L10, Ł13

Obicia naroży 1 krawędzi do głębokości 5 mm 5 mm 10 ma PN-55/H-04187
Całkowita długość uszkodzonych odcinków krawędzi 14 długości % długości Y i długości

przyrządami
pomiarowymi

Pojedyncze wytopy - jaręr 0 średnicy1' 3 ma 3 mm -
Rysy nie przechodzące przez dwie krawędzie wyrobu, 

0 szerokości
a) 0,2śb,5 mm i 0 długości

b) 0,541 m l  0 długości

30 mm

nie dopisze

50 mm 

ca się

nie określa 
się

50 mm
0  Dia kształtek nośnych na stronie stykającej się z elementem grzejnym nie dopuszcza się występowimia wytopów.

4.7. Przełom. Powierzchnia przełomu powinna wykazywać jednolitą teksturę bez uwarstwień i dziur (pustek), 
a rysy i wytopy nie powinny przekraczać wielkości dopuszczalnej dla powierzchni wyrobu.
4.8, Badania określające wielkość partii, ilość pobielanych próbek i rodzaje badań - wg PN-6O/B-120O3.

*
KON I E C



BG PW

BN. 004815
illlllllllllllllllllllll!

40000000343170


