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Szkło tech
niczna.
Rurki

N O R MA  B R A N Ż O W A

Rurki termometryczne szklane, 
łatwotopliwe.

Rurki osłonowe.

BN -  70 
6851-23

G r.kat.VIII-11

Symbol SWW 
1521 -  12

1 . WSTĘP

1 .1 . Przedmiot normy. Przedmiotem normy są rurki osłonowe do termome
trów.

1 .2 . Normy związane: PN-70/C-13100 Rurki termometryczne szklane ła 
twotopliwe. Wspólne wymagania i  badania.

2 . PODZIAŁ I OZNACZENIE

2 .1 . Odmiany. W zależności od k szta łtu  przekroju, rurki osłonowe dzie
l i  s ię :

Oc -  cylindryczne,
Op -  płaskoowalne.

2 .2 . Przykłady oznaczenia:
-  rurki osłonowej cylindrycznej o średnicy 9 ,5  + 0 ,5  mm i  grubości ścian

ki 0 ,5  + 0,1 mm

RURKA Oo 9 ,5 /0 ,5  BN-7O/685I -2 3

-  rurki osłonowej płaskoowalnej
RURKA Op BN-70/6851 -  23

3 . W Y M A G A

3 .1 . Wymiary w mm wg ta b lic  1 i  2.

Zjednoczenie Przemysłu Szklarskiego  
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Tablica 1 -  Wymiary rurek Oc

ś r e d n i c a
z e w n ę t r z n a

+ 0 , 5

I I ...  ....... ....... .............
G ru b o ść ś c i a n k i

0 , 5  + 0 , 1 0 , 7  + 0 , 1 0 , 9  + 0 , 1 1 , 1 5  + 0 , 1 5

3 , 5 X X - -  ■

4 , 5 X X - -

5 , 5 - X - -

6 , 5 - X X -

7 . 5 - X X -

8 , 5 - X X -

9 , 5 - - X X

1 0 , 5 - - X X

1 1 , 5 - - X X

1 2 , 5 - - X X

1 3 , 5 - - X X

1 4 , 5 - - X X

1 5 , 5 - - X X

1 6 , 5 - - X X

1 7 . 5 - - X X

1 8 , 5 - - X X

1 9 , 5 - - X X

Długość rurki 1200 + 50

Dopuszcza s i§  w p a r tii 15# rurek o długości 900+50 mm 

x -  oznacza "produkuje się"

Tablica 2 -  Wymiary rurek Op

oś krótsza 7,9  -  9 ,2
oś dłuższa 11,0  -  12,5
grubość ścianki 0 ,6  -  0 ,8
długość 1200 + 50

Dopuszcza s ię  w p a r t i i  15# rurek o długości 900 + 50 mm.

3 .2 , M ateriał wg PN-70/C-13100.

3 .3 . Wykonanie
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3 .3 .1 . Wady niedopuszczalne

a /  kamienie i  odszklenia powyżej 1 mm,
b / zmiana barwy /cz er n ien ie / po obróbce w płomieniu palnika, 
c /  plamy i naloty nie dające s ię  uBunąć gorącą wodą, 
d/ pęknięcia, 
e /  smugi barwne.

3 .3 .2 , Wady dopuszczalne
a /  kamienie i węzły w lic z b ie  do 2 s z t .  w rurkach o długości powyżej 

500 mm,
b / kapilary włoskowate;

-  w rurkach Oc w lic zb ie  do 3 s z t .  przechodzące przez całą  długość 
rurki,

-  w rurkach Op -  o łącznej długości 0 ,5  m. /n ie  powodujące powstave- 
nia pęcherzy przy ooróbce na palniku/

c /  strzałka wygięcia:
-  dla rurek Oc produkcji maszynowej -  do 10 mm,
-  dla rurek Oc produkcji ręcznej * -  do 30 mm,

■- dla rurek Op -  do 10 mm

d / różnica grubości ścianek:
-  dla rurek Oc -  w granicach odchyłek grubości śc ian k i,
-  dla rurek Op -  0,1 mm mierzone na ściankach przeciw ległych,

e /  owalność rurek Oc powinna m ieścić s ię  w granicach to lera n cji średni
cy.

3 .3 .3 . Odprężenie wg PN-70/C-13100

4-, PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT 

Pakowanie, przechowywanie i  transport wg PN-70/C-13100.

5 . BADANIA

Badanie należy przeprowadzić zgodnie z PN-70/C-13100, przy czym:
a /  oględziny zewnętrzne przeprowadza s ię  na zgodność z 3*2., 3*3*1.»

3 -3 .2 .,  /w zakresie kapilar w rurkach Oc/ i  rozdz.4-.
b / sprawdzenie wymiarów na zgodność z 3*1«* 3*3*2» a /; 3*3.2 b / w

zakresie kapilar w rurkach Op /3 -3 .2  d/; sprawdzenie grubości ścian
ki wykonuje s ię  za pomocą czujnika,

0 /  sprawdzenie strza łk i wygięcia na zgodność 3*3.2. c/  przeprowadza s ię  
następująco: badaną rurkę kładzie si£  swobodnie na płaszczyźnie
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posiadającej podziałkę milimetrową. Końce rurki powinny przylegać do 
oporów odległych od s ieb ie  o 1200 lub 900 mm połączonych lin ią  pro
stą  wskazującą punkt zerowy wygięcia. Odczytu -  dokonuje s ię  w miej
scu maksymalnego wygięcia.

d / sprawdzenie owalności na zgodność 3*3*2. c /  przeprowadza za pomocą 
miarki z noniuszem mierząc średnicę rurki na krzyż.
Różnicę wyników określa owalność rurki.

e /  sprawdzenie odprężenia wg PN-70/C-13100.

K O N I E C

I


