UKD 681.615.23:655.25

NORMA BRANZOWA

BN-77
7442-08

M ateriat zecerski

POLIGRAFIA

Linie mosiezne

Zamiast
BN-65/7442-08

do sktadania recznego

Matériel de composition
Filets en laiton
pour montage manuel

Composing material
The marking of type line
for hand setting

1G6&-) 1. WSTEP

~foka
-—W . Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg linie

mosiezne proste i naroznikowe stanowigce materiat zecerski.
Norma nie dotyczy linii ornamentacyjnych i falistych oraz
monotypowych.

1.2. Okreslenia— wg BN-71/7401-04.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat wg SWW 2719-142 oraz PN-74/P-55141.
2.2. Oznaczenie

2.2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Linie oznacza sie,
podajac kolejno:

a) wyraz LINIE lub LINIE KOMPLET,

b) symbol wg SWW,

c) symbol klasyfikacyjny wg 2.1, z wyjatkiem kompletéw,

d) numer normy.
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2.2.2. Przykiad oznaczenia
a) linii (2719-142) (2), z mosigdzu (2), prostej (1), cigglej
(1), pojedynczej (1), niepetnej (2), cienkiej 0,2/2, dtugosci
48 p.:
LINIE 2719-142/2-2-1-1-1-2-0,2/2 - 48 p.
BN-77/7442-08

b) kompletu linii (2719-142) (2), z mosigdzu (2), prostych
(1), ciagtych (1) pojedynczych (1) niepetnych (2), cienkich
0,21

LINIE KOMPLET 2719-142/2-2-1-1-1-2-0,2/1
BN-77/7442-08

3. WYMAGANIA

3.1
3.1.1. Linie petne pojedyncze ciggle —wg rys. 1
oraz tab. 1.

Wymiary liniowe

IBNF77/7-e-0ec 1l

Rys. 1

Zgtoszona przez O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemyslu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Poligraficznego dnia 28 wrze$nia 1977 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1977 poz. 118)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYINE 1978. Wpltyw do WN 27.10.77.

Cena zt 7,20

Druk ukoficzono w maiu 1978. Obi. 1.00 a.w. Naktad 1100+42 egz. Rzeszowskie Zaktady Graficzne. Zam. 3734/77
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Tabela 1
Dtugosé L Grubo$¢ — stopien | = a
Tolerancje Tolerancje
punkty | mm punkty | mm
6 2,256
8 3,009 1 0,376
10 3,761 -0,01
12 4,513
“ 5,265 2 0,752
16 6,017
18 6,769
20 7,521
4 1,504
24 9,026
-0,02
28 10,530
30 11,282
36 13,538 6 2,256 +0,01
42 15,794
kwadraty
1 18,051 8 3,000
17+ 22,564 -0,03
172 27,077
2 36,102
272 45,128 10 3,761
3 54,153 -0,04
4 72,204
5 90,256
12 4,513
6 108,307 -0,05
7 126,357



BN-77/7442-08

Tabela 2

Grubo$¢ —stopien
Dhugosé Tolerancje b

Tolerancje
we wg J

punkty

0,376
0,732
1,504
311 311 + 001
2,256

3,009

4,513

3.1.3. Linie niepeine przerywane —wg rys. 3 oraz tab. 3.

Rys. 3
Tabela 3
Grubos$¢ - stopien
Dhugos¢ L Tolerancje $ Tolerancie
wg wg )
punkty mm
311 311 2 0,752 +0,01

Grubos$¢ oczka

punkty

02
04
1

02
04
02
04
02
04
02
04

a

mm

0,075
0,150
0,376
0,075
0,150
0,075
0,150
0,075
0,150
0,075
0,150

Grubos¢ oczka

punkty

0,2

a

mm

0,075

Tolerancje

i 0,005

Tolerancje

+0,005
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3.1.4. Linie petne naroznikowe S$ciete —wg rys. 4 oraz tab. 4.

Ly
punkty

22

24

Dhugos¢

mm
8,273

9,026

punkty

24

28

(RN-77/7.W-08-41

Grubos¢ —stopien

3.1.5. Linie niepetne naroznikowe $ciete —wg tab. 5. oraz rys. 5.

Dlugosc
L1
punkty mm punkty
10 3,761 2
12 4,513 14
22 8,237 24
24 9,026 26

Lo

mm

4,513
5,268
9,026

9,777

Rys. 4
Tabela 4
L2 Tolerancje
mm punkty
9,026
-0,02 2
10,530
Tabela 5
Grubos$¢ - stopien
Tolerancje ! Tolerancje
punkty mm
-0,01 2 0,752 40,01

b=a

mm

0,752

Grubos¢ oczka

a
punkty mm
0,2 0,075
0,4 0,150
1.0 0,376

Tolerancje

+0,01

Tolerancje

+0,005



BN-77/7442-08

Oznaczenia na rys. I-f-5 —wg PN-60/M-01122, PN-70/M-01141,

M-02102.

3.2. Materiat — tasma mosiezna w gatunku MO058
lub M059 o wymiarach 0,4; 0,8; 1,6x25 stan 2-4 (pot-
twardy wg PN-71/H-92819).

3.3. Wykonanie. Oczko linii powinno mie¢ ostro zary-
sowane kontury, Scianki powinny styka¢ sie pod katem
90° +5', z wyjatkiem ptaszczyzny bocznej w liniach naroz-
nikowych Scietych stykajacej sie pod katem 45° + 5'.

Linie cienkie pogrubione powinny byé zaopatrzone
w sygnature dodatkowo umieszczong ponizej sygnatury
gtownej w odlegtosci 1,5 mm.

3.4. Stan powierzchni

3.4.1. Chropowato$¢ powierzchni obrazu oczka

linii — nie mniejsza niz Ra0,63.

3.4.2. Chropowatos¢ pozostatych ptaszczyzn linii —
nie mniejsza niz Ra 1,25.

3.5. Wady niedopuszczalne. Linie nie powinny wy-
kazywac uszkodzen mechanicznych, jak: porowatos¢, zadry,
grady, wzery, bable, zawalcowania, znieksztatcenia i pory-
sowania powierzchni oczka.

3.6. Dostawa linii. Linie dostarcza sie w postaci:
a) kompletéw linii petnych lub niepetnych wedtug asor-
tymentu podanego w PN-74/P-55141 tabl 6. po:

PN-70/M-01144, PN-65/M-01145 oraz PN-60/

72 sztuki dla linii w stopniach 1 i 2 punkty,

36 sztuk dla linii w stopniach 4 i 6 punktéw,

18 sztuk dla linii w stopniach 8, 10, 12 punktéw,

b) wielokrotnych zestawoéw,

c) zestawu wediug indywidualnego zamowienia,

d) pojedynczych sortymentoéw linii wedtug zamoéwienia
uzgodnionego pomiedzy dostawcg i odbiorca.

4. PAKOWANIE
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Linie nalezy pakowa¢, przechowywac i przewozi¢ zgodnie
z BN-65/7442-02.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne obejmuja:
a) ogledziny zewnetrzne (3.3; 3.5),
b) sprawdzenie wymiaréw liniowych (3.1),
c) sprawdzenie ksztattu geometrycznego (3.1),
d) sprawdzenie stanu powierzchni (3.4; 3.5),
e) sprawdzenie materiatu (3.2).
Badania petlne wykonuje producent dla kazdej partii.
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5.1.2. Badania niepetne obejmujg badania wymienione

w 51.1a), d).

Badania niepetne wykonuje odbiorca dla kazdej partii.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przysta-
pieniem do badan linie pobrane do badan zgodnie z BN-77/
7442-03 nalezy oczysci¢ z pylu metalowego i gradéw po-

frezowych.

5.3. Pobieranie probek —wg BN-77/7442-03.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na sprawdzeniu.

a) rodzaju i prawidtowego umieszczenia oczka,

b) czystosci oczka,

c) jakosci ciecia na typowymiary,

d) umieszczenia sygnatury,

e) wystepowania wad niedopuszczalnych.
Ogledziny przeprowadza sie nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiaréw liniowych polega na

sprawdzeniu:

a) stopnia linii
b) wysokosci linii
c) dhugosci linii

d) wymiaru oczka linii nie-
peinych i przerywanych

€) wymiaru sygnatury
(sygnatur), jej (ich) od-
legto$¢ od podstawy

wg BN-65/7442-06

lub

tolerometrem OPN o war-
tosci dziatki 0,001

lub

mikrometrem zewnetrznym
o wartosci dziatki 0,01

mikroskopem MWM

suwmiarkg MAWc

5.4.3. Sprawdzenie ksztatltu geometrycznego polega

na sprawdzeniu:

a) rownolegtosci ptasz-
czyzn linii do ptasz
czyzny sygnaturowej

b) prostopadtosci ptasz-
czyzn linii do ptasz-
czyzny stopkowej

5.4.4. Sprawdzenie
sprawdzeniu:
a) chropowatosci po-
wierzchni oczka linii
b) chropowatosci pozo-
statych powierzchni
ptaszczyzn linii

Informacje dodatkowe

stanu powierzchni

tolerometrem OPN

lub

mikroskopem MWM z do-
datkowymi wyposazeniem
w czujnik mcchaniczno-

-optyczny

polega na

mikroskopem podwojnym
Linnika lub

przez poréwnanie z uzyt-
kowym wzorcem chropowa-
tosci powierzchni zgodnym
z PN-76/M-04254

5.4.5. Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu
a) skfadu chemicznego
stopu linii
b) twardosci linii

wg PN-71/H-92819
twardosciomicrzem Rock-
wella wg PN-74/H-04355

5.5. Wykonanie badan. Badaniom wg 5.4 nalezy pod-
da¢ kolejno wszystkie lime pobrane z partii (dostawy).

Linie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy,
jezeli przejda z wynikiem dodatnim przez wszystkie badania
wymienione w 5.4.

Linie nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy,
jezeli choc¢by jedno z badan wg 5.4 da wynik ujemny.

Linie uznang za niedobra ze wzgledu na jedno z badan
wg 5.4 nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy
i nie bada¢ na pozostate cechy.

5.6. Ocena wynikéw badan

5.6.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie
linii nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jezeli
liczba sztuk niedobrych w proébce nie przekroczy liczby
sztuk wadliwych okreslonej wg BN-77/7442-03.

5.6.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partie linii nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w prdbce przekroczy liczbe

sztuk wadliwych okre$long wg BN-77/7442-03.

5.7. Zaswiadczenie wytwmrcy o wynikach badan.

Do kazdej partii producent powinien dotgczy¢ zaswiad-
czenie stwierdzajgce zgodno$¢ z wymaganiami normy:
a) uzytego do produkcji materiatu,

b) oczka linii.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang w caloéci za niezgodng z wymaganiami
normy u producenta nalezy komisyjnie zniszczy¢. W razie
niezgodnosci z wymaganiami normy poszczegélnych para-
metréow’, ktére moga by¢ prawidtowe po ponownym wyko-
naniu procesu technologicznego, nalezy linie poddaé¢ po-
nownej obrébce, a nastepnie powtérnym badaniom. Jezeli
w ponownych badaniach partia bedzie wykazywata para-
metry niezgodne z wymaganiami normy, nalezy ja zniszczy¢.

Partie uznang chocby w czesci za niezgodng z wymaga-
niami normy nalezy po przedstawieniu przez odborce
wynikow badan pozostawi¢ do dyspozycji producenta.

KONIEC
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Os$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemyslu Poligraficznego, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7442-08

a) powotano okreslenia tylko wg BN-71/7401-04,

b) zmieniono sposob budowy oznaczenia,

€) zmieniono tolerancje wykonania,

d) wprowadzono nowe metody badan,

e) usunieto linie podwojne zwykle i obwodkowe, ciagle i na-
roznikowe Sciete.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-74/H-04355 Préba twardosci metali sposobem Rockwella.
Skala B i C

PN-71/H-92819 Mosigdz otowiowy. Tasmy

PN-60/M-01122 Rysunek techniczny maszynowy. Rzuty prosto-
katne

PN-70/M-01141 —Wymiarowanie. Zasady ogolne

PN-70/M-01144 —Wymiarowanie. Zasady tolerowania

PN-65/M-01145 — Wymiarowanie. Zasady tolerowania ksztattu
i potozenia

PN-60/M-02102 Tolerancja i pasowanie watkéw i otwordw.
Budowa ukfadu tolerancji i pasowan watkow i otworéw o wy-
miarach do 500 mm

PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Uzytkowe
wzorce chropowatosci powierzchni

PN-74/P-55141 Materiat zecerski do skiadania recznego. Zasady
podziatu i charakterystyka techniczna

BN-71/7401-04 Technika drukowania wypukiego.
Nazwy i okreslenia

BN-65/7442-02 Materiaty zecerskie. Pakowanie, przechowywanie
i transport

BN-77/7442-03 Materiat zecerski. Pobieranie prébek do badan,
poziom kontroli i plan badan

BN-65/7442-06 Materiat zecerski. Oznaczanie wymiarow

Systematyczny wykaz wyrobéw. T. 3. GUS. Warszawa: Wy-
dawnictwo Katalogéw i Cennikow 1973

Zecerstwo.

4. Symbol wg SWW— 2719-142.

5. Autorzy projektu normy —inz. L. Blachowicz i inz.
J. Bylinski, Odlewnia Czcionek, Warszawa —opracowanie mery-
toryczne.

J. Krukowski, Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Po-
ligraficznego Zaktad Normalizacji, Warszawa — opracowanie nor-
malizacyjne.
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