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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa czcion-
ki metalowe do sktadania recznego wykonane ze stopu dru-
karskiego czcionkowego. Norma nie dotyczy czcionek mo-
notypowych.

WSTEP

1.2. Okres$lenia—wg BN-71/7401-04.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat —wg SWW oraz PN-74/P-55141 tab. 1i 2.
2.2. Oznaczenie

2.2.1. Spos6b budowy oznaczenia. Czcionki oznacza
sie, podajac kolejno:

a) wyraz CZCIONKA lub CZCIONKI -

b) oznaczenie litery lub kompletu,

¢) symbol wg SWW,

d) symbol klasyfikacyjny wg 2.1, z wyjatkiem komplet6w,

e) nazwe Kkroju pisma,

f) oznaczenie grubosci symbolem wg PN-73/P-55009,

g) oznaczanie szerokosci symbolem wg PN-73/P-550009,

h) oznaczenie pochylosci symbolem wg PN-73/P-55009,

i) numer normy.
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2.2.2. Przykiad oznaczenia

a) litery (c), o symbolu SWW 2719-122, czcionki (1), ze
stopu drukarskiego (1), z oczkiem litery podrzednej (1), od-
miany normalnej (1), bez przewieszki (1), w stopniu 12 p.
(12) z kroju Antykwy Pétawskiego, z pisma o grubosci
zwyktej (O), szerokosci normalnej (O0), pochytego (/):

CZCIONKA c 2719-122/1-1-1-1-1-12
ANTYKWA POLTAWSKIEGO -(>0O-/ BN-77/7442-07

b) kompletu czcionek ze stopu drukarskiego (1), o sym-
bolu SWW 2719-112, w stopniu 12 p. (12), z kroju Antykwy
Pottawskiego, o grubosci zwyktej (O), szerokosci normalnej
(O), pochytych (/):

CZCIONKI - KOMPLET 1 2719-112/12 p.
ANTYKWA POLTAWSKIEGO -O C H BN-77/7442-07

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary

3.1.1. Wymiary liniowe—wg rysunku oraz tablicy.

3.1.2. Stopnie czcionek. Czcionki metalowe nalezy
odlewa¢ w stopniach wg PN-64/P-55143 i w asortymencie
wg PN-74/P-55141 tabl. 5.

3.1.3. Wysokos$é czcionki i wysokosé gtéwki czcion-
ki —wg tablicy.

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemyslu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Poligraficznego dnia 28 wrzesnia 1977 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1978r.
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1977 poz. 118)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINI, 1978. Wptyw do WN 27.10.77. Oddano do »kfadu 15.12.77.

Cena zt 5,40

Druk ukonczono w maju 78. Obi. 0,70 a.w. Naktad 1100+ 42 egz, Rzeszowskie Zakt. Graf. zam. 3733/77.
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Oznaczenie chropowatosci powierzchni wg PN-74/M-01146. Oznaczenie tolerancji ksztattu i potozenia wg PN-65/M-01145.
|A\1B | | C|—bazy pomiarowe, B —wysoko$¢ czcionki, C —wysokos¢ gtowki czcionki, D —szeroko$é czcionki wynikajaca z sze-
rokosci kroju pisma, mm, E —stopier czcionki, F —szeroko$¢ ztobka —szeroko$¢ nadlewu przy stopce czcionki +1 mm , G — od-
legtos¢ linii pisma (odsadka sygnaturowa) wg BN-65/7442-04, H, K — odsadki boczne wg duktu pisma, mm, 1S — odlegtos¢ syg-
natury gtéwnej —wg normy przedmiotowej, mm, ISd1—odlegto$¢ sygnatury dodatkowe]j dla pisma pochytego —wg normy przed-
miotowej, mm, 1Sd2—odlegtos¢ sygnatury dodatkowej dla pisma poétgrubego —wg normy przedmiotowej, mm, L — glebokosé
sygnatury —wg normy przedmiotowej, mm, 5 —sygnatura gtowna kroju pisma —wg normy przedmiotowej, Sdt — sygnatura
dodatkowa pisma pochytego —wg normy przedmiotowej, Sd2—sygnatura dodatkowa pisma potgrubego —wg normy przedmiotowe;.

Inne oznaczenia wg PN-65/M-01145.
) ) Wysoko$¢, mm
Stopnie czcionek E

Czcionka punktyl) czcionki? B gtowki czcionki C
do 8 23,56 -0,02 1,06
Co
/" \
9-14 23,56 +0,01 1,06
<
16-24 23,56 -1-0,02 1,36 + 0,01
(
( 28-48 23,56 +0,02 2,07
E
60-96 23,56 +0,03 2,80

*) Wg PN-74/P-55141.
2 W miarach typograficznych wysoko$¢ czcionek B « 622/3 p.
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3.2. Spos6b umieszczania oczka czcionki na stupku
Litery, cyfry i znaki interpunkcyjne odmiany gtadkie i wyrazne (o ostro zarysowanych konturach), bez

3.2.1.
normalnej —wg tab. 1

Tabela 1
Stopien czI(-:lor;ek E Stopiet Odllfeg_’foéé
iczba : inii
nazwa punktéw m pisma pisma
Diament 4 1,504
Perl 5 1,880
Nonparel 6 2,256
Kolonel V) 2,632
Petit 8 3,009
Borgis 91 3,385  dostoso-
Garmond 10 3,761 wany do
Cycero 12 4513 stopnia  wg BN-65/
Srednian 14 5265 czcionki  7442-04
Tercja 16 6,017 i linii
Dwugarmond 20 7,521  pisma
Pélkwadrat 24 9,026
Dwusrednian 28 10,530
Dwutercja 32 12,034
Konkordans 36 13,538
Kwadrat 48 18,051
- 60 22,564
- 72 27,077
- 84 31,580
— 9% 36,102

t) Zaleca si¢ odlewanie na stupku o 1p. wiekszym.

3.2.2.
gornej i dolnej —wg tab. 2.

Tabela 2
Stopnie czcionek Stopnie Odlegtos¢ linii pisma, mm
Kt pisma odmiana odmiana
punkty mm punkty gorna dolna
6 2,256 4
8 3,009 > BN-65/7442-04
10 3761 5 wo B )
12 4,513 6

3.2.3. Znaki akcentowe. Dostawiane do czcionek wer-
salikowych powyzej 20 p. znaki akcentowe nalezy odle-
wac jako oddzielne czcionki w stopniach 6, 8, 10, 12, 16 p.

3.2.4. Znaki specjalne. Czcionki znakéw matematycz-
nych, chemicznych i innych nalezy odlewa¢ z oczkiem
umieszczonym zgodnie z BN-73/7442-14.

3.3. Materiat —stop drukarski
11-87202.

DC 8 wg PN-71/

3.4. Wykonanie

3.4.1. Odlew czcionek. Czcionki powinny by¢ dobrze
wypetnione metalem, bez widocznych komor powietrz-
nych.

3.4.2. Ostros¢ oczka. Oczko czcionki powinno by¢
widocznych znieksztatcen.

3.4.3. Sygnatura. Czcionki powinny mie¢ sygnature
gtdwng umieszczong zgodnie z 3.1 oraz sygnature dodat-
kowg w przypadku pism pochytych i odmiennej grubosci
niz zwyklej. Rozmieszczenie sygnatury gtownej dla krojow
pisma zgodnie z normg przedmiotowg dotyczacg sygnatury.

3.5. Stan powierzchni okreslony $rednig wartoscia
profilu Ra—wg PN-73/M-04251 p. 3.1.

a) Chropowato$¢  powierzchni obrazu
czcionki —nie mniejsza niz Rao,32.

b) Chropowatos¢ powierzchni ptaszczyzn bocz-
nych i stopki stupka czcionki — nie mniejsza niz Ra1,25.

¢) Chropowatos¢ powierzchni pozostatych ptasz-
czyzn czcionki —nie mniejsza niz Ras.

3.6. Wady niedopuszczalne. Czcionki nie powinny
wykazywaé¢ uszkodzen mechanicznych, jak: porowatosc,
zadry, wzery, bable, rysy na oczku czcionki, grady.

3.7. Dostawa czcionek. Czcionki mozna dostarcza¢
w postaci pojedynczych kompletéw zgodnych z BN-72/
7442-13 lub w kompletach wielokrotnych.

Dopuszcza sie dostarczenie pojedynczych czcionek nie
objetych BN-72/7442-13 wedtug zamoéwienia uzgodnionego
pomiedzy dostawca i odbiorca.

oczka

4. PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Czcionki nalezy pakowac, przechowywa¢ i przewozié

Litery, cyfry i znaki interpunkcyjne odmiany zgodnie z BN-65/7442-02.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

5.1.1. Badania petne obejmuja:

a) ogledziny zewnetrzne (3.2.1, 3.4.1, 3.4.2, 3.4.3 i 3.6),

b) sprawdzenie wymiaréw liniowych (3.1, 3.2.1, 3.2.2,
3.2.3 i 3.2.4),

c) sprawdzenie ksztattu geometrycznego (3.1),

d) sprawdzenie stanu powierzchni (3.5),

e) sprawdzenie materiatu (3.3).

Badania petne wykonuje producent dla kazdej partii.

5.1.2. Badania niepetne obejmujg badania wymienione
w 5.1.le), d).

Badania niepeine wykonuje odbiorca dla kazdej partii.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przystg-
pieniem do badan czcionki pobrane do badan zgodnie
z BN-77/7442-03 nalezy oczysci¢ z pytlu metalowego.

5.3. Pobieranie prébek —wg BN-77/7442-03.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegaja na sprawdzeniu:

a) rodzaju oczka w poréwnaniu ze wzornikiem pisma,
b) umieszczenia oczka czcionki na stupku,

c) czystosci odlewu,

d) umieszczenia sygnatury,



4 BN-77/7442-07

e) wystepowaniu wad niedopuszczalnych.
Ogledziny wykonuje sie nieuzbrojonym okiem.
5.4.2. Sprawdzenie wymiarow liniowych polega na
sprawdzeniu:
a) stopnia czcionki
b) wysokosci czcionki
¢) grubosci czcionki
d) odsadki sygnaturowej
e) odsadki bocznej
f) odsadki gérnej
g) wymiaru sygnatur
h) odlegtosci sygnatur
od stopki czcionki
i) linii pisma -
5.4.3.
na sprawdzeniu:
a) rownolegtosci tolerametrem OPN o war-
b) prostopadtosci stupka tosci dziatki 0,001 mm
czcionki do ptaszczyzny lub
sygnaturowej mikroskopem MWM o war-
tosci dziatki 0,01 z dodatko-
wym wyposazeniem w czuj-
nik mechaniczno-optyczny.

wg BN-65/7442-06,
lub tolerametrem OPN
o wartosci dziatki 0,001 mm,

wg BN-74/7442-05,

suwmiarkg MAUe o war-
tosci dziatki 0,1 mm,

wg BN -74/7442-05.

5.4.4. Sprawdzanie stanu powierzchni polega na
zbadaniu:
a) chropowatosci po-

wierzchni oczka

mikroskopem podwdjnym
Linnika, (Schmaltza)

czcionki typ. MIS-11

b) chropowatosci pozo- lub
statych powierzchni przez poréwnanie ze wzor-
czcionki cem chropowatosci po-

wierzchni
.4.5. Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu:
a) sktadu chemicznego wg PN-68/H-04875 lub in-
stopu czcionkowego nymi metodami zapewnia-
jacymi wymagang dokfad-
nos¢
b) twardosci — twardosciomierzem Brinella
5.5.
kolejno wszystkie czcionki pobrane z partii (dostawy) do
badan.
Czcionke nalezy uznaé¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.4 z wynikiem

dodatnim.

Wykonanie badan. Badaniom wg 5.4 nalezy podda¢

Czcionke nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy, jezeli chociaz jedno z badan wg 5.4 da wynik ujemny.

Czcionke uznang za niedobrg ze wzgledu na jedno z badan
wg 5.4 nalezy uznaé¢ za niezgodng z wymaganiami normy
i nie bada¢ na pozostate cechy.

5.6. Ocena wynikow badan

5.6.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie
czcionek nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w probce nic przekroczy
liczbe sztuk wadliwych okreslong w zatgczniku w BN-77/
7442-03.

5.6.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partie czcionek nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w proébce przekroczy

Sprawdzenie ksztattu geometrycznego polegaliczbe sztuk wadliwych okre$long w zatgczniku w BN-77/

7442-03.

5.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Do kazdej partii producent powinien dotgczy¢ zaswiadczenie
stwierdzajgce:

a) zgodno$¢ z wymaganiami normy stopu uzytego do
odlewu,

b) prawidtowa odlegtos¢ linii pisma zgodnie z BN-65/
7442-04,

¢) zgodno$¢ kroju pisma z karta katalogowg wg PN-72/
P-55105.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang w catosci za niezgodng z wymaganiami
normy u producenta nalezy komisyjnie przetopi¢. W razie
niezgodnosci z wymaganiami normy poszczegdlnych czcio-
nek nalezy je przetopic.

Partie uznang chocby w czesci (poszczegdlne czcionki)
za niezgodng z wymaganiami normy nalezy po przedsta-
wieniu przez odbiorce wynikéw badan pozostawi¢ do dyspo-
zycji producenta.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1980 r., tj. do czasu opracowania
dokumentacji krojéw pism, dopuszcza sie sprawdzanie
odsadki bocznej (5.4.2c) przez poréwnanie z wzorcem
czcionki (rychtunkiem).

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Osrodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7442-07

a) powotano okreSlenia tylko wg BN-71/7401-04.

b) zmieniono sposdb budowy oznaczenia,

€) zmieniono tolerancje wykonania,

d) wprowadzono nowe metody badan.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-71/H-87202 Stopy drukarskie
PN-68/H-04875 Analiza chemiczna stopéw otowiu
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PN-65/M-01145 Rysunek techniczny maszynowy. Wymiaro-
wanie. Zasady tolerowania ksztattu i potozenia

PN-73/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropo-
wato$¢ powierzchni. Okreslenia podstawowe i parametry

PN-72/P-55105 Pisma drukarskie. Karta wzorow

PN-73/P-55009 Pisma drukarskie. Klasyfikacja i metody okreslania
cech strukturalnych pism tacinskich

PN-74/P-55141 Materiat zecerski do skiadania recznego. Zasady
podziatu i charakterystyka techniczna

PN-64/P-55143 Stopnie materiatu zecerskiego

BN-71/7401-04 Technika drukowania wypukiego.
Nazwy i okreslenia

BN-65/7442-02 Materiaty zecerskie. Pakowanie, przechowywanie
i transport

BN-77/7442-03 Materiat zecerski. Pobieranie prébek do badan,
poziom kontroli i plan badan

Zecerstwo.

BN-65/7442-04 Materiaty zecerskie. Linia pisma

BN-74/7442-05 Materiat zecerski. Sprawdzanie réwnosci linii
pisma czcionek

BN-65/7442-06 Materiaty zecerskie. Oznaczanie wymiaréw

BN-72/7442-13 Zecerstwo. Zasady ustalania kompletéw czcionek

BN-73/7442-14 Czcionki i matryce. Rozmieszczenie podstawo-
wych znakéw matematycznych i chemicznych

Systematyczny Wykaz Wyrobdw. T. 3. GUS. Warszawa: Wy-
dawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1975

4. Symbol wg SWW — 2719-11 i 2719-12.

5. Autorzy projektu normy:

inz. L. Blachowicz i inz. J. Bylinski, Odlewnia Czcionek,
Warszawa —opracowanie merytoryczne,

J. Krukowski, Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Po-
ligraficznego, Zakiad Normalizacji, Warszawa — opracowanie
normalizacyjne.
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