UKD 678.743.22.03
NORMA

TWORZYWA
SZTUCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest plas-
tyfikat techniczny otrzymywany z polichlorku winylu),
zmiekczaczy i innych dodatkéw metodg wyttaczania
lub walcowania i granulowania.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Plastyfikat
techniczny stosuje sie jako poiprodukt do dalszego
przetwdrstwa, np. do wyrobu ksztattek i profili o roz-
nym zastosowaniu. Plastyfikat ten nie nadaje sie do
wyrobéw majgcych kontakt ze srodkami spozywczymi.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podziat

2.1.1. Typy. W zaleznosci od przeznaczenia rozréz-
nia sie dwa typy plastyfikatu:

— W — plastyfikat techniczny przeznaczony do
przetworstwa metodg wtrysku,

— bez oznaczenia — plastyfikat techniczny przezna-
czony do przetwarzania metodg wytlaczania lub pra-
sowania.

2.1.2. Rodzaje. W zaleznosci od procentowego udzia-
tu zmiekczacza rozréznia sie plastyfikaty wg tabl. 1

Tablica i

Typ plastyfikatu Rodzaj plastyfikatu

12 % o symbolu W-I
w 6 % o symbolu W-2
0 % o symbolu W-3

8 %

10 % S bialy — do wyrobu specjalnych
listew meblowych

— do wyrobu listew grzbie-
towych introligatorskich

bez oznaczenia 2 % LG

24 %
26 %
30 %
35 %
36 %
40 %

BRANZOWA

Plastyfikat techniczny
z polichlorku winylu)

BN-82
6359-06

Grupa katalogowa 1026

2.2. Przyktad oznaczenia
a) plastyfikatu technicznego
przetwarzania metodg wtrysku,
zmiekczacza, o symbolu W-2:
PLASTYFIKAT TECHNICZNY W-2 BN-82/6359-06
b) plastyfikatu technicznego przeznaczonego do
przetwarzania metodg wyttaczania lub prasowania, za-
wierajacego 26 % zmiekczacza:
PLASTYFIKAT TECHNICZNY 26 %

przeznaczonego do
zawierajgcego 6 %

BN-82/6359-06

3. WYMAGANIA

3.1. Wyglad zewnetrzny. Plastyfikat moze mie¢ pos-
ta¢ ptyt (8, 24, 30, 35, 40 %) lub regularnych gra-
nulek (wszystkie plastyfikaty) o maksymalnych wymia-
rach 8 X 8 X5 mm, bez obcych wtracen oraz czesci
niezhomogenizowanych.

Dopuszcza sie plastyfikat w granulkach w postaci
kawatkow poszarpanych lub potgczonych dowolnie ze
sobg w liczbie najwyzej 5 sztuk. Nie dopuszcza sie
wystepowania nie pocietych paskow o diugosci wiek-
szej niz 4 cm.

W plastyfikacie w plytach dopuszcza sie wystepowa-
nie smug, pecherzykéw powietrza i nieréwnosci po-
wierzchni spowodowanej walcowaniem.

3.2. Barwa. Plastyfikat techniczny produkuje sie o
barwie naturalnej, tj. jasnostomkowej do ciemnostom-
kowej. Moze by¢ produkowany o innej barwie po uz-
godnieniu pomiedzy producentem i odbiorcg. Dopusz-
cza sie roznice odcieni miedzy poszczegdlnymi partiami.

3.3. Wymiary plyt w mm — wg tabl. 2

Tablica 2
Szeroko$é 700 £30
Dtugosé 1000-1-2000
Gruboké 2,25 #0,25
rubosc 3,00 +0,50

3.4. Whyttaczalno$¢. Powierzchnia profilu wyttoczo-
nego wg 5.3.4 powinna by¢ jednorodna i gladka, a
przekréj poprzeczny nie powinien zawiera¢ pecherzy-
kéw i poréw widocznych nieuzbrojonym okiem z od-
leglosci 1 m. Dopuszcza sie na 1 m diugosci profilu
zanieczyszczenia mechaniczne wielkosci 0,5-M mm2 w
liczbie nie wiekszej niz 15 sztuk.

Zgtoszona przez Instytut Przemystu Tworzyw i Farb
Ustanowiona przez Ministra Przemystu Chemicznego i Lekkiego dnia 10 wrzes$nia 1982 r.
jako norma obowigzujagca od dnia 1 lipca 1983 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 1/1983 poz. 1)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE ,ALFA" 1983.

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,80 Nakt. 3200+55 Zam. 2835/82

Cena zt. 12,00
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3.5. Wymagania fizykochemiczne — wg tabl. 3.

Tablica 3

. . - Procentowe wydtu-
Rodzaj plastyfikatu Naprezenia zrywa-

Odporno$¢ na nis- Chtonnos$é wo-,

Wymagania

Zawartos$¢ czesci

. A o zenie wzgledne ) X Twardosé
jace nie mniej niz przy zerwaniu, %. kie temperatury, dy, mg, nie osh lotnych, %, nie
MPa (kG/cm?2) nie mniej niz °C, nie mniej niz wiecej niz wiecej niz
1 2 3 4 5 6 7
W-I 30 0,2
W-2 nie okresla sig 25 nie okresla sie 0,2
W-3 25 0,2
8 % 25,5 (260) 30 30 0,15
10% S 27,5 (280) 40 . , . 30 0,15
nie okre$la sie
12 % LG 25,5 (260) 50 30 0,15
15 % 23,5 (240) 35 30 0,15
24 % J7,7 (180) 110 -5 35
26 % 15,7 (160) 130 -5 50
30 % 13,7 (140) 170 -10 50 75-3-85 nie okres$la sie
35 % 9,8 (100) 220 -15 80 65-3-75
36 % 9,8 (100) 220 -15 90 65-3-75
40 % 7,8 ( 80) 240 -20 100 55-1-65
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE Worki lub plyty nalezy uklada¢ SciSle obok siebie,

I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Plastyfikatu technicznego w ptytach
nie pakuje sie. Plastyfikat w granulkach nalezy pa-
kowaé¢ do workoéw z tworzyw sztucznych z dnem ptas-
kim umieszczonych w workach papierowych wg PN-70/
P-79005 Ilub luzem do konteneréw metalowych albo
elastycznych.

Masa 1 worka nie powinna przekracza¢ 30 kg, a
jednego kontenera powinna miesci¢ sie w granicach
05 "2 t

Dopuszcza sie stosowanie innego rodzaju opakowan
po kazdorazowym uzgodnieniu z odbiorca, jezeli opa-
kowaniu te /ubezpieczajt] produkt co najmniej w tu-
kim stopniu Juk wymieniono W normie.

Na opakowaniu lub ptycie nalezy umiesci¢ trwale
etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wg 2.2,

c) barwe,

d) mase netto,

e) date produkciji,

f) znak KJ.

4.2. Przechowywanie. Plastyfikat techniczny nalezy
przechowywaé¢ w opakowaniu wg 4.1 w pomieszcze-
niach suchych na podestach drewnianych, w odlegtosci
nie mniejszej niz 1 m od urzadzen grzejnych.

4.3. Transport. Plastyfikat techniczny w opakowaniu
wg 4.1 nalezy przewozi¢ dowolnymi krytymi Srodkami
transportu, zabezpieczajacymi wyrob przed uszkodze-
niami mechanicznymi oraz wptywami atmosferycznymi.

na catej powierzchni $rodka przewozowego, a ewentual-
ne luki wypetnia¢ materialtem amortyzujgcym w taki
sposéb, aby tadunek tworzyt zwartg catos¢ zabezpie-
czong przed przesuwaniem i wzajemnym uszkodzeniem.
Transport powinien sie odbywaé zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisamil).

5. BADANIA

5.1. Program badan — wg tabl. 4.

Tablica 4
Zakres badan Wy
1 P- Rodzaj badania . ma- Opis badan
petne niept Ine gnum wg
1 2 3 4 5 6
1 Wyglad zewnetrzny + + 3.1 53.1
2 Barwa 3.2 531
3 Wymiary + + 33 5.3.2
4 Wytlaczalno$¢ + + 34 5.3.4
5 Naprezenia /rywa-
Ice + - 35 5.3.5
6 Procentowe wydtu-
zenie przy zerwaniu + - 35 5.35
7 Odpornos$¢ na niskie
temperatury — 35 5.3.6
8 Chtonno$¢ wody + — 35 5.3.7

") Patrz Informacje dodatkowe
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cd. tabl. 4

Zakres badan  Wy-

Lp. Rodzaj badania . ma- Opis badan
petne niepetne .
gania wg
wg
1 2 3 4 5 6
9 Twardos$¢ + + 35 5.3.8
10 Zawartosé czesci
lotnych + _ 35 5.3.9

Znak + oznacza badanie, ktére nalezy przeprowadzic.
Znak — oznacza badanie, ktérego nie przeprowadza sie.

Badania petne nalezy wykonaé¢ przy kazdej zmianie
stosowanych surowcéw i metod technologicznych mo-
gacych mie¢ wplyw na wyniki badania oraz dla okre-
sowej kontroli przeprowadzanej co najmniej raz na
6 miesiecy.

Badania niepetne nalezy wykonywac¢ dla kazdej wy-
produkowanej partii plastyfikatu technicznego.

5.2. Kontrola jakosci

5.2.1. Wielko$¢ partii. Partie plastyfikatu stanowi
produkt jednego typu i rodzaju, jednakowej barwy,
wykonany wg jednakowej technologii w ilosci nie prze-
kraczajacej:

— dla plastyfikatu w granulkach 25 t,

— dla plastyfikatu w ptytach 400 sztuk.

5.2.2. Sposdb pobierania probek

5.2.2.1. Pobieranie prdbek plastyfikatu w granulkach.
Przy pobieraniu probek plastyfikatu w granulkach na-
lezy stosowa¢ wyfczne wg PN-67/C-04500.

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi pobraé w
sposéb losowy, w zaleznosci od licznosci partii, liczbe
opakowan wg tabl. 5.

Tablica 5

Liczba opakowan wylosowanych

Liczno$¢ partii K . ,
do pobierania proébek

sztuk
do 5 wszystkie
fi f s J
16 += 25 7
Joi & 8
64 -r 160 9
161 -i- 250 10

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy pobrac
/ rownych miejsc za pomoca topatki probki pierwotne
i przygotowaé prébke og6lng o masie okoto 5 kg.
Potowe probki nalezy przeznaczy¢ do badan labora-
toryjnych, a pozostatg cze$¢ przechowywaé przez 3
miesigce jako probke rozjemcza.

5.2.2.2. Pobieranie probek plastyfikatu w plytach.
Probki do kontroli plastyfikatu w plytach nalezy po-
bra¢ wg PN/N-03010, przy czym:

a) do badan wg 5.1.1 -=5.13 — liczno$¢ probki wy
tabl. 6,

b) do badan wg 5.1.455.1.10 — liczno$¢ probki
wynikajaca z metod badan.

5.2.3. Poziom kontroli — Il ogélny wg PN-79/

N-03021.

5.2.4. Wadliwos¢ dopuszczalna — maksimum 2,5 %
5.2.5. Plan badania jednostopniowy — kontrola nor-
malna wg tabl. 6.

Wybor i stosowanie planéw badania dla kontroli

ulgowej i obostrzonej oraz warunki przejscia — wg
PN-79/N-03021.
Tablica 6
Licznosé Licznosc Licz_ba_kwali— Licz_b:_a d_yskwa-
partii probki fikujaca lifikujaca
m2
sztuk
1 2 3 4
2-r 50 5 0 1
51 --150 20 1 2
151 -b280 32 2 3
281 -i-400 50 3 4

5.3.  Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i barwy.
Ogledziny nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem
z odlegtosci 1 m w Swietle rozproszonym.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaroéw. Sprawdzenia grubosci
nalezy wykona¢ za pomoca suwmiarki z doktadnoscig
do 0,1 mm. Sprawdzenie dtugosci i szerokosci plasty-
fikatu w plytach nalezy wykona¢ za pomocag przymiaru
z podziatkg milimetrowa.

5.3.3. Przygotowanie prdbek do badan

5.3.3.1. Przygotowanie prébek plastyfikatu w granul-
kach

a) Przygotowanie prébek przez walcowanie. Z pobra-
nej probki plastyfikatu w granulkach nalezy wywalco-
waé na walcarce laboratoryjnej o watach réwnobiez-
nych arkusz folii o grubosci 15-r25 mm w ciggu
5 min w nastepujacej temperaturze:

— dla plastyfikatow do 15 %
temperatura | walca 190 =5 °C,
temperatura Il walca 200 +5 °C,

— dla plastyfikatéow od 24 %
temperatura | walca I1SO +5 °C,
temperatura 11 walca 165 +5 °C.

b) Przygotowanie probek przez prasowanie. Plastyti-
kat w granulkach nalezy prasowac¢ w ptytki o grubosci
1,5b2,5 mm i wymiarach powierzchni odpowiednich
do posiadanego oprzyrzgadowaniu.

7 pobranej prébki otlwal/y¢ okoto 110 p granulatu,
nastepnie réwnomiernie roztozy¢ w matrycy oprzyrza-
dowania. Stempel prasy opusci¢ tak, aby odlegtosé
stempla od powierzchni warstwy granulatu wynosita
5 mm. W takim usytuowaniu przy temperaturze:

— stempla 205 =5 °C i matrycy 170 +5 °C — dla
plastyfikatow do 15 %,

— stempla 175 +5 °C i matrycy 179 +5 °C — dla
plastyfikatow od 24 %
stempel pozostawi¢ przez 5 min, a nastepnie zamkngé¢
oprzyrzagdowanie. Z chwilg uzyskania ci$nienia
13,73 MPa (140 kG/cm?2) podigczy¢ do form chiodze-
nia woda, gdy temperatura osiagnie wartos¢ 90 °C
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wytaczy¢ doptyw wody, otworzyé oprzyrzadowanie, wy-
ja¢ plytke i pozostawi¢ na 3 h do catkowitego ochio-
dzenia.

5.3.3.2. Przygotowanie probek plastyflkatu w plyt-
kach. W celu przygotowania prébek plastyfikatu w
plytach o grubosci powyzej 2,5 mm, nalezy go roz-
drobni¢ i zwalcowa¢ wg 5.3.3.1a) lub sprasowa¢ wg
5.3.3. 1b).

5.3.3.3. Wykrywanie probek. Z przygotowanych wg
5.3.3.1 lub 5.3.3.2 arkuszy folii lub z gotowych piyt
nalezy wycig¢ wykrojnikiem ksztattki typu 1wg PN-81/
C-89034.

Do oznaczania odpornosci na niskie temperatury
nalezy wycig¢ prostokat o wymiarach 10 X 100 mm.

Wszystkie ksztattki wycina¢ zgodnie z kierunkiem
walcowania, w odlegtosci co najmniej 5 cm od brze-
gu, a w przypadku prébek prasowanych, probki wy-
cina¢ promieniscie.

5.3.4. Sprawdzenie wyttaczainosci nalezy wykonaé na
dowolnym typie wyttaczarki jednoslimakowej. W przy-
padkach spornych nalezy wykona¢ na sprawnej techno-
logicznie wyttaczarce typu 32 TB lub 60 TK z trzema
strefami grzejnymi wyposazonej w dwa sita 400 i 1600
oczek na | cm2

Parametry S$limaka: $rednica D = 32 mm, diugos¢
L = 20 D. Sprawdzenia wytlaczainosci nalezy wykonaé
w temperaturach wg tabl. 7 na jednej proébce.

Nalezy wyttoczy¢ wezyk o Srednicy zewnetrznej do
10 mm. Wezyk nalezy poddaé ogledzinom powierzchni
oraz przekroju poprzecznego. Ogledziny przeprowadzi¢
nieuzbrojonym okiem z odlegtoéci | m w Swietle roz-
proszonym. *

Tablica 7
7 —
| strefa Il strefa 11 strefa
Rodzaj grzewcza max grzewcza max grzewcza max
plastyfikatu temperatura temperatura temperatura
°C

| 2 3 4

0-H5 % 150 175 190

.24-4-40 % 120 140 150

5.3.5. Oznaczanie naprezenia zrywajgcego i procento-
wego wydtuzenia wzglednego przy zerwaniu nalezy wyko-
na¢ wg PN-81/C-89034 na prébkach przygotowanych
zgodnie z 5.3.3.3 przy predkosci rozciggania
500 mm/min. Czas kondycjonowania prébek w tempe-
raturze badania z dopuszczalng odchytkg +2 °C po-
winien wynosi¢ co najmniej 3 h. Za wynik przyjac
Srednig arytmetyczng 3 oznaczan.

5.3.6. Oznaczanie odpornosci na niskie temperatury
nalezy przeprowadzi¢ na 3 probkach o wymiarach
10 x 100 mm. Po 1 h przebywania probek w ko-
morze chiodniczej w temperaturze pomiaru, nie wyj-
mujac proébek, nalezy zgia¢ je pod katem 180 0 na

wrzecionie o $rednicy 20 mm.

Nie dopuszcza sie zatamania lub pekniecia zadnej
probki.

5.3.7. Oznaczanie chionnosci wody nalezy wykonaé
wg PN-81/C-89032 sposobem A.

Przed badaniem probke nalezy suszy¢ przez 3 h w
eksykatorze z chlorkiem wapniowym. Za wynik przyja¢
$rednig arytmetyczng 3 oznaczan.

5.3.8. Pomiar twardosci nalezy wykonaé metodg
Shore’a, za pomocg twardosciomierza typu A wg
PN-80/C-4238. Za wynik koncowy nalezy uzna¢ $red-
nig arytmetyczng 3 pomiaréw.

5.3.9. Oznaczanie zawartosci czesci lotnych. W na-
czynku wagowym wysuszonym do statej masy odwa-
zy¢ 5 g probki plastyfikatu i suszy¢ w temperaturze
60 +2 °C przez 4 h, nastepnie naczynko ostudzi¢ w
eksykatorze z chlorkiem wapniowym i zwazy¢.

Zawartos¢ czesci lotnych (A") obliczyé w procentach
wg wzoru

m3
v ktérym:
mi — masa naczynka z probka przed suszeniem, g,
m2 — masa naczynka z prdébka po suszeniu, g,

m3 — odwazka proébki, g.

Za wynik koricowy nalezy przyja¢ $rednig arytme-
tyczng 3 oznaczan.

5.4. Ocena wynikéw badan

5.4.1. Ocena sztuki plastyfikatu w plytach. Plyte
plastyfikatu nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli wszystkie badania wg 3.1 -b 3.5 daty wy-
niki pozytywne.

5.4.2. Ocena partii

5.4.2.1. Ocena partii plastyfikatu w granulkach. Partie
plastyfikatu w granulkach nalezy uzna¢ za odpowiada-
jaca wymaganiom normy, jezeli we wszystkich prze-
prowadzonych badaniach uzyskano wynik pozytywny.

5.4.2.2. Ocena partii plastyfikatu w plytach. Partie
plastyfikatu w ptytach nalezy uzna¢ za zgodng z wyma-
ganiami normy, jezeli liczba sztuk niezgodnych z normag
w probce pobranej do badan jest mniejsza od liczby
dyskwalifikujgcej podanej w tabl. 6, a wyniki oznaczenh
wymagan wg 3.4-b3.5 sg pozytywne.

W przypadku niezgodnosci z wymaganiami normy
ktoregokolwiek parametru nalezy pobraé¢ prébki z pod-
wojnej liczby opakowan i wykonaé¢ te badania, ktére
daty wynik negatywny. Jezeli powtérne badania dadzg
wynik negatywny, partie plastyfikatu nalezy uzna¢ za
nie odpowiadajacg wymaganiom normy i pozostawi¢
do dyspozycji producenta.

5.5. Zaswiadczenie o wynikach badan. Do kazdej par-
tii plastyfikatu nalezy dotaczy¢ Swiadectwo jakosci
stwierdzajgce zgodno$¢ z wymaganiami normy, zawie-
rajace wyniki przeprowadzonych badan.

KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktady Tworzyw Sztucz-
nych ERG, Wabrzezno.

2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-80/G-04238 Guma. Oznaczanie twardosci wg metody Shore'a.

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy-
gotowywania probek

PN-81/C-89032 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie chtonnoséci wody

PN-81/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatos-
ciowych przy statycznym rozcigganiu.

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybér sztuk do
prébek

PN-79/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci.
wedtug oceny alternatywnej. Plany badania

PN-70/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe.

Przepisy o fadowaniu i wytadowaniu wagonéw towarowych w ko-

munikacji wewnetrznej Zatacznik nr 10 do DKP (Dz. TiZK z 1968 r.

nr 4, poz. 10) wraz z pézniejszymi zmianami

Kontrola odbiorcza

3. Symbol wg SWW — 1361-114.

4. Dotychczas obowigzujgce normy. Niniejsze normy zastepujg
ZN-78/MPCh-TS-1112 Granulat PCV zmiekczony oraz ZN-74/
MPCh-TS-6329 Plastyfikat techniczny.

5. Gestos¢ plastyfikatow technicznych — wg tablicy.

Rodzaj plastyfikatu Gesto$¢ nie wyzsza niz kg/cm3

W-2 i W-3 1420
8%, 10% S, 12% LG
15 %, W-I 1410
24 % 1350
26 % 1340
30 % 1320
35 % 1300
36 % 1330
40 % 1280
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