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Narzedzia zecerskie

Szczypozyki zecerskie
Grupa katalogowa XVI! 98
HaéopHbie HHCTpyweHTbi

Les outiles de compositeur Setzerwerkorrigierzange

Tweezers ) ) )
(Pincers) Pinces fl MHLieT (Pinzette)
1. WSTSP
1.1. Przedmiot nomy. Przedmiotem normy sg szczypozyki zecerskie uzywane przy

czynnosciach zecerskich.

1«?« Okreslenia.
4u zecerskiego.

Szczypozyki zecerskie (pincety) - uchwyty do wyjmowania materia-

1.3. Oznaczenie

1.4. Cechowanie.

SZCZYPOZYKI1 ZECERSKIE BN-64/7472-01

W miejscu oznaczonym na rysunku nalezy umiesci¢ w sposob trwaty

i wyrazny co najmniej nastepujace dane:

a) znak wytworni,

b) stowo ""nierdzewne"

lub litere N,

C) numer normy.

1.3« Normy zwigzane

PN-60/C-96120
PN-58/D-7 9601
PN-58/D-94000
PN-57/H-04355
PKN/H-04356

PN-60/H-86020
PN-53/H-92326
PN/N-03010

PN/N-79001-projekt.

PN-60/N-79002
PN-62/P-50551
PN-58/P-96001
PN-57/P-97511
PN-57/7-54093

Przetwory naftowe. Wazeliny

Skrzynki i komplety skrzynkowe zbijane.
Wedna drzewna

Proba twardosci metali sposobem Rockwella

Tablice porownawcze twardosci Brinella, Rockwella i Vickersa dla metan
Stal odporna na korozje nierdzewna i kwasoodporna. Klasyfikacja

Tasmy stalowe do opakowan
Statystyczna kontrola jakosci.
System wymiarowy opakowan
i znakowanie opakowan transportowych

Wymagania techniczne podstawowe

Losowy wybor sztuk do proébek

Znaki
Tasmy papierowe powleczone klejem

Wytwory papiernicze. Papier pakowy siarczynowy
Przetwory papierowe. Tektury faliste

Narzedzia lekarskie. Naciecia na narzedziach lekarskich

MVA *

Centralne Laboratorium Poligraficzne

Sianéw,ona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Graficznego dnia 3 grudnia 1964 r. jako norma obowigzujgca w zakresie

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE

produkcji i odbioru od dnia 1 marca 1965 r. (Mon. Pol. nr poz. )

Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd. 0,60 Nakl. 500+25 Zom. 328/65 T.209 Cena zt 3,60
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2» WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. GHoéwne wymiary wg - rysunku.

2.2. Materiat. Ramiona szczypczykéw - stal 3H13 wg PN-60/H-86020.

2.3. Wykonanie. Ramiona szczypczykow - kute, obrobione, szlifowane, podgczone ze
sobg w sposéb trwaly, bez skrzywien.

2.4. Obroébka cieplna. Ramiona szczypczykédw - kartowane i odpuszczane.(Twardos¢ cze-
pracujacych ramion po obrébce cieplnej powinna wynosié HRC 40 £45.

(7))
0O

2.5. Wykonczenie

2.5.1» _Zatopienie krawedzi. Wszystkie krawedzie szczypczykow, z wyjatkiem Kkrawe-
dzi ostrych czesci pracujacych, powinny by¢ zatepione.

2.5.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni. Powierzchnie szczypczykoéw powinny by¢ giad-
kie, czyste, bez Sladow matrycowych, zgorzeliny i1 innych wad widocznych nieuzbrojonym
okiem, polerowane. Naciecia ostre czesci pracujacych szczypczykéw powinny by¢ czyste,
pedne, bez wgniecen i zadziorow. Na zebaoh szczypczykédw dopuszczalne sa sSlady po pil-

niku gtadziku.

2.5.3. Wykonczenie powierzchni szczypczykéw. Powierzchnie szczypczykow dostepne
do polerowania powinny byé doprowadzone do potysku lustrzanego. Pozostate powierzch-

nie powinny byd zgodne z 2.5.2.

2.6. Sprezystos¢ 1 trwatos¢ polaczenia ramion szczypczykoéw powinny by6é takie, aby
po umieszczeniu miedzy ramionami szczypozykéw - na okoto 1/3 ich ddugosci od czotowej
krawedzi czesci pracujacych - watka o Srednicy 10 mm i docisnieciu ramion szczypczy-
kéw palcami az do zetkniecia czotowych krawedzi czesci pracujgcych nie nastgpity trwa-
4e odksztatcenia ramion szczypozykéw na catej ich dhugosoi oraz w miejscu podaczenia.

2-»?. Wspotpraca czesci pracujacych szczypczykoéw. Ramiona szczypczykéw pod naci-
skiem sidty wynoszacej 401 r 600 G, przytozonej w Srodku ramion szczypczykéw, powinny
zbtkngd sie czotowymi krawedziami czesci pracujacych. Boczne przesuniecie czesci pra-
cujacych szczypczykdéw pod dziataniem obcigzenia powodujgcego ich zwarcie nie powinno
by6é wieksze niz 0,2 mm.
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2.8. WHkasoiwosoi chwytne szogypczykéw powinny by¢ takie, aby po uohwyoeniu o0zes-
ctami praoujgoymi szczypozykoéw spacji o grubosci 1 punktu nie wysuwata sie ona przy
lekkim pociaggnieciu.

3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Opakowanie
3.1.1. Przygotowanie do opakowania

3.1.1.1. Oczyozszanie. Szczypczyki przed opakowaniem powinny by¢ dokdadnie oczysz-
Czone oraz wysuszone.

3.1.1.2. Konserwacja. W przypadku pakowania w papier parafinowany szczypczyKi
oczyszczone wg 3.1.1_.1_powinny by¢ pokryte cienka warstwg wazeliny technicznej wyso—
kotopliwej wg PN-60/C-96120, zneutralizowanej.

W przypadku pakowania w torebki z tworzyw sztucznych szczypczyki oczyszczone wg

3.1.1.1 pokrywa sie cienka warstwag antykorozyjng jedynie na zadanie odbiorcy.
3.1.2. Rodzaje opakowan

3.1.2.1. Opakowanie pojedyncze. Kazde szczypczyki przygotowane wg 3.1.1 powinny
by¢ pojedynczo owiniete w cienki, parafinowany papier albo miekka bibutke, lub pako-
wane w torebki z tworzyw sztucznych, hermetycznie zamkniete.

3.1.2.2. Opakowanie podstawowe. Szczypczyki opakowane wg 3.1.2.1 nalezy pakowac
do pudedtka kartonowego po 10 sztuk. Szczypczyki utozone w pudedku nalezy- przykryc¢ tek-
turg falistg wg PN-57/P-97511 Hlub wedng pergaminowg w spos6b zabezpieczajacy przed
przesuwaniem sie i1 wzajemnym uderzaniem wewngtrz opakowania w czasie transportu.Zamk-
niete pudetko ze szczypczykami powinno by¢ oklejone tasmg papierowg wg FN-62/P-50551
w sposob uniemozliwiajacy otwarcie pudedka bez uszkodzenia tasmy.

3.1.2.3. Opakowanie zbiorcze. Pudetka wg 3.1.2.2 ze szczypczykami nalezy pakowac
w paczki papierem pakowym wg PN-58/P-96001. Zamknieta paczka powinna by¢ oklejona ta-
Sma papierowg wg PN-62/P-50551 w sposob uniemozliwiajacy otwarcie jej bez uszkodzenia
tasmy oraz powinna by¢ zawigzana sznurkiem.

3.1.2.4. Opakowanie do transportu

a) Spos6b wykonania. Szczypczyki opakowane wg 3.1.2.3 nalezy pakowa¢ do skrzynek
drewnianych wykonanych zgodnie z PN-58/D-79601, uktadajac paczki sScisle obok siebie.
Wolng przestrzen w skrzynkach nalezy wype#ni¢ wedng drzewng opakunkowga wg. PN-58/
D-94000 lub innym materiatem wypedniajgoym, w sposOb zabezpieczajacy przed przesuwa-
niem sie paczek wewnatrz skrzynki .

Skrzynke z zawartoscig nalezy obi¢ lub obciggng¢ tasmg stalowg wg PN-53/H-92326.

b) Wymiary opakowania ochronno-transportowego powinny by¢ zgodne z PN/N-79001-
-projekt.

0) Ciezar skrzynki wraz z zawartoscig nie powinien przekracza¢ 50 kG. W przypadku
wysdtania mniejszych partii szczypozykéw o oiezarze nie przekraczajacym 20 kG, dopusz-
cza sie pakowanie w opakowania zastepcze - paczki z papieru pakowego wg PN-58/P-96001
lub tektury falistej wg PN-57/P-97511, oklejone tasmg papierowg wg PN-62/P-50551 oraz
owigzane sznurkiem. Ciezar paczki a zawartoscig nie powinien przekracza¢ 20 kG.

3.1.3. Karta kontrolna. Wewnatrz kazdego opakowania wg 3.1.2.2 i 3.1.2.3 powinna
by¢ umieszczona karta kontrolna zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe lub znak wytworni,

b) znak kontroli technicznej,

c) znak pakowacza,

d) date wyprodukowania.
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3*1.4» Napisy nha opakowaniu

3.1.4.1. Napisy na opakowaniu podstawowym 1 zbiorczym. Na kazdym opakowaniu pod-
stawowym wg 3.1.2.2 i zbiorczym wg 3.1.2.3 powinien byd umieszczony trwaty 1 wyrazny
napis zawierajacy co najmniej nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) oznaczenie wg 1.3,

c) liczbe sztuk szczypozykdw,

d) rok produkcji.

3.1.4_.2. Napisy na opakowaniu do transportu. Na kazdym opakowaniu transportowym
wg 3.1.2.4 powinien byé umieszczony trwaly i wyrazny napis zawierajgcy co najmniej na-
stepujace dane:

a) nazwe lub znak wytwérni,

b) numer asygnaty wysydkowej,

Cc) oznaczenie wg 1.3,

d) ciezar brutto w kilogramach.

3.1.4.3. Sposéb wykonania napiséw i znakéw wg PN-60/N-79002.

3.2. Przechowywanie. Szczypczyki nalezy przechowywa¢ w opakowaniu wg 3.1.2.2 1lub
3.1.2.3 w pomieszczeniach zamknietych o wilgotnosci wzglednej do 65% i temperaturze
8 r 25°C, wolnych od oparéw kwasowych, w sposdéb zabezpieczajacy szczypczyki przed usz-
kodzeniem oraz bezposrednim dziataniem promieni sdonecznych i Innych czynnikow dziata-

jJacych szkodliwie.

3.3. Transport. Szczypczyki nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu w opako-
waniu wg 3.1.2.4, w spos6b zabezpieczajgcy je przed wilgocig oraz uszkodzeniem.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Partia - okreslona w tabl. 1 liczba jednakowych szczypozykédw przedstawionych

jednorazowo do badan.

4.2. Rodzaje badan. W celu stwierdzenia zgodnosci badanej partii szczypozykow z
wymaganiami normy nalezy:

a) sprawdzi¢ na zgodnos¢ z wymaganiami wg 2.2 zaswiadczenie materiatowe wytworni
wystawione na podstawie zaswiadczenia (atestu) huty, okresSlajacego rodzaj materiatow
uzytych do produkcji badanej partii szczypozykoéw,

b) sprawdzi¢ opakowanie,

c) przeprowadzi¢ ogledziny zewnetrzne,

d) sprawdzi¢ wymiary,

€) sprawdzic¢ potysk,

) sprawdzi¢ twardosc,

g) sprawdzic¢ sprezystos¢ i1 trwatos¢ potgczen,

h) sprawdzi¢ wspodprace ozesci pracujgcych szczypozykow,

i) sprawdzi¢ whasciwosci chwytne.

4.3. Pobieranie probek

4.3.1. Pobieranie opakowann. Do badan wg 4.2 a) i b) nalezy pobra¢ wszystkie opa-
kowania do transportu oraz kazde opakowanie zbiorcze i pojedyncze, wytypowane do po-

brania szczypozykow.

4.3.2. Pobieranie szczypozykéw. Do badah wg 4.2 c) w® i) nalezy pobra¢ proébke o
licznosci zaleznej od licznosci przedstawionej do badan partii - wg tabl. 1.
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Tablica 1

. . . Licznos¢ proébki
Licznos¢ partii, sztuk

sztuk
100 15
101 r 400 40
401 t 1000 60
1001 f 2500 100
4_.3.3» Sposb6b Dobierania proébek. Prébki nalezy pobra¢ w sposéb losowy na Slepo

zgodnie z PN/N-03010.
4.4. Wykonanie badan

4.4.1. Sprawdzenie opakowania na zgodnosS¢ z wymaganiami podanymi w 3.1 przeprowa-
dza sie przez rozpakowanie i1 ogledziny nieuzbrojonym okiem kazdego opakowania wg
3.1.2.1 t 3.1.2.3, z ktéorego pobrano probki do badan wg 4.2 ¢) « i), oraz przez ogle-
dziny zewnetrzne pozostatych opakowan wg 3.1.2.3.

4.4.2. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem, sprawdzajac,

zgodnos¢ szczypczykédw z wymaganiami podanymi w 1.4, 2.3 i 2.5.

4.4.3. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w 2.1 przeprowadza
sie za pomocg szablondw i przyrzadéw pomiarowych zapewniajgcych wymagana dokdadnosc.

4.4_.4. Sprawdzenie -polysku na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w 2.5.3.nalezy prze-
prowadzi¢ przez badanie zdolnosci odbdyskowych potysku przy uzyciu kontrastowo wy-
konanej szachownicy o boku kwadratu 2 + 5 mm. Jasny, kontrastowy obraz szachownicy od-
bity w przedmiocie badanym okresla potysk lustrzany.

4.4.5. Sprawdzenie twardosci na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w 2.4 nalezy prze-
prowadzi¢ sposobem Rohkwella wg PN-57/H-04355. Pomiaru twardosci nalezy dokona¢ w
dwéch punktach czesci pracujacej kazdego ramienia szczypczykow.

W przypadku dokonywania pomiaru inng metodg wynik nalezy przeliczy¢ na stopnie
Rockwella za pomocg tablic poréwnawczych wg PKN/Hr04356. Slady dokonanych pomiaréw nie
dyskwalifikujg szczypczykdw.

4.4.6. Sprawdzenie sprezystosci i trwatosci potaczen nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z 2.6.

4.4.7. Sprawdzenie wspOdpracy czesci pracujacych szczypczykédw na zgodnosS¢ z wyma-
ganiami podanymi w 2.7 nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 2.7.

4i.4.8. Sprawdzenie whasciwosci chwytnych nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z 2.8.

4.5. Ocenfl wynikéw badan

4.5.1. SzczYnozykl dobre. Badane szczypcz.yki nalezy uzna¢ za dobre, jezeli bada-
nia wg 4.2 ¢) a 1) dadzg wynik dodatni.

4.5.2. Szcz.vncy.yki niedobre. Badane szczypczyki nalezy uzna¢ za niedobre, jezeli
cho¢ jedno z badan wg 4.2 e) ~ 1) da wynik ujemny. Szczypczyki niedobre ze wzgledu na
jedng z cech nie powinny by¢ badane na pozostate cechy.

4.5.3. Partig zgodna z wymaganiami normy. Badang partie szczypczykédw nalezy uznac
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli odpowiada nizej wymienionym warunkom;

a) zaswiadczenie materiatowe okresla uzycie do wyrobu badanej partii szczypczykéw
materiatédw zgodnych z wymaganiami podanymi w 2.2,

b) sprawdzenie opakowania przeprowadzone wg 4.4.1 dato wynik dodatni,
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0) liczba sztuk szczypozykdéw niedobryoh w poszczegdlnych grupach badan Jest
rowna lub mniejsza od liczby sztuk wymienionej w tabl. 2.

Tablica 2

Najwieksza dopuszczalna #aczna liczba sztuk

Licznosc probki szczypczykéw niedobrych w grupach badan wg

sztuk
4.2 ¢) t e) 4.2 ) + i)
15 2 1
40 5 2
60 8 3
100 10 5

4»5.4. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Badang partie szczypczykow nalezy
uzna¢ za niezgodna z wymaganiami normy, jezeli nie odpowiada choc¢by jednemu z warun-
kéw wymienionych w 4.5.3.

4.6. Zaswiadczenie. Na zagdanie zamawiajgcego, podane w zaméwieniu, wytwdorca powi-
nien wyda¢ zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnos¢ wykonania partii szczypczykéw z wyma-
ganiami normy. W zaswiadczeniu powinny by¢ podane wyniki przeprowadzonych badanh prze-

widzianych w normie.

KONIEC



