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Anwendungscharakteristik

1. WSTĘP

Przedmiotem normy są blaty do regałów zecerskich 
podstawowych.

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie — wg
SWW 0796-49, przy czym oznaczenie należy uzupełnić 
po kresce ukośnej symbolami wynikającymi z dalszego 
podziału w zależności od typu.

2.2. Typy. W zależności od długości rozróżnia się 
następujące typy blatów:

typ 1 — blat jednoregałowy (rys. 1), 
typ 2 — blat dwuregałowy (rys. 2), 
typ 3 — blat trzyregałowy (rys. 3).

2.3. Przykład oznaczenia — wg SWW (0796-49) 
blatu dwuregałowego (2):

BLAT 0796-49 2 BN-75/7481-13

3. WYMAGANIA

3.1. Główne wymiary w mm — wg rys
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Rys. 1. Blat jednoregałowy

Miejsce cechom m a
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Rys. 2. Blat dwuregałowy

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Poligraficznego dnia 31 grudnia 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i M iar n r 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 22.1.76 Oddano do składu 18.2.76.
Druk ukończono w kwietniu 1976. ObJ. 0,25 a.w. Nakład 1000 + 42 cgz. Rzeszowskie Żaki. Graf. zam. 636/75

Cena zł 1.20
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rtiejsce cechowania

3.2. M ateriał. Rama — kątowniki stalowe lub alu
miniowe. Płyta regału pokryta blachą cynkową wg PN-74/ 
H-92900.

3.4. W ykończenie. Całość, z wyjątkiem płaszczyzny 
roboczej blatu, powinna być pokryta lakierem piecowym.

3.3. Wykonanie. Powierzchnia robocza blatu powinna 
być równa i gładka. Zagłębienia w blasze pokrywającej 
blat w miejscach zamocowania do ramy powinny być 
zalutowane i wyrównane. Powierzchnia blatu powinna być 
prostoliniowa. Dopuszczalne odchyłki od prostoliniowości 
nie powinny przekraczać ±0,15 mm na długości 500 mm. 
Krawędzie ostre — zatępione.

3.5. Cechow anie. Na blacie, w miejscu oznaczonym na 
rys. 1, 2 i 3, powinny być umieszczone w sposób trwały 
co najmniej następujące dane:

a) nazwa lub znak wytwórni,

b) oznaczenie w'g 2.3,

c) rok produkcji. B G  P W

BN. 004803
40000000343158

INFORM ACJE D O D A T K O W E

1. Instytucja opracow ująca norm ę — Ośrodek Badawczo- 
-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego, Warszawa ul. Mińska 69.

2. N orm y i  dokum enty zw iązane

PN-74/H-92900 Cynk. Blachy
Systematyczny Wykaz Wyrobów T . 1. GUS. Warszawa: W y
dawnictwo Katalogów i Cenników 1968

3. Autor projektu norm y — Jerzy Krukowski, Zakład 
Normalizacji Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemyślu Po
ligraficznego, Warszawa

4. P roducent regałów . Producentem regałów jest Spół
dzielnia Pracy „M etalsprzęt”  w Rzeszowie, dystrybutorem — 
Centrala Zaopatrzenia Przemysłu Poligraficznego „Tcchnograf” .


