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1. WSTEP

Przedmiotem normy sg blaty do regatow zecerskich
podstawowych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podzial i oznaczenie — wg
SWW 0796-49, przy czym oznaczenie nalezy uzupetnic
po kresce ukosnej symbolami wynikajacymi z dalszego
podziatu w zaleznosci od typu.

2.2. Typy. W zaleznosci od dbugosci rozréznia sie

nastepujace typy blatow:

typ 1 —blat jednoregatowy (rys. 1),
typ 2 —blat dwuregatowy (rys. 2),
typ 3 —blat trzyregatowy (rys. 3).

2.3. Przyktad oznaczenia —wg SWW (0796-49)
blatu dwuregatowego (2):

BLAT 0796-49 2 BN-75/7481-13

Miejsce cechomma

SWW 0796-49

BN-75
7481-13
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Grundsatzregale

Regalplatten

3. WYMAGANIA

Anwendungscharakteristik

3.1. Gtéwne wymiary w mm —wg rys. 1-4-3.

Miejsce cechowania
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Rys. 1. Blat jednoregatowy

Rys. 2. Blat dwuregatowy

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego

138-75/7481-13-? [

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Poligraficznego dnia 31 grudnia 1975 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wptyw do WN 22.1.76 Oddano do sktadu 18.2.76.
Druk ukoficzono w kwietniu 1976. ObJ. 0,25 a.w. Naklad 1000+ 42 cgz. Rzeszowskie Zaki. Graf. zam. 636/75

Cena zt 1.20



2 BN-75/7481-13

rtiejsce cechowania

3.2. Materiat. Rama —katowniki stalowe lub alu- 3.4. Wykonczenie. Cato$¢, z wyjatkiem plaszczyzny
miniowe. Plyta regatu pokryta blachg cynkowg wg PN-74/  roboczej blatu, powinna by¢ pokryta lakierem piecowym.
H-92900.

3.3.  Wykonanie. Powierzchnia robocza blatu powinna 3.5. ~ Cechowanie. Na blacie, w miejscu oznaczonym na
byé réwna i gtadka. Zagtebienia w blasze pokrywajacej ys- 1, 2 i 3, powinny by¢ umieszczone w sposob trwaty
blat w miejscach zamocowania do ramy powinny byé CO najmniej nastepujace dane:
zalutowane i wyréwnane. Powierzchnia blatu powinna by¢
prostoliniowa. Dopuszczalne odchytki od prostoliniowosci
nie powinny przekracza¢ +0,15 mm na dtugosci 500 mm.
Krawedzie ostre — zatepione. ¢) rok produkciji. BG PW

BN. 004803

a) nazwa lub znak wytworni,

b) oznaczenie wyg 2.3,

40000000343158

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — OS$rodek Badawczo- 3. Autor projektu normy —Jerzy Krukowski, Zaktad
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa ul. Mifiska 69. Normalizacji Osrodka Badawczo-Rozwojowego Przemys$lu Po-
. . ligraficznego, Warszawa
2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-74/H-92900 Cynk. Blachy 4. Producent regatéw. Producentem regaléw jest Spoét-
Systematyczny Wykaz Wyrobéw T. 1. GUS. Warszawa: Wy- dzielnia Pracy ,Metalsprzet” w Rzeszowie, dystrybutorem —
dawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1968 Centrala Zaopatrzenia Przemystu Poligraficznego ,, Tcchnograf”.



