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NORMA BRANZOWA BN-77
Materiat zecerski 7442-09
POLIGRAFIA Justunek metalouiy Zamiast

BN-65/7442-09

do sktadania recznego
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1. WSTEP 3. WYMAGANIA
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest jus- 3.1. Wymiary liniowe

tunek metalowy do sktadania recznego wykonany ze stopu

drukarskiego. Norma nie dotyczy justunku monotypowego. 3.1.1. Spacje —wg rys. 1 oraz tab. 1

1.2. Okre$lenia—wg BN-71/7401-04. 1.25.
Il 001 Dn v
2. PODZIAL | OZNACZENIE _
M il aa\ol
2.1. Podziat - wg SWW 2719-217-26 oraz PN-74/
P-55141 tab. 1 4. "if

2.2. Oznaczenie

2.2.1. Sposéb budowy oznaczenia. Justunek oznacza
sig, podajac kolejno:
a) wyraz JUSTUNEK,
b) symbol wg SWW,
¢) symbol klasyfikacyjny wg 2.1,
d) oznaczenie rodzaju justunku,
e) oznaczenie konstrukcji, C
f) oznaczenie grubosci lub dtugosci,
g) oznaczenie stopnia,
h) numer normy.

2.2.2. Przyktad oznaczenia justunku (2719-23) (3),

ze stopu drukarskiego (1), $redniego (2), babaszek (7), A=S5,6,10,12 U, 1S 20p.

konstrukcji oszczedno$ciowej (2), grubosci 48 p., stopnia B=1,1j,Z, 2j,3,4, Sp.

48 p.: EEzzZEBERISI
JUSTUNEK 2719-23/3-1-2-7-2-48-48 BN-77/7442-09 Rys. 1

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemys$lu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia PrzemyS$lu Poligraficznego dnia 28 wrze$nia 1977 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 35/1977 poz. 118)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1978. Wptyw do WN 27.10.77. Oddano do akladu 15.12.77. Cena zt 7,20
Druk ukofAczono w maju 1978. Obi. 1,50 a.w. Naktad 1100+ 42 cgz.. Rzeszowskie Zakt. Graf. zam. 3732/77.
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Tabela 1 Tabela 2
Stopien A Gruboé¢ B Stopien A Gruboé¢ B
punkty mm punkty mm punkty mm punkty mm
41) 1,504 1 0376 47 1,504 2 0,752
51) 1,880 5% 1,880 21 0,940
U 0,564
6 2,256 6 2,256 3 1,128
8 3,009 2 0,752 8 3,009 4 1,504
10 3,761 10 3,761 5 1,880
2i 0,940
12 4,513 12 4,513 6 2,256
3 1,128
14 5,265 14 5,265 7 2,632
16 6,017 4 1,504 16 6,017 8 3,009
20 7,521 6 2,256 20 7,521 10 3,761
*) Oznacza produkcjg na specjalne zamowienie uzgodnione pomigdzy 1) Oznacza produkcje na specjalne zaméwienie uzgodnione pomiedzy
producentem i odbiorca. producentem i odbiorca.

3.1.2. Potfirety —wg rys. 2 oraz tab. 2.
3.1.3. Firety —wg rys. 3 oraz tab. 3.

A=68, W, 1214, 16 20p. AZ68 1 jgzﬁ 1 20p.
LOM77/7442: Qirid

Rys. 2 Rys. 2
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Tabela 3 3.1.5. Konkordanse —wg rys. 5 oraz tab. 5.

Stopien A = Grubo$¢ B

punkty mm
41 1,504 1A
51) 1,880 Vi
6 2,256
o 3009 /1 001 D +\0,01\D\
10 3,761 I
12 4,513 a3
14 5,265
16 6,017 + 001 C
20 7,521 }
*) Oznacza produkcje na specjalne zamdwienie uzgodnione pomiedzy
producentem i odbiorca.
3.1.4. Pétkwadraty —wg rys. 4 oraz tab. 4.
»-GD
!
B
IBN77/7442-Gifir]
Rys. 5
Tabela 5
Stopie B Diugosé
punkty mm punkty mm
1 0,376
8=1234, 6,8, 10 1214, 16 20p.
\tE32BM 23SIi1 2 0,752
Rys. 4
3 1,128
Tabela 4
4 1,504
Stopien B Dtugosé
punkty mm punkty mm 6 2,256
! 0,376 8 3,009 36 13,538
2 0,752
3 1128 10 3,761
4 1,504
6 2,256 24 9,026 12 4,513
8 3,009
10 3,761 14 5,265
12 4,513
14 5,265 16 6,769
16 6,017
20 7,521

20 7,521
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3.1.6. Kwadraty —wg rys. 6 oraz tab. 6. 3.1.7. Babaszki —wg rys. 7 oraz tab. 7.
15
\%
00, 0 [l1o.Q/|0l
iHO,/|C
5.
KU
A B
A-i, 2.3.4p.
B=-2345,67c)c 2345670
lBK—77/7442'W7T
Rys. 7
Tabela 7
B=1234 568 01216 Xp .
\m=n/7An-on-R\ Stopief A Grubosé
Rys. 6 punkty mm punkty mm
24 9,026
36 13,538 48 18,051
48 18,051
Tabela 6
Stopieri B Diugosc 3.1.8. Interlinie —wg rys. 8 oraz tab. 8.
125,
punkty mm punkty mm vV
1 0,376 i 0,0/|O - M o0i dj
2 0,752
3 1,128
4 1,504
6 2,256
8 3,009 48 18,051
10 3,761
12 4,513
14 5,265
16 6.017 A=6,8,10,12,1416 20p mJBffIFm i
2,3,45,6,7 a
20 7,521



Stopien A
punkty mm
1 0,376
2 0,752
3 1,128
4 1,504

Dopuszcza sie inne dtugosci (powyzej 2 kwadratéw) na spe-
cjalne zaméwienie uzgodnione pomiedzy producentem i od-

biorca.

A=

9

%, 48p

BN-77/7442-09

Tabela 8
Diugos¢ B
punkty mm
60 22,564
72 27,077
84 31,589
kwadraty
) 36,102
3 54,153
4 72,204
5 90,256
6 108,307
7 126,358

,026, 13,538 18,05/ mm

Rys. 9

IBN-77/7442-n<)-q|

punkty

10

12

14

16

20

Tabela 9

Stopien A

mm

2,256

3,009

3,761

4,513

5,265

6,017

7,521

Diugos¢ B
kwadraty mm
2 36,102
3 54,153
4 72,204
5 90,256
6 108,307
7 126,358

3.1.10. Sztabiki —wg rys. 10 oraz tab. 10.

punkty

9,026

36

13,538

48

18,051



6 BN-77/7442-09

cd. tab. 10 cd. tab. 11
Diugos¢ B Dopuszczalne
Wyszczeg6lnienie odchytki wymia-
kwadraty 2 3 4 5 6 7 réw, mm
mm 36102 54153 72,204 90,256 108,307 126,358 do 12p. —4,513 mm 0,005
Grubos¢ lub
dtugosc¢ jus- 14p. —5,265 mm-r +0,01
tunku 48 p. — 18,051 mm
3.2. Odchytki wymiarow—wg tab. 11 powyzej 48 p. — 18,051 mm +0,02
Tabela 11 3.3. Materiat—stop justunkowy wg PN-71/H-87202.
Dopuszczalne 3.4. Wykonanie
Wyszczegbélnienie odchytki wymia-
row, mm 3.4.1. Odlew. Justunek powinien by¢ dobrze wypet-
niony metalem.
Stopien do 12p. —4,513 mm 0,005 Babaszki i sztabiki powinny byé odlewane jako justunek
justunbu i 5 265 1001 oszczednosSciowy o parametrach komér niewypetnionych
© p.— 560 mm - metalem wg rys. 11 i tab. 12
777777777771
1 77777777777,
~20
Tabela 12
Babaszki Sztabiki
dtugos¢ B kwadraty
18,051 36,102 54,153 72,204 90,256 108,307 126,358
Wymiary stopien justunku A w punktach
mm

24 136 148 124 36 148 124 136 48 124 36 48 24 136 48 |24 36 48 24 36 48

QR U O TG BN G B B A0
& oo g‘ol a M 0 5 o 00 N 00 N @ N ro a
9,5 20 _
2,4 15 do 18
4,5 3.5 do 4,0
g 2,4 NG
3,7 do 50
5,0 '
20

5,0
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Dopuszcza sie odlewanie ryg oszczednosciowych wg rys. 12
w stopniach 12, 16 i 20 p. o dtugosci zgodnej z 3.1.B tab. 8.

A= 12,16, 20 p.
3= 2,3,4,5,6,7a

Rys. 12

I6N-77/7442-09-12 |

3.4.2. Sygnatura. Justunek o stopniach od 6p. oraz
grubosci lub dtugosci co najmniej 2 p. do 1 kwadratu moze
by¢ odlewany z sygnaturg umieszczong na $ciance grubosci
lub dtugosci justunku, usytuowang zgodnie z 3.1.H-3.1.7.

Dopuszcza sie odlewanie justunku o powyzszych wymia-
rach bez sygnatury.

3.5. Stan powierzchni. Gladkos¢ powierzchni wszyst-
kich ptaszczyzn justunku nie mniejsza niz Ra 1,25.

3.6. Wady niedopuszczalne. Justunek nie powinien
wykazywa¢ widocznych uszkodzen mechanicznych, jak:
porowatos$¢, pecherze, zadry, zawirowania, bable, grady.

3.7. Dostawa. Justunek dostarcza sie w postaci poje-
dynczych sortymentéw wg zamOwienia uzgodnionego po-
miedzy producentem i odbiorca.

4. PAKOWANIE,
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Justunek nalezy pakowaé, przechowywaé i przewozié
zgodnie z BN-65/7442-02.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine obejmuja:

a) ogledziny zewnetrzne (3.4.1, 3.4.2, 3.6),

b) sprawdzenie wymiaréw liniowych (3.1, 3.2, 3.4.1),
c) sprawdzenie ksztattéw geometrycznych (3.1),

d) sprawdzenie stanu powierzchni (3.5),
e) sprawdzenie materiatu (3.3).
Badania petne wykonuje producent dla kazdej partii.

5.1.2. Badania niepeine obejmujag badania wymie-
nione w 5.1.1a)
Badania niepetne wykonuje odbiorca dla kazdej partii.

5.2. Przygotowanie partii do badan. Przed przystg-
pieniem do badan justunek pobrany do badari zgodnie
z BN-77/7442-03 nalezy oczysci¢ z pytu metalowego i gra-
déw pofrezowych.

5.3. Pobieranie probek —wg BN-77/7442-03.
5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledziny zewnetrzne polegajg na sprawdzeniu:
a) czystosci odlewu,

b) wystepowania wad niedopuszczalnych,

Ogledziny wykonuje sie nieuzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzenie wymiardw liniowych polega na
sprawdzeniu:
wg BN-65/7442-06 lub to-
lerametrem OPN o wartosci
dziatki 0,002 mm lub mikro-
metrem zewnetrznym o war-
toéci dziatki 0,01 mm
suwmiarka MAUe o war-
tosci dziatki 0,1 mm

a) stopnia justunku
b) grubosci lub dhugosci
justunku

c) wysokosci justunku

5.4.3. Sprawdzenie ksztattu geometrycznego polega
na sprawdzeniu:
tolerometrem OPN o war-
tosci dziatki 0,002 mm lub
mikroskopem MWM o war-
toéci dziatki 0,01 mm z do-

prostopadtosci ptaszczyzn
stupka justunku do pod-

stawy datkowym  wyposazeniem
w czujnik mechaniczno-op-
tyczny
5.4.4. Sprawdzenie stanu powierzchni polega na
sprawdzeniu:
mikroskopem  podwojnym

(Linnika lub Schmaltza) lub

chropowatosci  wszystkich . . .
powierzchni  odlewat jus- przez porownanie z uzytko-
tunku wym wzorcem chropowa-

tosci powierzchni zgodnym
z PN-76/M-04254

5.4.5. Sprawdzenie materiatu polega na sprawdzeniu:
wg PN-68/H-04875 lub in-
nymi metodami zapewnia-
jacymi wymagang dokiad-
nos¢

a) skfadu chemicznego sto-
pu justunkowego

twardosciomicrzem Brinella
wg PN-74/H-04350

5.,5. Wykonanie badan. Badaniom wg 5.4 nalezy poddac
kolejno wszystkie sztuki justunku pobrane z partii (dostawy)
wg 5.3.

b) twardosci
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Justunek nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami normy,
jezeli przejdzie przez wszystkie badania wg 5.4 z wynikiem
dodatnim.

Justunek nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami
normy, jezeli chociazby jedno z badan wg 5.4 da wynik
ujemny.

Justunek uznany za niedobry ze wzgledu na jedno z badan
wg 5.4, nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami normy
i nie bada¢ na pozostate cechy.

5.6. Ocena wynikéw badan

5.6.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie
justunku nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli liczba sztuk niedobrych w prdébce nie przekroczy
liczby sztuk wadliwych okre$lonej wg BN-77/7442-03.

5.6.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partie justunku nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy, jezeli liczba sztuk niedobrych w probce przekroczy
liczbe sztuk wadliwych okreslong wg BN-77/7442-03.

5.7. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach badan.
Do kazdego kompletu lub partii producent powinien dota-
czy¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos¢ produktu z normg
zawierajace:

a) zgodno$¢ z normg stopu uzytego do odlewu,

b) zgodno$¢ z normg wymiaréw liniowych.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA
NIEZGODNA Z WYMAGANIAMI NORMY

Partie uznang w catosci za niezgodng z wymaganiami
normy u producenta nalezy komisyjnie przetopi¢. W przy-
padku niezgodnosci z wymaganiami normy poszczeg6lnych
parametrow, ktére po odpowiedniej obrébce mogg by¢ do-
prowadzane do zgodnosci z tymi wymaganiami, nalezy
niezgodng z wymaganiami normy partie podda¢ ponownej
obrdbce i nastepnie przeprowadzi¢ badania zgodnie z 5.4.
Jezeli ponownie partia zostanie uznana za niezgodng z wy-
maganiami normy, nalezy postepowac jak z partig niezgodng
w catosci z tymi wymaganiami.

Partie uznang za niezgodng z wymaganiami normy nalezy
po przedstawieniu przez odbiorce wynikéw badahn pozo-
stawi¢ do dyspozycji producenta.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do dnia 31 grudnia 1978 r. dopuszcza sie:

a) badanie prostopadtosci ptaszczyzn justunku przy uzy-
ciu katnika,

b) badanie chropowatosci przez poréwnanie z uzytko-
wym wzorcem chropowatosci powierzchni.

KONIEC

INFORMACJE

1. Instytucja opracowujaca norme — OS$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7442-07
a) powotano okreslenia tylko wg BN-71/7401-04,

b) zmieniono sposéb budowy oznaczenia,

¢) zmieniono tolerancje wykonania,

d) wprowadzono nowe metody badan,

e) zmieniono (zaostrzono) wadliwo$¢ produktu.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-74/H-04350 Préba twardosci metali sposobem Brinella

PN-68/H-04875 Analiza chemiczna stopéw otowiu

PN-71/H-87202 Stopy drukarskie

PN-76/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Uzytkowe
wzorce chropowatos$ci powierzchni

PN-74/P-55141 Materiat zecerski do sktadania recznego. Zasady
podziatu i charakterystyka techniczna

DODATKOWE

BN-71/7401-04 Technika drukowania wypukiego.
Nazwy i okre$lenia

BN-65/7442-02 Materiaty zecerskie. Pakowanie, przechowywanie
i transport

BN-77/7442-03 Materiat zecerski. Pobieranie prébek do badan,
poziom kontroli i plan badan

BN-65/7442-06 Materiat zecerski. Oznaczanie wymiaréw
Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T. 3. GUS. Warszawa:

Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1973

Zecerstwo.

4. Symbol wg SWW — 2719-214-2719-26.

5. Autorzy projektu normy: inz L. Blachowicz i inz. J. By-
linski, Odlewnia Czcionek, Warszawa — opracowanie meryto-
ryczne, J. Krukowski, O$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemyslu
Poligraficznego, Zaktad Normalizacji, Warszawa — opracowanie
normalizacyjne.
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