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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. P rz e d m io te m  n o r m y  są  su f ity  
p o d w ie s z a n e  m e ta lo w e  lis tw o w e , k a s e to n o w e  i p ły tk o 
w e z sy s te m e m  z a w ie sz e n ia  ty p u  m e ta lp la s t .

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. S u f i ty  p o d 
w ie sz a n e  s to s o w a n e  są  j a k o  w e w n ę trz n e  k o n s t r u k c je  
p o d s t r o p o w e  o  c h a r a k te r z e  d e k o r a c y jn y m  lu b  d e k o r a 
c y jn y m  i d ź w ię k o c h ło n n y m .

1.3. Określenia
1.3.1. sufit podwieszany —  z e sp ó ł e le m e n tó w  s t a n o 

w ią c y c h  o s ło n ę  s t r o p u ,  m a s k u ją c y  in s ta la c je  p o d s t r o p o 
w e, b e z  lu b  z w ła ś c iw o ś c ia m i d ź w ię k o c h ło n n y m i.

1.3.2. elementy wypełniające —  e le m e n ty  s ta n o w ią c e  
p ła s z c z y z n ę  su f itu .

1.3.3. listwa sufitowa —  m e ta lo w y  e le m e n t w y p e łn ia 
ją c y ,  o  p o w ie rz c h n i  w id o c z n e j w  k s z ta łc ie  l is tw y  p r o 
f i lo w a n e j.

1.3.4. kaseton —  m e ta lo w y  e le m e n t w y p e łn ia ją c y  
o  p o w ie rz c h n i  w id o c z n e j w  k s z ta łc ie  k w a d r a tu .

1.3.5. płytka —  m e ta lo w y  e le m e n t w y p e łn ia ją c y  s u f i
tu  p o d w ie s z a n e g o  p rz e ś w itu ją c e g o , z a w ie s z o n y  p r o s to 
p a d le  d o  p o w ie rz c h n i  s t r o p u .

1.3.6. elementy zawieszenia —  e le m e n ty  s łu ż ą c e  d o  
z a m o c o w a n ia  i u s ta le n ia  e le m e n tó w  w y p e łn ia ją c y c h .

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Podział sufitów podwieszanych listwowych —  w g
ta b l .  1.
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Ustanowiona przez M inistra  Budow nictw a i Przemysłu M ateria łów  Budow lanych dnia 16 sierpnia 1984 r. 
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T ab lica  ł

Sym bol N azw a

m e te ria iu ro d za ju funkcji w ykończe
nia

w zoru w ie lk o śc i1) w yrobu  wg S W W , m a te ria łu , ro d za ju , funkcji, 
w yk o ń czen ia , w zo ru , w ielkości

.  1 2 3 4 5 6 7

Al
St

su fity  p o d w ieszan e  listw ow e
—  a lu m in io w e  (0624-411)
—  sta lo w e  (0625-411)

1
2

—  gładk ie
—  p e rfo ro w a n e

0
1

—  bez w kładu  tłu m iąceg o
—  z w k ładem  tłum iącym

L —  p o w ło k a  lak ierow a

1
2

—  B IE L S K O
—  B E S K ID

1,5 —  sze ro k o ść  m o d u la rn a  listew  1.5 M

‘) D łu g o śc i listew  — w g zam ó w ien ia , w zak res ie  1200 4- 5000 m m .

2.2. Podział sufitów podwieszanych kasetonowych —  w g  ta b l .  2.
T ab lica  2

S ym bol N azw a

m ate ria łu ro d za ju funkcji w ykończen ia w ielkości w y ro b u  wg S W W , m ate ria łu , ro d z a ju , fu n k c ji, wy
ko ń czen ia , w ielkości

1 2 3 4 5 6

Al su fity  podw ieszane  k a se to n o w e  a lu m in io w e  
(0624-412)

1
2

—  gładk ie
—  p e rfo ro w a n e

0
1

—  bez w k ładu  tłum iącego
—  z w k ładem  tłum iącym

L —  p o w ło k a  lak ie ro w a

6 —  w ym iar m o d u la rn y  d ługości b o k u  6 M

2.3. Podział sufitów podwieszanych płytkowych —  w g
ta b l .  3.

T ablica  3

S ym bol N azw a

m a te ria - w y k o ń - wiel- w y ro b u  wg S W W , m a te ria łu , wy-
łu czenia kości k o ń czen ia , w ielkości

1 2 3 4

sufity  p o d w ie szan e  p ły tkow e
A! —  a lu m in io w e  (0624-419)
St —  sta lo w e  (0625-419)

A n —  p o w ło k a  a n o d o w a n a
- A n b r —  p o w ło k a  a n o d o w a n a  b a rw io n a

L —  p o w ło k a  lak ie ro w a

120 d łu g o ść  p ły tk i 120 m m
150 d łu g o ść  p ły tk i 150 m m
180 d łu g o ść  p ły tk i 180 m m

2.4. Sposób budowy oznaczenia. O z n a c z e n ie  p o w in n o  
z a w ie ra ć :

a )  n a z w ę  w y r o b u ,
b ) s y m b o le :  m a te r ia łu ,  r o d z a ju ,  fu n k c j i ,  w y k o ń c z e 

n ia ,  w z o ru  i w ie lk o ś c i,  w z a le ż n o ś c i o d  s u f i tu  —  w g 
ta b l .  1, 2 i 3.

c) n u m e r  n o rm y .

2.5. Przykład oznaczenia
a ) s u f i tu  p o d w ie s z a n e g o  l is tw o w e g o , s ta lo w e g o  (S t) , 

g ła d k ie g o  ( 1), b e z  w k ła d u  tłu m ią c e g o  (0 ), l a k ie r o w a 
n e g o  (L ) , B E S K ID  (2 ), o  d łu g o ś c i  lis tw y  1500 m m :

S U F IT  P O D W IE S Z A N Y  L IS T W O W Y  S t/1 0 -L -2 -1 5 0 0  

B N -84 /9044-04  - ,

b )  s u f i tu  p o d w ie s z a n e g o  k a s e to n o w e g o ,  a lu m in io w e 
g o  (A l) , p e r f o r o w a n e g o  (2 ), z w k ła d e m  tłu m ią c y m  (1 ), 
la k ie r o w a n e g o  (L ):
S U F IT  P O D W IE S Z A N Y  K A S E T O N O W Y  A 1/21-L  B N -84 /9044-04

c) s u f i tu  p o d w ie s z a n e g o  p ły tk o w e g o , a lu m in io w e g o  
(A l) , a n o d o w a n e g o  b a r w io n e g o  (A n  b r ) ,  o  d łu g o ś c i 
p ły tk i 180 m m :

S U F IT  P O D W IE S Z A N Y  P Ł Y T K O W Y  A l/A n  br-180  

B N -84/9044-04

3. WYMAGANIA

3.1. Główne wymiary w m m ; m o d u ł b u d o w la n y  —  
M — 100 m m :

—  lis tw y  a lu m in io w e j B IE L S K O  —  w g ry s . 1,
—  lis tw y  s ta lo w e j B IE L S K O  —  w g  rys. 2,
—  lis tw y  B E S K ID  —  w g ry s . 3,
—  k a s e to n u  —  w g ry s . 4 ,
—  p ły tk i —  w g  ry s . 5.
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3.2. Wymiary pozostałych elementów —  w g  d o k u 
m e n ta c j i  k o n s t ru k c y jn e j .

3.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarowe —  w g  d o k u 
m e n ta c j i  k o n s t r u k c y jn e j .  O d c h y łk i  g łó w n y c h  w y m ia r ó w  
e le m e n tó w  w y p e łn ia ją c y c h  —  w g  ry s . 1 -i- 5. W a r to ś c i  
o d c h y łe k  w y m ia r ó w  n ie to le r o w a n y c h  p o w in n y  o d p o 
w ia d a ć  w a r to ś c io m  s z e re g u  ś r e d n io d o k ła d n e g o  —  w g 
P N -7 8 /M -0 2 1 3 9  o ra z  B N -7 9 /9 0 3 1 -0 1 .

D la  e le m e n tó w , k tó r e  n ie  p o d le g a ją  o b r ó b c e ,  o b o 
w ią z u ją  o d c h y łk i  w y m ia r ó w  o k r e ś lo n e  w  n o r m a c h  p r z e d 
m io to w y c h  d la  m a te r ia łó w  w y jśc io w y c h .

3.4. Materiał. W y k a z  e le m e n tó w  o r a z  m a te r ia łó w  w g 

ta b l .  4.

Tablica 4

Lp. N azw a e lem en tu M ate ria ł z a lecan y 1)

1 2 3

1 L istw a p ro f ilo 
w ana

ta śm a  Al w g P N -7 5 /H -9 2 8 3 3 , ta śm a  
s ta lo w a  O c w g n o rm y  szczegó łow ej2)

2 K ase to n ta śm a  Al w g P N -7 5 /H -9 2 8 3 3

3 P ły tka ta śm a  Al w g P N -7 5 /H -9 2 8 3 3 , b lacha  
Al w g P N -7 5 /H -9 2 7 4 1 . ta śm a  s ta lo 
wa O c w g B N -82/0642-33

4 P ro fil o b rzeża k sz ta łto w n ik  A l w g P N -7 3 /H -9 3 6 6 9 . 
ta śm a  s ta lo w a  O c w g n o rm y  szcze
g ó ło w ej2)

5 D źw ig ar ta śm a  s ta lo w a  O c wg B N -82 /0642-33

6 D źw ig ar p o ś re d 
ni

7 Z łącze s tro p o w e

8 Z łącze d źw ig ara

9 Ł ączn ik  dźw iga
ra

10 Z aczep  p rę tow y p rę t s ta lo w y  w g P N -7 5 /H -9 3 2 1 0

11 S p ręży n a  b lo k u 
ją c a

ta śm a  s ta lo w a  w g P N -7 5 /H -9 2 3 3 2

12 S prężyna d ru t wg P N -7 1 /M -8 0 0 5 7

13 W k ład  tłu m iący m a ta  z w aty  szk lane j w o k ład z in ie  
z w e lonu  szk lan eg o  w g B N -8 1 / 
6755-14

14 W k rę t p rę t s ta lo w y  wg P N -7 5 /H -9 3 0 2 6

15 W k ła d k a  su fitu  
lis tw ow ego

p o lie ty len ; gum a

16 W k ła d k a  su fitu  
p ły tk o w eg o

ta rn a m ld

')  Szczegó łow e oznaczen ie  m a te ria łó w  —  w g d o k u m en tac ji 
k o n s tru k cy jn e j. S to so w an ie  innych  m a te ria łó w  w ym aga u zg o d n ie 
nia z b ra n ż o w ą  je d n o s tk ą  n a u k o w o -b ad aw czą .

2) P o d a n o  w in fo rm ac jach  d o d a tk o w y ch .

120 
L 150

180

Rys. 5. P ły tka

3.5. Wykonanie
3.5.1. Elementy wypełniające. B łęd y  k s z ta ł tu  p o w in n y  

b y ć  o c e n ia n e  p o  u ło ż e n iu  e le m e n tu  n a  p ła s z c z y ź n ie .
L is tw y  p ro f i lo w a n e  i p ro f ile  o b rz e ż a  p o w in n y  b y ć  

p ro s te .  S tr z a łk a  d o p u s z c z a ln e j  k rz y w iz n y  n ic  m o ż e  b y ć  
w ię k sz a  n iż  1 m m  n a  1 m  d łu g o ś c i .



BN-84/9044-04 5

O d c h y łk a  p ła s k o ś c i  d la  w id o c z n e j p o w ie rz c h n i  k a s e 
to n u  n ie  p o w in n a  p r z e k r a c z a ć  2 m m . N ie  d o p u s z c z a  
się  w id o c z n e j w y p u k ło ś c i  p o w ie rz c h n i  k a s e to n u .

P ły tk i  p o w in n y  m ie ć  p o w ie rz c h n ię  r ó w n ą ,  d o p u s z 
c z a ln a  o d c h y łk a  p ła s k o ś c i  n ie  p o w in n a  p r z e k r a c z a ć  

1 m m .
K ra w ę d z ie  e le m e n tó w  p o w in n y  b y ć  ró w n e  i g ła d k ie .
3.5.2. Elementy zawieszenia. D ź w ig a ry  p o w in n y  b y ć  

p ro s te .  S tr z a łk a  k rz y w iz n y  n ie  p o w in n a  b y ć  w ię k sz a  
n iż  1 m m  n a  1 m  d łu g o ś c i  d ź w ig a ra .

P o w ie rz c h n ie  i k ra w ę d z ie  e le m e n tó w  z a w ie s z e n ia  p o 
w in n y  b y ć  ró w n e  i g ła d k ie .

3.5.3. Wkłady tłumiące p o w in n y  m ieć  p o s ta ć  m a t .  
M a ta  p o w in n a  m ie ć  r ó w n o m ie r n ie  u ło ż o n ą ,  lu ź n ą  w a r 
s tw ę  w a ty  s z k la n e j n a  o k ła d z in ie  z w e lo n u  s z k la n e g o  
i p o w in n a  b y ć  p rz y s z y ta  d w u s t r o n n ie  n a  c a łe j d łu g o ś c i.

P o z o s ta łe  w y m a g a n ia  —  w g  B N - 8 1 /6 7 5 5 -1 4 .
3.6. Wykończenie
3.6.1. Stan powierzchni. P o w ie rz c h n ie  e le m e n tó w  p o 

w in n y  b y ć  g ła d k ie ,  n ie  p o w in n y  m ieć  p ę k n ię ć ,  w g n ie 
c e ń  i z a d z io r ó w  o r a z  n a d e r w a ń .

S ta n  p o w ie rz c h n i  cz ę śc i n ie  o b r o b io n y c h  p o w in ie n  o d 
p o w ia d a ć  w y m a g a n io m  n o r m  d la  m a te r ia łó w  w y jśc io 
w y c h .

N a  e le m e n ta c h  z  tw o rz y w  s z tu c z n y c h  d o p u s z c z a  się  
w g łę b ie n ia  p o w s ta ją c e  w  w y n ik u  s k u r c z u  tw o rz y w a  
p o d c z a s  s ty g n ię c ia  w  f o r m ie  w try s k o w e j ,  n ie  g łę b s z e  
n iż  0 ,3  m m  o r a z  ś la d y  w y p y c h a c z y  fo r m y  w try s k o w e j .

P o w ło k i  o c h r o n n e  p o w in n y  b y ć  je d n o l i t e ,  r ó w n o 
m ie rn e ,  d o b r z e  p rz y le g a ją c e  d o  p o d ło ż a .

3.6.2. Powłoki ochronne
3.6.2.1. Powłoki lakierowe p o w in n y  o d p o w ia d a ć  s to 

p o w i L  w g  P N -7 1 /H -0 4 6 5 1 .  L is tw a  i k a s e to n  o d  s t r o 

n y  w id o c z n e j p o w in n y  b y ć  p o k r y t e  la k ie re m  a k ry lo w y m  
n a  p o d k ła d z ie  lu b  in n y m , o  n ie  g o rs z y c h  w ła ś c iw o ś 
c ia c h , g r u b o ś c i  m in im u m  20  p m .

P rz y c z e p n o ś ć  p o w ło k i  la k ie ro w e j p o w in n a  o d p o w ia 
d a ć  2 s to p n io w i  w g  P N -8 0 /C -8 1 5 3 1 ,  a  je j  w y g lą d  ze 
w n ę trz n y  c o  n a jm n ie j  1 s to p n io w i  d la  p o w ło k  m a to w y c h  
i 3 s to p n io w i  d la  p o w ło k  p ó łm a to w y c h  w g  B N - 7 3 /  
6 7 0 1 -0 2 .

P o w ło k i  la k ie ro w e  n ie  p o w in n y  w y k a z y w a ć  z a c ie k ó w , 
p la m , o b c y c h  w trą c e ń  i ry s .

3.6.2.2. Elektrolityczne powłoki cynkowe p o w in n y  b y ć  
z g o d n e  z p o s ta n o w ie n ia m i P N -8 2 /H -9 7 0 0 5 . P o w ło k i  
c y n k o w e  d la  e le m e n tó w  z  b la c h y  i t a ś m y  o c y n k o w a n e j  
p o w in n y  m ie ć  g r u b o ś ć  m ie r z o n ą  o b u s t r o n n ie  i lo śc ią  
c y n k u  w  g r a m a c h  n a  1 m 2 m in im u m  275 g / m 2 w g  w y 
m a g a ń  P N -8 1 /H -9 2 1 2 5 .

3.6.2.3. Elektrolityczne powłoki tlenkowe p o w in n y  o d 
p o w ia d a ć  w y m a g a n io m  g ru p y  L  w g  P N -8 0 /H -9 7 0 2 3 .

3.6.2.4. Inne powłoki. D o p u s z c z a  s ię  s to s o w a n ie  in 
n y c h  p o w ło k  o c h r o n n y c h  p o  s tw ie rd z e n iu  ic h  p r z y d a t 
n o ś c i p rz e z  b r a n ż o w ą  je d n o s tk ę  n a u k o w o - b a d a w c z ą .

3.6.3. Barwa. L is tw y , k a s e to n y  i p ły tk i  o r a z  in n e  e le 
m e n ty  d e k o r a c y jn e  p o w in n y  b y ć  w y k o n a n e  w  b a r w a c h  
je d n o l i ty c h ,  z g o d n y c h  z k a ta lo g ie m  p r o d u c e n ta  i z a m ó 
w ie n ie m . P o z o s ta łe  e le m e n ty  p o w in n y  m ie ć  b a r w ę  n a tu 
r a ln ą  m a te r ia łó w , z  k tó r y c h  z o s ta ły  w y k o n a n e .

3.7. Właściwości techniczne konstrukcji
3.7.1. Konstrukcja sufitów iistwowych —  w g  ry s . 6 .
3.7.2. Konstrukcja sufitów kasetonowych —  w g  ry s . 7.
3.7.3. Konstrukcja sufitów płytkowych —  w g  ry s . 8 .

Listwa St BIELSKO L i s tw a  BESKID

5 ' - d ź w i g a r  n o ś n y  s u f i t u  l i s t w o w e g o  
1 3 ' -  w k ł a d  t ł u m i ą c y  l i s t w y ,

p o z o s t a ł e  e l e m e n t y  w g  t a b l i c y  4

Rys. 6. S ufit podw ieszany  listw ow y
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|8 N -  8 4 /9 0 4 4 -  0 4 -8 1

Rys. 8. S ufit p o d w ieszan y  p ły tk o w y

3 .7 .4 . Z a w ie sz e n ie  s u f itu  z ło ż o n e  z e le m e n tó w  w y m ie 
n io n y c h  w  ta b l .  4 , w  s p o s ó b  p r z e d s ta w io n y  n a  ry s . 6 , 
7 i 8 p o w in n o  p rz e n o s ić  t r w a le  o b c ią ż e n ie  d z ia ła ją c e  
w  o s i w ie s z a k a  o  w a r to ś c i  m in im u m  800  N , b e z  w id o c z 
n y c h  n ie u z b r o jo n y m  o k ie m  o d k s z ta łc e ń  s p rę ż y s ty c h  
k tó r e g o k o lw ie k  z e le m e n tó w  o r a z  b e z  w z a je m n y c h  p o 
ś liz g ó w  z a c z e p u  p rę to w e g o  i s p rę ż y n y  b lo k u ją c e j .  
M a k s y m a ln y  ro z s ta w  w ie s z a k ó w  w  m m :

—  d la  s u f i tu  l i s tw o w e g o  a lu m in io w e g o  —  1200X 1 2 0 0 ,
—  d la  s u f i tu  l i s tw o w e g o  s ta lo w e g o  —  1 2 00X 900 ,
—  d la  s u f i tu  k a s e to n o w e g o  —  6 0 0 X 2 4 0 0 ,
—  d la  s u f i tu  p ły tk o w e g o  —  1200X 900 .

3.7.5. Połączenie kasetonów z dźwigarami. S iła  r o z 
c h y la ją c a  o d c in e k  d ź w ig a ra  o  d łu g o ś c i  100 m m  w  u k ła 
d z ie  p o k a z a n y m  n a  ry s . 9  n ie  p o w in n a  b y ć  m n ie js z a  

n iż  30  N .

Rys. 9. S ch em at d z ia łan ia  siły rozchy la jące j

3.7.6. Pogłosowy współczynnik pochłaniania dźwięku 
3.7.6.1. Sufity listwowe perforowane z wkładem tłu

miącym w  z a le ż n o śc i o d  o d le g ło ś c i p o w ie rz c h n i  s u f itu  
o d  p o w ie rz c h n i  s t r o p u  p o m ie s z c z e n ia  p o w in n y  c h a r a k -
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te r y z o w a ć  się  w a r to ś c ia m i p o g ło s o w e g o  w s p ó łc z y n n ik a  
p o c h ła n ia n ia  d ź w ię k u  p r z e d s ta w io n y m i n a  r y s u n k a c h  
z d o p u s z c z a ln ą  o d c h y łk ą  ± 0 ,0 5 :

—  w  p r z y p a d k u  g d y  p o w ie r z c h n ia  s u f i tu  je s t  m n ie j
sza  o d  p o w ie rz c h n i  s t r o p u  p o m ie s z c z e n ia  ( k o m o r a  o tw a r 
ta )  —  w g  ry s . 10,

—  w  p r z y p a d k u  g d y  p o w ie r z c h n ia  s u f i tu  je s t  ró w n a  
p o w ie r z c h n i  s t r o p u  p o m ie s z c z e n ia  ( k o m o r a  z a m k n ię ta )  
—  w g  ry s . 11 .

3.7.6.2. Sufity kasetonowe perforowane z wkładem tłu
miącym w  z a le ż n o śc i o d  o d le g ło ś c i p o w ie rz c h n i  s u f i tu

d o  p o w ie rz c h n i  s t r o p u  p o m ie s z c z e n ia  p o w in n y  c h a r a k 
te r y z o w a ć  się  w a r to ś c ia m i p o g ło s o w e g o  w s p ó łc z y n n ik a  
p o c h ła n i a n ia  d ź w ię k u  p r z e d s ta w io n y m i n a  ry s u n k a c h  
z  d o p u s z c z a ln ą  o d c h y łk ą  ± 0 ,0 5 :

—  w  p r z y p a d k u  g d y  p o w ie r z c h n ia  s u f i tu  j e s t  m n ie j
sz a  o d  p o w ie rz c h n i  s t r o p u  p o m ie s z c z e n ia  ( k o m o r a  
o tw a r t a )  —  w g  ry s . 12 ,

—  w  p r z y p a d k u  g d y  p o w ie r z c h n ia  s u f i tu  j e s t  r t jw n a  
p o w ie rz c h n i  s t r o p u  p o m ie s z c z e n ia  ( k o m o r a  z a m k n ię ta )  
—  w g  ry s . 13.

a)

C z ę s to t l iw o ś ć  Hz

b)

C z ę s to tliw o ś ć  Hz

d  “  o d le g ło ś ć  p o w ie rz c h n i s u f i t u  od  p o w ie rz c h n i s tr o p u  w  cm

IBd-M/SWM-rai

aj

C z ę s to t l iw o ś ć  Hz

d - o d le g to ś ć  pow ierzch n i su fitu  o d  pow ierzch n i stropu  w  cm

Rys. 10. C h a rak te ry s ty k i p o g ło so w eg o  w spó łczynn ika  p o c h ła n ian ia  Rys. 11. C h a rak te ry s ty k i p o g ło so w eg o  w sp ó łczy n n ik a  p o c h ła n ian ia  
dźw ięku  d la  su fitu  lis tw ow ego  (k o m o ra  o tw a r ta )  dźw ięk u  su fitu  lis tw ow ego  (k o m o ra  z am k n ię ta )

6
3

0
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a)

C z ę s to t l iw o ś ć  H z

1.1
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V~- t—  C\j Csj <"*0 \ r  L o  c o

C z ę s to t l iw o ś ć  Hz

d  -  o d le g ło ś ć  p o w ierzch n i s u f i tu  o d  p o w ie rz c h n i s tr o p u  w c m

EH^34/9044 -04421

a)

C z ę s to t l iw o ś ć  Hz

b)

C z ę s to t l iw o ś ć  Hz

d ~  o d le g ło ś ć  p o w ie rzch n i s u f i tu  od  p o w ie rz c h n i s tro p u  w  cm

Rys. 12. C h a ra k te ry s ty k i p o g ło so w eg o  w sp ó łczy n n ik a  p o c h ła n ian ia  
d źw ięk u  su fitu  k ase to n o w eg o  (k o m o ra  o tw a r ta )  ’

Rys. 13. C h a rak te ry s ty k a  p o g ło so w eg o  w sp ó łczy n n ik a  p o c h ła n ian ia  
dźw ięk u  su fitu  kasetonow fego (k o m o ra  z am k n ię ta )

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. P rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  d o  p a k o w a n ia  
n a le ż y  e le m e n ty  s u f i tó w  s k o m p le to w a ć  w g z a m ó w ie n ia  
i p o s e g r e g o w a ć  w g  p rz e z n a c z e n ia ,  r o d z a ju ,  w y k o ń c z e 
n ia  i w ie lk o ś c i.

W y m a g a n y  s p o s ó b  p a k o w a n ia  e le m e n tó w  —  w g 
ta b l .  5.

T ablica  5

N azw a
elem en tów

L iczba  sz tu k  
w  o p a k o w an iu S p o só b  p a k o w an ia

L istw y p ro 
filow ane

10 listw y u k ła d a ć  p a ra m i, p o 
w ie rzch n iam i lak ie ro w an y m i 
d o  siebie; k ażd ą  p a rę  należy  
p rzedzielić  p a p ie re m  p a k o 
w ym ; m ak sy m aln a  ilość sztuk  
w p aczce  —  10; cało ść  należy  
o w in ąć  w p a p ie r m arszczony  
n a tro n o w y  i ob ło ży ć  te k tu rą  
fa lis tą ; p aczk ę  na leży  p rzew ią 
zać szn u rk iem

cd. ta b l. 5

N azw a

e lem en tó w

L iczba  sz tu k  

w o p a k o w an iu
S p o só b  p a k o w an ia

K ase to n y 28 k ase to n y  u ło żo n e  p a ra m i, p o 
w ie rzch n iam i lak ie ro w an y m i 
d o  siebie  należy  p a k o w ać  w 
p u d la  te k tu ro w e  lub  z pły t 
T E K P O L ; k a żd ą  p a rę  k a se to 
n ó w  na leży  p rze łożyć  p ap ie 
rem  p ak o w y m ; p u d la  na leży  
zw iązać  szn u rk iem

P rofile
o b rzeża

10 pro file  należy  u k ła d a ć  w w iąz
ki; w iązkę ow inąć  w p a p ie r 
m a rszczo n y  n a tro n o w y  i zw ią
zać szn u rk iem

Płytk i 50 p ły tk i na leży  u k ład ać  w p u 
d lach  tek tu ro w y ch  lub  p a k o 
w ać w p a k ie t ow in ię ty  w p a 
p ie r p ak o w y ; cało ść  należy  
p rzew iązać  sznu rk iem

63
00
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cd . ta b l. 5.

N azw a
elem en tó w

L iczba  sz tu k  
w o p a k o w an iu

S p osób  p ak o w an ia

D źw igary 10 d źw ig ary  na leży  w iązać  w 
w iązki szn u rk iem  lu b  m ięk 
k im  d ru te m

Z łącza dźw i
g a ra

300 p a k o w ać  do  p u d e ł te k tu ro 
w ych;

Z łącza  s t ro 
pow e

200 p u d ła  należy  zabezp ieczyć  ta ś 
m ą k le jącą

Ł ączn ik i 100

Sprężyny 600

Z aczepy
p rę tow e

50 zaczepy  0  d ługości pow yżej 
300 m m  n ależy  w iązać  w  pęk i 
szn u rk iem

W k ład y  tłu 
m iące

5 -H 0 w g B N -8 1/6755-14

W kładk i 100 p a k o w ać  d o  w oreczków  z folii

W k rę ty wg zam ó w ien ia
po lie ty lenow ej; z am y k ać  p rzez  
zszycie lu b  zg rzan ie

D o  k a ż d e g o  o p a k o w a n ia  n a le ż y  p rz y m o c o w a ć  e ty 
k ie tę  z a w ie ra ją c ą  c o  n a jm n ie j  n a s tę p u ją c e  d a n e :

—  n a z w ę  p r o d u c e n ta ,
—  n a z w ę  s u f i tu  i je g o  s y m b o l —  w g 2 .4 ,
—  n a z w ę  e le m e n tu ,
—  lic z b ę  s z tu k ,
—  z n a k  k o n t r o l i  ja k o ś c i .
4.2. Przechowywanie. E le m e n ty  s u f i tó w  n a le ż y  p rz e 

c h o w y w a ć  w  p o m ie s z c z e n ia c h  k ry ty c h ,  w  s p o s ó b  z a b e z 
p ie c z a ją c y  j e  p rz e d  u s z k o d z e n ie m  m e c h a n ic z n y m  i z a 
b r u d z e n ie m  o r a z  z a w ilg o c e n ie m  o p a k o w a n ia .

4.3. Transport. Ś r o d k i  t r a n s p o r t u  p o w in n y  z a p e w n ia ć  
o c h r o n ę  ła d u n k u  p rz e d  z a m o k n ię c ie m  i z a b ru d z e n ie m . 
Ł a d u n e k  p o w in ie n  b y ć  z a b e z p ie c z o n y  p rz e d  p rz e m ie s z 
c z a n ie m  się  w  c z a s ie  t r a n s p o r tu .

E le m e n ty  n a le ż y  z a ła d o w y w a ć  i w y ła d o w y w a ć  w  te n  
s p o s ó b ,  a b y  n ie  n a s tą p i ło  t r w a łe  ich  o d k s z ta łc e n ie  lu b  
z n is z c z e n ie  p o w ło k .

R z u c a n ie  e le m e n ta m i je s t  n ie d o p u s z c z a ln e .

5. BADANIA
5 .1 . Program badań —  w g  ta b l .  6.
B a d a n ia  p e łn e  n a le ż y  p r z e p r o w a d z a ć  o k r e s o w o  p rz y  

u r u c h o m ie n iu  p r o d u k c j i ,  w  p r z y p a d k u  w p r o w a d z a n ia

z m ia n  k o n s t r u k c y jn y c h ,  te c h n o lo g ic z n y c h  lu b  m a te r i a 
ło w y c h  d la  w y k o n a n ia  o c e n y  ja k o ś c i  i p r z y d a tn o ś c i  w y 
r o b u  o r a z  p rz y  o k re s o w e j k o n t r o l i  j a k o ś c i  p r o d u k c j i .

B a d a n ia  p o z . 8 i 9  d o ty c z ą  k o m p  e tn e g o ,  z m o n to w a 
n e g o  w  o b ie k c ie  s u f i tu .  P o w in n y  b y ć  p rz e p r o w a d z o n e  
p rz e z  I n s ty tu t  T e c h n ik i  B u d o w la n e j  lu b  in n ą ,  u p r a w 
n io n ą  j e d n o s tk ę  n a u k o w o - b a d a w c z ą .

B a d a n ia  n ie p e łn e ,  b ie ż ą c e  n a le ż y  p r z e p r o w a d z a ć  n a  
k a ż d e j  w y p ro d u k o w a n e j  p a r t i i  e le m e n tó w  s u f i tó w  p rz e d  
ic h  o d b io r e m  p rz e z  z a m a w ia ją c e g o .

5.2. Kontrola jakości
5.2.1. Skład i liczność partii. P rz e d  p r z y s tą p ie n ie m  d o  

b a d a ń  e le m e n ty  s u f i tó w  p o w in n y  b y ć  p o d z ie lo n e  n a  
p a r t i e  o  l ic z n o śc i n ie  p rz e k r a c z a ją c e j  3 2 0 0  s z tu k . P a r t ię  
s ta n o w ią  e le m e n ty  te g o  s a m e g o  ty p u ,  r o d z a ju ,  w y k o ń 
c z e n ia , w z o ru  i w ie lk o ś c i.

5.2.2. Sposób pobierania próbek —  w g  P N - 8 3 /  

N -0 3 0 1 0 .
5.2.3. Poziom kontroli —  I I  o g ó ln y  —  w g  P N - 7 9 /  

N -0 3 0 2 1 .
5.2.4. Wadliwość dopsuczalna w 2 —  m a k s im u m  1% .
5.2.5. Wybór i stosowanie planów badania. P la n y  b a 

d a n ia  d la  k o n t r o l i  n o r m a ln e j ,  o b o s t r z o n e j  i u lg o w e j 
p o d a n o  w  ta b l .  7. W a r u n k i  p r z e jś c ia  z  je d n e g o  r o d z a ju  
k o n t io l i  n a  in n y  —  w g P N -7 9 /N -0 3 0 2 1  p . 2 .3 .

T ab lica  7

Jed n o s to p n io w e  p lan y  b a d a n ia  d la  II  o g ó ln eg o  p o z io m u  k o n tro li 
i w ad liw ośc i d o p u szcza ln e j w>2 =  1%

rodza je k o n tro li

L iczność  p a rtii n o rm a ln a o b o s trz o n a u lgow a

n m i m 2 n m i m 2 n mi m 2

d o  90 13
0 1

13
0 1

5
0 1

91-j- 150 20 20 8

15I-b 280 32 1 2
32

1 2
13

0 2
281-b 500 50 50 20

501 -H  200 80 2 3 80 32 1 3

1201-^3200 125 3 4 125 2 3 50 1 4

n —  liczność p ró b k i, 
m \ —  liczba  k w alifik u jąca , 
m i  —  liczba  d y sk w alif ik u jąca .

T ab lica  6

Lp. R o d za je  b a d ań
B adan ia W ym agan ia

wg
O pis  b a d ań  

wgp e łn e  n iepe łne

1 S praw dzen ie  w y m ia ró w + + 3.1 5.3.1

2 S p raw d zen ie  w y k o n an ia + + 3.5 5.3.2

3 S praw dzen ie  s tan u  p ow ierzchn i + + 3.6.1 5.3.3

4 S p raw d zen ie  pow łok  lak ierow ych + + 1) 3.6.2.1 5.3.4

5 S praw dzen ie  pow łok  cynkow ych 3.6.2.2 5.3.5

6 S praw dzen ie  pow ło k  tlenkow ych + + ') 3.6.2.3 5.3.6

7 S p raw d zen ie  barw y + + 3.6.3 5.3.7

8 S praw dzen ie  w łaściw ości techn icznych + - 3.7.1 d o  3.7.5 5.3.8

9 S praw dzen ie  w łaściw ości d źw ięk o ch ło n n y ch + 9 3.7.6 5.3.9

10 S praw dzen ie  p ak o w an ia + + 4.1 5.3 .10

')  S p raw d zen ie  pow ło k  m e to d am i n iszczącym i w y konu je  się ty lk o  na żąd an ie  o d b io rcy . 
2) N ic pod lega  b a d an io m  o k resow ym ._______________________________________________________
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5.3. Opis badań
5.3.1. Sprawdzenie wymiarów n a le ż y  p rz e p r o w a d z ić  

z a  p o m o c ą  u n iw e rs a ln y c h  p r z y r z ą d ó w  p o m ia ro w y c h .
5.3.2. Sprawdzenie wykonania n a le ż y  p rz e p r o w a d z ić  

p rz e z  o g lę d z in y  n ie u z b r o jo n y m  o k ie m . S p ra w d z e n ie  d o 
p u sz c z a ln e j  k rz y w iz n y  lis te w , d ź w ig a ró w  n o ś n y c h  i p r o 
fili o b rz e ż a  p r z e p r o w a d z a  się  p rz e z  u ło ż e n ie  e le m e n tu  
n a  s to le  t r a s e r s k im  i p o m i a r  s t r z a łe k  k rz y w iz n y  z a  p o 
m o c ą  s z c z e l in o m ie rz a .

5 .3 .3 . Sprawdzenie stanu powierzchni n a le ż y  p r z e p r o 
w a d z ić  n ie u z b r o jo n y m  o k ie m  w  św ie tle  d z ie n n y m  z o d 
le g ło śc i 25  cm .

5.3.4. Sprawdzenie powłok lakierowych. P o m ia r  g r u 
b o śc i p o w ło k  la k ie ro w y c h  d la  e le m e n tó w  s ta lo w y c h  
m e to d ą  e le k t r o m a g n e ty c z n ą  i e le m e n tó w  a lu m in io w y c h  
m e to d ą  p r ą d ó w  w iro w y c h  —  w g  P N -7 4 /C -8 1 5 1 5 ;  p o 
m ia r  p r z y c z e p n o ś c i  —  w g  P N - 8 0 /C - 8 1531; s p r a w d z e n ie  
w y g lą d u  z e w n ę trz n e g o  —  w g B N - 6 6 /6 1 10-18 ; s p r a w 
d z e n ie  o d p o r n o ś c i  b a r w y  —  w g  B N -7 3 /6 7 0 1 -0 2 .

5.3.5. Sprawdzenie powłok cynkowych n a le ż y  p r z e p r o 
w a d z ić  n a  z g o d n o ś ć  z  P N - 8 2 /H - 9 7 0 0 5 ,  s p r a w d z e n ie  
g ru b o ś c i  p o w ło k  —  w g  P N -8 0 /H -0 4 6 0 5 .

5.3.6. Sprawdzenie powłok tlenkowych n a le ż y  p rz e 
p r o w a d z ić  n a  z g o d n o ś ć  z  P N - 8 0 /H - 9 7 0 2 3 ,  s p r a w d z e n ie  
g ru b o ś c i  p o w ło k  —  w g P N - 7 6 /H - 0 4 6 0 6 /0 1 .

5.3.7. Sprawdzenie barwy n a le ż y  p r z e p r o w a d z ić  p rz e z  
o g lę d z in y  n ie u z b r o jo n y m  o k ie m .

5.3.8. Sprawdzenie właściwości technicznych. S p ra w 
d z e n ie  j a k o ś c i  p o łą c z e n ia  e le m e n tu  w y p e łn ia ją c e g o  
z d ź w ig a re m  n a le ż y  p r z e p r o w a d z ić  p rz e z  p r ó b ę  m o n ta 
ż u  i d e m o n ta ż u  p o łą c z e n ia .

S p ra w d z e n ie  j a k o ś c i  z a w ie s z e n ia  s u f i tu  n a le ż y  p r z e 
p ro w a d z ić  p rz y  u ż y c iu  d y n a m o m e tr u  o  z a k re s ie  d o  
2 0 0 0  N  lu b  2 5 0 0  N .

S iłę  r o z c h y la ją c ą  d ź w ig a r  s p r a w d z a  się  p rz y  u ż y c iu  
d y n a m o m e tr u  o  z a k re s ie  50  N  —  w g  ry s . 9.

5.3.9. Sprawdzenie właściwości dźwiękochłonnych n a 
leży  p r z e p r o w a d z ić  n a  z m o n to w a n y m  f r a g m e n c ie  s u f i tu  
o  p o w ie rz c h n i  10 -5- 12 m 1 2 w  k o m o r z e  p o g ło s o w e j ,  
z g o d n ie  z  P N -8 3 /B -0 2 1 5 5 .

5.3.10. Sprawdzenie pakowania n a le ż y  p rz e p r o w a d z ić  
p rz e z  o g lę d z in y  n ie u z b r o jo n y m  o k ie m .

5.4. Ocena wyników badań
5.4.1. Element sufitu niedobry. B a d a n y  e le m e n t s u f i tu  

n a le ż y  u z n a ć  za  n ie d o b r y ,  je ż e li  n ie  p rz e jd z ie  z w y 
n ik ie m  d o d a tn im  c h o c ia ż b y  p rz e z  j e d n o  z  b a d a ń  w y 
m ie n io n y c h  w  5 .1 .

5.4.2. Ocena partii. B a d a n ą  p a r t i ę  n a le ż y  u z n a ć  z a  
z g o d n ą  z w y m a g a n ia m i n o r m y , je ż e l i  l ic z b a  e le m e n tó w  
n ie d o b r y c h  n ie  p r z e k r a c z a  l ic z b y  p o d a n e j  w  ta b l .  7.

5.5. Zaświadczenie o zgodności elementów sufitów 
podwieszanych z wymaganiami normy. N a  ż ą d a n ie  z a m a 
w ia ją c e g o  p o d a n e  w  z a m ó w ie n iu ,  w y tw ó rc a  z o b o w ią z a 
n y  je s t  w y s ta w ić  z a św ia d c z e n ie  s tw ie rd z a ją c e  z g o d n o ś ć  
p a r t i i  e le m e n tó w  s u f i tó w  z  w y m a g a n ia m i n o rm y . W  z a -  ( 
ś w ia d c z e n iu  p o w in n y  b y ć  p o d a n e  w y n ik i z p r z e p r o w a 
d z o n y c h  b a d a ń  p rz e w id z ia n y c h  n o r m ą .

6. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ ELEMENTÓW 
SUFITÓW NIEZGODNĄ Z WYMAGANIAMI 

NORMY

P a r t i a  e le m e n tó w  s u f i tó w  p o d w ie s z a n y c h  u z n a n a  
w  w y n ik u  p r z e p r o w a d z o n y c h  b a d a ń  z a  n ie z g o d n ą  z  w y 
m a g a n ia m i n o r m y  m o ż e  b y ć  p r z e s o r to w a n a  i u z u p e ł
n io n a ,  a  n a s tę p n ie  p r z e d s ta w io n a  d o  b a d a ń  p o w tó r n y c h .  
B a d a n ia  p o w tó r n e  p r z e p r o w a d z a  s ię  w  ty c h  s a m y c h  
w a r u n k a c h  c o  p ie rw s z e , w y n ik  b a d a ń  p o w tó r n y c h  je s t  
o s ta te c z n y .

K O N I E C

IN F O R M A C JE  D O D A T K O W E

1. In s ty tu c ja  o p racow ująca  norm ę —  C en tra ln y  O śro d ek  B ad aw 
czo -R ozw ojow y  M E T A L P L A S T , P o zn ań .

2. N orm y zw iązane
P N -8 3 /B -0 2 1 5 5  A k u s ty k a  b u d o w la n a . P o m ia r  w sp ó łczy n n ik a  p o 

c h ła n ian ia  d źw ięk u  w  k o m o rze  p og łosow ej 
P N -7 4 /C -8 1515 W y ro b y  lak ie ro w e . N ien iszczące  p o m ia ry  g ru b o śc i 

p o w ło k
P N -8 0 /C -8 1531 W y ro b y  lak ie ro w e . O k re ślan ie  p rzyczepności po w ło k  

do  p o d ło ż a  o ra z  p rzy czep n o śc i m iędzyw arstw ow ej 
P N -8 0 /H -0 4 6 0 5  O c h ro n a  p rzed  k o ro z ją . O kreślen ie  g ru b o śc i pow ło k  

m eta lo w y ch  m e to d a m i n iszczącym i 
P N -7 6 /H -0 4 6 0 6 /0 1  A lu m in iu m  i s to p y  a lu m in iu m . M eto d y  b a d ań  

w łasnośc i an o d o w y ch  p o w ło k  tlen k o w y ch . B ad an ie  g ru b o śc i 
P N -7 1 /H -0 4 6 5 1  O c h ro n a  p rzed  k o ro z ją . K lasy fik ac ja  i ok reś len ie  

ag resyw ności k o ro zy jn e j ś ro d o w isk  
P N -8 1 /H -9 2 1 2 5  B lacha  i ta śm a  s ta lo w a  o cy n k o w an a  
P N -7 5 /H -9 2 3 3 2  T aśm a  w a lco w an a  n a  z im n o  ze s ta li o d p o rn e j na 

k o ro z ję  i ż a ro o d p o rn e j
P N -7 5 /H -9 2 7 4 I A lu m in iu m  i s to p y  a lu m in iu m . B lachy  w alcow ane  

na  z im n o
P N -7 5 /H -9 2 8 3 3  A lu m in iu m  i s to p y  a lu m in iu m . T aśm y  
P N -7 5 /H -9 3 0 2 6  P rę ty  łu szczone  o ra z  p rę ty  i d ru ty  c iąg n io n e  ze s ta 

li o d p o rn e j n a  k o ro z ję  i ż a ro o d p o rn e j 
P N -7 5 /H -9 3 2 1 0  P rę ty  i d ru ty  s ta lo w  c iąg n io n e . W y m ia ry  i rodza je  

pow ie rzch n i

P N -7 3 /H -9 3 6 6 9  A lu m in iu m  i s to p y  a lu m in iu m . K sz ta łto w n ik i
P N -8 2 /H -9 7 0 0 5  O c h ro n a  p rzed  k o ro z ją . E lek tro lity czn e  pow łok i 

cynkow e
P N -8 0 /H -9 7 0 2 3  O c h ro n a  p rzed  k o ro z ją . A n o d o w e  p o w ło k i tlenkow e 

na  a lu m in iu m
P N -7 8 /M -0 2 I3 9  O d ch y łk i w y m ia ró w  n ie to le ro w an y ch
P N -7 1 /M -8 0 0 5 7  D ru ty  sp ręży n o w e . D ru ty  ze sta li w ęg low ych , o k rą 

głe, o g ó ln eg o  p rzezn aczen ia
P N -8 3 /N -0 3 0 1 0  S ta ty s ty czn a  k o n tro la  ja k o śc i. L osow y w y b ó r je d n o 

stek  p ro d u k tu  d o  p ró b k i
P N -79 /N -03021  S ta ty s ty czn a  k o n tro la  ja k o śc i. K o n tro la  o d b io rcza  

w ed ług  ocen y  a lte rn a ty w n e j. P lany  b a d an ia
B N -82 /0642-33  T a śm a  s ta lo w a  w k ręg ach  c ię ta  z b lach y  w alcow anej 

na  z im n o
B N -6 6 /6 110-18 W yroby  lak ierow e. O kreślen ie  po ły sk u  p o w ło k  lak ie 

row ych
B N -73 /6701-02  M ate ria ły  p o d ło g o w e  z tw o rzy w  sztucznych . M eto d a  

p rzy sp ieszo n eg o  b a d a n ia  o d p o rn o śc i na  dz ia łan ie  św iatła
B N -8 1 /6 7 5 5 -I4  M ate ria ły  d o  izo lacji c iep lnej. M aty  z w aty  szk lanej
B N -79/9031-01  E lem en ty  b u d o w la n e  z tw o rzy w  sztu czn y ch  te rm o 

p lasty czn y ch . O dchy łk i w y m ia ró w  lin iow ych  i k ą to w y ch  d la 
k sz ta łtek  o trzy m y w an y ch  m e to d ą  w trysku
3. N orm y zagran iczne

A N S I/A S T M  C  635-76 M eta l su sp e n tio n  System s fo r  aco u s tica l tile 
an d  p anel ceilings
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4. N orm a szczegółow a (tab l. 4)
Z N -76/0642-21  B lacha s ta lo w a  o cy n k o w an a  z p o w ło k ą  o rg an iczn ą  

o ra z  ta śm a  cięta z tej b lachy  —  n o rm a  zg łoszona  p rzez  H u tę  
F L O R IA N , dz ia ł H u tn ic tw a  Ż elaza  i Stali.

5. In form acje  s tw ierdza jące  zakres zgodności norm y z przepisam i 
nadzorującym i

—  św iadec tw o ITB  n r  2 8 2 /7 7  Sufity  p o d w ieszo n e  listw ow e i ka 
se to n o w e  z e lem en tó w  a lu m in io w y ch ,

—  św iadec tw o  1TB n r 3 7 3 /7 9  S ufit p odw ieszony  p ły tkow y .

6. Fabrykacy jne długości listew sufitow ych —  1200 - r  5000 ze 
s to p n io w an iem  co 10 m m .

-7. O rien tacy jn a  m asa 1 n r  sufitu
—  sufit podw ieszany  k a se to n o w y  i listw ow y B IE L S K O  a lu m i

niow y o k o ło  6 kg, w tym  e lem en tó w  a lu m in io w y ch  o k o ło  2,5  kg,
—  sufit podw ieszany  listw ow y B E S K ID  a lu m in io w y  o k o ło  5 kg. 

w tym  e lem en tów  a lu m in io w y ch  o k o ło  2 kg,
—  sufity  podw ieszane  listw ow e sta lo w e  o k o ło  10 kg,
—  sufit podw ieszany  p ły tk o w y  a lu m in io w y  o k o ło  15 kg,
—  su fit podw ieszany  p ły tk o w y  s ta low y  o k o ło  26 kg.

8. M ontaż  sufitów podw ieszanych pow in ien  być p rzep ro w ad zan y  
k a żd o raz o w o  w edług  in d y w id u a ln eg o  p ro je k tu  tech n iczn eg o  uw zględ
n ia jącego  w ytyczne p ro d u c e n ta .

W  p rz y p ad k u  p ro w ad zen ia  in s ta lac ji ośw ietlen iow ej na leży  zapew - 
nić zabezp ieczen ie  p rzec iw p o rażen io w e.

9. K lasa odporności ogniowej —  su fity  n iep a ln e  bezk lasow e.

10. W yposażenie dodatkow e sufitów . D o  z am o n to w an ia  w su fitach  
p odw ieszanych  lis tw ow ych  i kase to n o w y ch  p rzy s to so w an e  są:

—  o p raw y  o św ietlen iow e  d o  lam p  fluo rescency jnych  ty p u  O S-240 
d la  su fitó w  lis tw ow ych  i o p raw y  typu  OS 420 d la  su fitó w  k a se to 
now ych. —  p ro d u c e n t P O Ł A M  G o sty n in  — w g W T O -O S -M B /8 0 .

—- o p raw y  św ietlów kow e  d o  sufitów  p o d w ieszan y ch  k a se to n o 
w ych i listw ow ych  typ  1 i II —  p ro d u c e n t M E T A L P L A S T -K R A - 
K Ó W .

—  w yw ietrzn ik i d o  su fitó w  p odw ieszanych  k ase to n o w y ch  i li
s tw ow ych  —  p ro d u c e n t M E T A L P L A S T -K R A K Ó W  —  w g 
W T O -I8 /7 7  i M E T A L P L A S T -B IE L S K O .

11. P roducen t —  Z a k ład y  E lem entów . W y p o sażen ia  B u d o w n ic tw a  
M E T A L P L A S T -B IE L S K O ; B ie lsko -B ia ła . ul. A. C zerw one j 105.

12. Sym bol wg SW W
—  elem enty  su fitó w  p odw ieszanych  lis tw ow ych  a lu m in io w y ch

0624- 411,
—  elem en ty  su fitó w  p odw ieszanych  listw ow ych  s ta low ych

0625- 411,
—  elem en ty  su fitó w  po d w ieszan y ch  k a se to n o w y ch  0624-412,
—  elem en ty  su fitó w  p odw ieszanych  p ły tk o w y ch  a lu m in io w y ch

0624- 419,
—  e lem enty  su fitó w  p odw ieszanych  p ły tk o w y ch  sta lo w y ch

0625- 419.
13. A utor p ro jek tu  norm y —  m gr inż. H a lin a  B ułka  —  Z a k ład y  

E lem en tów  W y p o sażen ia  B u dow nictw a M E T A L P L A S T -B IE L S K O ; 
k o n su lta n t —  m gr inż. S y lw ester K ub iak  —  C en tra ln y  O śro d ek  
B adaw czo-R ozw ojow y  P rzem ysłu  E lem en tów  W yposażen ia  B u d o 
w nictw a M E T A L P L A S T , P o zn ań .
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