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1. ffS‘JEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są ba­

dania opraw, w których poszczególne elementy yikła- 
du są połączone ze sobą klejem. Badania obejmują o- 
znaczanie wytrzymałości na wyrywanie i  kartkowa­
nie produktu introligatorskiego.

1.2« Zakres stosowania metod badań. Badanie na 
wyrywanie i  kartkowanie dotyczy tylko grzbietów 
sfrezowanych.

1.5 . Określenia

L ic zn o śó  p a r t i i  
( n a k ła d u ) ,  s z tu k

L ic z b a  p ró b e k , ja k ą  n a le ż y  po­
b ra ć  do b a d a n ia  na  w yryw anie i  

k a r tk o w a n ie

do 1000 21)

od 1001 do 20  000 3

od 20 001 do 5 0  O00 5

od 50 001 do 90 000 7

pow yżej 9 0  000 9

1) Na ż ą d a n ie  z a b a w ia ją c e g o .

1 .3 .1 . Kartkowanie -  przekładanie kartek lub 
kartki w książce.

1 .5 .2 . Wytrzymałość na wyrywanie1 -  s i ła  potrzeb­
na do wyrwania danego elementu z wkładu w prze­
liczen iu  na 1 cm długości grzbietu.

1 .5 .5 . Wytrzymałość na kartkowanie -  liczba  
kartkowań, którą wytrzymuje jedna kartka poddana 
zgięciom w miejscu je j połączenia z wkładem do 
momentu wyrwania jej przy dodatkowym stałym obcią­
żeniu.

1 .5 . A. Pozostałe określenia -  wg BN-73/7401-13.
1 .4 , Normy związane

PN-61/P-50067 Produkty przemysłu papierniczego. 
Badania techniczne. Klimatyzowanie próbek la ­
boratoryjnych

BN-73/7^01-15 Introligatorstwo przemysłowe. Nazwy 
i  określenia

2. T7YTYCZHE 0G&LNE

2.2. Przygotowanie próbek. Pobrane próbki nale­
ży sprawdzić, czy okładka z wkładem jest zgodna 
oraz czy nie występują zacieki klejowe na marginesach, 
powodujące pełne lub częściowe sklejanie poza 
grzbietem wkładu. Kartki należy wybrać tak, aby ich 
rozmieszczenie w szerokości grzbietu wkładu było 
równomierne. J e ś li  na wybranej kartce do badania 
występują zacieki k leju , należy badaniu poddać 
następną kartkę. Przed badaniem wszystkie próbki 
należy poddać klimatyzowaniu.

2 .3 . Klimatyzowanie próbek -  wg PN-61/P-50067. 
Próbki należy tak umieszczać (zawieszać) w pomie­
szczeniu klimatyzacyjnym lub klimatyzatorze, aby 
powietrze miało dostęp do ca łej ich  powierzchni, 
aż do osiągnięcia równowagi w ilgotności. Czas k li­
matyzowania powinien wynosić co najmniej 24 godz.

3. PRÓBA WYTRZYMAŁOŚCI NA WYRYWANIE
2.1. Sposób pobierania próbek. Z każdego nakła­

du lub jego części (p artii) należy pobrać losowo 
odpowiednią liczbę próbek egzemplarzy do badań wg 
ta b e li.

3 .1. Zasada oznaczania. Oznaczanie polega na o- 
kreśleniu wartości s iły  obciążającej, przy której 
nastąpi wyrywanie kartki pod kątem 90° w stosunku 
do rozłożonego badanego egzemplarza.

O śro dek  Bodawczo-Rozwojowy Przem ysłu P o lig ra ficznego 
U stanow iona przez N aczelnego D yre k to ra  Z jednoczenia  Przem ysłu P olig ra ficznego dnia 2 0  grudnia  19 7 3  r. 

jako norm a obow iązująca w zakresie  czynności okreś lonych norm ą od dnia 1 lipca 19 7 4  r.
(D z. N o rm . i M ia r nr 8 /1 9 7 4  poz. 21 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1974. Wpływ do W N 2 3 .2 .7 4 .Oddano do sUodu 21.3.74. Druk ukończono w maju 74. 
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3.2 , Aparatura i  przyrządy. Przyrząd o przykładowej konstrukcji wg rys. 1.

/ i - 4

Rys. 1
7 -  zęby oporowe, 2 - zwalniacz zapadki, 3 - śruba zaciskowa, 4 - zacisk, 5 - podziałka do środkowania, 6 -  zaciski 

ruchome, 7 -  stolik pomiarowy, 8 - dźwignia zamykająca kleszcze, 9 -  skrzynia przyrządu, 1 0 -  lusterko
3.3. Liczba oznaczań. Należy wykonać oznaczanie 

wytrzymałości na wyrywanie dziewięciu kartek w jed­
nym egzemplarzu (próbce), je ż e li  ma on 9 lub wię­
cej kartek. Jeże li liczba kartek jest mniejszaniż 
9 , to najmniejsza ich. liczba między dwiema k o le j­
no badanymi nie może być mniejsza od dwóch.

3.4. Wykonanie oznaczania. Otworzyć badany egzem­
plarz w odpowiednim miejscu. Wybrać kartkę testo ­
wą wg 3 .3 . Egzemplarz odwrócić kartką testo ­
wą w dół i  położyć na sto liku  pomiarowym 7 tak,aby 
kartkę testową można wsunąć między zacisk i rucho­
me 6 . Sprawdzić na podziałce do środkowania 5 , 
czy egzemplarz je s t pośrodku sto lika  7, zaciskami 
4 przycisnąć dwie części próbki leżące na sto­
lik u . Zamknąć zacisk i ruchome przytrzymujące kar­
tkę testową i  uruchomić aparat, az do wyrwania 
kartki. Wyniki odczytać na sk a li umieszczonej w 
skrzyni przyrządu 9 w kG.

Przykład ułożenia egzemplarza (próbki) do ba­
dania wytrzymałości na wyrywanie i  kierunku dzia­
łania -siły pokazano na rys. 2 ,

n ........ - y -------------- t

| 7459-02-21

Ryś. 2

3.5. Obliczania wyników. Średnie obciążenie wy­
rywające (Plr ) badanego egzemplarza w kG obliczyć 
wg wzoru

w którym:
P -  obciążenie wyrywające badaną kartkę, kG, 
n -  liczba badanych kartek w jednej próbce. 
Wytrzymałość kartek na wyrywanie (Rw) badanej 

próbki w kG/cm obliczyć wg wzoru

w którym d -  długość l i n i i  grzbietowej próbki, cm.
Za wynik ostateczny wytrzymałości na wyrywanie 

pobranych próbek wg 2.1 należy przyjąć średnią wy­
trzymałość z poszczególnych próbek, obliczoną w 
kG i  N/cm.

4. pk5ba wytrzymałości na kartkowanie

4.1 . Zasada oznaczania. Oznaczanie polega na 
kartkowaniu jednej kartki w miejscu jej połącze­
nia z wkładem przy obciążeniu równym 0,9806 N/cm 
(0,1 kG/cm) długości kartki, aż do wyrywania jej 
z grzbietu próbki.

4 .2 . Aparatura i  przyrządy -  wg 3.2.

4 .3 . Liczba oznaczań -  wg 3.3 .
4 .4 . Wykonanie oznaczania. Otworzyć badany egzem­

plarz v; odpowiednim miejscu. Wybrać kartkę testo ­
wą, wsunąć między zaciski ruchome 6 , sprawdzić na 
podziałce do środkowania 5 , czy egzemplarz jest  
ułożony pośrodku sto lika  7 , zaciskami przycisnąć 
awie części próbki. Następnie dźwignią 8 zam­
knąć zaciski 6 .

Badaną kartkę obciążyć s i łą  równą 0,9806 N/cm 
(0,1 kg/cm) długości kartki. Egzemplarz wraz ze 
stolikiem  wprowadzić w ruch wahadłowy o 120° do­
koła o s i, którą stanowi połączenie kartki z wkła­
dem wzdłuz grzbietu.

Z chwilą włączenia ruchu wahadłowego następuje 
automatyczne włączenie liczn ika. Po wyrwaniu e le ­
mentu testowego odczytać z licznika liczbę wahań.
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Przykładowe ułożenie egzemplarza do badania na 
kartkowanie i  kierunek działania s i ły  pokazano na

*+.5. Obliczanie wyników. Wytrzymałość na kartko­
wanie ( Zi r ) obliczyć wg wzoru

w którym:
Z -  liczba kartkowań badanej kartki, 

n -  liczba badanych kartek.

Za wynik ostateczny wytrzymałości na kartkowa­
nie pobranych próbek wg 2.1 należy przyjąć śred­
nią liczbę kartkowań poszczególnych próbek.
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