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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ba-
dania opraw, w ktorych poszczeg6lne elementy yikla-
du sg potagczone ze sobg klejem. Badania obejmujg o-

znaczanie wytrzymatosci na wyrywanie i kartkowa-
nie produktu introligatorskiego.
1.2« Zakres stosowania metod badah. Badanie na
O wyrywanie i kartkowanie dotyczy tylko grzbietéw
sfrezowanych.
1.5. Okreéslenia
1.3.1. Kartkowanie - przektadanie kartek lub

kartki w ksigzce.

1.5.2. Wytrzymatos¢ na wyrywaniel- sita potrzeb-
na do wyrwania danego elementu z wkladu w prze-
liczeniu na 1 om dtugosci grzbietu.

1.5.5. Wytrzymatos¢ na kartkowanie - liczba
kartkowan, ktora wytrzymuje jedna kartka poddana
zgieciom w miejscu jej potaczenia z wkladem do
momentu wyrwania jej przy dodatkowym statym obcig-

zeniu.
1.5. A Pozostate okre$lenia - wg BN-73/7401-13.
1.4, Normy zwigzane

PN-61/P-50067 Produkty przemystu papierniczego.
la-

Badania techniczne. Klimatyzowanie probek
boratoryjnych
BN-73/7701-15 Introligatorstwo przemystowe. Nazwy

i okreslenia
2. TIYTYCAE 0GSLNE

2.1. Sposdb pobierania probek. Z kazdego nakfa-
du lub jego czesci (partii) nalezy pobra¢ losowo
odpowiednig liczbe prébek egzemplarzy do badan wg
tabeli.

OsSrodek Bodawczo-Rozwojowy
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia
jako norma obowigzujgca w zakresie czynno$ci

(Dz. Norm. i Miar nr 8/1974 poz.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974.
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Liczba probek, jaka nalezy po-

Licznosé partii bra¢ do badania na wyrywanie i

(naktadu), sztuk kartkowanie
do 1000 21)
od 1001 do 20 000 3
od 20 001 do s0 OO0 5
od 50 001 do 90 000 7
powyzej 90 000 9

1) Na zadanie zabawiajgcego.

2.2. Przygotowanie probek. Pobrane prébki nale-
zy sprawdzié, czy okladka z wkladem jest zgodna
oraz czy nie wystepujg zacieki klejowe na marginesach,
powodujace petne lub czesciowe sklejanie poza
grzbietem wkiadu. Kartki nalezy wybraé¢ tak, aby ich
rozmieszczenie w szerokosci grzbietu wkladu byto
rownomierne. Jes$li na wybranej kartce do badania
wystepujg zacieki kleju, nalezy badaniu poddac
nastepng kartke. Przed badaniem wszystkie probki
nalezy podda¢ klimatyzowaniu.

2.3. Klimatyzowanie prdobek - wg PN-61/P-50067.
Probki nalezy tak umieszcza¢ (zawiesza¢) w pomie-
szczeniu klimatyzacyjnym lub klimatyzatorze, aby
powietrze miato dostep do catej ich powierzchni,
az do osiggniecia réwnowagi wilgotnosci. Czas kli-
matyzowania powinien wynosi¢ co najmniej 24 godz.

3. PROBA WYTRZYMALOSO NA VWRYWANIE
3.1. Zasada oznaczania. Oznaczanie polega na o-
kre$leniu wartosci sity obcigzajacej, przy ktérej

nastagpi wyrywanie kartki pod katem 90° w stosunku
do roztozonego badanego egzemplarza.

Przemystu Poligraficznego

Przemystu Poligraficznego dnia 20 grudnia 1973 r.
okre$lonych normag od dnia 1 lipca 1974 r.

21 )

Cena zt 2,40
Noktad 1200 +50 agz. Zom. 1255/74
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3.2,

li-4

Aparatura i przyrzady. Przyrzad o przyktadowej konstrukcji wg rys. 1.

Rys. 1

7- zeby oporowe, 2 - zwalniacz zapadki, 3- Sruba zaciskowa, 4 - zacisk, 5 - podziatka do $rodkowania, 6 -
zamykajaca kleszcze, 9 - skrzynia przyrzadu, 10- lusterko

ruchome, 7- stolik pomiarowy, 8 - dzwignia

3.3. Liczba oznaczan. Nalezy wykona¢ oznaczanie

wytrzymatosci na wyrywanie dziewieciu kartek wjed-

nym egzemplarzu (probce), jezeli ma on 9 lub wie-

cej kartek. Jezeli liczba kartek jest mniejszaniz

9, to najmniejsza ich. liczba miedzy dwiema kolej-
no badanymi nie moze by¢ mniejsza od dwaoch.

3.4. Wykonanie oznaczania. Otworzy¢ badany egzem-
plarz w odpowiednim miejscu. Wybraé kartke testo-

wa wyg 3.3. Egzemplarz odwrdci¢ kartkg testo-
wg w dot i potozy¢ na stoliku pomiarowym 7tak,aby

kartke testowg mozna wsungé miedzy zaciski rucho-
nme 6 . Sprawdzi¢ na podziatce do srodkowania 5
czy egzemplarz jest posrodku stolika 7, zaciskami
4 przycisng¢ dwie czesci probki lezace na sto-
liku. Zamkng¢ zaciski ruchome przytrzymujace kar-
tke testowg i uruchomié aparat, az do wyrwania
kartki. Wyniki odczyta¢ na skali umieszczonej w
skrzyni przyrzadu 9 w kG.

Przykitad utozenia egzemplarza (probki) do ba-
dania wytrzymatosci na wyrywanie i kierunku dzia-
tania -sity pokazano na rys. 2,

[70--21
RYS. 2

3.5.
rywajace (Plr) badanego egzemplarza w kG obliczy¢
wg wzoru

Obliczania wynikéw. Srednie obcigzenie wy-

zaciski

w ktérym:
P - obcigzenie wyrywajace badang kartke, kG,
n - liczba badanych kartek w jednej prébce.
Wytrzymatos¢ kartek na wyrywanie (Rw)  badanej
prébki w kG/cm obliczyé wg wzoru

w ktorym d - diugos¢ linii grzbietowej prdbki, om

Za wynik ostateczny wytrzymatosci na wyrywanie
pobranych probek wg 2.1 nalezy przyjaé Srednig wy-
trzymato$¢ z poszczegélnych prébek, obliczong w
kG i N/cm.

4. pkbba wytrzymatosci na kartkowanie

4.1. Zasada oznaczania. Oznaczanie polega na
kartkowaniu jednej kartki w miejscu jej potgcze-
nia z wkladem przy obcigzeniu réwnym 0,9806 N/cm
(0,1 kG/cm) diugosci kartki, az do wyrywania jej
z grzbietu probki.

4.2. Aparatura i przyrzady - wg 3.2.
4.3. Liczba oznaczanh - wg 3.3.

4.4. Wykonanie oznaczania. Otworzy¢ badany egzem:
plarz v; odpowiednim miejscu. Wybraé kartke testo-
wg, wsung¢ miedzy zaciski ruchome 6 , sprawdzi¢ na
podziatce do Srodkowania 5 , czy egzemplarz jest
utozony posrodku stolika 7, zaciskami przycisnaé

awie czesci probki. Nastepnie dzwignia 8 zam
kna¢ zaciski 6 .
Badang kartke obcigzy¢ sitg réwng 0,9806  N/cm

(0,1 kg/cm) dtugosci kartki. Egzemplarz wraz ze
stolikiem wprowadzi¢ w ruch wahadlowy o 120° do-
kota osi, ktorg stanowi potgczenie kartki z wkia-
dem wzdtuz grzbietu.

Z chwilg wiaczenia ruchu wahadlowego nastepuje
automatyczne wigczenie licznika. Po wyrwaniu ele-
mentu testowego odczyta¢ z licznika liczbe wahan.
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Przykladowe utozenie egzemplarza do badania na *+5. Obliczanie wynikéw. Wytrzymatos¢ na kartko-
kartkowanie i kierunek dziatania sity pokazano na  wanie (zir) obliczy¢ wg wzoru

w ktérym:
Z - liczba kartkowan badanej kartki,

n - liczba badanych kartek.

Za wynik ostateczny wytrzymatosci na kartkowa-
nie pobranych probek wg 2.1 nalezy przyja¢ $red-
nig liczbe kartkowan poszczegdlnych prébek.
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