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N O R M A  B R A N Ż O W A

Farby offsetowe

Farby term ou tw ard za ln e  
na b la ch ę  w ym agające  

la k ierow an ia

p o la k a  Przedmiot normy. Przedm iotem  norm y są
fa rb y  offsetow e te rm ou tw ardza lne  n a  blachę, w y­
m agające lak ierow ania. F a rb y  te  zaw iera ją  jako 
głów ny sk ładnik  pow łokotw órczy żyw icę ałk ida- 
lową. N orm a nie dotyczy fa rb  triadow ych.

2. Zakres stosowania przedmiotu normy. F arb y  
offsetow e te rm o u tw ard za ln e  stosu je się do d ruko­
w ania m okro na m okro i m okro na sucho do m a­
szyn offsetow ych i typograficzno-offsetow ych na 
blasze bez podkładu:

— stalow ej ocynow anej e lek tro lityczn ie  lub 
ogniowo wg PN-73/H-92122,

-— stalow ej cienkiej do tłoczenia w g PN -69/ 
H-92121 ^
lub  na blasze z naniesionym  podkładem :

—  em alii ty p u  akrylow ego, alkidalow ego i epie- 
strow ego,

—  lak ieru  podkładow ego ty p u  w inylowego, fe­
nolowego, epoksyfenolow ego i epifenolowego,
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—  lak ieru  podkładow ego w inylow ego i emalii.
Do lak ierow an ia  nadrukow anej b lachy  należy 

stosować lak ier pow łokow y ty p u  akrylow ego, a lk i­
dalowego, epoksyfenolow ego i epoksym elam inow e- 
go. N adrukow ana blacha służy  głów nie do w yrobu 
opakow ań i zam knięć.

3. Rodzaje. W zależności od przeznaczenia ro z­
różnia się farby :

a) odporne na stery lizację  i p asteryzac ję  „L as- 
t in ”,

b) nieodporne na stery lizację  i p asteryzac ję  
„M artin ” .

4. Przykład oznaczenia fa rb y  offsetow ej te rm o ­
u tw ardzalnej na  b lachę „L astin ” , niebieskiej:

FA RB A  O FFSETO W A  TERM O U TW A RDZALN A  
NA B LA C H Ę L A ST IN  N IE B IESK A  
BN-77/7463-03/12 SW A 22+791—53

5. Wymagania —  wg tabl. 1.

T ab lica  1

F arb y

Lp. W ym agan ia odporne 
n a  s te ry lizac ję  
i p aste ry zac ję

n ieodporne  
n a  s te ry lizac ję  
i p aste ry zac ję

M eto d y  b ad ań  
wg

1 2 3 4 5

1 W stępne p róby  techn iczne zgodne z PN-72/C-81503 PN-72/C-81503 
p. 2.2.1 -4- 2.2.3

2 L epkość dynam iczna  w  te m p e ra tu rze  
25 ±0,2°C, 10-i P a . s

OO£> ±300 13

3 G ran ica  p łyn ięcia , 10-1 P a , na jw yże j 5000 14

4 U tarcie , um, najw yże j 10 BN-66/7469-10

5 T ack
— w  te m p e ra tu rz e  25 ±0,2°C,

przy 300 o b r/m in , jed n o stk i C h u rch ill
— w  te m p e ra tu rz e  32,2 ±0,2°C, 

p rzy  400 o b r/m in , TA

50 ±10 

27 ±8

1

15

BN-77/7469-23

6 P ylen ie , g, na jw yże j 0,01 16

7 W ym yw anie  p igm en tów nie w y stęp u je 17

8 E m ulgow anie zgodne z fa rb ą  nie poddaw aną b adan iu 18

') P a trz  In fo rm ac je  dodatkow e p. 8.

Zgłoszona przez Z jednoczenie  P rzem yślu  T w orzyw  i F arb  
U stanow iona przez N aczelnego D y rek to ra  Z PT iF  d n ia  8 lis topada  1977 r. 

jak o  norm a obow iązująca od d n ia  1 lipca 1978 r. (Dz. N orm . i M iar n r  6/1978 poz. 30)

W Y D A W N IC T W A  N O n M A I.lZ A C Y JN K  1978- W p ły w ”d o  W N  84.1.78. O d d a n o  d o  s k ła d u  28.2.78 C en a  zł 5.40
D ru k  u k o ń c z o n o  w  m a ju  78 O b j. 0,95 a .w . N a k ła d  1100f 42 egz, K D A  w  K a liszu  z. 1938.
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cd. tafal. 1

Lp. W ym agan ia

F a rb y

M etody b ad ań  
w g

odporne 
n a  s te ry lizac ję  
i p aste ry zac ję

n ieodporne  
na  ste ry lizac ję  
i p a s te ry zac ję

1 2 3 4 5

9 O dporność n a  rozpuszczaln ik i o rganiczne, 
stopn ie  szare j skali, co n a jm n ie j5) 4 19

10

11

S tab ilność  n a  m aszyn ie  w  te m p e ra tu rz e  
20 ±2°C , h 2-4-4 20

S top ień  schn ięc ia  po 10 m in  
w  te m p e ra tu rz e  145 ±5°C , na jw yże j

stop ień  1
dopuszcza się m in im a ln y  odlep 21

12 /In te n sy w n o ść  b a rw y  w  s to su n k u  do w zorca, % 100 ±5 BN-8S/7469-08

13 O dcień b a rw y  w  m asie  i w  c ienk ie j w ars tw ie  
oraz k ryc ie zgodne z fa rb ą  w zorcow ą 22

14

15

W ygląd odb itk i zgodny z o d b itk ą  z fa rb y  w zorcow ej 23

Przyczepność
— do podłoża
—  m ięd zy w arstw o w a

stop ień  1 
stop ień  2

BN-77/7469-34
p. 2.2

16 T w ardość  pow łoki, co n a jm n ie j H 3 24

17 E lastyczność średn ica  w a lk a  2 BN-77/7469-19 
p. 2.1

18 Tloczność, m m , co n a jm n ie j 7 PN-75/C-81529

19

20

O dporność n a  s te ry lizac ję zgodna z o d b itk ą  
n ie  po d d aw an ą  
b a d an iu

nie no rm alizu je  
się

25

O dporność n a  p a s te ry zac ję 26

21 O dporność n a  podw yższoną te m p e ra tu rę w a ria n t 
II I  i IV

w a ria n t 
I I  i IV

27

22 O dporność n a  lak ie ro w an ie
— m okro  na  m okro
— m okro  na  sucho zgodna z o d b itk ą  z fa rb y  w zorcow ej 28

’) N a leż y  z b a d a ć  o d p o rn o ś ć  n a  ro z p u s z c z a ln ik i:  a lk o h o l b u ty lo w y , f r a k c je  n a f ty  260; 300; 200; 260°C, c y k lo b e k s a n o n , cy k lo -  
h e k s a n o l,  k s y le n , e ty lo g lik o l,  te t r a l in a ,  a lk o h o l d w u a c e to n o w y .

3. Trw ałość. F a rb y  pow inny odpow iadać w y­
m aganiom  norm y  przez co n a jm n ie j 12 m iesięcy 
od d a ty  p rodukcji.

7. P ro g ram  badań
a) B adania pełne po legają na spraw dzeniu  zgod­

ności ze w szystkim i w ym aganiam i wg tabl. 1. N a­
leży je  w ykonać p rzy  każdej zm ianie stosow anych 
surow ców  lub  recep tu ry , a także w  p rzy p ad k u  b a ­
dań rozjem czych.

b) B adania niepełne po legają na  spraw dzeniu  
zgodności z w ym aganiam i wg tabl. 1 lp. 2, 3, 4, 
5, 11, 13, 14, 19, 20 i 22. N ależy je  w ykonyw ać 
dla każdej p a rtii w yrobu.

8. P obieran ie próbek  —  wg B N -73/7469-02.

9. Sporządzanie odbitek. O dbitk i należy  w yko­
nać wg BN-77/7469-11/03 na następu jących  podło­
żach:

a) b lacha stalow a ocynow ana e lek tro lityczn ie 
lub  ogniowo,

b) blacha stalow a cienka do tłoczenia,

c) b lacha stalow a ocynow ana pokry ta  lak ierem  
podkładow ym  określonym  w norm ie przedm io to ­
w ej,

d) b lacha stalow a ocynow ana p o k ry ta  lak ierem  
podkładow ym  i em alią b iałą  określoną w norm ie 
p rzedm io tow ej,

e) b lacha stalow a ocynow ana pok ry ta  em alią 
b iałą  określoną w  norm ie przedm iotow ej.

G rubość w arstw y  fa rb y  pow inna wynosić 
2,5 ± 0,5 um. Dopuszcza się stosow anie innych 
urządzeń  do sporządzania odbitek  w przypadku  
uzyskania w ym aganej grubości w arstw y  farby. 
O dbitk i należy sporządzać jednocześnie fa rbą w zor­
cową i badaną, nanosząc je  obok siebie na tym  
sam ym  podłożu.

10. Nanoszenie emalii. Na podłoże wg 9a), b) 
i c) nanieść em alię b iałą zgodnie z BN-76/ 
7469-11/05 za pomocą p rę tów  firm y  Conway 
B ray In stru m en ts  o num erach: 0012, 0015, 0018,
0024. N um er p rę ta  należy dobrać tak, aby g ru ­
bość naniesionej w arstw y  em alii była zgodna ze
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w skazaniam i norm y przedm iotow ej dotyczącej d a ­
nej em alii. Dopuszcza się inne u rządzenia do na­
noszenia em alii w  p rzypadku  uzyskania w ym aga­
nej grubości w arstw y . N aniesioną w arstw ę em a­
lii wysuszyć w tem p era tu rze  określonej w norm ie 
przedm iotow ej.

11. Nanoszenie lakieru. Na odbitkę w ykonaną 
wg 9 nanieść lak ier pow łokow y zgodnie z BN-76/ 
7469-11/05, z tym  że należy stosować p rę ty  
firm y Conway B ray  In stru m en ts  o num erach : 
0008, 0010, 0012 lub  nanieść ap likato rem  wg 
PN-70/C-81514 p. 22. N um er p rę ta  lub szczelinę 
ap lik a to ra  należy dobrać tak , aby  grubość w ar­
stw y lak ieru  była zgodna ze w skazaniam i norm y 
przedm iotow ej dotyczącej danego lak ieru .

L ak ier podkładow y należy  nanieść zgodnie 
z BN-76/7469-11/05 za pomocą p rę ta  n r 0006. N a­
niesioną w arstw ę lak ie ru  w ysuszyć w tem p era tu ­
rze określonej w norm ie przedm iotow ej dotyczącej 
danego lak ieru . Dopuszcza się inne urządzenia do 
nanoszenia lak ieru  pod w arunk iem  uzyskania w y­
m aganej grubości w arstw y.

12. Liczba odbitek do badań
a) do oznaczań: stopnia schnięcia, tw ardości, 

elastyczności, przyczepności, w yglądu  odbitk i w y ­
konać  po 3 odbitk i na podłożach w g 9a), b) i c);

b) do oznaczania odporności na podw yższoną 
tem p era tu rę  w ykonać po 3 odbitki wg 9a) i c) 
farbą:

— nierozbieloną,
— rozbieloną bielą k ry jącą  w stosunku  w ago- 

w ym  1:99,
—  rozbieloną bielą  k ry jąc ą  w stosunku  Wago­

wym 10:90;
c) do oznaczań odporności na stery lizację  i pa­

steryzację  w ykonać po 5 odbitek na podłożach wg 
9a), c) i d) fa rbę nierozbieloną i rozbieloną k ry ją ­
cą w stosunku 10:90; odbitk i należy pokryć lak ie­
rem  pow łokow ym  zgodnie z 11;

d) do oznaczania odporności na tłoczenie w y­
konać po 3 odb itk i na podłożach wg 9a), b) i d);

e) do oznaczań odporności na lak ierow anie 
i skłonności do em ulgow ania należy w ykonać po 
3 odbitk i na podłożu wg 9a).

13. Oznaczanie lepkości. Pom iar lepkości w yko­
nać wg B N -71/7469-09 p. 2.5, z tym  że należy  sto ­
sować następu jące obciążenia w kolejności: 1000, 
700, 500 i 200 g. W yniki oznaczań pow inny m ieś­
cić się w zakresie 3 -4- 300 s. N astępnie uzyskane 
w yniki czasu opadania p rę ta  w zależności od sto ­
sowanego obciążenia należy nanieść na d iagram  
C hurch ill-M etal B ox1). P rzez naniesione p u n k ty  w y ­
kreślić prostą. Równolegle do n iej w ykreślić d rugą 
p rostą  przechodzącą przez początek układu. W ar-

') P rzyk ładow y  d iag ram  C h u rch ill-M eta l Box podano 
w  załączn iku .

tość lepkości odczytać w  punkcie przecięcia się tej 
p rostej z odciętą, na k tó re j są naniesione w artości 
lepkości.

14. O znaczanie gran icy  płynięcia. Do oznacza­
nia należy w ykorzystać w ynik i uzyskane wg 13. 
P ro stą  w ykreśloną na d iagram ie przedłużyć przez 
naniesione p u n k ty  do przecięcia się z rzędną, na 
k tó rej są naniesione w artości płynięcia. W artość 
gran icy  p łynięcia odczytać w punkcie przecięcia 
się prostej z rzędną.

15. O znaczanie tacku  za pomocą ap a ra tu  C h u r­
ch ill-M etal Box. O dm ierzyć 1 cm 3 fa rb y  za pom o­
cą m ik row olum etru  i nanieść n a  w alec gum owy. 
Doprow adzić do zetknięcia się w alców  stalow ego 
i gumowego, nastaw ić liczbę obrotów  n a  200 
obr/m in  za pom ocą pokrę tła  regu lacji szybkości
1 rozprow adzić fa rb ę  w  ciągu 30 s. Do w alca gu­
mowego ręcznie docisnąć w alec pom iarow y i n a ­
nieść na niego fa rbę w  ciągu 15 s. N astępn ie w y­
łączyć w alce i połączyć w alec pom iarow y z uk ła­
dem  pom iarow ym . N astaw ić liczbę obrotów  w al­
ców na 300 obr/m in  za pom ocą p o k rę tła  reg u lac ji 
szybkości i po k ilk u  sekundach  ustaw ić go w po­
zycji „zero” . Po w ykonan iu  ty ch  czynności p rze­
prow adzić zerow anie ap a ra tu  pokrę tłem  dokład­
nego nastaw ian ia zera. N astępnie ponow nie n as ta ­
w ić liczbę obrotów  w alców na 300 obr/m in  i po
2 m in odczytać w artość tacku  na skali czerw onej 
ap ara tu . Za w ynik  końcow y oznaczania należy 
podać w artość tack u  pom nożoną przez dwa.

16. O znaczanie pylenia. O znaczanie w ykonać 
wg BN-77/7469-23 p. 2.5 z tą  różnicą, że na w alec 
rozprow adzający  nałożyć 2 cm 3 farby . Po rozpro­
w adzeniu  fa rb y  nastaw ić liczbę obrotów  w alców 
na 800 obr/m in  -i odłączyć w alec rozprow adzający. 
W ykrój folii alum iniow ej o w ym iarach 
150X200 m m  zw ażony z dokładnością do 0,0001 g 
um ocować w  pozycji pionow ej na ścianie te rm o ­
s ta tu  za uk ładem  pom iarow ym . Po  w ykonaniu  
tych  czynności w łączyć ap a ra t na 2 m in. Po w y­
łączeniu ap a ra tu  folię w yjąć i zw ażyć ponow nie 
z tą  sam ą dokładnością. P om iar pow tórzyć sto su ­
jąc fa rb ę  rozcieńczoną rozcieńczalnikiem  przezna­
czonym  do fa rb  offsetow ych term ou tw ardzalnych  
na b lachę w proporcji 10:1. M asę napylonej fa rby  
(M ) obliczyć w gram ach wg w zoru

M =  m 2 —
w którym :

7N-! — m asa folii p rzed napyleniem , g,
m 2 —  m asa folii po napylen iu , g.
W ynik oznaczania, tak  w przypadku  fa rb y  nie- 

rozcieńczonej jak  i rozcieńczonej, nie może być 
wyższy od 0,01 g.

17. O znaczanie skłonności do w ym yw ania pig­
m entów . O znaczanie w ykonać wg BN-70/7469-28, 
z tym  że do oceny roz tw oru  nie należy stosować 
skali jodow ej, lecz stw ierdzić, czy w ystąpiło  za­
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barw ien ie  lub  zm ętnienie cieczy, lub  w ytw orzyła 
się p iana na je j pow ierzchni. F arb a  nie m a sk łon­
ności do w ym yw ania pigm entów , jeśli nie w y stą ­
piło zabarw ien ie cieczy lub zm ętn ien ie i nie w y ­
tw orzy ła się p iana na je j pow ierzchni.

18. Oznaczanie skłonności do em ulgow ania. J e ­
śli fa rb a  wg 17 n ie w ykazu je  skłonności do w y ­
m yw ania pigm entów , należy ją  użyć do oznaczań 
wg tabl. 1 Ip. 2, 3, 5, 10 i 12. N astępnie należy 
tą  fa rb ą  oraz fa rb ą  nie poddaw aną badan iu  spo­
rządzić odbitk i w g 12e) i w ykonać oznaczania wg 
tabl. 1 lp. 14, 16 i 18.

F a rb a  nie w ykazu je  skłonności do em ulgow ania, 
jeśli:

—  w ynik i oznaczań lepkości, g ran icy  płynięcia, 
tacku , stabilności na m aszynie i intensyw ności 
b arw y  są zgodne z p aram etram i wg 5,

—  w ygląd  odbitki, przyczepność, tw ardość i tło - 
czność są zgodne z odb itką sporządzoną farbą 
nie poddaw aną badaniu .

19. O znaczanie odporności na rozpuszczalniki 
organiczne. 0,5 cm 3 badanej fa rb y  um ieścić w  są­
czku z b ibu ły  do sączenia jakościow ej i włożyć 
do zlew ki pojem ności 50 cm 3 zaw iera jącej 25 cm 3 
rozpuszczalnika. F arba pow inna być całkow icie za­
nurzona w  cieczy. Po upływ ie 6 h sączek w raz 
z zaw artością w yjąć ze zlewki. W roztw orze za­
nurzyć na  5 s pasek b ibu ły  chrom atograficznej 
W hatm anna n r  2 lub podobnej o w ym iarach  
15X120 m m . N astępnie pasek b ib u ły  zawiesić 
i w ysuszyć w  tem p era tu rze  20 ± 2°C. Z abarw ienie 
paska b ibu ły  w yrazić w stopniach  szarej skali 
wg PN-63/P-04907.

F arb ę  uzna je  się za odporną na rozpuszczalnik  
uży ty  do badań , jeśli zm iana b arw y  b ibuły  chro­
m atograficznej n ie je s t w iększa od 4 stopnia sza ­
re j skali do oceny stopnia zabrudzen ia  bieli.

20. O znaczanie stabilności na m aszynie. Odm ie­
rzyć za pom ocą m ik row olum etru  po 2 cm 3 farb  
badanej i w zorcow ej, nanieść je  na dw ie szklane 
p ły tk i o w ym iarach  360X300 m m  i rozprow adzić 
w ałkiem  do uzyskania jedno lite j w arstw y. P o ­
m iar prow adzić w  tem p era tu rze  20 ± 2°C. Po 
upływ ie 1 h  należy dotknąć jednocześnie dw om a 
palcam i pow ierzchni obu fa rb , a następn ie czystej 
p ły tk i szklanej. Czynność tę  należy  pow tarzać co 
15 m in do zaniku śladu  fa rby  na czystej płytce. 
Jako  w ynik  końcow y oznaczania należy podać 
czas, po k tórego upływ ie nastąp ił zanik śladu  f a r ­
by na czystej p ły tce szklanej.

21. O znaczanie stopnia schnięcia. O dbitki spo­
rządzone wg 12a) w ysuszyć w  ciągu 10 m in 
w tem p era tu rze  145 ± 5°C. Po upływ ie 5 m in w y­
konać oznaczanie blockingu wg BN-76/7469-32 
sk ładając odbitkę badaną z b lachą bez podkładu.

F arb ę  uznaje się za w yschniętą , jeśli ocena 
blockingu je s t zgodna ze stopniem  1, p rzy  czym  
dopuszcza się m in im alny  odlep.

22. O znaczanie odcienia b arw y  w  m asie 
i w  cienkiej w arstw ie  oraz krycia . Około 0,1 cm 3 
fa rb  badanej i wzorcow ej nałożyć za pomocą noża 
na górną część pap ieru  ilustracy jnego  z n a d ru ­
kow anym  na jego środkow ej części czarnym  pas­
kiem . Szpachlę o rów nym  ostrzu  należy przyłożyć 
do papieru , ustaw iając  ją  m iędzy naniesionym i 
fa rbam i a górną kraw ędzią arkusza pap ieru  pod 
k ą tem  80°. N aciskając na k raw ędź szpachli, ścią­
gać fa rby  ku dołow i arkusza papieru , nie zm ienia­
jąc k ą ta  nachy len ia  i u trzy m u jąc  rów nom ierny, 
s ilny  nacisk. Po u form ow aniu  się cienkiej w ar­
stw y  farb  na górnej połow ie a rkusza oraz na czar­
nym  pasku  pochylić rękojeść szpachli p raw ie rów ­
nolegle do pap ieru  i rów nom iern ie  ściągnąć fa rb y  
ku dołowi. W w yniku  zm iany k ąta  nachylenia 
szpachli o trzym uje  się grubszą w arstw ę fa rb y  
na dolnej połowie arkusza papieru .

O dcień i czystość b arw y  fa rb  należy porów nać 
w cienkiej w arstw ie na  b iałym  papierze. K rycie 
fa rb  porów nać na czarnym  pasku. Odcień w m asie 
porów nać w  g rubej w arstw ie  na białym  papierze.

Niezgodności odcienia i czystości b a rw y  fa rb y  
badanej w porów naniu  z wzorcową należy określić 
p rze  podanie słow nej ch a rak te ry s ty k i wg BN-77/ 
7469-13 p. 2.1.7. Niezgodność k ryc ia  określić 
słow nie przez podanie określeń: bardziej, m niej 
k ry jąca  lub  zgodna.

23. Ocena w yglądu  odbitki. Sporządzić odb it­
ki wg 12a) i w ysuszyć je  w  tem p era tu rze  
145 ± 5 °C . Ocenę odbitek  przeprow adzić w izual­
nie. In tensyw ność b arw y  i połysk odbitk i badanej 
pow inien być zgodny z odbitką wzorcową, p rzy  
czym  pow ierzchnia odbitek  pow inna być g ładka 
bez zanieczyszczeń m echanicznych, a fa rb y  m uszą 
być rów nom iern ie  rozłożone na podłożu.

24. Oznaczanie tw ardości. Do badań  w ykorzy­
stać odbitki wg 23. O znaczanie przeprow adzić m e­
todą ołówkową za pomocą p rzy rządu  W olffa W il- 
borna ty p u  291 Erichsen. O łów ek z serii H um ieś­
cić w k are tce  i p rzesunąć po pow ierzchni odbitki. 
Czynność tę  należy pow tarzać stosując ołówki 
o coraz wyższej tw ardości.

Tw ardość powłoki fa rby  określić num erem  
ostatniego ołówka, k tó ry  nic pozostaw ił śladu  za ­
rysow ania na pow ierzchni w arstw y  farby.

25. Oznaczanie odporności na stery lizację . Spo­
rządzić odbitki wg 12c), w ysuszyć je  w tem p era­
tu rze  określonej w norm ie przedm iotow ej dotyczą­
cej danego lak ieru , po czym  przeciąć na dw ie czę­
ści. Jed n ą  część odbitki pozostawić do oceny,
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z d rug iej wyciąć k w a d ra t o boku 5 cm, o trzy m u ­
jąc w  sum ie 30 próbek. N astępnie b lachę w g 9c) 
pokryć lak ierem  powłokowym , w ysuszyć w  tem ­
p era tu rze  odpow iedniej dla tego lak ieru  i wyciąć 
z niej 30 kw adratów  o boku 5 cm. K w ad ra ty  od­
b itek  i b lach złożyć stronam i połak ierow anym i do 
siebie, o trzym ując 30 zestawów, k tó re  ułożyć 
w au tok law ie w  stos i obciążyć ciężarem  o m asie 
5 kg. Tak przygotow aną całość sterylizow ać 
w tem p era tu rze  121°C, p rzy  ciśnieniu 0,198 M Pa 
w ciągu 1,5 h. Po upływ ie tego czasu zestaw y 
w yjąć z au toklaw u, rozdzielić i osuszyć b ibułą do 
sączenia jakościową. Po upływ ie 1 h  od m om entu  
w yjęcia  z au tok law u  porów nać w rozproszonym  
św ietle  dziennym  odb itk i badane z odpow iednim i 
odb itkam i w zorcow ym i i stw ierdzić, czy n ie u le ­
gły zm ianie barw a, w ygląd odbitk i i połysk oraz 
przyczepność powłoki farby .

Ocenę zm iany połysku należy w ykonać dw u ­
kro tn ie:

— po upływ ie 1 h od m om entu w yjęcia  odbitk i 
z au toklaw u,

—  po upływ ie 2 h.
S tw ierdzić także, czy nie w ystąpiły :
—  m igrac ja  p igm entu  z fa rb y  na b lachę lak ie­

row aną, k tó ra  pozostaw ała w  kontakcie z badaną 
odbitką,

— spęcherzenie pow łoki farby .

F arbę  uznaje się za odporną na  stery lizację , 
jeżeli barw a, w ygląd, połysk i przyczepność w szy­
stk ich  badanych  odbitek  nie u legły  zm ianie w po­
rów nan iu  z odbitkam i wzorcow ym i oraz nie w y­
stąp iła  m igracja  i spęcherzenie pow łoki farby .

26. O znaczanie odporności na pasteryzację .
Przygotow ać odb itk i jak  w 25. O dbitk i p rzezna­
czone do badań  zanurzyć w  zlewce napełnionej 
wodą desty low aną i gotow ać w ciągu 2 h. Po u p ły ­
w ie tego czasu odbitk i w yjąć, osuszyć b ibułą do 
sączenia jakościow ą i pozostaw ić na 1 h. N astęp­
nie porów nać w rozproszonym  św ietle dziennym  
odbitk i badane z odpow iednim i odbitkam i w zor­
cow ym i i stw ierdzić, czy nie u legły  zm ianie: b a r­
wa, w ygląd odbitki, połysk, przyczepność i tw a r­
dość powłoki farby.

F arb ę  uznaje się za odporną na pasteryzację , 
jeśli barw a, w ygląd, połysk, przyczepność i tw a r­
dość w szystkich badanych  odbitek nie uległy 
zm ianie w porów nianu  z odbitkam i wzorcowym i 
oraz nie w ystąp iła  na odbitkach  m igracja  i sp ę­
cherzenie powłoki farby.

27. Oznaczanie odporności na podwyższoną 
tem p era tu rę . O dbitk i p rzygotow ane wg 12b) po­
ciąć na  cz te ry  części. K ażdą część odbitk i suszyć 
w edług jednego z w arian tów  podanych w  tabl. 2.

T ab lica 2

W arian t
T em p era tu ra

°C
Czas
m in

I 140 12

II 180 12

III 205 12

IV 140 60

Po w ysuszeniu  odbitek  zestaw ić w szystk ie w a­
r ian ty  obok siebie i stw ierdzić, czy n astąp iła  zm ia­
na barw y.

F arb ę  uznaje  się za odporną na  daną tem p era ­
tu rę , jeżeli zm iana odcienia na odbitce badanej 
nie je s t w iększa od zm ian na odbitce w zorcowej.

28. O znaczanie odporności na lakierow anie.
Sporządzić odbitk i wg 12 e). O znaczanie przepro­
wadzić dw om a m etodam i:

a) n a  w ysuszone odb itk i nanieść wg 11 bez­
b arw n y  lak ier pow łokow y uzgodniony z odbiorcą 
i wysuszyć w  tem p era tu rze  ustalonej w  norm ie 
przedm iotow ej dotyczącej danego lak ieru ,

b) na niew ysuszone odbitk i nanieść wg 11 bez­
b arw n y  lak ie r pow łokow y uzgodniony z odbiorcą 
i w ysuszyć w  tem p era tu rze  ustalonej w  norm ie 
przedm iotow ej dotyczącej danego lak ieru .

F a rb ę  uznaje się za odporną na  lak ier u ży ty  do 
badania, jeżeli odb itka  badana n ie różni się od 
odbitk i w ykonanej fa rb ą  w zorcow ą i nie w y stęp u ­
je  m igracja  fa rb y  do lakieru .

29. Zaśw iadczenie o w ynikach  badań  s tw ie r­
dzające zgodność z w ym aganiam i norm y z poda­
niem  danych  liczbow ych należy dołączyć do każ­
dej p a rtii w yrobu.

30. P akow anie, p rzechow yw anie i transport.
F arb y  wg 1 należy  pakow ać zgodnie z BN-72' 
7468-01 do pudełek  z zakryw ką pojem ności 
1 -i- 5 dm :! oraz do innych opakow ań uzgodnionych 
z odbiorcą.
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INFORMACJE DODATKOWE

3. Instytucja opracowująca normę — In s ty tu t  P rz e ­
m yślu  T w orzyw  i F a rb , Z ak ład  F a rb  G raficznych  
w  G dańsku .

2. Norm y zw iązane
PN-70/C-81514 W yroby  lak ie row e. Sposoby o trzy m y w a­

n ia  pow łok  do b ad ań
PN-69/H-92121 B lach a  c ienka  s ta lo w a  do tłoczen ia  
PN-73/H -92122 B lacha  s ta lo w a  ocynow ana (biała) 
PN -63/P-04907 M etody b ad ań  w y robów  w łókienniczych. 

W yznaczan ie  odporności w y b arw ień . S zara  sk a la  do 
oceny s to p n ia  z ab ru d zen ia  bieli 

BN-72/7468-01 F a rb y  g raficzne. P akow an ie , p rzechow y­
w an ie  i tra n sp o r t

BN-73/7469-02 F a rb y  g raficzne. P o b ie ran ie  1 p rzyg o to w y ­
w an ie  p róbek

BN-71/7469-09 F a rb y  g raficzne. O znaczan ie  lepkości 
BN-77/7469-13 F a rb y  g raficzne. O znaczanie odcien ia  bar ­

w y
B N -77/7489-11/03 F a rb y  g raficzne. Sporządzan ie  odb itek  

do b ad ań  za pom ocą a p a ra tu  D uncan -L ynch  
BN-76/7469-11/05 F a rb y  graficzne . S porządzan ie  odbitek  

do b a d a ń  za pom ocą p rę tó w  do n a k ła d a n ia  w arstw y  
fa rb y

BN-77/7469-23 F a rb y  graficzne. O znaczanie ta ck u  za po­
m ocą a p a ra tu  T h w in g -A lb e rt 

BN-70/7469-28 F a rb y  grpficzne. O znaczanie skłonności do 
w y m y w an ia  p igm en tów

BN-76/7469-32 F a rb y  graficzne . O znaczan ie  skłonności do 
b lock ingu

3. Sym bol w g SWW — 1319-122. 40000000343139

4. Autorzy projektu normy:
m gr inż. A n n a  Sw arcew icz, inż. H a lin a  Suda -  In ­

s ty tu t P rzem y słu  T w orzyw  i F a rb , Z ak ład  F a rb  G raficz­
nych w  G dańsku ,

inż. W anda G ulcz, „P o lifa rb -O liw a” Z ak łady  F a rb  
w  G dyni, Z ak ład  F a rb  G raficznych  w  G dańsku .

5. Producent prętów  do nakładania em alii i lakierów
— C onw ay B ray  In s tru m en ts , P.O. Box 37, H em el H em - 
s tead  H e rtfo rd sh ire , A nglia.

6. Producent przyrządu do oznaczania tw ardości —
E richs-en , 587 H em er-S u n d w ig /W estf., R epub lika  F ede­
ra ln a  N iem iec.

7. Grubość w arstw y farby 2,5 ±0,5 pm  o trzy m u je  się 
przez nałożenie  na w alec rozp row adza jący  a p a ra tu  D u n ­
can -L ynch  n as tęp u jące j ob ję tośc i fa rb y :

0,6 cm 3 d la  fa rb  o gęstości 0,95 : 1,3 g /c m 3,
0,8 cm 3 d la  fa rb  o gęstości 1,3 : 1,6 g /cm 3,
1,0 cm 3 d la  fa rb  o gęstości 1,7 2,0 g /c m 3.

8. Różnica w artości tacku ko le jno  nanoszonych  na
sieb ie  f a rb  w  d ru k u  m okro na m okro  pow inna zm n ie j­
szać się o co n a jm n ie j 2 jed n o s tk i C h u rch ill lub  1,5 je d ­
nostk i T hw in g -A lb ert.

9. Przydatność farb do d ru k o w an ia  na blasze s ta lo ­
w ej c ienk ie j do tłoczen ia  bez podk ładu  okreś la  odbiorca 
w  toku  p rób  d la  każdej p a rtii b lachy.


