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1. WSTEP

Przedmiotem normy jest charakterystyka uzytkowa
listew do tamania skfadu i podtrzymywania kaszt w po-
zycji pochytej, naktadane na blat regatu.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i oznaczenie—wg SWW
0796-49, przy czym oznaczenie nalezy uzupetnié po kresce
ukosnej symbolami wynikajgcymi z dalszego podziatu
w zaleznosci od typu.

2.2. Typy. W zaleznosci od miejsca zamocowania
rozréznia sie nastepujace typy listew do tamania sktadu:

typ 1— listwa do tamania skitadu przednia (rys. 1),

typ 2 — listwa do tamania skladu boczna (rys. 2).

2.3. Przykfad oznaczenia — wg SWW (0796-49) listwy
do tamania sktadu przedniej (1):
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3. WYMAGANIA
3.1. Glowne wymiary w mm —wg rys. 1i 2.

Miejsce cechowania

Rys. 1. Listwa do tamania skfadu przednia
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Rys. 2. Listwa do famania skfadu tylna

3.2. Materiat. Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej
jakosci wg PN-72/H-84020 lub inna nie pogarszajagca
parametrow wytrzymatosciowych listew.

3.3. Wykonanie. Kotki ustalajgce — wciskane w list-
wy. Krawedzie listew — zatepione.

Odchytka prostopadtosci miedzy listwami przednig
i boczng umocowanymi na blacie powinna wynosic¢
+2 mm na dtugosci 490 mm. Listwy powinny przyle-
ga¢ calg ptaszczyzng dolng do blatu regatu.

3.4. Wykonhczenie. Powierzchnia listew powinna by¢
pokryta matowg powtokg ochronng miedziowo-chro-
mowg lub inng o podobnych wiasciwosciach o facznej
grubosci co najmniej 30 pm.

Powierzchnia listew przed pokryciem oraz stan po-
wioki ochronnej powinny by¢ zgodne z wymaganiami
wg PN-72/H-97006.

3.5. Cechowanie. Na listwie, w miejscu oznaczonym
na rys. 1, powinny by¢ umieszczone w spos6b trwaty
€0 najmniej nastepujgce dane:

a) nazwa lub znak wytwaérni,

b) oznaczenie wg 2.3,

¢) rok produkciji.
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Informacje dodatkowe

Zgtoszona przez Osrodek Badawczo-Rozwojowy Przemystu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Poligraficznego dnia 31 grudnia 1975 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpltyw do WN 22.1.76. Oddano do skfadu 23.2.76. Cena zt 1,20

Druk ukoniczono w maju 1976. Obj. 0,20 a.w. Nakfad 1100+ 42 cgz. Rzeszowskie Zakt. Graf. zam. 904/76
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2 Informacje dodatkowe do BN-75/7481-06

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Os$rodek Badawczo-Roz-
wojowy Przemystu Poligraficznego, Warszawa ui. Mifnska 69.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7481-01

a) wprowadzono nowy rodzaj listew do famania skitadu do
regatdw zecerskich opracowanych na podstawie produkcji Spot-
dzielni pracy ,,Metatsprzet” w Rzeszowie,

b) zmieniono zakres normy.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci
og6lnego przeznaczenia. Gatunki

40000000343132

PN-72/H-97006 Ochrona przed korozjg. Elektrolityczne powtoki
Ni, Ni-Cr, Cu-Ni-Cr. Wymagania i badania

Systematyczny Wykaz Wyrobéw. T.l. GUS. Warszawa. Wydaw-
nictwo Katalogéw i Cennikéw 1968

4. Autor projektu normy — Jerzy Krukowski, Zaktad Norma-
lizacji Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Poligraficz-
nego, Warszawa.

5. Producent regatéw. Producentem regatéw jest Spéidzielnia
Pracy ,Metalsprzet” w Rzeszowie, dystrybutorem — Centrala
Zaopatrzenia Przemystu Poligraficznego ,, Technograf”.



