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NORMA BRANZOWA

Regaty zecerskie podstawowe
Deska
Charakterystyka uzytkowa

POLIGRAFIA
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1. WSTEP

Przedmiotem normy jest charakterystyka uzytkowa desek
do regatéw zecerskich podstawowych.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Podstawowy podziat i
SWW 0796-49.
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2.2. Przyk{ad oznaczenia — wg SWW (0796-49) deski:

DESKA 0796-49 BN-75/7481-05

3. WYMAGANIA

3.1. Gtowne wymiary w mm —wg rysunku.

B-B

Zgtoszona przez Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Przemys$lu Poligraficznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Poligraficznego dnia 31 grudnia 1975 r.
jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
. (Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wptyw do WN 22.1.76. Oddano do sktadu 18.2.76

Cena zt 1.20

Druk ukoriczono w kwietniu 76. Obj. 0,25 a.w. Nakfad 1000+ 42 egz. Rzeszowskie Zaki. Graf. zam. 639/76



BN-75/7481-05

3.2. Materiat. Korpus deski — blacha stalowa zalecana
blacha ttoczna wg PN-73/H-92131 lub inna nie pogar-
szajgca parametrow wytrzymatosciowych deski. Wykta-
dzina ptaszczyzny roboczej — blacha cynkowa o grubosci
0,4 0,6 mm wg PN-74 H-92900.

3.3. Wykonanie. Korpus — spawany i zgrzewany
punktowo. Wyktadzina powinna by¢ pofgczona w sposob
trwaty z korpusem deski. Powierzchnia wyktadziny powinna
by¢ prostoliniowa. Dopuszczalne odchytki od prosto-
liniowosci nie powinny przekracza¢ +0,15 mm na diugosci
300 mm. Krawedzie ostre — zatepione.

3.4. Wykonczenie. Catos¢, z wyjatkiem wyktadziny
i ptaszczyzn tocznych, powinna by¢ pokryta lakierem
piecowym w kolorze jasnozielonym.

3.5. Sztywnos$¢ konstrukcji. Maksymalna strzatka
ugiecia deski obcigzonej masg 80 kg, roztozong réwno-
nrernie na calej powierzchni pracujgcej, nic powinna
przekracza¢ 1,5 mm.

3.6. Cechowanie. Na desce, w miejscu oznaczonym na
rysunku, powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaty co naj-
mniej nastepujace dane:

a) nazwa lub znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2.2,

¢) rok produkciji.

Dopuszcza sie niecechowanic w przypadku produkcji

desek do wyposazania regatdbw wg BN-75/7481-01 u pro-
ducenta.
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Os$rodek Badawczo-
-Rozwojowy Przemyslu Poligraficznego, Warszawa ul. Minska 69.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-65/7481-05

a) wprowadzono nowy rodzaj deski do regatéw zecerskich
opracowanych na podstawie produkcji Spétdzielni Pracy ,,Metal-
sprzet” w Rzeszowie,

b) zmieniono zakres normy.

3. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/H-92131 Blacha cienka, ze stali weglowej konstrukcyjnej
zwyktej jakosci

PN-74/H-92900 Cynk. Blachy

BN-75/7481-01 Regaty zecerskie podstawowe. Podziat, oznaczenie
i asortyment

Systematyczny Wykaz Wyrobéw T. 1 GUS. Warszawa: Wy-

dawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1968

4. Autor projektu normy —Jerzy Krukowski, Zaktad
Normalizacji Os$rodka Badawczo-Rozwojowego Przemystu Poli-
graficznego, Warszawa.

5. Producentregatéw. Producentem regatéw jest Spétdzielnia
Pracy ,Metalsprzet” w Rzeszowie, dystrybutorem — Centralai
Zaopatrzenia Przemystu Poligraficznego ,,Technograf”.



