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1. WSTĘP

Przedmiotem normy jest charakterystyka użytkowa 
szuflad kasztowych do kaszt zecerskich regałów zecerskich 
podstawowych.

2. PO DZIAŁ I OZNACZENIE

2.2. Typy. W zależności od konstrukcji rozróżnia się 
następujące typy szuflad kasztowych:

typ 1 — szuflada kasztowa duża (rys. 1), 
typ 2 — szuflada kasztowa mała (rys. 2).

2.3. Przykład oznaczenia — wg SWW (0796-49) 
szuflady kasztowej (1):

SZUFLADA 0796-49 1 BN-75/7481-03

2.1. Podstawowy podział i oznaczenie — wg SWW
0796-49, przy czym oznaczenie należy uzupełnić po kresce 3. WYMAGANIA
ukośnej symbolami wynikającymi z dalszego podziału
w zależności od typu. 3.1. Główne wymiary w mm — wg rys. 1 i 2
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Rys. 1. Szuflada kasztowa duża Rys. 2. Szuflada kasztowa mała

Zgłoszona przez Ośrodek Badawczo-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemysłu Poligraficznego dnia 31 grudnia 1975 r. 

jako norma obowiązująca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar n r 7/1976 poz. 23)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wpływ do WN 22.1.76. Oddano do składu 18.2.76
Druk ukończono w kwietniu 76. Ob). 0,30 aw. Nakład 1 003 t- 42 cgz. Rzeszowskie Zakł. Graf. zam. 611/76

Cena zl 1,20
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3.2. Materiał. Blacha stalowa, zalecana blacha tłoczna 
wg PN-73/H-92131 lub inna nie pogarszająca parametrów 
wytrzymałościowych szuflad.

3.3. Wykonanie. Konstrukcja samonośna metalowa 
sprawna i zgrzewana punktowo. Krawędzie ostre, zatępione. 
Spód szuflad powinien zapewniać umieszczenie na nich 
króbek w sposób przylegający niechybotliwy.

3.4. W ykończenie. Całość pokryta lakierem piecowym 
w kolorze jasno zielonym, z wyjątkiem powierzchni tocz­
nych i ślizgowych.

3.5. Cechowanie. Na szufladach, w miejscu oznaczo­
nym na rys. 1 i 2, powinny być umieszczone w sposób 
trwały co najmniej następujące dane:

a) nazwa lub znak wytwórni,

b) oznaczenie wg 2.3,

c) rok produkcji.

Dopuszcza się niecechowanie w przypadku produkcji 
szuflad basztowych do wyposażenia regałów wg BN-75/ 
7481-01 u producenta.
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IN F O R M A C JE  D O D A T K O W E

1. In s ty tu c ja  o p raco w u jąca  n o rm ę  — Ośrodek Badawczo- 
-Rozwojowy Przemysłu Poligraficznego, Warszawa ul. Mińska 69.

2. Is to tn e  zm ian y  w  stosunku  do BN-65/7481-03
a) wprowadzono nową wersję szuflad kasztowych do regałów 

zecerskich opracowanych na podstawie produkcji Spółdzielni 
Pracy „M etalsprzęt” w Rzeszowie,

b) zmieniono zakres normy.

3. N o rm y  i d o k u m en ty  zw iązan e
PN-73/H-92131 Blacha cienka ze stali węglowej konstrukcyjnej 

zwykłej jakości

BN-75/7481-01 Regały zecerskie podstawowe. Podział, ozna­
czenie i asortyment

Systematyczny Wykaz Wyrobów. T . 1. GUS. Warszawa: Wy­
dawnictwo Katalogów i Cenników 1968

4. A u to r p ro jek tu  n o rm y  — Jerzy Krukowski, Zakład N or­
malizacji Ośrodka Badawczo-Rozwojowego Przemysłu Poligra­
ficznego, Warszawa.

5. P ro d u c e n t reg a łó w , Producentem regałów jest Spółdziel- 
niaPracy „Metalsprzęt”  w Rzeszowie, dystrybutorem — Centrala 
Zaopatrzenia Przemysłu Poligraficznego „Technograf” .


