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H. WsIpp 2. QZNACZENIE
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy s o- Wyréznik oznaczenia nalezy przyjaé wg BN-71/
gbélne wymagania i badania korytek do uktadania 9057-04
przewoddéw izolowanych i kabli w instalacjach e-
lektrycznych. 3.
3.1. Glowne wymiary i odchytki wymiaréw elemen-

1.2. Zakreg stosowania normy. Norma me zastoso-
wanie przy wykonywaniu korytek przeznaczonych do
prowadzenia elektrycznych przewodéw izolowanych
i kabli wzdluz wspdlnej trasy w warunkach klimatu
umiarkowanego w pomieszczeniach zwykiych, wilgot-

nych, bardzo wilgotnych, o wyziewach zracych i
zapylonych.

1.3. Okreslenia

1.3.1. Element ciggu korytkowego - jednostkowy

prefabrykowany fragment ciggu dostosowany do po-
taczenia mechanicznego z innymi elementami ciggu.

1.3.2. Ciag korytkowy - zespot elementéw ciagu,
potgczonych ze sobg mechanicznie, tworzacy kons-
trukcje dla ukladania przewodoéw izolowanych i
kabli.

1.4. Normy zwigzane

PN-62/M-02046 S$rednice otworéw przejsciowych do
Srub i wkretow

PN-6S/M-02139 Odchyitki warsztatowe wymiaréw swo-
bodnych

PN-S4/M-06000 Pokrycie lakierowe na podiozu ze-
liwa i stali. Wytyczne og6lne projektowania i
oceny wykonania

BN-71/9057-04 Elektryczny osprzet instalacyjny.
Korytka do uktadania przewodéw izolowanych i
kabli. Podziat i budowa symboli klasyfikacyj-
nych

tow ciggu korytkowego powinny ty¢ zgodne z wyme-
ganiami podanymi w normach przedmiotowych lub w
przypadku braku norm z rysunkami konstrukcyjnymi.

Jezeli norny przedmiotowe lub rysunki konstruk-
cyjne nie przewidujg odchytek wymiarowych, obo-
wigzujg odchytki wymiarowe podane w tabl. 3 sze-
regu s 1T14 wg PN-66/J.'t-02139 ¢

Otwory w czes$ciach ztacznych ciggu i inne ele-
menty przystosowane do tgczenia Srubowego powinny
by¢ wykonane z zachowaniem nastepujgcych oznaczen!

a) Hl4 wg PN-62/1S-02046 w przypadkach otworow
przelotowych kotowych,

b) dla matych osi otworéw eliptycznych - HI14 wg
PN-62/M-02046. Dla wiekszych osi nie podaje sie
oznaczenia otworéw.

3.2, Materiat elementéw ciggu korytkowego po-
winien odpowiada¢ normom przedmiotowym lub w
przypadku braku norm - iysunkom konstrukcyjnym.

3.3. Wykonanie. Elementy ciggu korytkowego po-
winny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami  norm
przedmiotowych lub w przypadku osprzetu nieznor-
malizowanego - wg odpowiednich dokumentacji kons-
trukcyjnych.

Ponadto elementy ciggu korytkowego powinny spet-
niaé nastepujgce wymagania:

a) powierzchnie elementéw powinny by¢ czyste,
gtadkie, bez zadzioréw, wad materiatowych i in-
nych bledéw wptywajacych na obnizenie jakosci,

Zjednoczenie Przedsigbiorstw Rob6t Elektrycznych ,Elektromontaz”
Ustanowiona przez Dyrektora ZPRE ..Elektromontai" dnia 31 marca 1971 r.
jako norma obowiezujgca w zakresie produkcji i odbioru od dnia 1 stycznia 1972 r.
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b) krawedzie elementéw powinny by¢ zatepiona,

e) metalowe eleBeaty ciggu korytkowego powiany kowa¢ w skrzynki chronigce elementy przed

by¢ dostosowane do wykonania uziemienialub ze-
rowania,

zapewniac
kabli i

d) budowa ciggu korytkowego powinna
mocowanie w niob przewodéw izolowanych,
puszek rozgateznych,

e) wielkos$ci i ksztatty otworéw w elementach
perforowanych powinny zapewnia¢ ?ryprowadzenie po-
jedynczego przewodu o najwiekszej S$rednicy ze-
wnetrznej z ulozonych przewodéw w korytku,

f) budowa elementéw ciggu korytkowego  powinna
zapewnia¢ wykonanie zmian kierunku trasy ciagu ko-
rytkowego w czterech wzajemnie prostopadtych kie-
runkach w jednej ptaszczyznie odniesienia,

g) metalowe S$rubowe elementy zigczne powinny
ty¢ ocynkowane,

h) odchytki prostollniowos$ci krawedzi i  ptas-
kosci powierzchni elementéw ciagu korytkowego nie
powinny przekracza¢ 3 mmna 1 mwymiaru dtugosci.

3.4. Ochrona przed korozjg. Stalowe elementy
ciggu korytkowego powinny by¢ wykonane z blachy
ocynkowanej.

Dla pomieszczeh o wyziewach zrgcych, elementy

korytkowe nalezy dodatkowo zabezpieczaé,przez ma
lowanie. Do malowania nalezy stosowac farby odpor-
ne na dziatanie $rodowiska zrgcego.

Powitoki malarskie powinny ty¢ natozone w klasie
3 starannos$ci wykonania wy PN-64/M-06000 oraz
spetnia¢ warunek szczelnosci pokrycia wyrobu.

Dopuszczalne wady powlok malarskich powinny by¢

oceniane wg 3 klasy starannosci wykonania zgod-
nie z PN-64/M-05000.
3.5. Wytrzymato$¢ mechaniczna. Pojedyncze ele-

menty ciggu korytkowego oraz ioh potgczenia z in-
nymi elementami osprzetu powinny wytrzymywac mak-
symalne, dopuszczalne obcigzenia sitg skupiong
lub sitg skupiong i obcigzeniem ciggtym, okreslo-
ne w normach przedmiotowych, a dla elementéw nie-
znormalizowanych - wg odpowiednich dokumentacji
konstrukcyjnych.

3.6. Cechowanie. Na kazdym elemencie ciggu ko-
rytkowego powinna by¢ umieszczona cecha zawiera-
jaca nastepujgce dane:

a) wyroéznik oznaczenia (wg nomy klasyfikacyj-
nej),

b) wielkos¢,

0) dwie ostatnie cyfry roku wykonania,

d) nazwe lub znak wytworni.

Cechowanie powinno by¢é wykonane w sposob trwaty
i czytelny.

4. PAKONANIE PRZEEGHOAMYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Elementy proste ciggu korytko-
wego nalezy pakowa¢ w wigzki o licznoscl nie
wiekszej niz 10 sztuk.

Spos6b wigzania powinien uniemozliwia¢ przesu-
wanie sie elementéow wzgledem siebie lub ich uszko-
dzenie.

Pozostate elementy ciggu korytkowego nalezy pa-
uszko-
dzeniem w czasie transportu, w takiej liczbie»aby
masa brutto jednej skrzynki nie przekraczata 80 kg
lub w wigzki, przy niewielkiej licznosci, gdy wa
runki transportu pozwalajg na zabezpieczenie przed
uszkodzeniem.

Wolne miejsca w skrzynce nalezy wypetni¢ papie-
rem pakowym.

Wigzki powinny by¢ zaopatrzone w wywieszki, a
skrzynki w nalepki zawierajace nastepujgce dane:

a) nazwe lub znak wytwdrni,

b) wyréznik oznaczenia wraz z cze$cig stowna,

c) liczbe sztuk,

d) mase brutto.

4.2. Przechowywanie. Elementy ciggu korytkowe-
go powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach w
taki sposob, aby nie ulegty uszkodzeniu 1 korozji.

4.3. Transport. Elementy ciggu korytkowego po-
winny by¢ przewozone krytymi $rodkami  transpor-
towymi w taki sposéb, aby nie ulegty uszkodzeniu.

5, BADANIA
5.1. Program badan

3.1.1. Badania petne przeprowadza si¢ w celu o-
kreslenia charakterystycznych cech elementéw cia-
gu korytkowego.

Badania petne powinny by¢ wykonywane na elemen-
tach pierwszej serii produkcyjnej nowego typu,pcd/
okresowej kontroli produkcji co najmniej raz na
5 lat oraz po wprowadzeniu zmian konstrukcyjnych,
materiatowych lub technologiozryoh, mogacych miec¢

wplyw na zmiane charakterystycznych cech elemen-
tow.

Badania petne obejmuja

a) sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-
nia (5.5.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (5.5.2),

c) sprawdzenie prostollniowosci i ptaskosci

(5.5.3) ,
d) sprawdzenie materiatu (5.5.4),

e) sprawdzenie wytrzymatosci mechanicznej(5.5.5).

5.1.2. Badania niepetne przeprowadza sie w celu
wykrycia elementéw wykonanych wadliwie lub stwier-
dzenia wad materiatowych.

Badania niepetne nalezy wykonywa¢ przy biezgcej
kontroli produkcji.

Badania niepetne obejmuja:

a) sprawdzenie wykonania, cechowania i pakowa-
nia (5.5.1),

b) sprawdzenie wymiaréw (5.5.2),

0) sprawdzenie  prostollniowosci i ptaskosci
(5.5.3) ,

d) sprawdzenie materiatu (5.5.4).

5.2. Wielkos¢ i aktad partii. w skiad partii

powinny wchodzi¢ elementy o tym samym oznaczeniu.
Wielko$¢ partii nie powinna przekraczaé¢ 6300 sztuk
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5.3. Pobieranie probek. Prébki nalezy pobrac me-
todg losowag na $lepo. Jezeli partia Jest pakowa-
na w skrzynki lub wiagzki, nalezy pobra¢ prébki z
réznych skrzyn lub wigzek.

5.4. tlcznos$¢ probki. Wzaleznosci od wielkosci
partii 1 rodzaju badania, z partii przedstawionej
do badan nalezy pobra¢ probki o liczno$ci podanej
w tablicy.

Badani© wg 5.1.2 Badanie

a)+d) wg 5.1.1 a)+e)
Licznosé najwieksza ) . najwieksza
partii ) dopuszczal- liczno$¢ dopuszczal-
sztuk licz- na liczba probki na liczba
nosc sztuk nie- sztuk sztuk nie-
Ezr?ubll(l zgodnych zgodnych z
z wymagania- wymagania—
mi normy mi normy
do 100 10 1 3
101+ 400 25 2 3
401+1000 40 3 3 0
1001+2500 60 4 4
250146300 100 7 5

Do badan peinych mozna pobiera¢ prébki z prébek po-
branych do badahn niepetnych. Przy zastosowaniu takiego
sposobu badania petne mozna przeprowadzaé¢ z wytacze-
niem badan a) + d).

5.5. Opis badan

R.5-1, Sprawdzenie wykonania, cechowania 1 pa-
kowania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny o-
kiem nieuzbrojonym na zgodno$¢ z 3.3a) + f),3.6 1
4.1. Ogledziny nalezy przeprowadza¢ na wyrobach w
stanie wykonczonym.

5.5.2» Sprawdzenie wymiaréw polega na sprawdze-
nia odpowiednio dokfadnymi przyrzagdami  pomiaro-
wymi lub sprawdzianami wymiaréw, na zgodno$¢ z wy-
maganiami 3.1.

5.5.3. Sprawdzenie prostollniowosci 1 ptaskos-
cl polega na sprawdzeniu przyrzadami pomiarowy-
mi o doktadnosci dziatki 1 nm na zgodno$¢ z

3.3 h).

5.5.4. Sprawdzenie materiatu polega na  porow-
naniu wymagan normy przedmiotowej lub dokumenta-

cji technicznej ze S$wiadectwem wyrobu wytworcy
materiatu.
5.5.5. Sprawdzenie wytrzymatosci  mechanicznej

polega na obcigzeniu wg 3.5 elementu prostego i
potaczen elementéw prostych na okres 2 godz.

Sposéb zamontowania probek do sprawdzenia = wy-
trzymatosci mechanicznej powinien odpowiada¢ wa-
runkom pracy w czasie eksploatacji.

Wynik nalezy uzna¢ za dodatni, Jezeli po wyko-
naniu badania nie wykryto trwatych odksztatcen
potaczen i elementéw w miejscach najbardziej na
to narazonych.

Sprawdzenia odksztatcen nalezy wykona¢ przyrza-
dami pomiarowymi zapewniajacymi doktadno$é¢ 1 nm

5.6. Ocena wynikéw badan. Partie elementéw cig-
gu korytkowego nalezy uzna¢ za zgodng z wymaga-
niami normy, jezeli liczba sztuk niedobrych uzys-
kanych w wyniku badan peinych i badan niepetnych
nie bedzie wieksza od liczb podanych w tablicy.

Jezeli liczba sztuk niedobrych przekracza licz-
by dopuszczalne, to partie uwaza si¢ za nieodpo-
wiadajgcg wymaganiom normy.
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