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NORMA BRANZOWA

LACZNOSC

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg sto-
ty sortownicze stanowigce wyposazenie stanowisk
pracy doreczycieli w urzedach pocztowych.

1.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-64/C-81531 Wyroby lakierowe.
pnosci powtok lakierowych
PN-67/F-06014 Meble mieszkaniowe kuchenne. Ogblne

wymagania i badania

Préba przycze-

PN-67/H-74244 Rury stalowe ze szwem. Wymagania
techniczne
PN-69/H-92131 Blacha cienka ze stali Wweglowe3

konstrukcyjnej zwyktej jakosci

PN-69/H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnora-
mienne

PN-67/M-80026 Druty okragte ze stali ni3koweglo-
wej ogb6lnego przeznaczenia

B’- 70/7103-03 Stoty. Wymagania i badania w za-
kresie wytrzymatosci,
statecznosci

BN-65/7113-07

odksztatcalnosci oraz

Ptyty wi6érowe wyttaczane peine

~Symbol wg SW: 1741-429.

BN-71
9373-02

Sprzef poczfowy
Stoty sortownicze dla doreczycieli

Zamiast
BN-64/9373-02

Grupa kafalogowa XVII 81}

BN-69/7113-13 Ptyty laminowane pilSniowe . twarde
oraz widrowe peine

Systematyczny Wykaz Wyrobéw tom U . Wydawnictwo
Katalogéw i Cennikéw
2. PODZIAL | OZNACZENIE
2.1. Podziat

2.1.1. Podziat asortymentu - wg SMM 1741-429.

2.1.2. Typy stotéw sortowniezych. Rozréznia sie
dwa typy stotéw sortowniezych:

1 - stét sortowniczy z sortownicg o 3 pétkach
i stotem o diugosci 800 nm

2 - st6t sortowniczy z sortownicg o 4 pétkach
i stotem o diugosci 1000 mm

2.2. Przykiad oznaczenia stotu sortowniezego
typu 1:
STOL SORTOWNICZY DLA DORECZYCIELI 1741-429/1
BN-71/9373-02
5. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary w nm- wg rys. 1 A 4 i tab-
licy 1 T 3.

Instytut Lgcznoici
Ustanowiona przez Dyrektora Instytutu Lqcznoici dnia 11 marca 1971 r.
jako norma obowigzujgcg w zakresie produkcji i eksploatacji od dnia 1 stycznia 1972 r.
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Rys, 1. Stok sortowniczy
Tablica 1. Wmiary- stobu sorto«nlczego
Typ a h
1 800 640
2 1000 820

A-A

19373—02 21

Rys. 2 Stot
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Typ a b
1 800 720
2 1000 920

Rys. 3. Sortownica

Tablica 3. Wymiary sortownie?

Typ a h i
1 800 640 3
2 1000 820 4
i- liczba pétek

r- liczba rzedéw otworéw w pokce

Rys. 4. Przegroda

24
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4 BN-71/9373-02
3.2. Materiat? podstawowe podano w tabl. 4.
Tablica 4. Materialy podstawowa
Nuiser
Nazwa czesci i
rysunku czesci esc Materiat
Stot
2 Phyta stolowa phyta widrowa wyttaczane petna wg EH-68/7113-07 z
1 S okleing typu Unilam1)
2 2 Rama katownik PN-69/H-93401
2 3 Nogi rura meblowa PN-67/H-74244
2 4 taczyny dolna rura meblowa HJ-67/H-74244
2 5 Prowadnioe szuflady katowmnik HI-69/H-93401
2 6 Rama wneki na torbe katownik PN-C9/H-93401
2 7 Scianki i dno wneki na torbe plyta laminowana pil$niowa twarda EN-69/7113-13
2 8 Czoto szuflady phyta widrowa wytkaczana petna M-C5/7113-07 z okleing
typu Unilam
2 9 Do, boki i tyk szuflady blacha stalowa EN-69/H-92131
2 10 i i widrowa *aczana petna BN-65/7113-07 z oklein:
Listny boczna phyty stotonej i 1)"">’t %
2 u Doklejka plyty stotonej doklejka z polichlorku winylul)
Sortownica
3 1 Sciany i pokki sortownicy phyta widrowa wytkaczana petna BN-65/7113-07 a okleing
typu Unilan
3 2 Listwy tylne blacha stalowva PN-69/H-92131
3 3 Wspornik potek blacha stalowa PN-69/H-92131 Iub katownik PN-69/H-93401
3 4 Naroza tylne blacha stalowa PN-69/H-92131
3 5 Doklejka scian doklejka z polichlorku winylux)®
3 6 Listwa wytyczajaca blacha stalowa PN-¢9/H-92151
4 - Przegroda pionowa drut stalowy EN-67/M-80026

P Patrz rozdz. 7. Postanowienia przejscione.

3.3. Wykonanie

3.3.1. Stot.
ko konstrukcja spawana z katownika stotowego, do
ktérej powinny by¢ przypasowane nogi. W dolnej
nogi powinny by¢ usztywnione #4aczynami za
Do raagy powinny by¢ przyspawane
na

czesci
pomoca spawania.
prowadnice szuflady oraz elementy ramy wneki
torbe.

Czoto szuflady powinno by¢ potaczone z pozosta-
43 jej czescig w sposéb mocny i trwaty.

W gérnej czesci bokéw szuflady powinny znaijdo-
wa¢ sie prowadnice.
Do czota szuflady powinien by¢ przytwierdzony

wkretami uchwyt stuzacy do wysuwania szuflady, o

konstrukcji uzgodnionej z zamawiajacym.

Do nég powinny by¢ przyspawane stopki podklejo-
ne ptytka z tworzywa sztucznego w sposéb trwaty i
mocny .

P+yta stotu powinna by¢ przytwierdzona do ramy
wkretami do drewna lub Srubami.

Przednie i boczne waskie ptaszczyzny ptyty stotowej i
listew bocznych powinny by¢ oklejone ksztattowni-

Rama stodu powinna by¢ wykonana ja-

kiem z polichlorku winylu w sposéb trwaty i este-

tyczny.

Listwy boczne ptyty stotowej powinny by¢ potaczo-
ne z ptyta na kotki drewniane i klej.

Barwa Unilamu ptyty stotowej i Scian wneki
torbe powinna by¢ utrzymana w kolorach jasnych,
pastelowych, podanych przez zamawiajacego.

Sciany wneki na torbe powinny byé przytwierdzo-
ne do ramy za pomoca wkretéw do metali badz przy-
klejone w sposéb trwaty i pewny.

Spoiny powinny by¢ oszlifowane gtadko z tym,
nie moze to powodowac¢ ostabienia potaczen.

na

ze

Konstrukcja stodu po-
2, przy

3.3.2. Wytrzymatos¢ stotu.
winna spednia¢ wymagania BN-70/7103-03 p.
czym liczba cykli obcigzen zmiennych powinna odpo-

wiada¢ Il klasie wytrzymatosci.

3.3.3. Sortownica. P6#ki powinny by¢ potaczone

ze Scianami bocznymi
téw do drewna.

za pomocg katownikéw i wkre-

Listwy tylne powinny by¢ potaczone ze Scianami

bocznymi za pomocag wkretéw do drewna.
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Tylne naroza sortownio? powinny by¢ usztywnione 3.6. Cechowanie. Na zewnetrznej tylnej stronie
katownikami z blachy, przykreconymi wkretami do ramy stodu nalezy umiesci¢ w sposéb trwaty i czy-
drewna. telny co najmniej:

Sortornica powinna by¢ potaczona ze stotem przy a) znak wytworni,
pomocy wkretéw do metalu i nakretek. tby wkretoéw b) symbol typu,
nie powinny wystawa¢ ponad powierzchnie pokki.Dol- c) numer normy,
na potka powinna szczelnie przylega¢ do ptyty sto- d) rok produkcji,
towej. Do strony czolowej poétek powinny byé przy- e) znak kontroli technicznej wytwérni.

mocowane uchwyty do listew wytyczajacychu
Wszystkie podki, z wyjatkiem gbérnej, powinny 4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE. TRANSPORT

mie¢ dwa rzedy przelotowych otworéw do osadzania 4.1. Pakowanie. Pojedyncze stoly nalesy . zabez-

przegrod pionowych. piecza¢ falistg tekturag i przewigzywaé sznurkiem.

Ksztatt przegrody pionowej przedstawia przykta- Sortownice nalezy zawijaé w falistg tekture i
dowo rys. 4, przewigzywa¢ sznurkiem, po czym pakowa¢ w klatki

Dopuszcza sie wykonanie przegréd pionowych z two- po dwie sztuki. Sposéb utozenia i zabezpieczenia
rzyw sztucznych. sortownie w klatce powinien chroni¢ je w czasie

Ksztatt przegrody powinien zapewniac¢ jej piono- transportu przed uszkodzeniami i porysowaniami.

we ustawienie oraz zabezpiecza¢ przed osuwaniem ) : : )
4.2. Przechowywanie. Stoty i sortownice powinny

by¢ przechowywane w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed wilgocig i opadami atmosfe-

sie w otworach.

Widoczne waskie ptaszczyzny Scian bocznych od
strony czotowej powinny by¢ oklejone ksztattowni-
kami z polichlorku winylu w sposéb trwaty i este-
tyczny.

Barwa Unilamu pétek i bokéw sortowncy powinna by¢
taka sama jak ptyty stotowej.

rycznymi .

4.3. Transport. Stoty i sortownice mozna prze-
wozi¢ wszystkimi Srodkami transportu. W czasie
transportu stoty i sortownice powinny by¢ zabez-

pieczone przed opadami atmosferycznymi .
3.4. Dziatanie szuflady i osadzenie przegréd

pionowych oraz listew wytyczajacych 5. BADANIA

3.4.1. Szuflada powinna wysuwa¢ sie lekko i bez 5-1. Program badan

zaciec. 5.1.1. Badania pe#ne. Przy okresowej kontroli
produkcji wykonywanej co najmniej raz w roku oraz
po kazdej zmianie konstrukcji, materiatéw lub me-
tod technologicznych nalezy wykona¢ badania pedne

3.4.2. Przegrody pionowe. Wkkadanie i wyjmowanie
przegrod powinno odbywa¢ sie bez zacie¢ i oporéw.
Przegrody powinny zachowa¢ pionowe podozenie i ty¢
do siebie réwnolegte.

Dopuszczalne odchylenie od pionu na koncu prze-
grody nie powinno by¢ wieksze jak 3 ®m.

podane w tabl. 5 obejmujace sprawdzenia a) -4 1).
Do badan pei#nych nalezy pobra¢ sposobem losowym
probke o licznosci 5 sztuk.

3.4.3. Uchwyty do listew wytycza.iacych. Zakta- Tablica 5. Rodzaje badan
danie 1 zdejmowanie listew wytyczajacych z uchwy-
tow powinnt) odbywaé¢ sig lekko bez zaciec. Sprawdzenia Wymagania Badania
3.3. Wykonczenie "9 "
1 2 3
3.5.1. Pokrycia. Wszystkie czesci metalowe po- 3 o
winny by¢ zagruntowane farbami podkdadowymi, za- 2 G}ovmych’wymlarow 8.1 5-2.1
szpachlowane, oszlifowane i pokryte lakierem na 2 Materlal_qm 8.2 5.2.2
kolor uzgodniony z zamawiajacym. ©) Wykonania ggé 5.2.3
Powkoka lakierowa powinna by¢ gtadka o jedno- d) Wtrzymadosci stoku 3:3:2 524
litym zabarwieniu, bez przeswitéw, smug i zacie- e) Dziatania szuflady 3.4.1 505
kéw oraz nie powinna mie¢ zkuszczen, zmatowien i ) Dziakania przegréd pionowych 3.4.2 526
specherzen. g Dziakanie listew wytyczaja- 3.4.3 5.2.7
Listwy wytyczajace powinny by¢ pokryte lakierem cych
matowym koloru biaktego. Wkrety powinny by¢ niklo- h) Pokrycia 3.5.1 5.2.8
wane, a 4by polerowane. i) Przyczepnosci powkok lakie- 3.5.2 5.2.9
rowych
3.5.2. Przyczepno$é¢ powkok lakierowych. Ibwho- K Dopuszczalnych wad oklein 3.5.3 5.2.9
ka lakierowa powinna spedniaé 3 stopied przy- 1 Cechowania 3.6 5.2.10
czepnosci wg skali podanej w PN-64/C-81531.
5.1.2. Badania niepedne. Przy odbiorze tech-
3.5.5. Zakres wystepowania dopuszczalnych wad nicznym stotéw nalezy wykona¢ badania niepedne
okleln z tworzyw sztucznych na ptytkach meblowych dwustopniowe podane w tabl. 5, obejmujgce wpierw-
stotu 1 aortownicy - wg PN-67/F-Q60174 p. 3.4.10.2b) szym stopniu sprawdzenia: poz. a) ~ c), e) r h)

dla kategorii mebli A. oraz k) i1 1) oraz w drugim stopniu sprawdzenia i).
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Badania w pierwszym stopniu matezy przeprowa-
dzi¢ na kazdym stole wchodzgcym w skdad partii
przedstawionej do odbioru, natomiast badania w dru-
gi stopnia nalezy przeprowadzi¢ na proébkach o licz-
6 kol. 2 pobranych sposobem loso-

ktére przeszty badania w pierwszym

nosci wg tabl.
wym ze stotow,
stopniu z wynikiem dodatnim.

Tablica 6. Liczpogd prébld. do badan niepednych
w drugim stopniu

Dopuszczalna liczba

Licznos&partii Licznos¢ probki ©
sztuk niedobrych
sztuk sztuk w probce
1 2 3
do 40 5 1
41t160 15 2
161t400 p:2) 3

Stoty, ktére nie spedniajg wymagan sprawdzonych
badaniami w stopniu pierwszym, powinny by¢ zwré-
cone wytwércy i nie wchodzg w sktad partii podle-

gajacej ocenie na zgodnos¢ z wymaganiami normy.
5.2. Opis badan

5.2.1.
kona¢ za pomoca suwmiarki i

Sprawdzenie g#éwnych wymiaréw nalezy wy-
przymiaru liniowego
zgodnie z 3.1 .

5.2.2. Sprawdzenie materiatéw nalezy wykonac
przez sprawdzenie zaswiadczen kontroli technicznej
stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych mate-

3*2.

wytworni,
riatéw z wymaganiami

5.2.3. Sprawdzenie wykonania na zgodnos¢ 3*3.1 i
3.3.3 nalezy wykonac¢ przez ogledziny nieuzbrojonym

okiem.
5.2.4-. Sprawdzenie wytrzymatosci stodu na zgod-

nos¢ z 3.3.2 nalezy przeprowadzi¢ wg BN-7<y7103-03.

Sprawdzenie dziatania szuflady na zgod-
wysu-

5.2.5.
nos¢ z 3*”»"1l nalezy wykona¢ przez 5-krotne
niecia i wsuniecia jej.

5.2.6. Sprawdzenie dziatania przegréd pionowych
na zgodnos¢ z 3.4-.2 nalezy wykona¢ przez wyjecie
i whozenie przegrody w rézne otwory podki oraz
przez wykonanie pomiaréw przy pomocy suwmiarki i
katownika.

Prébe nalezy przeprowadzi¢ 5-krotnie z jedng

przegroda na kazdej pétce.

5.2.7. Sprawdzenie dziatania li3tew wytyczajag-
cych na zgodno$¢ z 3.4-.3 nalezy wykonac przez za-
ktadanie i zdejmowanie listew na uchwyty.

Prébe nalezy powtérzy¢ 5-krotnie z jedng listwag
na kazdej potce.

5.2.8. Sprawdzenia pokrycia na zgodnos¢ z 3.5.1
nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny [nieuzbrojo-
nym okiem.

IOHIBC

HTPCRHACJE DODATKOWE do BN-71/9373-02

Istotna zntDmy w gtoaunjm do BB-64/9373-02

a) mieniono konstrukcje Btolu przez wyeliminowanie tar-
cicy iglastej i zastosowanie rur stalowych, stali walcowanej
profilowej ora* plyt widrowych lamlnpwariych.

Sprawdzenie przyczepnosci powktok lakie-
rowych na zgodno$¢ z 3-5.2 nalezy przeprowadzié

za pomocag noza typ A wg PN-64/C-81531.

5.2.10. Sprawdzenie zakresu wystepowania c¢bpusz-
czalnych wad oklein z tworzyw sztucznych na zgod-
nos¢ z 3«5«3 nalezy przeprowadzi¢ przez ogledzi-
ny nieuzbrojonym okiem oraz przez wykonanie po-

miaréw przy pomocy przymiaru liniowego.

5.2.11. Sprawdzenie cechowania. Nalezy spraw-
dzi¢, czy na tylnej stronie ramy stodu umieszczone

sq cechy okreslone w 3 .6.

5.5. Ocena wynikéw badan

5.3.1.
pedfaych nalezy uzna¢ za dodatni,
sortowniczy z pobranej proébki przeszedt wszystkie
badahia podane w tabl.

Ocena wynikéw badan pednych. Wynik badan

jezeji kazdy sta

5 z wynikiem dodatnim.

Wynik ba-
jezeli

5.3.2.
dan niepednych nalezy uznac
kazdy stot sortowniczy przeszedt badania pierwsze-
a w badaniach dru-

Ocena wynikéw badan niepednych.
za dodatni,

go stopnia z wynikiem dodatnim,
giego stopnia liczba sztuk nie odpowiadajgca wy-
maganiom nie przekracza dopuszczalnej liczby sztuk

podanej w tabl. 6 kol. 3«

5.3.3. Ocena partii. Partie stotdéw nalezy uznac
za zgodng z wamaganiami normy, jezeli wynik badan

niepednych jest dodatni.

5.4. Zaswiadczenie wytwdércy o wynikach badan. Na
zadanie odbiorcy wytworca powinien przedstawic za-
Swiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych
badan pe#nych wg 5.1 .1.

Zaswiadczenie powinno zawierac:

a) nazwe i adres wytwércy,

b) oznaczenie wg 2,

c) wyniki badan,

d) pieczed KT, podpis
wiadczenia.

i date wystawienia zas-

6 . POSTEPOWANIE Z PARTIA UZNANA ZA NIEZGODNA
Z WYMAGANIAMI NORMY
Partie stoddéw sortowniczych uznang za niezgod-

prawo przed-
lub”

na z wymaganiami normy wytwérca ma
stawi¢ do powtdérnych badan po przesortowaniu
poprawieniu.

7. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

Do czasu ustanowienia odpowiednich Polskich lub
norm branzowych nizej wymianione materiaty powinny
odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w nastepujacych
normach:

a) okleing typu Unilam - ZN-64/MPCh-0E-6701.

b) doklejka ZN-F
MPCh-0OE-6304.

z polichlorku winylu -

0o =
0 :
Q i
8 =
b) wprowdzono badania potne i niepekne, 0 :
C) wprowadzono badania wytrzymato$ciono dla stohu, b
d) uzupelniono oznaczenie przez podania symboli wg SW, 8
5,
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