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NORMA BRANZOWA BN-67
Radioujeztotue urzadzenia stacyjne 9378-41
EACZNOSC Ztacza mikrofonoirych kabli
radiofonicznych #

Gniazdko koncoiue

Grupa katalogowa VI 92

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest gniazdko koncowe przeznaczone do #aczenia
mikrofonowych kabli radiofonicznych, wspoétpracujagce z wtyczkg wg BN-67/9378-39.

1.2. Normy zwigzane
PN-61/C-89255 Ttoczywo termoutwardzalne. Tioczywo Fr+DSr
PN-61/H-04618 Badania grubosci powtok metalowych elektrolitycznych. Metoda kroplowa
PN-60/H-74207 Rury stalowe bez szwu walcowane lub ciggnione na zimno. Wymiary
PN-61/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci og6lnego przeznaczenia. Gatunki
PN-64/H-84023 Stal weglowa konstrukcyjna o okreslonym przeznaczeniu i o szczegélnych wias-
nosciach. Zestawienie gatunkoéw
PN-57/H-84026 Stal automatowa. Prety i walcowka. Warunki techniczne
PN-62/H-93200 Stal weglowa walcowana. Prety okragte. Wymiary
PN-58/H-93208 Stal ciagniona. Prety okragte. Wymiary
PN-65/H-93640 Mosigdz. Prety
PN-64/H-97006 Powtoki ochronne metalowe na wyrobach stalowych.
Elektrolityczne powtoki niklowe jednowarstwowe i wielowarstwowe
PN-60/M-82210 Wkrety S$redniodoktadne ze tbem stozkowym z gwintem na catej dtugosci
BN-67/9378-39 Radioweztowe urzgdzenia stacyjne. Zigcza mikrofonowych kabli radiofonicznych.

Wtyczka
2. OZNACZENIE
GNIAZDKO KONCOWE BN-67/9378-41
t \
Zjednoczenie Budownictwa tgcznosci
Ustanowiona przez Dyrektora ZBt dnia 14 marca 1967 r. jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji

i odbioru od dnia 1 stycznia 1968 r. (Mon. Pol. nr 30/67 poz. 142)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE ozGraf. hz. 1113. Obj. 0,60 ark. wyd. Nakl. 3100 + 130. Cena zt 3,60
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3. WYMAGANIA

3.1. Gtéwne wymiary gniazdka kohcowego w mm podano na rys. 1—5

Rys.

1.

B cechonama

Gniazdko koncowe

Rys. 3. Wypraska

120°

*H.5HI

Rys. 2. Korpus gniazdka

[0373741

Rys. 4. Wkiadka stykowa
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Rys. 5. Tulejka prowadzaca

3.2. Material na czesci gniazdka koncowego podano w tabl. 1

Tablica 1
N7 czesc Nazu;a czesci Liczba M ateriai i nr normy
na rys. 1 sztuk
1 2 3 4
1 Korpus gniazdka 1 Pret okraggty 60 wg PN-62/H-93200 ze stali St3
wg PN-61/H-84020
2 Tulejka prowadzaca 1 Rura stalowa bez szwu 34X4 wg PN-60/H-74207 ze staliR
wg PN-64/H-84023
3 Korpus wypraski 1 Ttoczywo termoutwardzalne Fr+D Sl
wg PN-61/C-89255
4 W ktadka stykowa 3 Pret okragty 6 z mosigdzu M59-Z 12
wg PN-59/H-93640
5 K otek 3 Pret okragty 5 wg PN-58/H-93208 ze stali A10
wg PN-57/H-84026
6 W kret 3 W kret M3X10

wg PN-60/M-82210

Dopuszcza sie wykonanie gniazdka koncowego z innych nie gorszych materiatdw niz podano
w tabl. 1

3.3. Wykonanie
3.3.1 Korpus gniazdka. Powierzchnia korpusu powinna by¢ gtadka, bez peknie¢ i rys. Krawedzie

korpusu powinny by¢ zaokraglone.
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3.3.2. Tulejka prowadzaca. Powierzchnia tulejki powinna by¢ gtadka, bez peknie¢ i rys. Wyciecia
w tulejkach prowadzacych powinny zapewnia¢ swobodne przesuwanie sie tbéw wkretéw prowadza-
cych wtyczki oraz powinny zabezpiecza¢ wtyczke przed samoczynnym rozlgczeniem stykow.

3.3.3. Wypraska. Korpus wypraski nie powini n mie¢ peknie¢, pecherzy oraz zanieczyszczen na
powierzchni i w przetomie. Powierzchnie powinny by¢ gladkie, bez wzeréw i nie powinny *tusz-
czy¢ sie. Cze$¢ powierzchni zewnetrznych wkiadek stykowych i kotkéw zaprasowanych w korpusie
powinna by¢ radetkowana lub wykonana w inny sposob, np. przez wykonanie nacie¢ zapewniajgcych
dobre potgczenie trwate.

3.4. Wykonczenie. Powierzchnie korpusu gniazdka oraz wkrety powinny by¢ pokryte galwanicznie
ochronng warstwa niklu grubosci 8 Mm wg PN-64/H-97006. Powierzchnia powtoki powinna by¢

matowa.
Czesci stalowe przed niklowaniem powinny by¢ pokryte powitoka miedziowag grubosci 7 mto.
Powtoki galwaniczne nie powinny wykazywaé przeswitéw, odpryskow i zaciekéw warstwowych.

35. Wytrzymatos$¢ elektryczna izolacji. lzolacja miedzy dowolnga wkiadka stykowag a pozostatymi
wkitadkami oraz korpusem gniazdka powinna wytrzymac¢ w ciggu 1 min bez przeskoku i przebicia
napiecie probiercze o wartosci skutecznej 500 V i czestotliwosci 50 Hz.

3.6. Rezystancja izolacji miedzy poszczegdlnymi wkiadkami stykowymi oraz miedzy wkiadkami
stykowymi a korpusem gniazdka mierzona pradem stalym o napieciu nie nizszym niz 100 V powinna
wynosi¢ nie mniej niz 1000 ME£2.

3.7. Cechowanie. Na korpusie gniazdka koncowego, w miejscu wskazanym na rys. 1, nalezy
umiesci¢ w sposéb trwaly i czytelny:

a) znak wytworni,

b) symbol BN.

4. PAKOWANIE | PRZECHOWYWANIE

4.1. Pakowanie. Kazde gniazdko powinno by¢ owiniete w papier parafinowany. Gniazdka powinny
by¢ pakowane po 10 sztuk w pudetka tekturowe.
Na pudetku powinny by¢ umieszczone w sposéb trwaty i czytelny:

a) znak wytwaérni,
b) oznaczenie wg 2,

c) liczba sztuk.

Pudetka z gniazdkami nalezy pakowa¢ do wysytki w drewniane skrzynki, wypetniajgc puste
miejsca wata drzewng, widrami itp.

Grezar skrzynki z gniazdkami nie powinien przekracza¢ 50 k(3.

Na zewnetrznym boku skrzynki powinny by¢ umieszczone? w sposob trwatly i czytelny dane

wg poz. a)-r-c).
4.2. Przechowywanie. Gniazdka nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach o temperaturze 5-MO0°C
i wilgotnosci wzglednej 60-+4-80°/0.

5. BADANIA

5.1. Program badan. Gniazdka przedstawione do odbioru nalezy podda¢ sprawdzeniu:
a) materiatow,

b) wymiarow,

c) wykonania,

d) wykonczenia,

e) wytrzymatosci elektrycznej,
f) rezystancji izolacji.

5.2. Pobieranie probek. Z przedstawionej do odbioru partii gniazdek koncowych nalezy pobrac
sposobem losowym do badan wg 5.1 b)-~-d) prébke o licznosci podanej w tabl. 2 kol. 2.
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Do badan wg 5.1 e) i f) nalezy pobra¢ sposobem losowym z czesci probki, ktéra przeszta badania
wg 5.1 b)-~d) z wynikiem dodatnim, prébke o licznosci podanej w tabl. 2 kol. 4.

Tablica 2
Rodzaj badan
Liczno§¢ partii uig 5.1 b)-i-dl mg 51 e) i f)
Liczno$¢ probki Dopuszczalna liczba Liczno$¢ probki Dopuszczalna liczba
sztuk sztuk sztuk niedobrych sztuk sztuk niedobrych
1 2 3 4 5
do 63 10 0 2 0
64 -r- 250 15 1 3 0
251 -r- 1000 40 2 5 0
1001 -7- 2500 60 3 7 0
2501 -7- 6300 100 5 10 0

5.3. Opis badan

5.3.1. Sprawdzenie materiatéw na zgodno$¢ z 3.2 nalezy wykonac przez sprawdzenie zaswiadczen
kontroli technicznej wytworni.

5.3.2. Sprawdzenie wymiaréw na zgodnos¢ z 3. 1 nalezy wykona¢ za pomocg suwmiarki, szablonu
i katomierza.

5.3.3. Sprawdzenie wykonania na zgodno$¢ z 3.3, 3. 7 i 41 nalezy wykona¢ przez ogledziny nie-
uzbrojonym okiem.

5.3.4. Sprawdzenie wykonczenia na zgodnos¢ z 3.4 nalezy wykonac¢ przez ogledziny nieuzbrojonym
okiem.

Na zadanie odbiorcy badanie grubosci powtok galwanicznych nalezy przeprowadzi¢ metoda krop-
lowa wg PN-61/H-04618.

5.3.5. Sprawdzenie wytrzymato$ci elektrycznej izolacji na zgodno$¢ z 3.5 nalezy wykonac¢ bezpo-
Srednio po 24 godz pozostawania gniazdka w atmosferze o wilgotnosci wzglednej 80 +5% i o tem-
peraturze 18+ 2°C.

5.3.6. Sprawdzenie rezystancji izolacji na zgodno$¢ z 3.6 nalezy wykona¢ w warunkach okreslo-
nych w 5.3.5.

5.4. Ocena wynikéw badan; Przedstawiong do odbioru partie gniazdek koncowych nalezy uzna¢
za zgodng z wymaganiami normy, jezeli suma sztuk niedobrych z poszczeg6lnych badan wg 5.1 nie
przekracza dopuszczalnych liczb podanych w tabl. 2 kol. 3 i 5.

Gniazdko uznane za niedobre w ktorymkolwiek z badan nie podlega dalszym badaniom.

KONIEC






