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NORMA BRANZOWA

BN-78

WYROBY -
CUMOWE tkaninowo-gumowe
do obic¢ zgrzeblnych
eIaStycznyCh Grupa katalogowa X 63
1. WSTEP Tablica 1
Symbol
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa rodzaju Konstrukcja podktadu
podktady, otrzymywane przez sklejenie klejem na podkadu
bazie kauczuku kilku warstw tkanin technicz- 1 2
nych, o nawierzchni gumowej lub z warstwag fil- 1 tkanina techniczna bawetniana BT-63
cu, przeznaczone do obié zgrzeblnych elastycznych 01 jednostronnie powleczona klejem
wg BN-75/1838-01. bezbarwnym
1.2. Okreslenia — wg BN-75/1838-01/00 2 tkaniny techniczne bawetniane BT-61
05 2 tkaniny techniczne bawetniane BT-65
1 tkanina techniczna bawetniana BT-62
2. PODZIAL I OZNACZENIE 13 3 tkaniny techniczne bawetniane BT-63
2.1. Podziat i oznaczenie asortymentu — we- nawierzchnia gumowa szara
) _ 4 tkaniny techniczne bawetniane BT-63
dbug KTM, podbranza 1374-63, uzupedniona naz- 14 nawierzchnia gumowa szara
wa wyrobu, rodzajem, szerokoscig i gatunkiem 6 tkanin technicznych bawetnianych BT-61
oraz numerem normy. 16 nawierzchnia gumowa szara
2.2. Rodzaje — wg tabl. 1 zgodnie z BN-75/ 7 tkanin technicznych bawetnianych BT-61
1838-01/00. 17 nawierzchnia gumowa szara
2.3. Gatunki. W zaleznosci od rodzaju i stop- nawierzchnia gumowa .szara
nia nasilenia b#edéw wykonania, rozréznia sie " ?_tkaniny_techniczne bawetniane BT-63
dwa gatunki podk#adéw do obi¢ zgrzeblnych ela- ':ﬁbtggéhglcr:]r;qy zgrzeblarski biaty,
stycznych, oznaczo_ne cyframi rzymskimi: Eitkanina techniczna bawetniana BT-63
I — ogatunek pierwszy, 3 tkaniny techniczne Iniano-bawetniane 60062
Il — gatunek drugi. 25 1 tkanina techniczna bawetniana BT-63
2.4. Przyktad oznaczenia podkdtadu (tkanin gu- nawierzchnia gumowa szara
mowanych) do obi¢ zgrzeblnych elastycznych 1 tkanina techniczna bawetniana BT-62
(1374- 63), bez dalszego podziatu (0), rodzaj pok- ” 3 tkaniny techniczne bawetniane BT-61
produktu 09, kolejny numer artykutu 405, liczba filc te,c’hnlczny zgrzeblarski biaty,
kontrolna 5, rodzaju 34, szerokosci 87, gatunku v grubos_c 3 mm . .
R — tn— 1 tkanina techniczna bawetniana BT-62
pierwszego (I): 6 tkanin technicznych bawetnianych BT-61
KTM-1374-630-094055 37 filc techniczny zgrzeblarski biaty,
PODKLAD DO OBIC ZGRZEBLNYCH ELASTYCZNYCH grubos¢ 45 mm
34-87-1 BN-78/6616-17 1 tkanina techniczna bawetniana BT-62
2 tkaniny techniczne bawetniane BT-61
] 1 tkanina techniczna Iniano-bawetniana 60062
3. WYMAGANIA IMETODY BADAN 2 tkaniny techniczne bawetniane BT-61
49 1 tkanina techniczna Iniano-bawetniana 60062
3.1. Konstrukcja podktadow — wg tabl. 1 2 tkaniny techniczne bawetniane BT-61
3.2. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnia podk¥a- filc techniczny zgrzeblarski biaty,
déw do obié zgrzeblnych powinna byé gadka, bez grubos¢ 4,5 mm
uszkodzen mechanicznych oraz wtrgcen ciat - 3 tkf?miny tt_achniczne bawetniane BT-63
obcych widocznych nieuzbrojonym okiem. nawierzchnia gumowa czerwona
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Ustanowiona przez dyrektora Zjednoczenia Przemys$lu Gumowego ,Stomil” dnia 13 czerwca 1978 r.
jako norma obowigzujgca od dnia 1 kwietnia 1979 r. Dz. Norm. i Miar nr 15/1978 poz. 67)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1978. Wptyw do WN 27.6.78. Oddano do sktadu 31.8.78. Cena zt 3,60
Druk ukonczono w listopadzie 78. ObJ. 0,55 a.w. Naktad 4000+42 egz.KDA w Kaliszu z. 6370



2 BN-78/6616-17

Dopuszcza sie nie wiecej niz 3 zkaczenia filcu

w jednym nawoju.

3.3. Materiaty
3.3.1. Tkaniny techniczne bawekniane Bt-61, 62,
63 165 — wg PN-72/P-82024.

3.3.2. Tkanina techniczna Iniano-bawekniana

60062 — wg PN-72/P-82493.

3.3.3. Filc bity techniczny zgrzeblarski, biaky —
wg PN-75/P-86005.

3.3.4. Guma wytwarzana ze sktadnikéw nie
powodujacych korozji, o wytrzymatosci na rozciag-
ganie nie mniej niz 10 MPa i1wydtuzeniu wzgled-
nym w chwili zerwania nie mniej niz 500%.

3.4. Zestawienie wymagan i metody badan —

3.5. Sprawdzanie wymiarow. DHugos¢ podkta-
du nalezy sprawdza¢ za pomocag miary liczniko-
wej z doktadnoscig do 10 cm.

Szerokos¢ podktadu nalezy sprawdza¢ za pomo-
ca miary z dokd#adnoscig do 1 mm.

Grubos¢ podktadu nalezy sprawdzac¢ +gcznie
z deseniem grubosciomierzem wyposazonym w
plaskie stopki o Srednicy 10 -~30 mm, o nacisku
10 kPa, z doktadnoscig do 0,1 mm, w odleghosci
20 cm od krawedzi, wzddfuz podktadu.

3.6. Btedy wykonania — wg tabl. 3.

3.7. Cechowanie. Na zewnetrznym koncu kaz-
dego nawoju powinien by¢ umieszczony znak za-
wierajacy co najmniej nastepujace dane:

a) nazwe producenta,

b) nazwe wyrobu,

c©) diugoscé,

d) szerokosé,

€) mase nawoju,

f) date produkcji,

wg tabl. 2 g) numer normy.
Tablica 2
. Rodzaje podktadow Metoda badania
Wymagania
01 05 13 14| 17 24 | 25 34 37 49 (73 16 117 wg
Grubo$é¢, mm t
wymiar nominalny 06 19 18 21 31 41 24 45 68 75 18 26 31
odchytka
Y 0,1 +0,2 +0,3 0,4 0,2 04 igf +0,2  #0,3 35
Szerokos$é, cm,
nie mniej niz 87 126
Dtugos¢, m,
nie mniej niz 1159
Wytrzymato$é
na rozwarstwienie PN-67/C-94158, przy
poszczegdlnych czym predkos¢ posu-
warstw tkanin lub 09 wu uchv_vytu dolnego
tkanin od filcu, zrywarki )
daN/cm, nie mniej 100 mm/min; do
niz oznaczania wytrzy-
tosé matos$ci na rozcigga-
Wytrzyma ost nie nalezy wyciaé
na rozwarstwienie . .
nawierzchni paski o wymiarach
: . 0,7 300X30 mm z pobra-
gumowej od tkani- - s .
. nej probki, wzduz
ny, daN/cm, nie o
L osnowy; probki do
mniej niz ;
oznaczania wytrzy-
Wytrzymatosc¢ mato$ci potaczen na
na rozcigganie, rozwarstwienie
daN/3 c¢m, nie 50 90 140 200 270 200 250 190 300 380 140 250 270 150X10 mm

mniej niz

Dopuszcza sie, w przypadkach gospodarczo uzasadnionych, wytwarzanie innych rodzajéw podkiadéw o wyma-

ganiach uzgodnionych pomiedzy odbiorcg i producentem,

co najmniej 1Va roku powinny by¢ wigczone do normy.

ktére w przypadkach utrzymania sie w produkcji przez

') W partii dopuszcza sic 10*i nawojow o minimalnej dlujo$ci 40 m.



2. W punkcie 3.4. Zestawienie wymagan i metody badan, w tabl. 2 wprowadza
sie rodzaj podkiadu: 35 — oraz wymagania dla tego podkiadu:

Grubos$¢, mm, wymiar nominalny 4,6
odchytka +0,4
Szerokos$¢, cm, nie mniej niz 87
Dtugos¢, m, nie mniej niz 115
Wytrzymato$¢ na rozwarstwianie poszczegélnych warstw tkanin lub tka-

nin od filcu, daN/cm, niemniej niz 0,9

Wytrzymato$é na rozwarstwienie nawierzchni gumowej od tkaniny,
daN/cm, nie mniej niz —
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, daN/3 cm, nie mniej niz 200
(Biuletyn PKNMiJ nr 9/80 poz. 64)



Lp.

Nazwa btedu

Niesklejenie
warstw tkanin
wzglednie filcu
na brzegach

Fatdy

Pecherze na

gumowej

Odbicie wzoru
tkaniny

na nawierzchni
gumowej

Miejscowe
uszkodzenia
nawierzchni
gumowej (nacie-
cia, pekniecia,
naktucia itp.)

Zanieczyszczenia
klejem

Plamy
niebrudzace *)

Btedy tkaninowe
i filcowe

Informacje dodatkowe

Tablica 3

BN-78/6616-17 3

Niedopuszczalny stopien
nasilenia biedu dla

gatunku
|
3

powyzej

2 miejsc

0 dtugosci
powyzej 2 m
1 gtebokosci
powyzej

10 mm kazde

nie-
dopuszczalne

wyrazne

i znaczne,
tacznie
powyzej 15°0
powierzchni

nie-
dopuszczalne

powyzej

3 miejsc

na brzegach
0 szerokosci
nie wiekszej
niz 10 mm
powyzej 5
o tacznej
powierzchni
powyzej

30 cm*

powyzej 5 miejsc
o diugosci powy-
zej 3 m i gtebo-
kosci powyzej
15 mm kazde

powyzej 3

o tgcznej
szerokosci
powyzej 10 cm

powyzej 8

o Srednicy
powyzej 10 mm
na 10 m dtugosci
podktadu

btad
dopuszczalny

powyzej
10 miejsc

powyzej 5 miejsc
na brzegach

o szerokosci

nie wiekszej

niz 15 mm

powyzej 10

o tacznej
powierzchni
powyzej 40 cm2

przewyzszajace iloscig oraz wiel-
koscig btedy przewidziane w
obowigzujacej normie przedmio-
towej na filc lub tkanine

>) Plamy ttuste niedopuszczalne.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Podktady do obi¢ zgrzeblnych
wszystkich rodzajow, zwyjatkiem rodzaju 24, na-
lezy nawija¢ na wadki tak, aby warstwa gumy,
Ffilcu lub kleju (rodzaj 01) byta skierowana do we -
wnatrz nawoju. Powierzchnie nawoju nalezy owi-
na¢ papierem pakowym wg BN-60/7326-01 i prze-
wigzac¢. Nastepnie nawdj obszy¢ tkaning jutowag
lub zapakowa¢ w pokrowiec z tkaniny gumowa-
nej. Podkdtad do obi¢ zgrzeblnych rodzaju 24 nale-
zy nawija¢ warstwg filcu na zewngtrz nawoju.
4.2. Przechowywanie — wg PN-75/C-94099.
4.3. Podktady do obi¢ zgrzeblnych
nalezy przewozi¢ w opakowaniach wg 4.1 czysty-
mi 1 krytymi Srodkami transportu, zabezpieczaja-
cymi mechanicznymi
substancjami chemicznymi szkodliwie dziakajacy-
mi na gume lub tkanine. Utozenie i zabezpiecze-
nie 4+adunku powinno by¢ zgodne z przepisami

Transport.

przed uszkodzeniami oraz

przewozowymi .

W  transporcie kolejowym nalezy przestrzegac
postanowien wynikajacych z Przepiséw o +adowa-
niu i wytadowywaniu wagondéw towarowych w

komunikacji wewnetrznej.

5. BADANIA ODBIORCZE

5.1. Rodzaje badan

&) sprawdzanie wygladu zewnetrznego (3.2, 3.6,
3.7 i1 4.1) — badania przeprowadza¢ nieuzbrojo-
nym okiem,

b) sprawdzanie wymiarow @G.5),

C) oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie
i rozwarstwienie potaczen (3B.49).

52. Sk#ad 1 licznos¢ partii. Partie podktadow
do obi¢ zgrzeblnych stanowi jedna dostawa na-
wo jow tego samego rodzaju w liczbie nie wiekszej
niz 15 sztuk.

5.3. Spos6b pobierania proébek do badan labo-
ratoryjnych. Z kazdego nawoju przedstawionego
do odbioru nalezy wycig¢ w odleghosci 1 m od
konca probke o wymiarach 350X250 mm.

54. Ocena partii. Partie podktaddéw do obic
zgrzeblnych elastycznych nalezy uzna¢ za zgodna
z wymaganiami normy, jezeli wszystkie badania
wg 5.1 daty wyniki dodatnie.

KONIEC
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4 Informacje dodatkowe do BN-78/6616-17 BN 004761

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca projekt normy — Zjed-
noczenie Przemystu Gumowego ,,Stomil”.
2. Normy i dokumenty zwiazane

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowy-
wania

PN-67/C-94158 Tkaniny jednostronnie lub dwustronnie
gumowane. Ogélne metody badan

PN-72/P-82024 Tkaniny bawetniane techniczne na obi-
cia zgrzeblne

PN-72/P-82493 Tkaniny specjalne z widkien tykowych.
Tkanina na obicia zgrzeblne

PN-75/P-86005 Filce bite techniczne zgrzeblarskie

BN-75/1838-01/00 Obicia zgrzeblne elastyczne. Postano-
wienia ogolne

BN-60/7326-01 Papiery pakowe zwykite

Branzowe Zasady Budowy i Aktualizacji Kodu To-
warowo-Materiatowego Zjednoczenie Przemystu Gu-
mowego ,Stomil”, cz. I, £édz, 1977 r.

Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw towa-
rowych w komunikacji wewnetrznej. Zatagcznik nr 10
DKP (Dz. TiZK nr 4 z 1968 r., poz. 10) wraz z po6zniej-
szymi zmianami

40000000343116

3. Autor projektu normy — Ireneusz Wasilewski,
Grudzigdzkie Zaktady Przemystu Gumowego ,Stomil”.
4. Symbole rodzaju dotychczas stosowane i aktu-

alnie obowiazujace

Symbol rodzaju

dotychczas stosowany obowigzujacy
BT-63g/P (0)]
Nkg-5 05
Kw-3 13
Kw-4 14
Kw-6/135 16
Kw-7/90 17/87
Kw-7/135 17/126
Kw-4/11 24
Kw-3/2 25
4/111 34
7145 i 7/V 37
9/4,5 i 9/V 49
Kc-3 73



