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J— 1. WSTEP 3.2. Ksztakt i wymiary wktadek gumowych po-

winny by¢ zgodne z obowigzujacymi rysunkami
Przedmiotem normy sg wymagania i badania konstrukcyjnymi.
dotyczace gumy pior wycierakow, zwanej dalej Odchytki dla wymiarow nietolerowanych po-
wktadkg gumowg, stosowanych do oczyszczania winny by¢ zgodne z PN-66/C-94126," klasa™" 1.
szyb pojazdéw mechanicznych z opadow atmosfe

rycznych. 3.3. Materiat. Whasciwosci TFizykomechaniczne

dotyczace gumy stosowanej do produkcji wkiadek

2 0ZNACZENIE gumowych — wg tabl. 1

3.4. Odpornos¢ na starzenie wktadki gumowe]j

Przyktad oznaczenia wktadki gumowej produ- fabrycznie nowej

kowanej weddtug rysunku konstrukcyjnego nr
54X000101:
WKLADKA GUMOWA nr rys. 54X000101 BN-78/6616-18

3.4.1. Odpornos¢ na starzenie w powietrzu.
Wk4adka gumowa poddana dziakaniu suchego po-
wietrza o temperaturze 60 + 2°C w czasie 96 h nie
powinna wykazywac¢ odksztakcen, pofalowan ipek-

3. WYMAGANTA nie¢ krawedzi wycierajacej -

3.1 Wymagania ogolne. Wkdtadki gumowe po- 3.4.2. Odpornos¢ na starzenie w plynie zmywaja-
winny by¢ chlorowane. Na krawedziach roboczych cym. Wk#adka gumowa poddana dziakaniu ptynu
powierzchni A i D wg rys. 1 przy 3-krotnym po- zmywajacego o temperaturze 70 + 2°C w czasie
wiekszeniu nie powinny by¢ widoczne zadne wy- 24 h nie powinna wykazywac¢ pofalowan krawedzi
pukdosci, niedolewy, zaciecia, postrzepienia i pek- wycierajacej-.

nigcia. Krawgdzie powinny by¢ ostre. Pozostale 3.5. Trwatos¢ wktadki gumowej TFabrycznie no-
powierzchnie wktadek gumowych powinny byc¢ wej badana wg 5.7.6 powinna wynosi¢ minimum
gtadkie bez sSladéw Srodka smarujacego. 200 h.

3.6. Skutecznos¢ dziakania wktadki gumowej

3.6.1. Skutecznos¢ dziatania wkdtadki gumowej
fabrycznie nowej. Wktadka gumowa TFabrycznie
nowa powinna wyciera¢ szybe zraszang wodag w
sposob ciggly o natezeniu 50-4-300 mm/h w tem-
peraturze 20 £5°C po jednym kompletnym ruchu
wycieraka wg rys. 2.

Za kompletny ruch wycieraka przyjmuje sie
przejscie piodra wycieraka po szybie z potozenia
wyjsciowego do krancowego oraz jego powrot do
potozenia wyjsciowego.

Dopuszcza sie pozostawienie 6 Sladéw whosko-
Rys. | watych 1 3 Sladow o szerokosci réwnej lub mniej-

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Gumowego ,Stomil”
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Gumowego ,,Stomil”
dnia 23 listopada 1978 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1979 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 2/1979 poz. 9)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1879. Wpltyw do WN 9.1278. Oddano do sktadu 31.1.79. Cena zt 540
Druk ukonczono w kwietniu 79. ObJ. 0,90 a. w. Naktad 4000+42 egz. ZGT-3 - 634
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Tablica X
Nazwa wskaznika Wielko$¢ wskaznika Badania wg
1 2 3

a) Wytrzymatos$¢ na rozciaganie, MPa (kG/cm32, nie

mniej niz 17 (170) PN.;71/C-04205
b) Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, %, nie

mniej niz 300 PN-71/C-04205
¢) Twardo$¢ po chlorowaniu, IRHD, w granicach 60 +3 PN-70/C-04203
d) Maksymalne zmiany po starzeniu w powietrzu

w temperaturze 70°C, w czasie 120 h: PN-72/C-04216

A°Sh, °Sh od 0 do +3

ARr, °/o, najwyzej -35
e) Histereza statyczna przy rozcigganiu, °/o, nie

wiecej niz 30 5.7.3
f) Temperatura kruchosci, °C -40 PN-73/C-04214

g) Odporno$¢ na dziatanie ozonu o stezeniu 5 brak spekan przy 2-krotnym po-  PN-72/C-05015
10,5 « 107 czesci objetosciowych (50 +5 pphm) wiekszeniu
w temperaturze 50°C, w czasie 24 h przy 10°%
wydtuzenia, stopien spekan

h) Witasciwosci plamigce dopuszczalne plamy na plytkach 5.7.4
metalowych lub zmiany barwy,
ktére mozna usung za pomocg
czyszczenia (,polish™)
i) Maksymalne zmiany po starzeniu w ptynie zmy-
wajacym (patrz Informacje dodatkowe) w tem-

peraturze 70 £2°C w czasie 120 h: PN-74/C-04230
A°Sh, °Sh od 0 do —5

ARr, »0 -20

AV, °lo od 0 do +5

Do przeliczen przyjeto: 1 kG=10 N

szej niz 1 mm, jezeli nie wiecej niz jeden z tych b) 2 sladéw o szerokosci rownej lub mniejszej
ostatnich zawarty jest Srednio w trzeciej czesci niz 19 mm z lekkimi przerwami lub zgeszczonych
strefy oczyszczanej . sladow whoskowatych wystepujacych w gornej

albo dolnej strefie oczyszczania.

Rys. 2

3.6.2. Skutecznos¢ dziakania wkdadki gumowej
po badaniu wg 5.7.5. Wktadka gumowa poddana

3.7. Sita tarcia wystepujaca miedzy wktadkag
uprzednio badaniu wg 5.7.5 powinna wycierac

gumowg a szybag powinna wynosi¢ 0,14-0,3 N/cm
szybe zraszang woda w spos6b ciagly o natgZeniu (0,014-0,03 kG/cm) dhugosci wktadki gumowej .
504-300 mm/h w temperaturze 20 * 5°C po jed-
nym kompletnym ruchu wycieraka wg rys. 3. 3.8. Przyleganie. Wk#adka gumowa udozona pro-
Dopuszcza sie pozostawienie: stopadle do plaszczyzny, o chropowatosci nie
a) 10 sSladow whoskowatych lub 4 Sladéw o sze-wiekszej niz Ra= 0,63 wg PN-73/M-04251,, wyko-
rokosci réwnej lub mniejszej niz 1 mm, jezeli nie nanej na szlifierce spelniajacej wymagania klasy
wiecej niz 2 Slady z tych ostatnich wystepuja w doktadnosci K1 wg PN-77/M-55550 powinna przy-
Srodkowej czesci strefy oczyszczanej, albo: legaC¢ na calej swej dbugosci do tej ptaszczyzny bez
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wystepowania przeswitéw miedzy plaszczyzng
a krawedzig wktadki gumowej .

3.9.
golnych powierzchni wktadki gumowej (rys. 1) —
wg tabl. 2

Tablica 2
Wielkos¢ biedu

Rodzaj btedu POW|e:'rzch- Powierzch- Powierzch-

nie nia nia
A iD B c
1. Zapowie-
trzenia
i niedolewy
a) o gtebokosci, 1kt Wyso-
mm, powyzej radnego 01 kosci wy-
- dzaju stepu
b) o powierzen- rodzaj
ni, mmz2 po-
wyzej 4,0 70
¢) w liczbie,
powyzej 5 4
2. Wypukio-
sci
a) o wysokosci,
mm, powyzej 7adnego 0,2 0,2
b) o powierzch- rodzaju
ni, mm2 po-
wyzej 4,0 6,0
¢) w liczbie,
powyzej 10 5
3.10. Cechowanie. Na niepracujacej powierzchni

wktadki gumowej, w miejscu oznaczonym na ry-
sunku”~kpnstrukcyjnym, nalezy umiesci¢ w sposob
trwatyYfhiesiac oraz ostatnig cyfre roku produkcji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Wktadki gumowe nalezy pako-
waé¢ w pudta tekturowe o wymiarach wg PN-71/
0-79033, wykonane z tektury falistej wg PN-73/
0-79402 w sposéb zabezpieczajacy je przed uszko-
dzeniem iodksztatceniem.

Po uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorcg
dopuszcza sie inny sposob pakowania wkdadek
gumowych.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiescic¢ ety-
kiete zawierajaca co najmniej:

a) nazwe lub znak wytworcy,

b) oznaczenie wg 2,

c) ilos¢ sztuk w opakowaniu,

d) date produkcji.

4.2. Przechowywanie. Wkdtadki gumowe nalezy
przechowywac¢ zgodnie z PN-75/C-94099.

4.3. Transport. Opakowane wg 4.1 wktadki gu-
mowe nalezy przewozi¢ dowolnymi, krytymi Srod-

kami transportu, zabezpieczajac je przed uszko-
dzeniami 1 Srodkami szkodliwie dziaktajacymi na

Niedopuszczalne btedy wykonania poszcze—gume'

5. BADANIA

5.1. Program badan. Rozrdéznia sie dwa rodzaje
badan:

— badania petne,

— badania niepetne.

Do badan pednych naleza:

a) sprawdzanie wykonania @.1, 3.9 i 3.10),

b) sprawdzanie wymiarow (3.2,

C©) oznaczanie wytrzymatosci na rozciaganie
G.3),
d) oznaczanie wydtuzenia wzglednego przy

zerwaniu (3B.3v),

e) oznaczanie twardosci po chlorowaniu (3.30),

f) oznaczanie maksymalnych zmian po starze-
niuw powietrzu (3.3d),

g) oznaczanie histerezy statycznej
ganiu (B.3¢),

h) oznaczanie temperatury kruchosci (3.3f),

i) oznaczanie odpornosci na dziakanie ozonu
-3,

J) oznaczanie whkasciwosci plamigcych (3.3h),

k) oznaczanie maksymalnych zmian po starze-
niuw plynie zmywajagcym @GB.3i),

) sprawdzanie odpornosci na starzenie wktadki
gumowej Tabrycznie nowej G@4),

m) sprawdzanie trwatosci (3.5),

n) sprawdzanie skutecznosci dziatania (3.6),

0) sprawdzanie sity tarcia (3.7),

p) sprawdzanie przylegania (3.8)-

Badania petne nalezy wykonywaé¢ w Kkazdym
przypadku zmiany stosowanych surowcéw lub
metod technologicznych moggcych mie¢ wpdyw
na wyniki badan oraz przy okresowej kontroli
produkcji wykonywanej nie rzadziej niz raz na
rok.

Badania wg 5.1c) i d) nalezy wykonywa¢ w toku
produkcji dla kazdego wyprodukowanego namiaru
mieszanki .

Badania wg 5.1), K), D im) nalezy wykonywac
raz na p6+ roku.

Badania wg 5.1g)-hj) nalezy wykonywac¢ raz na
rok.

Badanie wg 5.10) nalezy wykonywac¢ raz na
kwartat.

Do badan niepednych naleza badania wg 5.1a),
b), €, n) ip).

Badania niepetne nalezy wykonywac¢ dla kazdej
partii wyprodukowanych wktadek gumowych.

przy rozcig-

52. Wielkos¢ 1 sklad partii. Partie stanowig
wktadki gumowe jednego wymiaru wystane jed-
norazowo do odbiorcy.
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Wielko$S¢ partii nie powinna przekracza¢ 35 000
sztuk.

5.3. Spos6b pobierania proébek. Probki do badan
wg 5.1a), b), €, n) i p) nalezy pobiera¢c w sposob
losowy na Slepo zgodnie z PN/N-03010.

5.4. Poziom kontroli — 1
N-03021, tabl. 1

5.5.
2,5%.

5.6. Plan badania jednostopniowy dla

ogélny wg PN-73/

Wadliwos¢ dopuszczalna -— maksimum

kontroli
normalnej, obostrzonej i ulgowej wg tabl. 3.

Warunki przejscia z kontroli normalnej na obo-
strzong lub ulgowg wg PN-73/N-03021.

Tablica 3
Badania wg 5.1a), b), ), n) i p)

Licznos¢ Kontrola Kontrola Kontrola
partii normalna  obostrzona ulgowa
n mim2 n mlm2 n 7 m2
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
do 500 20 1 2 2 1 2 8 0 2
501-4- 1200 32 2 3 32 1 2 13 1 3
1201-+ 3200 5 3 4 50 2 3 20 1 4
3 201-4-10 000 80 5 6 80 3 4 32 2 5
10 001-4-35 000 125 7 8 125 5 6 50 3 6
n — liczno$¢ probki,
mi — liczba kwalifikujaca,

m 2 — liczba dyskwalifikujaca.

5.7. Opis badan

5.7.1. Sprawdzanie wykonania na zgodnos¢ z 3.1,
3.9 1 3.10 krawedzi roboczych oraz powierzchni
A i D wktadek gumowych nalezy przeprowadzac
za pomocag lupy o 3-krotnym powiekszeniu.

Pozostate powierzchnie

nalezy bada¢ gotym

okiem.

5.7.2. Sprawdzanie wymiarow nalezy przepro-
wadzac¢ z doktadnoscig do 0,1 mm za pomocg uni-
wersalnych przyrzadéw pomiarowych.

5.7.3. Oznaczanie histerezy statycznej przy roz-
cigganiu nalezy wykonywac¢ za pomoca zrywarki
wyposazonej w urzadzenie rejestrujace. Zaleca sie
stosowanie zrywarki wyposazonej w przyrzad cak-
kujacy.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ na probkach
przechowywanych przez 24 h w stanie nienapre-
zonym w temperaturze badania. Probki do bada-
nia powinny mie¢ ksztakt paskow o wymiarach
110X10X2 mm. DHugos¢ odcinka pomiarowego
powinna wynosi¢ 50 mm. Do badania nalezy sto-
sowac co najmniej 3 probki.

Badanie polega na pieciokrotnym rozcigganiu
probki gumowej od O do okreslonego wydtuzenia,
scatkowaniu pol utworzonych przez krzywe roz-
ciggania i zmniejszania wydduzen i obliczeniu hi-
sterezy wzglednej .

Histereze wzgledng (@ obliczy¢ w procentach

wg wzoru
l=hzhL. ioo
1S
w Ktorym:
Ls— energia wktozona w czasie odksztakcania,

J,
energia odzyskana w czasie zmniejszania
odksztakcenia, J.

Jako wynik nalezy przyjac¢ srednig arytmetycz-
na z co naymniej trzech pomiaroéw.

Ld -

5.7.4. Oznaczanie w#asciwosci plamigcych. Do
badania nalezy przygotowa¢ mieszanke sktadajaca
sie z 15 czesci objetosciowych nafty i1 85 czesci
heptanu. Do mieszanki tej nalezy whozy¢ kawakki
badanej gumy tak, aby ich objetos¢ stanowida Vs
objetosci cieczy. Nastepnie nalezy zanurzy¢ do po-
towy plytke ze stali 10 wg PN-75/H-84019 poma-
lowang jasng emalig syntetyczng wg BN-78/
6115-63. P4ytke cieczy
przez 5 h w temperaturze otoczenia, przy czym

te nalezy pozostawi¢ w

ciecz nalezy co pewien czas zamieszaCc. Po uptywie
5 h ptytke nalezy wyjaé, pozostawi¢ do wyschnie-
cia, a nastepnie naswietlac¢ przez 24 h promieniami
ultrafioletowymi za pomoca lampy typu ,Philips
H 125”. Phytka powinna by¢ utozona w odlegltosci
30 cm od lampy, w miejscu ograniczonym dwoma
kotami o Srednicy 80 i 300 mm, przy czym Srodki
kot powinny znajdowac sie na osi lampy. Po za-
konczeniu badania nalezy porownac¢ czes¢ phytki
poprzednio zanurzong w cieczy z czescig niezanu-
rzong. Dopuszczalne sg plamy lub zmiany barwy,
ktére mozna usung¢ za pomocg czyszczenia (,po-
lish™).

5.7.5. Sprawdzanie odpornosci na starzenie

wktadki gumowej fabrycznie nowej

5.7.5.1. Sprawdzanie odpornosci na starzenie w
powietrzu nalezy przeprowadza¢ w nastepujacy
sposéb: do opartej na szybie wktadki gumowej na-
lezy przytozy¢ sHle dociskajgca o wielkosci 0,008-1-
0,016 N/mm (0,0008-1-0,0016 kG/mm) dkugosci
wktadki gumowej, a nastepnie poddac¢ dziakaniu
suchego powietrza o temperaturze 60 + 2°C w cza-
sie 96 h, po czym nalezy dokonac¢ sprawdzenia go-
+ym okiem krawedzi wycierajacej .-

5.7.5.2. Sprawdzanie odpornosci na starzenie w
ptynie zmywajacym. Badanag wktadke gumowg
nalezy zanurzy¢ w phynie zmywajacym o tempe-
raturze 70 + 2°C na okres 24 h, a nastepnie nalezy
dokona¢ sprawdzenia gotym okiem krawedzi wy -

cierajacej -

5.7.6. Sprawdzanie trwatosci. Badanie nalezy
przeprowadza¢ na wycieraku fabrycznie nowym

na odpowiednim stanowisku z szybg, odtwarzaja-
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cym warunki montazu i dziaktania wycieraka jak
na pojezdzie.

Maksymalna wartos¢ sy dociskajacej wkitadke
gumowag do szyby powinna by¢ zgodna z wymaga-
niami dla danego zespotu wycierakow.

Po doktadnym odduszczeniu i oczyszczeniu szy-
by nalezy uruchomi¢ badany wycierak i poddac
probie trwatosci w nastepujacy sposob:

— 30 s na szybie zraszanej woda w sposob
ciggly o natezeniu 50-P300 mm/h,

— 30 s na szybie wysychajacej -

Prébe prowadzi sie do uzyskania 200 h efek-
tywnej pracy wkdadki gumowej. Po przeprowa-
dzeniu powyzszego badania wktadka gumowa po-
winna wykazywac¢ skutecznos¢ dziakania wg 3.6.2.

5.7.7. Sprawdzanie skutecznosci dziakania

dziakania
Badanie na-

0.7.7.1. Sprawdzanie skutecznosci
wktadki gumowej TFabrycznie nowej.
lezy wykonywa¢ po zamontowaniu wycieraka wg
5.7.6 na stanowisku z szyba zraszang wodga w spo-
sob ciaghy.

Ocene skutecznosci dziatania nalezy przeprowa-
dzi¢ w ciagu 2-P4 s po jednym kompletnym ruchu
wyc i iFAINVIjDowlinn AJb"$¢ wyftonana w
obu kierunkach dziakania.

5.7.7.2. Sprawdzanie skutecznosci dziakania
wktadki gumowej po badaniu wg 5.7.5. Przed
przystgpieniem do badania wktadke gumowg na-
lezy podda¢ badaniu wg 5.7.5, a nastepnie badaniu

wg 5.7.7.1.

5.7.8. Sprawdzanie siy tarcia. Badanie polega-
jace na zmierzeniu sily tarcia wystepujacej mie-
dzy wktadkg gumowag a suchg szyba nalezy prze-
prowadzi¢ na wktadce gumowej fabrycznie nowej.

Urzadzenie do badania skkada sie z tarczy szkla-
nej o sSrednicy 1200 m m i grubosci 6-P7 mm usta-
wionej pionowo 1 wprawianej w ruch obrotowy
z predkoscia 23 obr/min silnika o mocy przynaj-
mniej 367,7 W oraz dynamometru do pomiaru sidy
tarcia.

Badang wktadke gumowg nalezy zamocowac na
stanowisku dgcznie z ramieniem ustawionym pro-

KON

Informacje dodatkowe

mieniowo w stosunku do tarczy szklanej. Ramie
wycieraka powinno wywierac¢ nacisk na szybe
zgodny z wymaganiami normy dla danego zespotu
wycierakéw. Krawedz wkdadki gumowej powinna
by¢ prostopadta do powierzchni tarczy szklanej.
Po badaniu w obu kierunkach obrotéow tarczy od-
czyta¢ na dynamometrze obcigzenie w N (kG).

5.7.9.
wykonywa¢ w nastepujacy sposoOb: wycierak na-
lezy zamocowac¢ prostopadle do ptaszczyzny spek-
niajacej wymagania wg 3.8 w taki sposob, aby kra-
wedz wktadki gumowej znajdowata sie na tgj pla-
szczyznie. Nastepnie na wycierak nalezy wywrzec
rownomierny nacisk zatozony dla danego zespotu
wycierakow tak, aby wktadka gumowa przylegata
na calej swojej diugosci do plaszczyzny w sposob
prostoliniowy bez wygie¢. Nastepnie nalezy wy -
konac¢ poprzeczne rownolegte do ptaszczyzny prze-
suniecia wktadki gumowej od O do 10 mm, aby
krawedz czyszczaca wktadki gumowej byda w ta-
kim potozeniu jak w czasie eksploatacji, po czym
nalezy dokonac¢ sprawdzenia gotym okiem, czy nie
wystepuje przeswit.

5.8. Ocena wynikéw badan

5.8.1. Partia zgodna 2z wymaganiami normy.
Partie wktadek gumowych nalezy uzna¢ za odpo-
wiadajgcg wymaganiom normy, jezeli liczba sztuk
niedobrych w prébce pobranej do badan wg 5.19),
b), €, n) i p) nie przekroczyta odpowiednich liczb
podanych w tabl. 3 oraz badania wg 5.1c), d), H-F
m) i10) daty wynik dodatni.

5.8.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy.
Partie wktadek gumowych nalezy uzna¢ za nie-
odpowiadajgca wymaganiom normy, jezeli liczba
sztuk niedobrych w proébce pobranej do badan wg
5.ia) b), €, n) i1p) przekroczyta odpowiednie liczby
podane w tabl. 3 lub ktérekolwiek z badan wg

5.1c), d), f)-rm) io) dato wynik ujemny.

5.9. Zaswiadczenie wytwoércy o wynikach badan.
Do kazdej partii wyprodukowanych wktadek gu-
mowych producent zobowigzany jest dotgczy¢ za-
Swiadczenia stwierdzajgce zgodnos¢ partii z wy -
maganiami normy.

[EC

Sprawdzanie przylegania. Badanie nalezy
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norme — Piastowskie Za-
ktady Przemystu Gumowego ,Stomil” w Piastowie.

2. Normy zwigzane

PN-70/C-04203 Guma. Oznaczanie twardosci wedtug skali
miedzynarodwej (IRH) w zakresie 30-P95 IRHD

PN-71/C-04205 Guma. Oznaczanie witasnos$ci mechanicz-
nych przy rozcigganiu

PN-73/C-04214 Guma. Oznaczanie temperatury kruchosci
metoda uderzeniowg

PN-72/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornosci
spieszone starzenie cieplne w powietrzu

PN-74/C-04236 Guma. Oznaczanie odpornosci na dziata-
nie cieczy

PN-72/C-05015 Guma. Oznaczanie odpornosci na dziatanie
ozonu w warunkach naprezen statycznych

PN-75/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowy-
wania

PN-66/C-94126 Wyroby ebonitowe i
wymiarow

PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej ja-
kosci og6lnego przeznaczenia. Gatunki

na przy-

gumowe. Odchyiki

PN-73/M-04251  Struktura geometryczna powierzchni.
Chropowato$¢ powierzchni. Okre$lenia podstawowe
i parametry

PN-77/M-55550 Obrabiarki do metali. Sprawdzanie do-

ktadnosci. Klasyfikacja doktadnosci i wymagania

og6lne

BG PW

T

40000000343115

PN/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wy«
bor sztuk do prébek

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakosci. Kontrola

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej. Plany badania
PN-71/0-79033 Opakowania transportowe prostopadto-
$cienne. Szereg wymiarowy
PN-73/0-79402 Opakowania
Pudta
BN-78/6115-63 Emalie stalowe karbamidowe
schnace w temperaturze 110°C S Il

transportowe tekturowe.

specjalne

3. Dokumenty miedzynarodowe i normy zagraniczne
WT Fiat 9.93605 Wycieraki szyby przedniej. Warunki od-
bioru

1 Symbol wg SWW — 1373-99.

5. Autorzy projektu normy — inz. Arkadiusz Stepinski,
mgr inz. Anna Zambrzycka, Ewa Gotebiowska — PZPG
LStomil”.

6. Ptyn zmywajacy szyby. Do badan wg 3.3i) oraz 3.4.2
powinien by¢ stosowany piyn Autovidol wg ZN-76/ZZG/
1-Z-43-001. Wyroby chemii gospodarczej. Autovidol. Ptyn
do spryskiwania przedniej szyby samochodowej, ustano-
wionej przez Dyrektora Zaktadu Chemii Gospodarczej —
Gora Kalwaria, zarzadzeniem nr 1/Z-43/OR/053/4/76
z dnia 17 wrze$nia 1976 r. lub inny ptyn o podobnych
wiasciwosciach.

BN. 004760



