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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
badania wk+adéw lub opraw, w ktorych poszcze-
golne elementy wktadu sg potaczone ze sobg bez-
szyciowo. Badania obejmuja badanie wytrzyma-
4osci na wyrwanie z wkdtadu jednego elementu,
grupy elementéow oraz badanie wytrzymatosci na
rozerwanie wktadu.

1.2. Zakres stosowania metod badan. Badanie

na wyrwanie jednego elementu wykonuje sie:

a) na wyrwanie jednej kartki — w przypadku
+aczenia bezszyciowego kompletu kartek lub kom-
pletu sktadek, gdy grzbiet sktadek zostaje catko-
wicie Sciety,

b) na wyrwanie skkadki dwukartkowej, gdy 4a-
czeniu bezszyciowemu podlegaty skkadki dwu-
kartkowe bez Scinania grzbietu,

©) na wyrwanie srodkowej pary kartek w skkad-
ce, gdy 4aczeniu bezszyciowemu podlegaty sktad-
ki bez catkowitego Sciecia grzbietow z nie polg-
czonymi poszczegolnymi sktadkami dwukartko-
wymi .

Badanie na wyrwanie grupy elementéw wy -
konuje sie:

— na wyrwanie jednej skkadki w przypadku
+aczenia sktadek bez Sciecia lub z niecatkowitym
Scieciem grzbietéw skiadek,
jako bada-
nie porownawcze do badania grupy elementow

— na wyrwanie osmiu kartek —
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Badanie na rozerwanie wktadu wykonuje sie
dla wktadéw, ktére nie maja przyklejonych ele-
mentéw wymienionych w BN-72/7451-14 p. 3.3.

13. Normy zwigzane

PN-61/P-50067 Produkty przemystu papiernicze-
go. Badanie techniczne. Klimatyzowanie pro-
bek laboratoryjnych

BN-72/7451-14 Produkty i potprodukty introliga-
torskie. taczenie sktadek i1 kartek metoda bez-
szyciowg

1.4. Okreslenia

1.4.1. Wytrzymatos¢ na wyrwanie — sHa po-
trzebna do wyrwania danego elementu z wk#adu
w przeliczeniu na 1 cm dbugosci grzbietu.

1.4.2. Wytrzymatos¢ na rozerwanie — sida po-
trzebna do rozerw/ania wkdtadu na dwie czesci
w przeliczeniu na 1 cm ddugosci grzbietu.

2. METODY BADAN
2.1. Wytyczne ogolne

2.1.1. SposoOb pobierania probek. Z kazdej partii
nalezy pobra¢ na Slepo odpowiedniag liczbe pro-
bek do badan wytrzymatosciowych. Najmniejsza
liczba pobranych probek do badan wytrzymato-
Sciowych wynosi trzy egzemplarze.

Centralne Laboratorium Poligraficzne
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Poligraficznego dnia 16 pazdziernika 1972 r.
jako norma obowigzujaca w zakresie produkcji od dnia 1lipca 1973 r. (Dz. Norm. i Miar nr 1/1973 poz. 2)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1873. Wplyw <lo WN 14.11.1972. Oddano do sktadu 8.1.73.
I>ruk ukornczono w kwietniu 1973. ObJ. 0,65 a. w. Naktad 1200+50 egz.

RZG — 190/73 Cena zi 3,60
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2.1.2.
dan. Z pobranych proébek (wk#adéw) wycinamy
za pomocg gilotyny ich wycinki o formacie 50X
X30 mm z tym, ze wymiar 50 mm dotyczy linii
grzbietowej. Sposob wyciecia probek pokazano na
rysunku.

17453-01 1

Liczba wycinkow proébek zalezy od diugosci
linii grzbietowej i wynosi:

Dtugos¢ linii

powyzej

grzbietowej, do 5 5-H10 IO-t-15 15

cm
Liczba wy- i i
cinkéw e wyet 2 3

na sie

prébek
Przy wykonywaniu badania na przyrzadzie

umozliwiajgcym badanie probek bez ich prze-
krawania przygotowanie probek jest zbedne.

2.1.3. Klimatyzowanie probek — wykonuje sie
zgodnie z PN-61/P-50067 z tym, ze klimatyzowa-
nie powinno trwa¢ co najmniej 24 godz.

2.1.4. Aparatura i przyrzady. Do badania wy -
trzymatosci na wyrwanie lub rozerwanie nalezy
stosowa¢ dynamometr Schoppera wg zalacznika.
Do aparatu nalezy zastosowa¢ specjalne dodat-
kowe uchwyty: goérny i dolny, umozliwiajace
umocowanie wk#adu o dbugosci grzbietu 50 mm.

Do badania wytrzymatosci na wyrwanie Ilub
rozerwanie stosuje sie rowniez aparaty, skon-
struowane specjalnie do tego celu, umozliwiajgce
badanie prébek bez ich przekrawania.

2.2. Proba wytrzymatosci na wyrwanie

2.2.1.
wych do badania. Z uzyskanego wycinka probki
wg 2.1.2 wycigé wzdtuz grzbietu zyletka Ilub
ostrym nozem probke wytrzymatosciowg skiada-
jaca sie z:

a) jedenastu kartek do badania wg 1.2 a),

b) dwunastu kartek do badania wg 1.2 b),

;) trzech sktadek do badania wg 1.2 ©),

Przygotowanie wycinkéw probek do ba-

Przygotowanie probek wytrzymatoscio-

d) pieciu sktadek do badania grupy elementow
na wyrwanie jednej skkadki wg 1.2,

e) czterdziestu kartek do badania grupy ele-
mentéw na wyrwanie osmiu kartek wg 1.2.

W przypadku wktadoéw o mniejszej liczbie kar-
tek lub sktadek do badania bierze sie wktad bez
przecinania wzdtuz grzbietu. Do badania nalezy
przygotowa¢ co najmniej trzy wycinki proébki z
tym, ze kazdy z wycinkoéw powinien by¢ wyko-
nany z innego wkdadu.

2.2.2. Liczba oznaczan. Nalezy wykonac¢ bada-
nia co najmniej trzech probek wytrzymatoscio-
wych, z ktérych kazda jest przygotowana z in-
nego wktadu tej samej probki.

2.2.3. Wykonanie oznaczania. Przed przystgpie-
niem do badan nalezy sprawdzi¢ potozenie wska-
zowki dynamometru w potozeniu zerowym
i ewentualnie w przypadku niezgodnosci wska-
zania dynamometru wyregulowa¢ oraz sprawdzic
zgodnos¢ wskazan dynamometru przez zawiesze-
nie na gérnym uchwycie dynamometru ciezarku
dajacego znane obcigzenie w badanym zakresie.
W  przypadku niezgodnosci wskazania dynamo-
metr wyregulowa¢ tak, aby wskazania jego byty
zgodne z rzeczywistym obcigzeniem.

Zamocowa¢ dodatkowe uchwyty w uchwyty
dynamometru Schoppera wg zalgcznika. Ustawic
zestaw uchwytow aparatu Schoppera na 100 mm
oraz szybkos¢ posuwu uchwytéw na 50 mm/min.

W dolny dodatkowy uchwyt umocowac:

a) pie¢ pierwszych i ostatnich kartek probki
przy badaniu wg 1.2 a) i b).

b) pierwszg kartke do Srodkowej pary kartek
drugiej skkadki oraz ostatnig i kartki do Srod-
kowej pary kartek drugiej skkadki przy badaniu
wg 1.2 0.

c) dwie pierwsze i ostatnie skkadki przy bada-
niu grupy elementéw na wyrwanie jednej sktad-
ki wg 1.2,

d) 16 pierwszych i ostatnich kartek przy ba-
daniu grupy elementéw na wyrwanie osmiu kar-
tek wg 1.2.

W gérny uchwyt umocowac reszte kartek prob-
ki tak aby linia sklejania bydta roéwnolegta do
osi a—a uchwytéw wg zakacznika. Po umocowa-
niu badanej probki zwolni¢ Sruby przytrzymuja-
ce uchwyty dolny i1 gorny dynamometru oraz za-
czep przytrzymujacy dzwignie. WHhaczy¢ naped
aparatu az do wyrwania kartki. Odczytac¢ obcig-
zenie wyrywajace w kG.

Wyniki otrzymane z prébek wyrywajacych sie
nie w warstwie bezposrednio przylegajacej do
btony klejowej nalezy odrzuci¢, a badanie po-
wtérzy¢ na nowej probce.
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2.2.4.

wania kartki (Wu) danej probki w kG/cm obli-

cza sie wg wzoru

w Ktorym:
P — obciazenie wyrywajace, kG,
pl - ciezar gérnego dodatkowego uchwytu,
kG,
d — d¥ugosé linii grzbietowej probki, cm.

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetycz-
nga wszystkich wynikow.

Wyniki nalezy oblicza¢ z dok¥adnoscig- do
0,01 kG/cm.
2.3. Proéba wytrzymatosci na rozerwanie

2.3.1.
wych do badania. JesSli grubos¢ wkdadu nie prze-
kracza 20 mm, probke stanowi nie dzielona na
kartki prébka przygotowana wg 2.1.2. JesSli gru-
bos¢ wktadu przekracza 20 mm nalezy wycigé
wzdduz linii grzbietowej zyletka lub ostrym no-
zem probke o grubosci 20 =2 mm. Do badania
przygotowac¢ trzy probki z tym, ze kazda z proé-
bek musi by¢ wykonana z innego wkdadu.

Przygotowanie proébek wytrzymatoscio-

2.3.2. Liczba oznaczan. Nalezy wykonac¢ bada-
nia co najmniej trzech probek wytrzymatoscio-
wych, z ktérych kazda jest przygotowana z inne-
go wktadu tej samej partii.

2.3.3. Wykonanie oznaczania. Przed przystgpie-
niem do badan nalezy sprawdzi¢ potozenie wska-
zowki dynamometru w potozeniu zerowym
i ewentualnie w wypadku niezgodnosci wskaza-

Obliczanie wynikow. WytrzymatosS¢ wyr-nie na gérnym uchwycie dynamometru ciezarka,

dajacego znane obcigzenie w badanym zakresie.
W wypadku niezgodnosci wskazania dynamometr
wyregulowaé¢ tak, aby wskazania jego byty zgod-
ne z rzeczywistym obcigzeniem.

Zamocowac¢ dodatkowe uchwyty w uchwyty
dynamometru Schéppera. Ustawi¢ rozstaw uchwy-
toéw aparatu Schéppera na 100 mm oraz szyb-
ko$¢ posuwu uchwytow na 50 mm/min.

W dolny dodatkowy uchwyt umocowac¢ mniej
wiecej potowe kartek z tym, ze jezeli probka ma
nie Sciete catkowicie grzbiety skladek, nalezy
whozy¢ w uchwyt odpowiednia Hliczbe pednych
skiadek ..

W gorny uchwyt nalezy umocowac¢ reszte kar-
tek probki tak, aby linia sklejania byd4a rownolegta
do osi a—a uchwytéw wg zalacznika.

Po umocowaniu badanej probki zwolni¢ Sruby,
przytrzymujace uchwyty dolny i gérny dynamo-
metru, oraz zaczep przytrzymujgcy dzwignie.
<Wkgczy¢ naped aparatu az do rozerwania wkia-
du. Odczyta¢ obcigzenie rozrywajace w kG.

2.3.4. Obliczenie, wynikow. Wytrzymatos¢ na
rozerwanie wktadu fWr) danej prébki w kG/cm
oblicza sie wg wzoru

w ktérym:
P — obciazenie rozrywajace, kG,
Pt — ciezar gérnego dodatkowego uchwytu,
kG,
d — d¥ugosé grzbietu probki, cm.

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczng
wszystkich wynikow.

nia dynamometr wyregulowaé oraz sprawdzié Wyniki nalezy oblicza¢ z doktadnoscig do
zgodno$¢é wskazahn dynamometru przez zawiesze- 0,01 kG/cm.
KONIEC

Zatgcznik 1



Zatgcznik
do BN-72/7459-01

DYNAMOMETR SCHAPPERA DO OZNACZANIA WYTRZYMALOSCI NA WYRYWANIE
IROZERWANIE

1 Opis przyrzadu. Na rys. Z-1 podano przyktadowe rozwigzanie konstrukcyjne dynamome-
tru Schoppera do badania wytrzymatosciowego.

Rys. Z-I.

1 — wskazéwka, 2 — dzwignia, 3 — skala liczbowa, 4 — pasek zabkowany, 5 — drugie ramie dzwigni, 6 — tan-
cuch, 7 — gorny uchwyt zaciskowy, 8 — dolny uchwyt zaciskowy, 9 — zabkowana listwa, 10 — dZwignia, 11 —
wskazowka, 12 — $ruba, 13 — ogranicznik
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Do badan na wyrwanie i rozerwanie stosowac Czes¢ A stanowi blaszke o grubosci okoto

nalezy jeden z dwdch rodzajoéw dynamometrow: 15 mm shuzaca do zamocowania dodatkowych

typ 1 - o zakresie sity 0 +5 i 0 +30 kG, uchwytéw w uchwyty dynamometru Schéppera.
typ Il — o zakresie sidy 0-r-10 i 0-1-50 kG. L. _ L -

Czes¢ A jest pokaczona na sztywno z czescig B

2. Wyposazenie. Wyposazenie dynamometru stanowigcg polowe czesci zaciskowej uchwytow.

stanowig dwa dodatkowe uchwyty: gorny i dol- Druga po#éwka czesci zaciskowej uchwytéw C

ny, umozliwiajgce umocowywanie proébek o dtu-
gosci grzbietu 50 mm  (rys. Z-2).

jest zaciskana do czesci B Sruba D.

3. Przygotowanie przyrzadu. Jeden z dodatko-
A wych uchwytow nalezy zacisna¢ w dolny uchwyt
dynamometru Schoéppera. W zaciski dodatkowych
uchwytow nalezy zacisng¢ karton o wymiarach
35X50 mm, z narysowanymi nan dwoma réwno-
legtymi odlegtymi od siebie 0 25 mm liniami, row-
nolegle do boku 50 mm w ten sposdb, aby dolna
linia narysowana na kartonie pokrywata sie z osig
a—a dodatkowych uchwytéw. Goérny dodatkowy
uchwyt nalezy umocowa¢ w goérnym uchwycie
dynamometru Schéppera tak, aby o$ a—a dodat-
kowego uchwytu pokrywata sie z gérng linig na-

Rys. Z-2 rysowang na kartonie.
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