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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest metoda sprawdzania wymiarow czcionek,
linii, justunku, wierszy linotypowych, klisz, stereotypéw i podstawek.
Norma nie dotyczy metody sprawdzania wymiaru gtebokosci trawienia klisz siatkowych,

oraz odlegtosci linii pisma w czcionkach.

1.2. Normy zwigzane

PN-60/H-85023 Stal stopowa narzedziowa do pracy na zimno. Klasyfikacja

PN-61/M-02140 Tolerancje i pasowanie watkow i otworéw. Tolerancje sprawdzianéw

PN-58/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Klasyfikacja chropowatosci i1 Kkie-
runkowosci struktury

PN-60/M-53101 Warsztatowe Srodki miernicze. P4ytki wzorcowe

PN-60/M-53102 Warsztatowe Srodki miernicze. Komplety pdtytek wzorcowych

PN-58/M-53130 Warsztatowe sSrodki miernicze. Suwmiarki. Wymagania techniczne

PN-58/M-53131 Suwmiarki jednostronne z noniuszem 0,1 mm

PN-58/M-53132 Warsztatowe Srodki miernicze. Suwmiarki jednostronne ze S$rubg nastaw-
cza z noniuszem 0,02 mm

PN-58/M-53135 Suwmiarki dwustronne z gtebokosciomierzem z wewnetrznymi szczekami kra-
wedziowymi i noniuszem 0,05 mm

PN-59/M-53200 Warsztatowe Srodki miernicze, Mikrometry zewnetrzne. Wymagania tech-
niczne

PN-59/M-53202 Warsztatowe sSrodki miernicze. Mikrometry zewnetrzne 2z powierzchniami
mierniczymi plaskimi

PN-61/M-53210 Warsztatowe sSrodki miernicze. Mikrometry do drutu

PN-64/M-53260 Warsztatowe Srodki miernicze. Czujniki zebate zegarowe

PN-61/P-50067 Produkty przemysdu papierniczego. Badania techniczne. Klimatyzowanie
probek laboratoryjnych

PN-64/P-55143 Stopnie materiatu zecerskiego

BN-65/7442-03 Materiat zecerski. Pobieranie proébek do badan

BN-65/7442-04 Materiat zecerski. Linia pisma

En £5/7442 05— 4k»t6piat soooroki. Pobioranio prébek do badé&4

BN-65/7442-08 Materiat zecerski. Linie mosiezne do sktadania recznego

41U04

Centralne Laboratorium Poligraficzne
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Graficznego dnia 4 sierpnia 1965 r.
jako norma obowigzujagca w zakresie metod badan od dnia 1 kwietnia 1966 r.
(Mon. Pol. nr 67/1965 poz. 386 )
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2. POBIERANIE I PRZYGOTOWANIE PROBEK
2.1. Pobieranie probek. Probki do badan nalezy pobrac¢ zgodnie z BN-65/7442-03.

2.2. Oczyszczenie materiatow. Przed pobraniem do badan materiaty nalezy oczyscic
z pytu metalowego, farby drukarskiej i1 innych zanieczyszczenh.

2.3. Klimatyzacja proébek. Oczyszczone materiaty przed pobraniem do badan nalezy

klimatyzowa¢ w temperaturze 20+2°C i wilgotnosci wzglednej 50 2% przez okres 4 godz.

Zaleca sie stosowa¢ klimatyzatory wg PN-61/P-50067.

3. METODA BADANIA ZA POMOCA WYSOKOSCIOMIERZA

3.1. Zasada badania polega na sprawdzeniu wymiaréw za pomocag wysokosciomierza
(grubosciomierza) automatycznego. Metoda ma zastosowanie do pomiaru materiatow dajag-

cych sie swobodnie postawi¢ na pdycie przyrzadu.

3.2. Przyrzad
3.2.1. Opis przyrzadu. Na rys.l podano przyktadowe rozwigzanie konstrukcyjne wy-

sokosciomierza do oznaczania wymiarow.

Rys. 1
1 - dzwignia, 2 - pierscien,
3 i 4 - wskazéwki, 5- czujnik,
6 - tuleja, 7 - trzpien mier-
niczy, 8 - plyta, 9- statyw,
10 - Sruba ustawienia pozio-
mego, 11 - korpus, 12 - Sruba
ustawienia pionowego, 13- $ru-
ba uchwytu czujnika, 14 - kon-

cowka miernicza, 15 - podstawa

Rozréznia sie dwa typy wysokosciomierzy:

a) typ I - z dziatka elementarng czujnika o wartosci 0,01 mm 1 zakresem mierniczym
czujnika 0 4 10 mm; czujnik wykonany zgodnie z PN-64/M-53260}

b) typ Il - z dziatkg elementarng czujnika o wartosci 0,005 mm i zakresem mierni-

czym czujnika 0 -f 10 mm.
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Wysokosciomierz (pokazany przykdadowo na rys. 1) umozliwia mierzenie w zakresie
0 4 200 mm, z tym ze czujnik wraz z korpusem nalezy odpowiednio ustawié¢ i zsynchroni-
zowa¢ za pomocg Srub ustawienia pionowego i poziomego.

Czujnik jest tak skonstruowany, ze w miare przyciskania dzwigni 1 wskazowki prze-
suwajg sie ze swego wolnego potozenia znajdujgcego sie z lewej strony od pionowo usta-
wionego punktu zerowego u gory, w granicach 75t 50% jednego obrotu, w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazowek zegara.

W lewo od punktu zerowego czujnik wskazuje odchytki ujemne, a w prawo - odchy#ki

dodatnie.

5.2.2. Wyposazenie
a) komplet sprawdzianéw typograficznych - wg zatacznika,
b) komplet koncowek mierniczych; komplet koncéwek mierniczych ptaskich podano przy-

k+adowo na rys. 2.

M2.5

$ Q5mm

Rys. 2

5.2.5. Przygotowanie 1 sprawdzenie przyrzadu. Przed przystgpieniem do badania na-
lezy oczyscié¢ powierzchnie miernicze ptyty i koncéwki mierniczej.

W celu sprawdzenia wskazan czujnika nalezy:

a) w przypadku pomiaru materiatu o wysokosci do 10 mm opuscié koncéwke miernicza
czujnika na ptyte wysokosciomierza,

b) w przypadku pomiaru materiatu o wysokosci powyzej 10 mm nalezy na ptycie wyso-
kosciomierza ustawi¢ sprawdzian o zgdanym wymiarze, a nastepnie opusci¢ na niego kon-
cowke miernicza czujnika tak, aby wskazowki znalazty sie blisko punktu zerowego tarczy
czujnika; wigze sie to z przesunieciem korpusu czujnika.

Po ustawieniu czujnika wskazowki pokazg nam potozenie niezgodne z punktem zerowym
czujnika. Za pomocg pierscienia 2 ustawié¢ punkt zerowy zgodnie 2z wskazaniem duzej
wskazowki (kohcowka wskazowki 1 kreska zera skali powinny sie pokrywac).

Nastepnie nacisng¢ dzwignie 1 tak, aby powierzchnia stykowa koncowki mierniczej
oddalita sie o okoto 5 mm, nastepnie zwalniajac nacisk na dzwignie opus$cié swobodnie
koncowke mierniczg z odlegtosci 2 mm na pltyte. Czynnos¢ te nalezy powtérzy¢ 10 razy
i za kazdym opuszczeniem koncowki mierniczej obserwowa¢ potozenie wskazéwek w stosun-
ku do skali. Jezeli wskazowki nie wykazuja zera, nalezy przesung¢ odpowiednio piers-

cien tak, aby wskazowki pokrywaty punkt zerowy na skali.

5.5. Warunki pomiaru. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze 20 +2°C.

Do pomiaréow z dok*adnoscig nie wiekszg niz 0,02 mm nalezy stosowacd wysokoscio-

mierz typu I, a do pomiaréw z dokdtadnoscig do 0,01 mm - wysokosciomierz typu II.
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3.4. Wykonanie pomiaru
3.4.1. Liczba badan. Nalezy wykona¢ po jednym badaniu dla kazdej sztuki pobranej

do proébki.
W zaleznosci od ksztattu i wielkosci materiatu nalezy w kazdym badaniu wykonac

148 pomiaréw, w miejscach pokazanych przyktadowo na rys. 3«

Rys. 3

2.4.2, Opis badania

2.4.2.1. Sprawdzanie wymiaréow materiatu w postaci elementéw plaskich. Do badania

nalezy stosowa¢ sprawdzony wysokosciomierz z koncowkami mierniczymi o Srednicy 10 lub

5 mm. Nacisng¢ dzwignie czujnika, podsung¢ materiat badany pod koncéwke mierniczg czuj-
nika. Zwalniajgc dzwignie zblizy¢ koncowke miernicza na okoto 2 mm i z tej wysokosci
pozwoli¢ opas¢ swobodnie na badany materiat. Pomiaru stopnia wierszy linotypowych do-

konuje sie wraz z zeberkami. Odczyta¢ wskazania czujnika ze skali. Wynik pomiaru za-
notowac.

2.4,2.2. Sprawdzanie wymiarow materiatu w postaci elementéow wypukdtych

a) Sprawdzanie wymiaru catkowitego. Metoda dotyczy pomiaru wysokosci (grubosci)

catkowitej wraz z elementami wypukdymi, np. z oczkiem czcionki. Do badania nalezy

stosowa¢ sprawdzony wy-
sokosciomierz z koncow-
kami mierniczymi o Sred-
nicy 10 lub 5 mm. Na-
cisng¢ dzwignie czujnika,
podsung¢ materiat badany
pod koncoéwke mierniczag
czujnika. Zwalniajac
dzwignie, zblizy¢ kon-
coéwke mierniczg na oko-
40 2 mm 1 z tej wysokosci
pozwoli¢ opas¢ swobodnie
na badany materiat. Spraw-
dzi¢, czy koncoéwka mier-
nicza opiera sie na ele-
mencie wypukdtym jak na
rys. 4. Odczyta¢ wska-
zania czujnika ze skali,
Rys. 4 wynik pomiaru zanotowaé.
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b) Sprawdzanie wymiaru czesciovrego. Metoda dotyczy pomiaru wysokosci oczka czcio-
nek lub gtebokosci miejsc niedrukujgcych w kliszach kreskowych lub stereotypach. Ba-
danie wykona¢ wg 3.4-,2.2 a) z tym warunkiem, ze zazwyczaj stosuje sie koncéwke mier-
niczg iglicowg o Srednicy 0,5 mm, ktdorg ustawia sie w miejscach wklestych materiatu
badanego i1 ustala sie odchydki od punktu zerowego czujnika ustawionego na wysokos¢

catkowitg badanego materiatu.

5.5. Ocena badania. Sztuke badanego materiatu, nalezy uzna¢ za dobrag, jezeli kazdy
wymiar miesci sie w granicach dopuszczalnych odchydek.

Sztuke badanego materiatu nalezy uzna¢ za niedobrg, jezeli chociazby jeden wymiar
nie miesci sie w granicach dopuszczalnych odchytek.

Nalezy policzy¢ sztuki niedobre w prébce.

4. METODA BADANIA ZA POMOCA MIKROMETROW

4.1. Zasada badania polega sprawdzeniu za pomocg mikrometru wymiaréw drobnego ma-
teriatu zecerskiego, tj. wysokosci i stopnia wierszy linotypowych oraz innych elemen-
tow formy drukarskiej o zakresie mierniczym 0 - 25 mm.

4.2. Przyrzady

4.2.1. Mikrometr zewnetrzny. Na rys.5 podano przyktadowe rozwigzanie mikrometru

zewnetrznego.

1 - kab#ak, 2 - wrzeciono ze
Srubg mikrometryczng, 3 - ko-
wadetko, 4 . tuleja Z na-
kretkg mierniczg, 5 - beben,
6 - sprzegto, 7. zacisk,
8 - podktadka, 9 - sprezynka

Rozréznia sie dwa typy mikrometréw zewnetrznych:

a) typ | - z dziatka elementarng o wartosci 0,01 mm wg PN-59/M-53202, o zakresie
mierniczym 0 25 mm,
b) typ 1l - z zegarem, z dziatkga elementarng o wartosci 0,002 mm, o zakresie mier-

niczym 0 f 25 mm.
Mikrometr powinien by¢ wyposazony w podstawke stuzgcg do umocowania go w czasie

badania.
Punkt zerowy sprawdzi¢ na dziatce bebna i tulei w momencie zwarcia wTzeciona z ko-

wadetkiem. Prawdziwos¢ wskazan sprawdzi¢ przez pomiar pdytki sprawdzianu typograficz-
nego o wymiarach wg zatacznika.

4,2,2. Mikrometr do ozoionek. Na rys. 5 podano przykfadowe rozwigzanie mikrometru

zewnetrznego.

Rys. 6. 1. kabkgk, 2- naktadka ochronna
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Mikrometr do czcionek o zakresie mierniczym 04 25 mm powinien by¢ wykonany zgod-
nie z PN-59/M-53200 i PN-61/M-53210.
Kazdy mikrometr powinien by¢ wyposazony w podstawke do umocowania go w czasie ba-

dania. Sprawdzenia nalezy dokona¢ zgodnie z 4.2.1.

4.$. Warunki pomiaru. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze 20x2°C. Do po-

miaréw z dokdadnoscig do 0,01 i 0,02 mm zaleca sie stosowaé¢ mikrometr zewnetrzny ty-

pu II.
4_4. Wykonanie pomiaru

4.4.1. Liczba badan. Nalezy wykona¢ po jednym badaniu dla kazdej sztuki pobranej
do probki.
W zaleznos$ci od ksztattu i
wielkosci badanego materiatu
nalezy w kazdym badaniu wyko-
na¢ 173 pomiaréw w miejscach Rys. 7

pokazanych przyk#adowo na rys.7.

4.4.2. Opis badania. Dg badania nalezy stosowa¢ sprawdzone mikrometry. Odsungé

wrzeciono od kowadedka przez pokrecanie bebnem, potozy¢ materiat badany na podktadce
mikrometru zewnetrznego lub w kabdagk mikrometru do czcionek, pokrecic¢ sprzegtem az do
momentu, gdy wrzeciono przycisnie badany materiat do kowadedtka, a dalsze pokrecenie
sprzegtem nie spowoduje obrotu bebna. Odczyta¢ wskazania mikrometru na dziatce nakret-

ki mierniczej i1 bebna. Wynik pomiaru zanotowac.

4_5« Ocena badania. Sztuke badanego materiatu nalezy uzna¢ za dobra, jezeli kazdy
"wymiar miesci sie w granicach dopuszczalnych odchytek.

Sztuke badanego materiatu nalezy uzna¢ za niedobrg, jezeli chociazby jeden wymiar
nie miesci sie w granicach dopuszczalnych odchytek. Nalezy policzy¢ sztuki niedobre

w proébce.

5. METODA BADANIA ZA POMOCA SUWMIASEK

5.1. Zasada badania polega na sprawdzeniu wymiaréw za pomoca suwmiarek. Metode
zaleca sie stosowa¢ do grubego materiatu zecerskiego, tj. podstawek, klisz, stereoty-
pow, kolumn itp.

5.2, Przyrzady

5.2,1, Suwmiarki normalne. Na rys. 8 podano przyktadowe rozwigzanie suwmiarki nor-

malnej .
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Rozréznia sie trzy typy suwmiarek normalnych:

a) typ I - suwmiarka jednostronna ze Srubg nastawczag i noniuszem 0,02 mm wg PN-58/
M-53132,
b) typ Il - suwmiarka dwustronna z gtebokosSciomierzem z wewnetrznymi szczekami kra-

wedziowymi i noniuszem 0,05 nim wg PN-58/M-53135»

c) typ Il - suwmiarka jednostronna z noniuszem 0,1 mm wg PN-58/M-531J1.

Punkt zerowy suwmiarki sprawdzi¢ na dziakce prowadnicy i suwaka w momencie zwar-
cia szczeki suwaka 1 prowadnicy.

Prawdziwos¢ wskazan sprawdzic¢ za pomocg sprawdzianéw typograficznych wg zaklgcznika.

5.2.2. Suwmiarka poligraficzna. Na rys. 9 podano przyktadowe rozwigzanie konstruk-
cyjne suwmiarki poligraficznej.

Suwmiarka poligraficzna powinna zawieraé¢ noniusz 0,05 nim wg PN-58/M-53130, dziak-
ke typograficzng z zaznaczeniem punktdv, nonpareli, cycer i kwadratéw oraz suwak za-
wierajacy kreske odniesienia.

Punkt zerowy suwmiarki sprawdzi¢ na dziakce milimetrowej prowadnicy i suwaka w mo-
mencie zwarcia szczeki suwaka i prowadnicy. W tym momencie dziatka typograficzna wska-
zuje 1 kwadrat typograficzny. Prawdziwos¢ wskazan sprawdzi¢ za pomocg sprawdzianu ty-

pograficznego wg zatacznika.
5.3. Warunki pomiaru. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze 20 i2°C. Do ba-
dania nalezy przyjac¢ takag suwmiarke, aby jej dziatka byta wyzszego stopnia niz do-

puszczalne odchydki wymiaru.
5.4. Wykonanie pomiaru

5.4.1. Liczba badan. Nalezy wykona¢ po jednym badaniu dla kazdej sztuki pobrane]
do proébki.
W zaleznosci od ksztadttu i wielkosci badanego materiatu nalezy w kazdym badaniu

wykonaé¢ 2-~-5 pomiarow w miejscach pokazanych przyktadowo na rys. 10.

1 2 3 =

Rys. 10

5,4.2. Opis badania. Do badania nalezy stosowa¢ sprawdzone suwmiarki. Ustawié¢ lew
reka badany materiat miedzy szczekg prowadnicy 1 suwaka, przesung¢ prawa rekg suwak,
po uprzednim przycisnieciu palcem prawej reki Sruby zaciskowej, do oporu stworzonego
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przez materiat badany. Odczyta¢ wskazania suwmiarki na dziatce prowadnicy i suwaka;
wynik pomiaru zanotowac.
Sposob postugiwania sie suwmiarka poligraficzng pokazano na rys. 11 i 12.

Rys. 11 Rys. 12

5.5. Ocena badania. Sztuke badanego materiatu nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli kazdy
wymiar miesci sie w granicach dopuszczalnych odchytek.

Sztuke badanego materiatu nalezy uzna¢ za niedobra, jezeli chociazby jeden wymiar
nie miesci sie w granicach dopuszczalnych odchytek.

Nalezy policzy¢ sztuki niedobre w probce.

6. METODA BADANIA ZA POMOCA SPRAWDZIANU SZCZEKOWEGO

6.1. Zasada badania polega na pomiarze za pomoca sprawdzianu szczekowego czcionek
i drobnych linii.

6.2. Przyrzad. Na rys. 13 podano przyktadowe rozwigzania konstrukcyjne sprawdzia-
néw szczekowych.

Sprawdzian szczekowy; @) typ I, b) typ Il

Znaki linii granicznych Wysokas¢ Odchykki
mm
z, 23,587 +0,02
7 * 23,577 -0,01
Zj 23,567 0
_Z4 23,557 -0,01

zs 23,547 -0,02
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Sprawdzian powinien by¢ wykonany ze stali stopowej narzedziowej do pracy na zimno
wg PN-60/H-8502J; zalecana stal NC4. Powierzchnie miernicze o chropowatosci nie mniej-
szej niz 9 klasy wg PN-58/M-04251 i twardosci HRC= 60. Dok#adnos¢ wymiardow - wg PN-6Y
M-02140. Odstepy pomiedzy liniami granicznymi co 5 mm. Sprawdzian powinien by¢ odma-
gnesowany, a jego powierzchnie miernicze uodpornione na Scieranie, np. przez chromo-
wanie. Przed badaniem nalezy sprawdzi¢ czystos¢ powierzchni mierniczych.

Dok#adnos¢ sprawdzianu nalezy zbada¢ za pomocag ptytek wzorcowych wg zakgcznika.

6.3. Warunki pomiaru. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze 20+2°C.
6.4. Wykonanie pomiaru

6.4.1, Liczba badan. Nalezy wykona¢ po jednym badaniu dla kazdej sztuki pobranej
do prébki. W kazdym badaniu nalezy wykona¢ jeden pomiar.

6.4.2. Opis badania. Postawi¢ czcionke lub linie na dolng powierzchnie tak, aby
stopka i gtéwka odpowiadaty dolnej i gornej linii granicznej zZ5. Nastepnie przesuwac
czcionke w gkab sprawdzianu. Miejsce, w ktdrym czcionka zatrzyma sie o powierzchnie
miernicze, wyznacza wymiar wysokosci czcionki lub linii. Wynik pomiaru zanotowac.

6.3. Ocena badania. Sztuke badanego materiatu nalezy uzna¢ za dobrag, jezeli wy—
miar miesci sie w granicach dopuszczalnych odchytek.

Sztuke badanego materiatu nalezy uzna¢ za niedobrg, jezeli wymiar nie miesSci sie
w granicach dopuszczalnych’odchytek.

Nalezy policzy¢ sztuki niedobre w proébce.

7. METODA BADANIA ZA POMOGA, PRZYMIARU LINIOWEGO

7.1. Zasada badania polega na pomiarze za pomocg przymiaru liniowego 2z podziatka
milimetrowg i typograficzng.

7.2. Przyrzad. Przymiar liniowy pokazano na Strona Strona
gorn Fciolna
rys. 14.

Przymiar powinien by¢ wykonany 2z metalu.
Strona gorna zawiera podziatke milimetrowg, po+-
centymetrowg i centymetrowg oraz podziatki ty-
pograficzne: dwupunktowa, nonparelowg, cycerowg
i kwadratowg. Strona dolna zawiera podziakki
typograficzne: petitowg i garmondowg.

7.3. Warunki pomiaru. Pomiar nalezy prze-
prowadzi¢ w temperaturze 20+2°G. Przymiar li-

a-* i
niowy nalezy stosowa¢ w przypadk™., gdy wymagana zbo© ' (@
dok+adnos¢ pomiaru nie jest wieksza niz 1 mm
lub 2 p.

Rys« 14

7.4. Wykonanie pomiaru

7.4.1. Liczba badan. Nalezy wykona¢ po jednym badaniu dla kazdej sztuki pobranej
do prébki. W kazdym badaniu nalezy wykona¢ 4 pomiary wzdduz krawedzi bocznych badane-
go materiatu.

7.4.2. Opis badania. Przytozy¢ przymiar liniowy do krawedzi przedmiotu badanego
tak, aby jego poczatek odpowiadat poczatkowi dziatki. Odczyta¢ wskazania w miejscu
dziatki odpowiadajgcym koncowi krawedzi badanego materiatu; wynik pomiaru zanotowac.

7.3. Ocena badania. Sztuke badanego materiatu nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli kazdy
wymiar miesci sie w granicach dopuszczalnych odchydek.
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Sztuke "badanego materiatu nalezy uzna¢ za niedobrag, jezeli chociazby jeden wymiar
nie miesci sie w granicach dopuszczalnych odchytek.

Nalezy policzy¢ sztuki niedobre w prébce.

8. METODA BADANIA ZA POMOCA LUPY

8.1. Zasada badania polega na poréwnaniu za pomocg lupy grubosci (szerokosci)

oczka linii niepednych badanych z wzorcami.

8.2. Przyrzad. Na rys. 15 podano przyktadowe rozwigzanie przyrzadu z lupg.

1

Rys. 15
1- lupa powiekszajgca 20X, 2- prowadnica lupy, 3 - wgkebienia na wzorce, 4- wgkebienia na linio bada-
ne, 5 - plyta pomiarowa, 6- podetawa
Przyrzad powinien by¢ wykonany z metalu. Lupa powiekszajgca 20X, ostonieta (zegar-
mistrzowska) przesuwana wzdduz prowadnicy, umieszczona na ddfugos¢ ogniskowej od po-
wierzchni wzorca linii. Wzorce linii niepednych - wg zatgcznika.
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8.3. Warunki pomiaru. Pomiar nalezy przeprowadzi¢ w temperaturze 20 +2°C.
8.4, Wykonanie pomiaru

8.4.1. Liczba badan. Nalezy wykona¢ po jednym badaniu dla kazdej sztuki pobranej
do probki. W kazdym badaniu nalezy wykona¢ jeden pomiar.

8.4.2. Opis badania. Wybra¢ wkasciwy wzorzec linii (sprawdzian), wstawi¢ go do
wlhasciwego wgdebienia przyrzadu, a obok ustawi¢ badang linie tak, aby obie dotykaty do
siebie. Nad miejscem zdgczenia linii badanej i wzorca ustawi¢ lupe. Dokonac¢ obserwacji
’drogg poréwnania i interpolacji.

8.3, Ocena badania. Badana linie nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli grubos¢ (szerokosc
jej oczka jest réwna grubosci (szerokosci) oczka linii wzorca z dopuszczalng odchydkag
+10% tego wymiaru.

Badang linie nalezy uzna¢ za niedobrg, jezeli grubos¢ (szerokos¢) oczka przekra-
cza dopuszczalne odchydki w stosunku do oczka linii wzorca.

Nalezy policzy¢ sz"tuki niedobre w proébce.

KONITEC

Zakacznik
do OT-65/7442-06

SPRAWDZIANY TYPOGRAFICZNE
1. Wymiary nominalne
a) sprawdziany linii pisma - zgodnie z BN-65/7442-04.
b) sprawdziany stopni pisma - zgodnie z PN-64/P-55143.
c) wzorce (sprawdziany) linii zecerskich (materiatu) - wg BN-65/7442-08.
d) sprawdziany ogélnego przeznaczenia - wg PN-60/M-53102.
e) inne sprawdziany typograficzne - wg tablicy.

, Wymiary Przeznaczenie
punkty ran do sprawdzania
50 2/3 19,053 wysokosci podstawek stereotypowych
57 1/2 21,561 wysokosci podstawek kliszowych
62 2/3 23,567 wysokosci materiatu zecerskiego z oczkiem

2. Inne wymagania techniczne - wg PN-60/M-53101
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