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1. WSTgP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są podstawki służące do podstawiania pod 

stereotypy metalowe i klisze.
1.2. Określenia
Podstawka oszczędnościowa - podstawka mająca przekrój poprzeczny w kształcie ce- 

ownika.
Krawężnik - podstawka z uchwytem jednostronnym.
Narożnik - podstawka z uchwytem dwustronnym.
Podstawka płaska - podstawka bez uchwytu.
1.3. Podział
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1.4» Przykład oznaczenia podstawki stereotypowej o szerokości 8 cycer i długości 
12 cycer, płaskiej, oszczędnościowej, stalowej;
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1,5. Cechowanie. Wewnętrzną ozęść podstawki żeliwnej oszczędnościoweJ,w miejscach 
oznaczonych na rys. 2 , należy malować w sposób trwały farbą na kolor:

a) czarny - podstawki stereotypowe,
b) czerwony - podstawki kliszowe.
1 .6. Normy związane

PN-63/H-83101
PN-61/H-84020

tunki
PN-58/H-87025
Płi-58/H-87202
PN-60/M-82209
PN-64/P-55010

Żeliwo szare. Klasyfikacja
Stal węglowa konstrukcyjna zwykłej jakości ogólnego przeznaczenia. Ga-

Mosiądz do przeróbki plastycznej. Klasyfikacja 
Stopy drukarskie. Klasyfikacja
Wkręty dokładne ze łbem stożkowym z gwintem na całej długości 
Typograficzne jednostki miar

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1. Podstawki płaskie pełne
2.1.1. Kształt i wymiary (dla a ¡ę2 oycer)

Wyszczególnienie Wysokość nominalna h 
mm

Pod-
stawki

stereotypowe 19,05

kliszowe
Rys. 1

2.1.2. Format

Podstawki stereotypowe Podstawki kliszowe

Szerokość a Długość I Szerokość a Długość 1
w cycerach 1 ̂ 1 )w cycerach 1 )i w cycerach 1 )w cycerach

4 4
8 8

1 12 0,5 12

2 16 1 16
20 2 20
24 24
32 32

2 40 2 40
Cycero - 4,51 mm wg PN-64/P-55010 w temperaturze 20°C

2.1.3. Odchyłki wymiarowe

Wyszczególnienie Wielkość odchyłki

Wysokość h -0,02 mm

Inne wymiary

do 10 cycer -0,03 mm

od 12 do 20 oycer -0,05 mm

od 24 cycer -0,10 mm

Prostopadłość powierzchni stykowych + 0°4'
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2.1.4. Materiał. Stal St3 wg PN-61/H-84020.
2.1.5. Wykonanie 1 wykończenie. Bez wżerów i uszkodzeń mechanicznych.
2.2. Podstawki płaskie oszczędnościowe żeliwne, typ 1
2,2.1. Kształt i wymiary (dla a  ̂ 4  cycer)

Wysokość nominalna h - w g  2.1.1.
2,2.2. format

Podstawki stereotypowe Podstawki kliszowe
Szerokość o Długość I Szerokość a Długość l
w cycerach w cycerach w cycerach w cycerach

4 4
8 8

3 12 3 12
4 16 4
6 6 16
8 20 8 20

12 24 12 24
32 •32
40 40
48

4 60

2.2.3. Odchyłki wymiarowe - wg 2.1.3.
2.2.4. Materiał. Żeliwo Z120 wg PN-63/H-83101.
2.2.5. Wykonanie i wykończenie - wg 2.1.5.
2.3. Podstawki płaskie oszczędnościowe żeliwne, typ 2 
2.3.1. Kształt i wymiary (dlaa>6 cycer)

Wysokość nominalna h - wg 2.1.1.
2.3.2. format - wg 2.2.2.
2.3.3. Odchyłki wymiarowe - wg 2.1.3.
2.3.4. Materia! - wg 2.2.4.
2.3.5. Wykonanie i wykończenie - wg 2.1.5.
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2.4« Podstawki płaskie oszczędnościowe ze stall
2.4.1. Kształt i wymiary
2.4.2. Format w cycerach

Szerokość a Długość l

8
12

2 16
20
24

2.4.3. Odchyłki wymiarowe - wg 2.1.3.
2.4.4. Materiał. Stal St3 wg PN-61/H-84020. Drewno miękkie bez wyraźnie zaznaczo­

nych. słojów, np. drewno lipowe.
2.4.5. Wykonanie i wykończenie. Bez wżerów i uszkodzeń mechanicznych. Kołeczki 

wciśnięte w otwory wylotowe w sposób trwały.
2.5. Podstawki płaskie oszczędnościowe ze stopu
2,5.1. Kształt i wymiary

Wyszczególnienie Wymagania

Wysokość h mm
surowca odlewu 22,60
po obróbce zależna od przeznaczenia

Długość 
i szerokość

odlewu surowego zależne od wymiarów aparatu 
odlewniczego

po obróbce
nominalna zależne od zlecenia
odchyłki wymiarowe wg 2.1.3

Grubość ścianki wierzchniej h, , mm 7,0
Powierzchnia wewnętrzna a , mm 15,0 X 15,0
Grubość ścianki podstawy a,, mm 10,0
Wielkość otworu w podstawie b , mm 23,0 X 23,0
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2.5.2. Materiał. Stop drukarski wg PN-58/H-87202.
2.6. Krawężniki z uchwytem TS
2.6.1. Kształt i wymiary 9ł
2.6.2. Odchyłki wymiarowe - wg 2.1.3. \ ^

2.6.3. Materiał a=8 cyc. 1=8 cyc.

, Wkręt M3*BSD wg PN-60/M-82209 

Rys. 6
Żeliwo Z120 wg PN-63/H-83101.
Mosiądz M58 wg PN-58/H-87025.
2.6.4. Wykonanie i wykończenie. Bez wżerów i uszkodzeń mechanicznych.Uchwyty przy­

kręcone do podstawek.
2.7. Narożniki z uchwytem

2.7.2. Odchyłki wymiarowe - wg 2.1.3.
2.7.3. Materiał - wg 2.6.3.
2.7.4. Wykonanie 1 wykończenie - wg 2.6.4.
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