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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest
odlany skfad maszynowy czcionkowy w szpal-
tach. Norma nie dotyczy skdadu trzy i cztero-
stopniowego (trzy- i czteroliniowego).

1.2. Okreslenia — wg BN-71/7401-04, BN-71/
7401-02 i BN-71/7401-03.

1.3. Normy zwigzane
PN-71/H-87202 Stopy drukarskie
PN-70/P-55010 Jednostki wielkosci typograficz-

nych

PN-70/P-55025 Maszynopis wydawniczy ksigzek,
broszur i czasopism

PN-65/P-55029 Materiaty wydawnicze.
korektorskie typograficzne

PN-72/P-55036 Znaki korektorskie
nie korekty drukarskiej

BN-71/7401-02 Jednostki
nych. Nazwy 1 okreslenia

BN-71/7401-03 Materiaty 1 procesy wydawnicze.
Nazwy i okreslenia

BN-71/7401-04 Technika drukowania wypuktego.
Zecerstwo. Nazwy i okreslenia

BN-64/7440-02 Zasady skkadania tekstow w je-
zyku polskim

BN-65/7440-03 Zasady d+amania skdadu zecerskiego
wydawnictw ksigzkowych

BN-65/7440-04 Zasady skkadania wzoroéw chemicz-
nych

BN-65/7440-05 Zasady sktadania wzorow mate-
matycznych

BN-65/7442-02 Materiaty zecerskie.
przechowywanie i transport

Odbitki

i wykonywa-

wielkosci  typograficz-

Pakowanie,

BN-65/7442-05 Materiat zecerski. Sprawdzanie
rownosci linii pisma
BN-65/7442-06 Materiat zecerski. Sprawdzanie

wymiarow

i
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i
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BN-65/7442-07 Materiat zecerski. Czcionki meta-

lowe do skd#adania recznego

2. MATERIAL SKLADU MASZYNOWEGO
CZCIONKOWEGO

2.1. Czcionki

2.1.1. Stop drukarski — stopy monotypowe wg
PN-71/H-87202. Temperatura stopu podczas od-
lewu powinna wynosi¢ 350-F-390°C w zaleznosci
od rodzaju uzytego stopu oraz stopnia odlewa-
nych czcionek.

2.1.2. Wymiary czcionek powinny wynosic:

a) wysokosé catkowita — 23,56 - 02 mm wy-

sokosé ghowki 1,27 Z o@ mm;

b) stopnie czcionek — 4,5, 6, 7, 8, 9, 10, 11, 12,
13, 14 punktow typograficznych wg dyspozycji
zamawiajgcego; dopuszczalne odchytki dla czcio-
nek do 12 p. 0,005 mm, powyzej 12 p. #0,01
mm wg BN-65/7442-07;

Cc) stopien pisma i liczba seta pisma — zaleznie
od matryc do odlewarek sk#adu czcionkowego
okreslonych katalogiem pism producenta.

2.1.3. Wykonanie

a) odlew czcionki powinien by¢ wykonany w
nastepujacy sposéb: czcionka powinna byc¢ dobrze
wypedniona metalem bez widocznych komér po-
wietrznych; dopuszcza sie niewielkie wglebienia
na plaszczyznie stopkowe j;

b) prostokatnos¢ ptaszczyzn czcionki — wszyst-
kie ptaszczyzny stupka czcionki powinny d4aczyc¢
sie ze sobg pod katem prostym;

c©) oczko czcionki powinno by¢ ghadkie, wyraz-
ne (ostro zarysowane kontury), nieporowate i bez
uszkodzeh mechanicznych.

Linia pisma powinna by¢ jednolita, okreslona
przez producenta matryc do odlewarek skdadu
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czcionkowego, roéwnolegta do przedtuzonej phlasz-
czyzny sygnaturowej .
2.2. Justunek
2.2.1. Stop drukarski monotypowy — wg 2.1.1.
222 Wymiary
a) wysokos¢ justunku wysokiego - 22,29 +0,01

mm, niskiego 19,05 +0,01 mm;

b) stopnie justunku wg 2.1.2 b);

C©) szerokos¢ justunku statego — 4, 5, 6, 9 i1 18
jednostek wg PN-70/P-55010, zmiennego nie okre-
Sla sie.

2.2.3. Wykonanie

a) odlew justunku wg 2.1.3 a);

b) prostokatnos¢ i rownolegtos¢ plaszczyzn wg
2.1.3 b).

3. SKLAD MASZYNOWY CZCIONKOWY

3.1. Podstawa odlewania skkadu. Perforowana
(tastrow) z metryka rolki,
wykonana zgodnie z zasadami naktuwania, z
tresciga zgodng z maszynopisem wg PN-70/
P-55025, z zasadami skkadania wg BN-64/7440-02,
BN-65/7440-03, BN-65/7440-04 1 BN-65/7440-05,
karta zmian matryc oraz plan wkasciwej ramki

tasma z naktuwarek

matrycowej -
3.2. Odlewanie materiatu monotypowego — wg
rozdz. 2.
3.3. Stopien odlewu —
wyrazony w

wg 2.1.2 b) zgodnie z dy-
spozycjami, punktach typograficz-
nych.

3.4. Szerokos¢ odlev/u — zgodna z dyspozycja-
mi od 7 czcionek do 14 kwadratéw stanowigca
wielokrotnos¢ co najmniej 6 p., z wyjatkiem ta-
bel, w ktérych dopuszcza sie szerokosci stanowig-
ce wielokrotnosc¢ 2 p.

Dopuszczalne odchytki od szerokosci okresla
tab. 1
Tabela 1
Dopuszczalne odchyiki
odlewu")
Szeroko$¢ sktadu
p- mm

do 5 kwadratéw +0,5 + 0,188
powyzej 5 kwadratow
do 10 kwadratow + 10 + 0,376
powyzej 10 kwadratéow +15 + 0,564

) Nie dotyczy odlewu tabel.

3.5. Dhugosc¢ szpalty — nie okresla sie.

3.6. Wypednianie materiatem justunkowym.
Miejsca niedrukujace w sklkadzie powinny byc¢
wypednione catkowicie materiatem justunkowym
do formatu.

3.7. Znakowanie szpalt. Jeden lub dwa pierw-
sze wiersze szpalty powinny zawiera¢ co naj-
mniej nastepujace dane:

a) numer zamowienia drukarni,
b) tytuk lub skrét wydawnictwa
C©) date zhozenia,

d) nazwisko sktadajacego,

e) kréj i serie pisma,

) stopien i liczbe seta pisma,

g) stopien odlewu,

h) szerokos¢ skiadu,

i) kolejny numer szpalty,

J) numer maszyny.

(publikacji)

4. PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

4.1. Przechowywanie -— wg BN-65/7442-02.
Szpalty sktadu maszynowego czcionkowego na-
lezy wigza¢ sznurkiem i przechowywaé¢ na re-
gatach na szufelkach.

Po kazdorazowym odbijaniu skfad nalezy oczy-
Sci¢ z farby.

4.2. Transport. Szufelki ze sktadem maszyno-
wym czcionkowym nalezy przewozi¢ w woézku
zecerskim. Podczas transportu nie nalezy stawiac¢
szufelek ze sktadem jedna na drugiej.

5. BADANIA

5.1. Wytyczne przeprowadzania badan. Ustala
sie zasade, ze z kazdej zmiany pobiera sie do ba-
dan co najmniej 2 partie sktadu maszynowego
czcionkowego. Dla przeprowadzania wkasciwej
oceny zaleca sie pobranie partii w sposéb loso-
wy na poczatku skkadania i podczas jego trwania.

5.2. Partie. Ustala sie nastepujgce partie skdadu
maszynowego czcionkowego:

— dla sktadéw tekstowych — 5000 znakow,

— dla tabel i powierzchnie for-
matu kolumny A4.

wWzZorow -—

5.3. Rodzaje 1 sposoby badan. Partie sk#adu
maszynowego czcionkowego nalezy podda¢ bada-

niom wg tab. 2.

Tabela 2

Rodzaie badan Wykonanie badan

1 2

Sprawdzenie
wymiaréw ma-
teriatu sktadu
maszynowego
czcionkowego

bezposrednio wg BN-65/7442-06 na
prébce liczacej 10 czcionek i 10
sztuk justunku, pobranej w spo-
sob losowy z partii zgodnie z 52

Sprawdzanie
wymiaréw
sktadu

bezposrednio na
BN-65/7442-06

sktadzie wg



cd. tab. 2
Rodzaje badan

1

Sprawdzenie
linii pisma

Sprawdzenie
odstepéw mie-
dzy wyrazami

Sprawdzenie
liczby tekstu
w wierszach
kohcowych

Sprawdzenie
wcie¢ przy

akapitach

i wyréznie-
niach

Sprawdzenie
prostokatnosci
sktadu

Ogledziny ze-
wnetrzne

BN-70/7441-03

Wykonanie badan

2

sprawdzenie liniomierzem wg
BN-65/7442-05 na zgodno$¢ z wzor-
cem fabrycznym (stalowa ptytka
z wygrawerowanymi liniami pis-
ma lub czcionka odlana z ma-
trycy wzorca linii pisma) lub za
pomoca przyrzadéw optycznych

bezposrednio na sktadzie za po-
mocg wzorcéw materiatu zecer-
skiego przez przytozenie ich do
badanych miejsc

bezposrednio na sktadzie za po-
moca katownika przez obserwacje
przystawania sktadu do jego ra-
mion

sprawdzenie nieuzbrojonym okiem
bezposrednio na sktadzie i od-
bitce sktadu cech wyszczegdlnio-
nych w zalaczniku

54. Ocena wadliwosci partii skladu. Ocene
punktowg partii skfadu podano w tab. 3.
Tabela 3
Ocena
Lp Wyszczeg6lnienie wad Zakres punkto-
wa
1 2 3 4
1 Niewfasciwe wymiary czcionek 2
lub justunku
2 Szeroko$¢ niezgodna z dyspo- 27
zycja
3 Niewtfasciwa linia pisma 21
4 Brak prostokatnosci skitadu f 21
5 Niewypetnienie formatu 'E) 21
4
6 stopnia pisma s 21
N
7 Niezgodno$¢  kroju pisma & 21
z dyspozycja- a
8 mi maszyno- rodzaju pisma 21
pisu doty-
9  czaca wyroznien 5
10 innych wad 2

cd. tab. 3
1
Ocena
Lp. Wyszczegélnienie wad Zakres punkto-
wa
1 2 3 4
niewtasciwe
n odstepy miedzy 3
wyrazami .
s
niewtasciwe g
12 Niezgodnosé weigcia " 3
z zasadami akapitowe X
sktadania . .
niewtasciwa b
13 liczba tekstu 5
W wierszu &
koncowym
14 inne wady 2
5.5. Ocena portii skkadu maszynowego czcion-

kowego. Partie sktadu maszynowego czcionkowe-
go nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami nor-
my, jezeli ocena punktowa wad nie przekroczy
20 punktow. W przypadku stwierdzenia jednej
wady dyskwalifikujacej (1 punktéw) nalezy za-
niecha¢ dalszego badania i uznac¢ partie skitadu
maszynowego czcionkowego za niezgedng z wy -
maganiami normy.

6. OCENA SKLADU MASZYNOWEGO
CZCIONKOWEGO

Sk#ad maszynowy czcionkowy nalezy uznaé¢ za
zgodny z wymaganiami normy, jezeli badane
‘partie sg zgodne z normg. Skdad maszynowy
czcionkowy nalezy uzna¢ za niezgodny z wyma-
ganiami normy, jezeli co najmniej jedna z ba-
danych partia jest niezgodna z normg.

7. BADANIE TRESCI SKLADU
MASZYNOWEGO CZCIONKOWEGO

7.1. Wykonanie odbitki korektorskiej — wqg
PN-65/P-55029.

7.2. Korekta sktadu maszynowego czcionkowe-
go — wg PN-72/P-55036 w zakresie zgodnosci
sktadu z:

— trescig maszynopisu,

— adiustacja maszynopisu,

— zasadami skdadania
oraz prawiddtowe wykonanie skdadu

sprawdzalne wizualnie na odbitce korektorskiej.

na cechy

8. POPRAWIANIE TRESCI

Sk#ad powinien by¢ poprawiony zgodnie z na-
niesiong korektg.
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9. POSTANOWIENIA PRZEJSCIOWE

mi czcionkami, wykonywanego na maszynach po-

dobnego typu, lecz wytwarzanych przez innych
Zasady ustanowione niniejsza norma odnosza producentow,
sie rowniez do skkadu maszynowego poéjedynczy-
KONIEC
Zakacznik

OGLEDZINY ZEWNETRZNE SKtLADU

1. Wytyczne przeprowadzania badan. Sktad po-

brany do badan nalezy podda¢ ogledzinom w ce-

lIu sprawdzenia cech (jezeli

wystepuja w bada-

nym skkadzie) podanych w 2-1-6.

2. Stosowanie materiatu zecerskiego i1 znako-

wanie

a) wtasciwy stopien pisma,

b) wypednienie formatu,

C©) zbieznos¢ sktadu,

d) prawiddtowos¢ oznaczenia szpalty,

e) wkasciwa wysokos¢ materiatu,

) nieuszkodzone oczko materiatu drukujacego,
g) niesfragmentowany materiat drukujacy,

3. Zasady skkadania tekstéw w jezyku polskim
a) spacjowanie przy znakach pisarskich,

b) rozdzielanie i przenoszenie do nastepnego

wiersza w zaleznosci od szerokosci skiadu:
— wyrazoéw dwusylabowych,

- pauzy,

— tytudow np. prof., mgr, inz., tow.,

jednoliterowych skrétéw nazw” i okreslen od
liczb, arabskich lub rzymskich,

liczb,

sylaby ,1i”’,
skréotéow nazw
kami ,

skrotéw nazw miar
cych je wartosci liczbowych,
C) pozostawienie na koncu wiersza:
pojedynczych liter lub cyfr z kropka lub na-
wiasem stosowanych przy wyliczeniach,
inicjatéw imion przed nazwiskami,

spojnika ,,i” oraz wyrazow jednoliterowych
sktadanych wersalikami (majuskutami),
wyrazéow jednoliterowych skdadanych czcion-
podrzednymi (minuskutami) ,a, o, e, u,
w, z7,
d) rozdzielanie liczb na klasy,
€) umieszczanie znakow pisarskich:

kropki,

przecinka,

pauzy,

instytucji sktadanych wersali-

i wag bez poprzedzaja-

kami

do HN-70/7411-03

MASZYNOWEGO CZCIONKOWEGO

— dywizu,
— wielokropka,
— cudzystowu,
— odsykacza,
— nawiasow i klamer,
— znako6éw powtdérzenia,
— znaku paragrafu,
— innych znakoéw,
) skkadanie wyliczen,
g) skitadanie tytulow:
— rozdzielanie i przenoszenie wyrazow,
— numeracja dziesietna,
— wyroéwnywanie Swiatha,
h) skkadanie przypisow,
— sposo6b zkozenia,
— o0znaczenie,
i) skkadanie spisu tresxi,
J) skkadanie poezji:
— odstepy miedzy wyrazami,
— rozmieszczenie wierszy,
— dzielenie 1 przenoszenie wyrazoéw,
— przenoszenie catych wyrazoéow.

4. Zasady skdadania wzorow matematycznych

a) wielkos¢ justunku przy znakach podstawo-
wych dziakan,

b) sSrodkowanie znakéw podstawowych dziatan
w stosunku do Ninii utamkowych,

c) obejmowanie wielkosci podpierwnastkowych
przez znak pierwiastka,

d) rodzaj i dhugosc linii pierwiastka w stosunku
do utamka podpierwiastkowego,

e) uzycie whasciwego wyktadnika pierw:;";"ka,

) wielkos¢ justunku przy znakach matema-
tycznych,

g) srodkowanie znakow stosunkoéw
tycznych w odniesieniu do hlinii utamkowych,

matema-

h) wielkos¢ justunku przy znakach ge me-
trycznych,

1) spos6b skkadania oznaczen:
— temperatury,
— stopni katowych,

— godzin i sekund.
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P wielkos¢ nawiaséw wewnetrznych i zewne-
trznych,

k) wielkosé¢
wania, sumowania,

I wielkos¢ znakoéw sigmy, cakki, pi,

P justowanie innych znakow matematycznych,

m) justowanie wskaznikéw, wykdadnikoéw i od-
sykaczy,

n) rodzaj pisma wskaznikow cyfrowych
rowych i skrotéw matematycznych,

0) skkadanie wskaznikéw podwojnych,

p) umieszczanie wskaznikéw nad i pod opera-
toranmi,

r) wielkos¢ justunku przy symbolach,
tach i cyfrach,

S) nieuzywanie kropki
tow,

t) stosowanie cyfr.

5. Zasady skdadania wzoroéw chemicznych

a) ustawienie,

b) odstepy miedzy wierszami,

C©) przenoszenie,

d) odstepy przy znakach dziatan chemicznych,

e) odstepy przy znakach wigzan,

jJjustunku przy operatorach catko-
iloczynu,

lite-

skré-

i nieprzenoszenie skro-

f) justowanie znakéw wigzan na Srodku sym-
boli,
g) odstepy przy symbolach:
— wspoéiczynnikach,
— przystawkach,
— wartosciowosci,

— znakach #adunku,
— nawiasach,
h) skkadanie indekséw podwdjnych,
i) skktadanie znakéw +adunku,
J) skkadanie nawiasow i klamer.
6. Zasady sktadania tabel
a) kroj pisma,
b) stopien pisma,
C©) szerokosc¢ tabeli,
d) szerokos¢ rubryk,
e) stosowanie justunku,
) kierunek tekstu,
g) rozmieszczenie tekstu,
h) justowanie w rubrykach,
i) podsumowanie,
D przypisy,
k) przenoszenie.
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