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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest skdad zecerski reczny w postaci

szpalt lub kolumn wykonany z materiatu zecerskiego.

1.2, OkresSlenia

1.2.1. Sk#tad zecerski reczny - materiat zecerski ztozony weddtug maszynopisu wyda-

wniczego zgodnie z zasadami sktadania.

1.2.2. Szpalta - nie ztamany sktad zecerski dowolnej d#ugosci, zaleznej najczes-

ciej od dtugosci szufelki,

1.2.3. Kolumna — z¥amany sk#ad zecerski z ewentualnymi kliszami lub tabelami, jed-
no- albo wielotamowy, odpowiadajacy stronicy ksigzki lub innego druku, 2z pagina |lub
bez paginy.

1.2.4, tam - okreslona liczba wierszy tekstu wraz z ewentualnymi kliszami lub ta-

belami dostosowana do d#ugosci kolumny.

1.2.5, tamanie - formowanie kolumny z czesci sktadu zecerskiego na okreslony for-

mat, z paging, tytutami i odpowiednimi odstepami sktadajacymi sie na catos¢ kolumny.

1.2.6, Justowanie - wyrownanie szerokosci i dtugosci sktadu do okreslonego forma-

tu przez uzycie odpowiedniego materiatu wypedniajgcego ((Justunku),

1.2.7, Pofragmentowane pismo - wada w postaci przypadkowego zrdéznicowania pisma

pod wzgledem kroju, stopnia, grubosci i1 pochytosci.

1.2.8, Wypieranie materiatu - niedoktadnos¢ sktadu spowodowana uszkodzeniem lub

sprezynowaniem materiatu zecerskiego.

1,3, Normy zwiagzane
PN/N-06001 Znaki korektorskie 1 wytyczne przeprowadzania korekty drukarskiej
PN/P-55025-projekt. Maszynopis wydawniczy
PN-65/P-55029 Materiaty wydawnicze. Odbitki korektorskie typograficzne
BN—-64/7440-02 Zasady sktadania tekstéw w jezyku polskim
BN-65/7440-03 Zasady +amania sktadu zecerskiego wydawnictw ksigzkowych
BN-65/7440-04 Zasady sktadania wzoréw chemicznych
BN-65/7440-05 Zasady sktadania wzordéw matematycznych
BN/7440-06 Zasady sktadania 1 formowania tabel (w opracowaniu)
BN-65/7442-02 Materiat zecerski. Pakowanie, przechowywanie 1 transport

Centralne Laboratorium Poligraficzne
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Graficznego dnia 29 listopada 1965 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji od dnia 1 lipca 1966 r.
(Mon. Pol. nr poz. )
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BN-65/7442-06 Materiat zecerski. Sprawdzanie wymiarow

BN-65/7 442—07 Materiat zecerski. Czcionki metalowe do sktadania recznego
BN—-65/7442—08 Materiat zecerski. Linie mosiezne do sktadania recznego
BN—65/7 442-09 Materiat zecerski. Justunek metalowy do sktadania recznego

2. WYMAGANIA TECHNICZNE
2.1. wWwytyczne ogélne

2.1.1. Materiat zecerski. Do sktadania nalezy stosowa¢ nastepujagcy materiat ze-

cerski:
- czcionki metalowe wg BN-65/7442-07,
- czcionki z innych materiatoéw,
- linie mosiezne .wg BN-65/7442-08,
- linie z innych materiatow,
- justunek metalowy wg BN-65/7442-09,

- justunek z innych materiatow.

2.1.2. Posta¢ sktadu. Sktada¢ nalezy w szpalty lub bezposrednio w kolumny, w za-
leznosci od dyspozycji zamawiajacego.

2.1.3. Podstawa do sktadania. Podstawg do skdadania powinien by¢ maszynopis wy -

dawniczy przygotowany zgodnie z PN/P-55025-projekt (do stosowania).

2.1.4. Zasady sktadania. Sktad powinien bydé wykonany zgodnie z normami na zasady

sktadania: BN-64/7440-02, BN-65/7440-04, BN-65/7440-05 i BN/7440-06 (w opracowaniu) )

oraz w przypadku sktadania bezposrednio w kolumny - zgodnie z zasadami #*amania zawar-

tymi w BN-65/7440-03.
2.2. Format sk#adu

2.2.1. Szerokos$¢ - wg dyspozycji zamawiajacego; powinna stanowi¢ wielokrotnosc¢

6 p. Dopuszczalne odchy#ki nie moga przekraczaé +1 p.

2.2.2. DH*ugosc

a) szpalty - nie okresla sie,

b) kolumny - wg dyspozycji zamawiajacego, jednakowa w danym wydawnictwie (publi-
kacji). DHugos¢ kolumny bez paginy powinna stanowi¢ wielokrotnos¢ wiersza podstawowe-
go. DHtugos¢ kolumny wraz z paging i1 odstepem pomiedzy tekstem a paging oraz materia-
+em zatozonym za pagine powinna stanowi¢ wielokrotnos¢ 12 p. Przy kolumnach spadowych
i wpuszczonych d¥ugo$é kolumny moze stanowié wielokrotnosé 6 p.

Dopuszczalna odchydtka w ddugosci kolumny nie moze przekraczac¢ +1 p.

2.3. Wypednienie sktadu materiatem zecerskim
2.3.1. Wielkos¢ materiatu. Justunek powinien by¢ uzyty w mozliwie najwiekszych
wymiarach, Hlinie w najdduzszych odcinkach.

2.3.2. Wypeinienie materiatem justunkowym. Miejsca niedrukujace w sktadzie powin-
ny by¢ wypednione catkowicie materiatem Justunkowym. Nalezy przestrzega¢ mijania sie
+aczen justunku i1 linii.

2.4. Zbieznos¢ sktadu. Poszczegbélne czesci sktadu (np, rubryki tabel) powinny sie
+aczy¢ ze sobg sScisle w wyznaczonych miejscach, bez przesunie¢ spowodowanych wypiera-
niem materiatu.

2.5. Prostokatnos¢ sktadu. Kolumny oraz ich elementy sktadowe powinny by¢ prosto-

katne.
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2.6. Sposo6b znakowania sk#adu

2.6.1, Znakowanie szpalt. Jeden lub dwa pierwsze wiersze szpalty powinny zawierac
co najmniej nastepujgce dane:

a) numer zamoéwienia drukarni,

b) tytut lub skrét wydawnictwa (publikacji),

c) date ztozenia,

d) nazwisko sktadajacego,

e) kréj pisma,

f) stopien pisma,

g) szerokos¢ skiadu,

h) kolejny numer szpalty.
2.6.2. Znakowanie kolumn. Kolejnos¢ kolumn nalezy oznacza¢ przez umieszczenie pa-
giny zgodnie z dyspozycjami zamawiajacego.
3. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Przechowywanie. Szpalty i kolumny skdadu recznego nalezy wigzac wg BN-65/
7442-02 p. 2.1 i1 przechowywa¢ w regatach zecerskich na szufelkach. Po kazdorazowym

odbijaniu sktad nalezy oczysci¢ z farby.

3.2, Transport. Szufelki ze sktadem recznym nalezy przewozi¢ w woézku zecerskim. W

czasie transportu nie nalezy stawia¢ szufelek ze sktadem jedna na drugiej.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Wytyczne przeprowadzania badan. Badaniu podlega caty sktad danego wydawnic-
twa (publikacji) lub jego czesci (np. wykonanie dzienne, zmianowe). Sk#ad nalezy po-

biera¢ do badan partiami.

4.2. Partia. Ustala sie nastepujgce partie sktadu recznego:
a) dla tekstéw - 5000 znakow,

b) dla tabel 1 wzoréw - powierzchnie formatu A4.

4.3. Rodzaje 1 sposob wykonania badan

Hodzaj badania Wykonanie badania
Sprawdzenie wymiaréw bezposrednio na skiadzie, wg 31-65/7442-06
Sprawdzenie prostokgtnosci skiadu bezposrednio na skiadzie, za pomocg katownika przez obser-

wacje przystawania skdadu do ramion katownika

Sprawdzenie odstepéw miedzy wyrazami

Sprawdzenie wciec¢ przy wyréznieniach bezposrednio na skkadzie, za pomoca wzorcow materiatu
i akapitach zecerskiego przez przytozenie do badanych miejsc
Sprawdzenie ilosci tekstu w wierszu

koncowym

Ogledziny zewnetrzne wg zakacznika™ przeprowadza sie je nieuzbrojonym okiem

bezposrednio na skkadzie i1 odbitce skkadu
4_.4. Sprawdzenie tresci sktadu recznego
4.1.1. Wykonanie probnej odbitki - wg PN-65/P-55029.

4.4_.2. Korekta sktadu recznego - wg PN/N-06001 w zakresie zgodnosci skdadu:
- z tresciag maszynopisu,
- z adiustacja techniczng maszynopisu,
- z zasadami sktadania i #*amania,
oraz prawiddfowosci wykonania skdtadu. Korekta skdtadu recznego obejmuje cechy spraw-

dzalne wzrokowo w odbitce korektorskield.
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4_.4_.3« Poprawianie tresci sktadu. Sktad powinien by¢ poprawiony zgodnie 2z oznha-

czeniami korekty.

5. OCENA JAKOSCI SKLADU RECZNEGO

5,1. Ocena punktowa wad

—_—— n mM
Lp. Wyszczegdlnienie wad Zakres Ocen%Ngunkto—
1  Szeroko$¢ niezgodna z kartg zaméwieniowo- +1 r +1V2 p. 10
-dyspozycyjng powyzej +1v2 o
i ponizej 0,1 p.
2 DAugos¢ niezgodna z kartg zaméwieniowo- + t +1v2 p. 15
-dyspozycyjna powyzej +V/2 ”
i ponizej 0,1 p.
3 Brak prostokatnosci 21
4  niewypednienie formatu kazdy 21
przypa-
5 Niewkasciwa jakosc dek
Wady stosowania o _ }
6 materiaku Brak mijania sie daczen
7 Stosowanie drobnego materiatu
8 Niezbieznos¢ skiadu 10
9 Niewkasciwy stopieri pisma 21
10 niezgodnosé¢ z dys m Niewkasciwy kroj pisma 21
pozycjami maszy- - - -
11 nopisu Niewkasciwy rodzaj pisma 21
12 Niewkasciwa wyréznienia 21
13 Inne wady wymienione w zakgczniku 2
14 NiewkasSciwe odstepy miedzy wyrazami 3
15 Niezgodnos¢ z za-  Njewkasciwe wciecia akapitowe 3
sadami sk#adania
16 i +amania Niewktasciwa ilos¢ tekstu w wierszu koricowym 5
17 Inne wady wymienione w zakgczniku 2

5.2. Ocena partii sktadu rocznego. Partie sktadu recznego nalezy uzna¢ za zgodng
z wymaganiami normy, jezeli ocena punktowa wad nie przekroczy 20 punktéw.

Partie sktadu recznego nalezy uzna¢ za niezgodng z wymagamiami normy, jezeli oce-
na punktowa wad osiggnie 21 lub wiecej punktoéw.

NV przypadku stwierdzenia jednej wady dyskwalifikujacej (21 punktéw) partii sk¥adu

recznego nie nalezy bada¢ dalej, lecz uzna¢ jg za niezgodng z norma.

5.3, Ocena catosci sktadu recznego. Sk#ad reczny nalezy uzna¢ za zgodny z wymaga-
niami normy, jezeli poszczeg6lne partie skfadu g zgodne z wymaganiami wg 5.2.
Sktad reczny nalezy uzna¢ za niezgodny z wymaganiami normy, jezeli chociazby jed-

na partia jest niezgodna z wymaganiami wg 5.2.
ROSI1EC

Zatacznik 1



ZakacBnik 1
do BN-65/7441-02

OGLEDZINY ZEWNETRZNE SKEADU RECZNEGO

1. Wytyczne przeprowadzania badan. Skdad pobrany do badan nalezy podda¢ ogledzinom w celu sprawdze-
zgodnosci z zasadami dotyczacymi badanego materiaku, wymienionymi w p, 2 ? 6,

2» Stosowanie materiatu zecerskiego i znakowania

a) whkasciwy stopien pisma,

b) wypeknienie formatu oraz mijanie *aczen justunku i linii,
c) whkasciwa wielkos¢ materiatu,

d) zbieznos¢ skiadu,

e) wkasciwa wysokos¢ materiatu drukujacego,

) nieuszkodzone oczko materiatu drukujacego,

g) niesfragmentowany materiat drukujacy,

h) prawiddowos¢ znakowania szpalty,

3, Zasady skladania tekstéw w jezyku polskim

a) spacjowanie przy znakach pisarskich,

b) rozdzielanie i przenoszenie do nastepnego wiersza, w zaleznosci od szerokosci skdadu:
- wyrazow dwusylabowych,

- pauzy,

- tytubow: prof., mgr, inz., tow.,

- skrotow: itd., itp.,

- jednoliterowych skrétow nazw i okreslen od liczb arabskich lub rzymskich,
- liczb,

- sylaby: Ii,

- skrotéw nazw instytucji skkadanych wersalikami,

- skrotow nazw miar 1 wag bez poprzedzajacych je wartosci liczbowych,
Cc) pozostawienie na koncu wiersza:

- pojedynczych liter lub cyfr z kropkg lub nawiasem stosowanych przy wyliczeniach,
- inicjakéw imion przed nazwiskami,

- spojnika: i, oraz wyrazow jednoliterowych skfadanych duzymi literami,
- wyrazéw jednoliterowych skkadanych madymi literami: a, o, e, u, w, z,
d) dzielenie liczb na klasy,

€) umieszczanie znakéw pisarskich:

- kropki,

- przecinka,

- pauzy,

- dywizu,

- wielokropka,

- cudzystowu,

- odnos$nika,

- nawiasow i klamer,

- znakow powtdrzenia,

- znaku paragrafu,

- innych znakéw,

) skkadanie wyliczen,

g) sklkadanie tytulow:

- rozdzielanie i przenoszenie wyrazéw,

- numeracja dziesietna,

- wyréwnywanie Swiatet,

h) skkadanie notek:

- sposob zhozenia,

- oznaczenie,

i) skkadanie spisu tresci,

J) skkadanie poezji:

- odstepy miedzy wyrazami,

- rozmieszczenie wierszy,

dzielenie 1 przenoszenie wyrazow,

- przenoszenie catych wyrazow.

4. Zasady sktadania wzoréw matematycznych

a) wielkos¢ justunku przy znakach podstawowych dziakan,

b) Srodkowanie znakéw podstawowych dziakan w stosunku do linii udamkowych,

c) obejmowanie wielkosci podpierwiastkowych przez znak pierwiastka,

d) rodzaj i dhugos¢ linii pierwiastka w stosunku do ukamka podpierwiastkowego,
e) uzycie wkasciwego stopnia czcionki wykdadnika pierwiastka,

) wielkos¢ justunku przy znakach stosunkéw matematycznych,

g) Srodkowanie znakéw stosunkéw matematycznych w stosunku do linii udamkowych.
h) wielkos¢ justunku przy znakach geometrycznych,

i) sposéb sktadania oznaczen: temperatury, stopni katowych, godzin, sekund,
J) wielkos¢ nawiaséw wewnetrznych i zewnetrznych,

K) wielkos¢ justunku przy operatorach catkowania, sumowania, iloczynu,

| ) wielko$é znakéw sigmy, cakki, pi,

b jJustowanie innych znakéw matematycznych,
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m) justowanie wskaznikow, wyk¥adnikow i odnosnikéw, 40000000343089
n) rodzaj pisma wskaznikéw cyfrowych, literowych 1 skrotéw matematycznych,

0) sklkadanie wskaznikow podwdjnych,

p) umieszczenie wskaznikéw nad i pod operatorami,

r) wielkos¢ justunku przy symbolach, skrotach i cyfrach,

s) nieuzywanie kropki 1 nieprzenoszenie skrotow,

t) stosowanie cyfr,

5, Zasady skradania wzoréw chemicznych

a) ustawienie,

b) odstep miedzy wierszami,

C) przenoszenie,

d) odstepy przy znakach dziatan chemicznych,
e) odstepy przy znakach wigzan,

) justowanie znakéw wigzan na srodku symboli,
g) odstepy przy symbolach:

- wspétczynnikach,

- przystawkach,

- wartosciowosci,

- znakach ¥adunku,

- nawiasach,

h) skkadanie indeksow podwdjnych,

i) sktadanie znakéw #adunku,

J) skkadanie nawiasow i klamer.

6. Zasady sk#adania tabel
a) kréj pisma,

b) stopien pisma,

C) szerokos¢ tabeli,

d) szerokos¢ rubryk,

e) stosowanie justunku,
f) stosowanie linii,

g) krzyzowanie linii,

h) kierunek tekstu,

i) rozmieszczenie tekstu,
J) Justowanie w rubrykach,
K) podsumowanie,

) notki,

b przenoszenie.



