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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem norny sg tygle porcelanowe z wyposaze -
niem jak pokrywki, sitka i rurki, zwane w dalszej tresci normy - wyrobami.

1.2. Typy . W zaleznosci od ksztattu i przeznaczenia rozroéznia sie na-
stepujace typy wyrobow:

tB — tygle Brenkena

tG -  tygle Goocha

tM - tygle Marcussona

tNs -  tygle niskie

tR -  tygle Rosego

tRg -  tygle Rogi

tRm - tygle Rademachera

tw - tygle wysokie

tz - tygle zbozowe

Pu - pokrywki z uszkiem

Po - pokr;wki z otworem

rR - rurki do tygli Rosego
sG - sitka do tygli Goocha

1.3. Przykdad oznaczenia:

porcelanowego tygla niskiego, pojemnosci 11 ml

TYGIEL NISKI tNs - 11 BN-64/7027-01

Zjednoczenie Przemysdu Ceramicznego

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysdu Ceramicznego dnia 29
X11.1964 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwie
tnia 1965 r. (Mon.Pol _.Nr 10/65 poz. 38 )
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BN-64/7027-01
1.4 o Gechowanie

lod4alo Sposdb cechowania. Cechowanie tygli powinno byé dokonane przez stem-
plowanie farbg podszkliwng. Na tyglach nalezy umiescié;

a) znak fabryczny

b) t yp
c) pojemnosé - dla tygli, dla innych - Srednice.

1~n4.3. Mie.isce cechowania podano na rysimkach.

| abo Normy zwigzane

BN“65/C“01501 Porcelanowy sprzet laboratoryjny
Wspolne wymagania i badania

2 0 WYMAGANIA
2.1 0 Ksztatt i wymiary

Typ tB

Pojemnos$¢ 80 ml

Typ iG

Rozmieszczenie otworéw
Rys. 2. w dnie - roéwnomierne
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Tab MNca 1
ran
Thsé" POj»
otwo w D d «i H S
ml
37 8 26 “ 1,5 13 *1,0 0,8 -0,2 33 *2,0 1,1 - 0,2
37 19 34 - 2,0 18 ¢ 1,5 1,0 10,2 42 -2,0 1,2 “ 0,3
43 38 43 - 2,5 22 * t.,5 1,0 i 0,2 54 “ 3,0 1,5 “ 0,3
Typ tM
Typ tN
D
miejsa ,
cSdnopOM
Rys. 4.
mm Tablioa 2
Poj.
w ml D d H S
+ E |
20 * 1.5 11 i o 15 1,0 1,1 - 0,2
26 ' 15 13 * 10 20 * 19 1,1 f 0,2
11 34 * 2,0 18 * 1,5 25 & 1.5 1,2 * 0,3
23 43 t 2.0 2 T 15 33 7 2,0 15 - 0,3
51 56 * 3,0 29 * 2.0 42 * 2.0 1,6 + 0,3
126 72 3,0 3 T 2,5 54 3,0 18 - 0,5
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Typ tli
W
Rys® 50
mm Tablica 3
Pojo w ml D a H 8
15 30 ~ 1,5 17 ~ 1,5 40 “ 2® 1,1 *“ 0,2
18 32 * 1,5 18 + 1,5 45 - 2,0 1,2 “ 0,3
Typ t%

mmjsce -

Pojemnos¢ 30 ml

Ryso 6
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Typ tRm
<36
6 25 . Tygiel i pokrywa - nieszkliwione
\ *
Typ tW
Tablica 4
mm
Pojo w ml D d H S
3,5 20 ~ 1,6 u -1,0 25 * 1,5 1,1 + 0,2
8,0 26 i 1,5 13 * 1,0 33-2,0 1,1 Z 0,2
19,0 34-- 2,0 18 - 1,5 42 - 2,0 1,2 10,3
38,0 43 i1 2,0 22 - 1,5 54 - 3,0 1,5 - 0,3

86,0 5 - 3,0 29 - 2,0 70 * 3,5 1,6 * 0,3



BN-64/7027-01

Typ Pu

Typ tZ

TablicaS
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Typ Po

Tab lica 6

mm

Typ sG

Tablica 7

mm

ilos¢ otwordw

37

* 1,0

13,0

37

1,5

17,5

49

* 1,5

21,0

Rys. 12
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Typ rfi

Ryso 13

- rurki nie pokrywa sie szkliwem
II , Ed
2w a Materia!

2,2»1 0 Rodza.i masyo Wyroby powinny by¢ wykonane z porcelany o wkasnosciach
grupy A wg PN p5/G-01501.

202»20 Barwa wyrobdéw powinna by¢ biata z kremowym lub szarym odcieniem.

2j2a3,, Powierzchnie wyrobow sg; szkliwione i nieszkliwione.

Powierzchnie nie podlegajgce szkliwieniu oznaczone sa na rysunkacsh linig
punktowg (

202 ,4. Dzwiek. Przy uderzeniu pretem stalowym o ddugosci 250 mm 1 Srednicy
3 mm w”wyroby w stanie powietrzno suchym powinny wydawa¢ dzwiek czysty(me-
taliczny.

203t> Dopuszczalne i1 niedopuszczalne wady powierzchni wg tablicy 8

Tablica 8

Lp. Nazwa cechy lub wady Wielkosci cechy lub wady

1 2 3

1  Pecherze niedopuszczalne

2  Kraterki nieskoncentrowane, nie powodujace
zmatowienia szkliwa

3  Muszka podszkliwna na powierzchni gkdéwnej
do 3 szto o ~ do 1 nm, a na powierz-
chni drugorzednej do 4 szt» o O Is5
mm

4  Pekniecia szkliwa niedopuszczalne

5 tysiny niedopuszczalne na powierzchni g#6-

wnej. Na powierzchni drugorzednej
dopuszczalne w ilosci do 2 szt o (clQ
2 mm



d.c.tablicy 8

1
6

7

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
$0

21

2

Nacieki szkliwa

Pianka
Szczerby

Zaproszenia

Zalanie otworow szkliwem
(dot.tygli Goocha)

Owalnos¢

Krzywizna

Zadymienia

Plany

Wytopy

Szlify po zaprészeniach
Blizny (szwy)

Pekniecia czerepu
Skorupkowatos¢

Dokki

Dopuszczalna ilos¢ wad na
jJednym wyrobie

BN-64/7027-01

3

dopuszczalne w ilosci 2 szt. o ddugo-
Sci do 10 mm

niedopus zczalna
niedopuszczalne

niedopuszczalne w ilosci do 3 szt* i
$ 0,3 mm pokryte szkliwem

do 10 $ ogoélnej ilosci otwordéw w ty -
glu “ z tym, ze zalanie nie powinno
wystepowa¢ w wiekszym skupieniu niz
3 obok siebie

nie wieksza niz 5%
nie wieksza niz 2,5 mm
niedopus zczalne
dopuszczalne
niedopuszczalne
niedopuszczalne
niedopus zczalne
niedopuszczalne
niedopus zczalna

dopuszczalne nie powodujgce zmatowie-
nia szkliwa

PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3*1« Pakowanie, przechowywanie i transport wg PN-65/C-01501

4.

BADANIA TECHNICZNE

4.1» Badania techniczne wg PN-65/001501
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