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Wyroby
Kamionkowe wyroby kwasoodporne 7045 .- 02

ceramiczne
PQLACZEHIT1I DO TURYL

1. T/STA

1.1. PRZEDMIOT ITRI.IY. Przedmiotem normy sot potaszenia do turyl z ka -
inionki lovasOOdpornej pokrywanej szkliwem solnym lub ziemnym, stosowa-
ne w przemysle chemicznym i1 przemystach pokrewnych.

1.2, PODZI&-t

1.2.1, Typy- W zaleznosci od ksztaktu rozréznia sie dwa typy pota -
czen*

typ 1 e polaczenia poétkoliste,

typ 2 - podgczenia dwukolankowe.
1.2.2. Gatunki. W zaleznosSci od cech zewnetrznych oraz wymagah tech ~
nicznych rozréznia sie dwa gatunki potaczen do turyli

gatunek |,

gatunek 11,
1.3 PRZYKLAD QZIWICZENN. potaczenia do turyl typu 2, Srednicy 250 mm,
ddugosci 1000 mm, gatunku I;

POLACZENIL DO TURYL - 2 % 250 x 1000 « 1 - BN-63/7045-02
1,4, CECHOWANIE. Ra po#gczeniach do turyl w miejscach oznaczonych na
rysunku nalezy wytdoczyC nastepujgce znaki;

a) znak lub nazwe wytwérni,

b) oznéfzenia wg 1.3. bez czesci stov/nej,

c) ostatnie dwie cyfry roku produkcji.

Gtebokos¢ znakéw nie powinna przekracza¢ 2 mm.

Oznaczenie gatunku - wykonane trwatg farbg; gatunek I jedng kres

ka; gatunek 11 - dwie kreski.

1.5. HORIK ZWIAZANE

PK-59/C-60020 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Wspdlne wymagania i ba
dania

P1J-60/11-79002 Znaki 1 znakowanie opakowan transportowych.

Zjednoczenie Ustanowiona Obowigzuje
Przemystu przez Dyrektora Zjednoczenia od dnia 1.VI1.63 r
Ceramicznego Przemystu Ceramicznego dnia w zakresie produk-
30 marca 1963 r. Q{E,opakowanja_pugo
(Mon.Polski nr 52 poz. 266) chowywania 1 1rai; ;
1por'iu
Druk i rozpowszechnianie Zaktad Reprodukcji i WDB, Warszawa, ul.Krélewska 2]
tel*25~-4421 wev/.29t. Zaméwienie nr "r$75 z dn.5»"™» 19&? ¢~ Nakdad 150 ;\5
Cena z¥. "™»50 Ark.druk. -0,75
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2,1-

2.1,2,

2 WWEGK.ITI6. TECHNICZNE

KSZTALTY 1 WYMIARY
2.1,1, Typ J_

100
125
150
200
2.50
300
330
400

Typ 2

- botaczenia poétkoliste wg rys,

T y
122 100
149 125
MC 150
228 200
280 250
334 300
338 350
442 400

< potaczenia dwukolancme wg rys.

Rys, 2.

200
225
250
300
350

400
450
500

1 1 tablicy 1.

200

8888

600
700
800

2 i tablicy 2

11
12

13
14
15
17

19
21
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Tablica 2
mm

250
300
350
200
450
500
550
600
700
800
900
1000
1250
1500
1750
2000

100 122 100 200

300
350
400
450

550
600
125 149 125 225 700 12
800
900
1000
1250
1500

1750
2000

330
400
250
300
550
130 176 150 250 988 13
800
900
1000
1250
1500
1750
2000

d,c. tabl, na str. A
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d.c. tabl. 2

[N

450
500
550
600
Too
200 228 200 300 8 00 14
900
1000
1250
1500
1750
2000

350
600
700
250 280 250 350 888 15
1000
1250
1500
1750
2000

700
300
900
1000
300 334 300 400 1250 17
1500

1750
2000

300
900
1000
350 388 350 450 1250 19
1500
1750
2000

900
1000
1250
400 42 400 500 1500 21
1750

2000

Miejsca nie pokryte szkliwem oznaczono na rysunku linig punktowg
a 8

\
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ODCHYLKI IFFIMFIIiE wg tablicy 3.

Tablioa 3

Dopuszczalne odchy#ki VA~
miai-oY/e dla;

ddugosci i1 wysokosci i 3% + 4P
Sreinic , + 31 t 4%
grubosci Scianek; K 3 mm y 4w

strzatek wygiecia (odchylen oi
linii prostej na kazde 100,mm) + 3 mm + 4 mm

2.3, ¢fLor POWIERZCH1I1T wg PN-59/C'60020.

2,4- TORZTFFO wg PH-59/c -60020.

2,5, ceoht™ i mm przetomu wg pu 9©9/0-50020.

5. OPAKGMIE, PRZECHCTmaNJE TR&NSPCRT

3 1, CGP&KOY/A.NIE, Rozréznia sie dwa rodzaje opakowania. Opakov/anie przy
przesytkaolr peinoiwagonowych wyrebow wysytanych luzem oraz opakowanie w
skrzynkach, lub klatkach, przy przesytkach drobnicowych.

a)

opakowanie przesy4?> pednowagonoYTych . Poddoga wagonu przed rozpo-

. ozeeiem tadowania .powinna.byc wytozona shkomg., wedng drzewng lub

b)

sianem o grubosci zabezpieczajgcei przed bezposrednim stykaniem sie
wyrobow z podtoga wagonu. Wyroby ukdada sie warstwami, przy czym
wyroby powinny by¢ swe jg ddugoscig utozone réwnolegle do bocznych
Scian wagonu,, Poszczegdlne wyroby w warstwach poziomych i piono ~
wych, jak rovw/niez od Scian wagonu nalezy przetozy¢ stomg, wedng,
drzewng lub sianemw ilosci zabezpieczajacej przed pothuczeniemsie.
niezaleznie od powyzszego poszczegdlne rzedy Y/yrobow oddziela sie
drev/nianymi ptotkami w celu zabezpieczenia przed przesuyraniem sie
viyrobéw W/ czasie przetaczania Y/agonow. Zabezpieczenie plotkiem sto
suje sie réowniez przy drzwiach przeznaczonych do otv/ierania przy
roztadunku. Ostatnia warstv/& wyrobdéw powinna by¢ przykryta stomg,
wedng drzewng lub sianem oraz ptotkami i usztywniona przy pomocy
drevmianych rozporek umie jscoY/ionych skosnie pomiedzy pdotkami, a
Scianami lub dachem wagonu,

opakoY/anie przesytek drobnicowych - wyroby wysydtane drobnica sa
pakowane .do.skrzynek .lub klatek, Wyroby w skrzynkach lub klatkach
oddziela sie od siebie i1 Scianek opakowania warstwag stony, wedny
drzewnej lub sianem w spos6b zabezpieczajacy przed stduczeniem w
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czasie transportu, Przy skrzynkach o ciezarze powyzej 50 ke na~
lezy przybi¢ uchwyty udatwiajace ich przenoszenie. Skrzynki +4a-
dowane do wagondow muszg ty¢ w warstwach, pozionych i1 pionowych
przetozone stomg, wedng drzewng lub sianem. Na kazdej skrzynce
lub klatce nalezy umiesci¢ nalepke o08lrzegawczg wg PN-60/N--7982
o0 towarze #4atwo tdukacym sie oraz nalepke zawierajaca:

a) znak lub nazwe-wytworni,
b) ilosé sztuk oi‘az oznaczenie wg 1-3*,
C) ciezar* brutto.

3.2, PRZECHOWYWANIE. Pot#aczenia dc turyt przechowuje sie na przestrze
wartej, opartg jedno o drugie, skierowane wylotami w dék.

3.3. TR&JITSP(RT, Potaczenia do turyl przewozi sie w wagonach krytych.
Na ezedgch wagondéw nalezy umiesSci¢ nalepki ostrzegawcze o towarze thu
kacym sie,

Do kazdej wysydtanej partii wyrobdéw nalezy dotgczy¢ zaswiadczenie po
dajace;

a) oznaczenia wg 1.3.*
b) liczba sztuk w rozbiciu na gatunki,

C) ciezar netto,

4, B&MWIL TECHNICZNE

Badania techniczne wg PN~59/C*“6002 0.
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