NORMA BRANZOWA BN - 70

Szkto 0856-02
techniczne RURY ZE SZKEA NEUTRALNEGO or . katal
DO PRODUKCIJI AMPULEK y;n o -

Zk&jS v 1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa rury ze szkta neutralnego,
przeznaczone do produkcji amputek.

1.2. Normy zwigzane

PN-64/C-13200 - Wady wyrobéw szklanych. Podziat i okreslenie

PN-65/S-13085 - Odpornos¢ chemiczna szkka. Oznacz*nie odpornosci szkia
na dziatanie wody.

2. OZNACZENIE

2.1. Przyktad oznaczenia rur ze szk#ta neutralnego o Srednicy zewnetrz-
nej 12,5 do 13,0 mm

RURY ZE SZKtLA NEUTRALNEGO DO AMPULEK 12,5 7 13.0
BN-70/6856-02

3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary. Rury ze szk#a neutralnego powinny posiada¢ dtugosc
1400 + 20 mm.

Srednice zewnetrzng 1 grubosC Scianek podano w tablicy 1 .

Tablica 1
Srednica zewngetrzna GrubosC Scianek
nm nm
90 7 9,5
9,3 7 9,8 0,35 7 0,45
9,5 7 10,0

ZIJEDNOCZENIE PRZEMYSEU SZKLARSKIEGO
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysdu Szklarskiego
dnia 2 lutego 1970 r. jako norma obowigzujgaca w zakresie produk-
cji od dnia 1 lipca 1970 r.
/Mon. Pol. Nr poz. /

Druk 1 rozpowszechnianie Zak#ad Reprodukcji i WDB, W-wa, ul_Krélewska 2?2

Dziat Sprzedazy, ul._Mecidéska 13715 tek. 10-20-28. Zamowienie nr 346 z
dnia 9.111.1970 r. Nak#ad 100 + 30 egz.

Cena zt+ 4,50 Ark.druk. 0,75
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d.c. tablicy 1 -

Srednica zewnetrzna Grubos$¢ $cianek
mm
ii,o0 -m ' - ] ] i$& k
11,3 + 11,8 0/ 0,35 * 0,45
."115 f 12,0
12,5 + 13,0
12,8 * 13,3 0,40 f 0,50

13,0 > 135 v

e 15,0 **' '15,5*

15,3 * 15,8 0,45. i 0,55
15,5 f m16,0
18,0 * 18,5
18,3 ~ 18,8 0,55 7 0,65
185 f 19,0
21,0 f 215
21,3 f 21,8 0,60 f 0,80
215 f 220
31,0 f 33,0 090 f 1,1

Inne wymiary rur sg dopuszczalne po uprzednim uzgodnieniu miedzy pro--
ducentem 1 odbiorca.

3*2, Szkio
3.2.1. Barwa szk#a. Bury powinny by¢ wykonane ze szkita bezbarwnego.
Dopuszczalny jest nikdty odcien zielonkawy, niebieskawy lub stomkowo-zot-

ty.

Dopuszcza sie produkcje rur ze szkta barwnego po uprzednim uzgodnie-
niu miedzy producentem i odbiorcsy.

3«2.2. Sk#ad chemiczny. Niedopuszczalne sg w sktadzie chemicznym
tlenki metali ciezkich oraz zawartos¢ Fe 0* powyzej 0,2tF. Dopuszczalne

sa sSlady tlenku, cyrkonu i tytanu. 2 =

3*2.3» 0dpornos¢ chemiczna szkta

3»2.3»1» 0dpornos¢ chemiczna szkta na dziatanie wody, powinna odpo-
wiada¢ co najmniej Ib klasie wg przy czym ilos¢ wytugo-
wanych sktadnikéw w przeliczeniu na Na”O dla 2 g ziarna szklanego nie po-
winna przekracza¢ 0,05 mg. 2
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3.2.3.2. Odpornos¢ chemiczna szkdta na wyroywalnoscj
mywalnych jonéw wapnia nie powinna prWteacza”™ wartosc
ca na ampudki.

onéw Ca.llos¢ wy-
i ustalonej dlawzor-

3*3t yt&pnmk* —

i3.3.1. Obtanianlo. Obydwa korice rur powinny by¢ oUtopione« Dopuszcza
*1tTST rur jednostronnie nie obtopionycb u kazdej dostarczonej partii rur,

3.3.2. Wady wykonania

3.3.2.1. Kamienie i stracenia ciat obcych o «»miarach nie przekracza-
jacych 2 mm sg dopuszczalne z tym, ze moga one by¢ zgromadzone aajwyzej
v dwéch akupi”~cacb zajmujacych odoinki do 25

3.3.2.2. Zbieznos¢ rur. Dopuszczalna jest nastepujaca zbieznos¢ rur*

o Srednicy 9 <« 0D M] , [
20 - 30 mm > 1,0 mm
powyzej 30 mm - n i ,5w».

3.3.2.3. Owalnos¢ rur nieprzekraczajgca 0,5 mm jest dopuszczalna.
3.3.2.4. "Strzatkg--wygigcla nie powinna by¢ wieksza niz 6 nm
3.3.2.5. Nieréwnos$¢ grubosci scianki jest dopuszczalna do 0,08 nm
3.3.2.6. Pekniecia rur sg niedopuszczalne

3.3.2.7. Plamy i naloty nie dajgce sie zmyC ciepta wodg sg niedopusz-
czalne.

3.3.2.8. Dopuszczalne sg smugi i kapilary wedtug ustalonych wzorcow.

4. 'PAKONANIE. PBZECIIOTOMNB | TRANSPORT

m4.1. Pakowanie ' i =
4.1.1. Spos6b pakowania. Bury powinny by¢ pakowane w pudia kartonowe
w liczbie zaleznej od Srednicy zewnetrznej rur.
Pudta powinny by¢ wykonane z tektury falistej trzywarstwoweje

Dla kazdego asortymentu powinien by¢ ustalony jednakowy ciezar rur w
kartonie w pednych kilogramach.

Liczba rur w pudtach powinna maksymalnie wypednia¢ jego objetosc.

Wolne miejsca w pudle powinny by¢ wypednione materiatem Wysclotkowym
w taki sposob, aby uniemozliwi¢ przesuwanie cie rur*

Pudto z rurami powinno by¢ oklejone tasmg podgumowang.

Dopuszczalny jest innych sposob pakowania po uprzednim uzgodnieniu mifr
dzy producentem i1 odbiorca z tym, ze zabezpiecza on wyroby w sposéb nie
gorszy od przewidzianego niniejsza normg.

Ciezar pudta, kartonowego z rurami nie powinien przekracza¢ 20 kg.



(FUR \ V.l C; ok Lot
2. Znakmmnaleple zlagw kalararmjagal :/I%a _kazdym/\_ B.\J_o_lll_ey\_lemrtom/\gp__ ) povinna by¢
al/ nazwe i adres wytworni,
b/ Srednice wewnetrzng r?ir»
c/ ciezar rur,
d/ znak KT, -
e/ date produkoji,
£/ znak i numer normy.

4.2, Przechommenie« Pudla z rurami ze szida neutrainero i
przechowywane W pomieszczeniu Krytym, suchym 1 przewiemym. powinny bys

Wysoko$é sktadowania pudek jfdm 91 druglm nle pcwlnna przekraczacC 10

sztuk, iK AN vy v A :

4,3. Transport Ruryze szikda neutralnego przewozi sie 1 Wago-
nami kolejowymi, ktsSryob unieszcza sie napis fostroinie szko'" 1 «noc-
ny znak ostrzegawczy - rysunek kieliez<a,

Pudtaz rurami povinny byC ulozone warstwemi w sposob Scisly. Liczoa

warstw powinna wyn.osi¢ O«

Dno i boki Wagonu in rovnomiemie wiozone  materiakem  wy-
scm%kowlym oltwory déﬂogymgwgmwp@bﬁzashuﬁe do vwsologl
kartonomoh

co najmniej $rodka Ostatnie]

Otwory drzwiowe, i okienne powinny byé zabezpieczone przed opadami at-
mosferycznymi.

W jednym wagonie nie moze znajdowac¢ sie wiecej nii dwa wymiary rur.

W kazdym wagonie w widocznym miejscu powiuba by¢ umieszosona specyfi-
kacja informujgca o zawarto$ci poszczegdlnych asortymentéw rur.

Inne kryte Srodki transportu eg dopuszczalne po uprzednim uzgodnie-
niu miedzy producentema odbiorcg, z tym, ze sposOb zatadunku i trans-
portu bedzie w petni zabezpieczatl rury od uszkodzenia.

5*1, Program badan. Zgodno$¢ rur z wymaganiami normy okre$lajag na-
stepujace badanias

al/ sprawdzenie pakowania na zgodnos$¢ z 4.1,,
b/ sprawdzenie wymiaréw nei ggodnos¢ z 3.1, 1 3*3.,
0/ ogledziny zewnetrzne na 2;odho$¢ z 3.2. i 3.3«»

d/ sprawdzenie odpornos$ci ciijmicznej na dziatanie wody na zgodno$¢ z
3*2.3*%1*,.
e/ sprawdzenie wymywalnosSci jonéw wapna na zgodno$¢ z 3*2,3.2*



5.2. Grupy badan. W zaleznos$ci od charakteru badan, badania dziali
ni9 na nastepujgce grupy*

grupa 1 - badania 51« b i e,
grupa 2 - badania 5.1* d i «,

Ponadto przeprowadza sie sprawdzenie opakowania wg 5*1. a/,

5.3. Przygotowanie do badan. Przed przystagpieniem do badan rury po-
winny by¢ podzielone na partie zawierajgce rury jednej Srednicy.

5.4. Pobieranie probek

5.4.1« Sposbéb pobierania pr¢bek. Bury do badah wg 5.1* nalezypobie-
ra¢ na Slepo, niebiorgc pod uwage zadnych okolicznos$ci na zasadzie ktd-
ryoh mozna by przypuszczac¢, ze pobrana rura jest dobra lub niedobra.Su-
ry do badan powinny by¢ pobrane z co najmniej 5ji ilosci pudet kartono-
wych wpartii. ’\

?,4,9, ticzno$¢ prébok. Do badan w grupie I-szej nalezy pobra¢ w za-
leznosciodjTcznoscipartii, probke o liczniéci podanej w tablicy 2.

Tablica 2

Badanie w grupie 1 wg 5.1. b i ¢

Zakres licznosci i Najwieksza liczba sztuk niedo-
Akl AR brych, przy ktérej nalezy uznac
w kilogramach probki w \ nac
sztukaoh partie za zgodng z wymaganiami

normy

do 1000 100 7

ponad 1000 do 2500 250 10 V
2500 250 15

Do badania w grupie 2 nalezy pobra¢ niezaleznie od licznosoi partii
2 rury sposrod zbadanych z grupy 1.

5.5. Opis badan

5.5.1« Sprawdzenie pakowania. Zgodno$¢ pakowania s wymaganiami po-/
danymi w 4.1. nalezy sprawtlzi¢ przez ogledziny wszystkich pudet kartek
nowych, pakowanie wyrobow wewnatrz pudetl sprawdza sie na pudtach pobra-
nych do badan. "" [ e

5.5.2. Sprawdzenie wymiaréw rur na zgodno$¢ s wymaganiami podanymi w
3.1. i 3*3. przeprowadza sie za pomocag*

al/ Srednice zewnetrzng oraz oualno$¢ sprawdza sie suwmiarkg, mierzgo
Srednice po obu koncach rury w odlegtosci okoto' 200 mm od jej koh-
coéw, natomiast owaln6s¢ poprzez obrot rury w suwmiarce o 90°,

W grubo$¢ Scianek sprawdza sie czujnikiem zegarowym na obwodzie rur*
ki w pieciu dowolnych miejscach po obu kbncaeh rury, pomijajac
zgrubienia powstate od kamieni i smug,
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c/ zbiezno$¢é rury sprawdza sie przy pomocy suwmiarki,

d/ dtugos$é rury sprawdza sie pospolitymi przyrzgdami pomiarowymi.
[ ] M [
5.5.3« Ogledziny zewnetrzne na zgodno$¢ z wymaganiami podanymi W 3.a
i 3.3. przeprowadza sie;

al/ barwe szkta bada sie okiem nieuzbrojonym,
b/ wymiary zanieczyszczen okre$la sie za pomocg miarki milimetrowej,

c/ plamy i naloty bada sie przez mycie ich wodg w temperaturze okoto
50°C i wysuszenie.

5.5A . Sprawdzenie odpornosci chemicznej na zgodno$¢ z wymaganiami
podanymi w 3.2.3*1. przeprowadza sie wg PN-65/S-13085¢

5.5.5. Sprawdzenie wymywalnosci jonéw wapnia na zgodno$¢ z wymagania-
mi podanymi w 3.2.3.2. przeprowadza sie nastepujaco;

- z kazdej rury pobranej do badania nalezy wykona¢ po 5 amputek. 10 am-
putek napetni¢ 10% roztworem fosforanu sodowego /NaJIFO. « 12 H O/ pran-
gotowanego w nastepujacy sposéb:

roztwér fosforanu sodowego zostawi¢ na 24 godz. w naczyniu zamknietym.
Nastepnie roztwoOr przesgaczy¢ przez sgczek Schotta odrzucajgc pierwsze
100 cm3 przesgaczu.

W przypadieu, gdy przesgcz nie jest klarowny, nalezy go powtdrnie prze-
sgczy¢ przez filtr membranowy, az do uzyskania roztworu catkowicie kla-
rownego. Po napetnieniu amputek nalezy je zatopi¢ i 8 ampulek gotowad
w czasie | godziny w temperaturze 120°C. Pozostate 2 amputki z plynem
stuzg jako probka kontrolna.

Po 24 godzinach porownuje sie amputki ogrzewane z nie ogrzewanymi w Swie-
tle przechodzgcym. Dopuszczalna jest minimalna opalizacja /zmetnieni”®

5.6. Ocena wynikow badan

3.6.1. Partia zgodna z wymaganiami normy. Partie rur ze szkta neutral-
negoHaaXezjT"imiia3za'"zgodnazwyi” jesli badania we wszy-
stkich grupach dadza wynik dodatni.

5.6.2. Partia niezgodna z wymaganiami normy. Partie rur ze szkta neu-
tralnego nalezy uzna¢ za niezgodng z wymaganiami normy, jezeli badaniu
cho¢by w jednej grupie dadzg wynik ujemny.,

5.7. ZasSwiadczenie o wynikach badah. Do kazdej partii rur ze szkia
neutralnego wytwodrca powinien dostarczy¢ zaswiudczenie /Swiadectwo ja-
kosSci/ stwierdzajgce zgodno$¢ rur z wymaganiami normy.
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