UKD 677.754
NORMA BRANZOWA

BN-77
6393-02
TWORZYWA Ptaskie tasiemki
poliolefinowe

Grupa katalogowa X 94

1. WSTEP TASIFMKA 1263-190/PP+PT-68-2,8

. . . . c) tasiemki o zwiekszonej wytrzymatoéci z tworzywa syn-
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sy tasiemki
tetycznego poiimeryzacyjnego (1263), poiiolefinowego (-1),

ptaskie w kolorze naturalnym, wykonane z polipropylenu
X . . z mieszanki polimerowej (9), z folii polipropylenowo-po-
lub z mieszanek poiipropylenowo-polietylenowyoh, stoso-
. o o . . lietylenowej (PP+PT), onumerze 140 tex i szerokos$ci
wane do wyrobu tkanin, dzianin, nici do szycia workow i
2, 1mm:

sznurkow.
. . . . X TASIFMKA-S 1263-190/PP+PT-140-2, 1
1. 2. Okres$lenia. Stopien jakos$ci - ocena udatnos$ci pro-

dukcyjnej okreslonej tasiemki ptaskiej, ustalona na podsta-
3. WYMAGANIA | METODY BADAN
wie wynikéw badan i wygladu zewnetrznego nawojéw.

2. PODZIAt. | OZNACZENIE 3. 1. Szeroko$é tasiemek - wg tabl. 1.

2. 1. Podziat i oznaczenie - wg SWW podbranza 1263, 3.2. Wyznaczanie szerokoéci tasiemek. Do badania sze-

rzy czym oznaczenie nalezy uzupetnié rzed wyrézni- P . . . . . . .
przy y y P P y roko$ci tasiemki nalezy stosowaé¢ mikroskop projekcyjny o

ki f TASIEMKA, k ko$ j . . . . .. .
lem cylrowym nazwy ape resce ukosne] powiekszeniu nie wiekszym niz 12,5, wyposazony w urzg-

symbclem surowca, numerem tex i szeroko$cig.

dzenie stolika umozliwiajagce zamocowanie odcinka prébki

2.2. Przyktad oznaczenia pod obcigzeniem wstepnym oraz skale milimetrowy ustawio-

a) tasiemki z tworzywa syntetycznego poiimeryzacyjnego ny prostopadle do brzegéw obrazu tasiemki w ekranie mi-
(1263), poliolefinowego (-1 ), poiipropylenowego (2), z kroskopu.
folii polipropylenowej (PP), o numerze tex 100 i szerokos$- Z kazdej probki og6inej, pobranej zgodnie z PN-73/
ci 3 mm: P-04651, nalezy pobraé¢, z réznych miejsc nawoju, 5 od-

TASIEMKA 1263-120/PP-100-3 cinkéw tasiemki, kazdy o ditugos$ci 600 mm.

b) tasiemki z tworzywa poiimeryzacyjnego syntetycznego Dla kazdego odcinka wykona¢ 1 pomiar. t_yczna liczba
(1263), poliolefinowego (-1 ), z mieszanki poiimerowej (9) pomiaréw nie powinna by¢ mniejsza niz 30. Pomiary wyko-
z folii poiipropylenowo-polietylenowej (PP+PT), 0 nume- nywa¢ w warunkach klimatu normalnego na prébce aklima-
rze tex 68 i szerokos$ci 2,8 mm: tyzowanej w klimacie normalnym przez 24 godz.

Tablica 1
Szeroko$é, mm 1,2 1.5 1,3 21 25 2,8 3,0 32 3,8 45
Dopuszczalna odchytka szerokoséci, mm +0,1 0, 15 +0,2 +0,25 to, 3

Szeroko$¢ tasiemki (b) wynika ze wzoru
Ttw{fF _ Te {W
Q-a iR
w ktéorym:
Ti - tex,
R - wielkos$¢ rozciygu,
bc- szeroko$¢ ciecia, mm,

m - masa tasiemki, g/m*2,

3
gesto$¢ wtasciwa polimeru, g/cm ,

a - gruboé¢ tasiemki, jjm.

Zgtoszona przez Centralne Laboratorium Przemystu Lniarskiego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Lniarskiego dnia 28 listopada 1977 r.
jako norma obowigzujacg od dnia 1 lipca 1978 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3 /1978 poz. 17)

Cena zt 3,60
Wplyw do WN t2.t1.77. Oddano do ikiadu 22.12.77. Druk ukonczono w styczniu 78 ’

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1978. Obi. 0,65a. w. Nakiad 3500*55 «gz. Zam. 3760/77



2 BN-77/6393-02

Odcinek tasiemki zamocowa¢ w stoliku mikroskopu pod
obcigzeniem wstepnym 0,39 do 0,59 cN/tex.

Obliczy¢ liczbe dziatek skali ekranu zawartych miedzy
brzegami obrazu tasiemki z doktadnos$ciy do pét dziatki.

Sredniy warto$¢ szerokos$ci (b) w milimetrach obli-

czy¢ wg wzoru

w ktérym:
b j- pojedynczy wynik pomiaru szerokos$ci,
n - liczba pomiaréw,
p - powiekszenie mikroskopu projekcyjnego.
nalezy poda-

Wyniki obliczen szerokos$ci w milimetrach

je z doktadnosécig do O, 1.

3.3. Zestawienie wymagan i metod badan tasiemek -
wg tabl. 2.

3.4. Stopnie jakos$ci

3.4. 1. Podstawy stopniowania. W asortymencie wy-
twarzanych tasiemek rozréznia sie dwa stopnie jakoSci w

zaleznos$ci od:

- warto$ci wskaznikéw technologicznych podanych w

tabl. 2,

- liczby nawojéw wadliwych okres$lonych w 3.4.3

i podanych w tabl. 3 i 4 oraz btedéw tasiemki okreslonych

w 3.4.2, ktore kwalifikujg tasiemke do jakos$ci drugiej.

W trakcie kontroli migdzyoperacyjnej, przy organolep-

tycznej ocenie udatno$ci produkcyjnej, w zakresie btedoéw
tasiemki i nawoju nalezy stosowaé¢ kontrole stuprocentowy.
3.4.2. Charakterystyka stopni jako$ci. Jako$¢é pierwsza

i druga - wedtug wymagan podanych w tabl. 2, z tym ze w

jakos$ci drugiej dopuszcza sie wystepowanie nastepujgcych

btedow tasiem ki:

- zabrudzenia*) - widoczne zmiany odcienia w stosun-
ku do koloru naturalnego, miejscowe zaoliwienia tasiemki
itp.,

- odcinki nierozciygnietej tasiemki - tasiemka o szero-

kos$ci zblizonej do szeroko$ci ciecia i grubos$ci przed roz-

ciggiem,

- rozszczepienia tasiemki - wzdluzne pekniecia tasiem-

ki, pod warunkiem dotrzymania wskaznikéw jako$ci poda-

nych w tabl. 2 dla jako$ci drugiej.

3.4.3. Nawoje wadliwe. Za wadliwy nawdj nalezy uwa-

za¢: nieforemne nawiniecie, obsunigcie warstw, niepetne

nawoje, uszkodzenia mechaniczne i brak wyprowadzonego

konca.

ty Zabrudzenia nie dyskwalifikujag do jakos$ci 2, jezeli

tasiemka przeznaczona jest na tkaniny podsadzkowe.

4. PAKOWANIE., PRZECHOWYWANIE. | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Tasiemki z folii poiiolefinowej nalezy

nawija¢ w nawoje krzyzowo-walcowe (Nkw), zgodnie z
PN-67/P-01 704, na cewki z tworzywa sztucznego Ilub pa-
pierowe impregnowane.

lub pale-

Nawoje pakowa¢ w znormalizowane pojemniki

ty skrzyniowe albo w inny rodzaj opakowania uzgodniony
z odbiorcy.

Kazde opakowanie nalezy zaopatrzy¢ w etykiete zawiera-
jycy co najmniej nastepujyce dane:

a) nazwe i znak wytworni,

b) oznaczenie wg 2. 2,
c) BN-77/6393-02,

d) znak kontroli jako$ci,

e) date produkcji (miesiyc i ostatnie dwie cyfry roku),
f) mase i liczbe nawojow,
g) jakos¢,

jejdnos-tk-ewy .

4. 2. Przechowywanie. Nawoje z tasiemky poliotefinowy

nalezy przechowywaé¢ w warunkach zabezpieczajycych przed
zabrudzeniem | uszkodzeniem.
niemetalo-

Nawoje powinny by¢ utozone na kratownicach

wych umieszczonych co najmniej 10 cm nad powierzchniy
podtogi i 50 cm od $cian pomieszczenia, przewodéw kana-
lizacyjnych i wodociygowych.

Odlegto$s¢ od urzydzen grzejnych i punktow osdwietle-

niowych powinna byé¢ zgodna z obowiyzujycymi przepisami

przeciwpozarowymi.

4. 3. Transport. Tasiemki z folii poiiolefinowej nalezy

zatadowywaé¢, przewozi¢ i wytadowywaé¢ w warunkach za-

bezpieczajycych przed zabrudzeniem, uszkodzeniem me-

chanicznym i chemicznym.

t_adunek przesytek wagonowych powinien by¢ wutozony i

zabezpieczony zgodnie z przepisami przewozowymi.

5. BADANIA ODBIORCZE.

5. 1. Partia. Partie tasiemki z folii poiiolefinowej sta-

nowi okres$lona liczba nawojéw o jednakowym oznaczeniu,

jednakowej jakoséci, dostarczona za jednym dowodem do-

stawy.

5.2. Dokumentacja partii tasiemki. Do partii tasiemKki

przedstawionej do odbioru nalezy dotyczy¢ co najmniej na-
stepujyce dokumenty:
a) specyfikacje,

b) atest jakos$ciowy.

5. 3. Rodzaje badan
a) ogledziny zewnetrzne polegajyce na sprawdzeniu wy-

gladu zewnetrznego i zgodnos$ci catej przedstawionej do

odbioru partii ze specyfikacjy oraz znakowania i opakowa-

nia z obowiyzujycymi przepisami; uszkodzone opakowania

nalezy usuny¢ z partii przed przystypieniem do odbioru.
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b) badania organoleptyczne polegajgce na sprawdzeniu Tablica 4
zgodnos$ci zakwalifikowania tasiemki do okreélonej jakosSci
. . . . Dopuszczalna liczba
na podstawie stwierdzonych btedéw nawoju. Liczba nawojow Liczba nawojow nawojéw wadliwych
w partii do badan .
c) badania laboratoryjne polegajace na sprawdzeniu zgod- mi
N n sztuk
nos$ci partii z wymaganiami podanymi w 3.2.
sztuk sztuk jakoéé 1 jakosé 2
5.4. Pobieranie préobek
do 150 20 3 5
5.4. 1. Pobieranie probek do badan organoleptycznych. 151 do 280 32 5 7
Z kazdej partii przedstawionej do odbioru nalezy pobrac 281 do 500 50 7 10
sposobem losowym na $Slepo liczbe nawojéow wedtug planu 501 do 1200 80 10 14

jednostopniowego - kontrola normalna, poziom II: R ,
Kontrole ulgowy lub zaostrzony nalezy przeprowadzaé¢ w

a) dla asortymentéw 68, 84, 100 tex, przy wadliwosci
przypadkach podanych w PN-73/N-03021.

4% dla jakosci 1i 6,5% dla jakosci 2, zgodnie z PN-73/ 5.4.2. Pobieranie probek do badan laboratoryjnych.
N-03021 - wg tabl. 3, W przypadkach uzasadnionej ekonomicznie celowos$ci prze-

prowadzenia badan laboratoryjnych nalezy z nawojow wy-

b) dla asortymentéw 110, 120, 140, 170 tex, przy wa- B B
typowanych do badan organoleptycznych pobra¢ losowo na

dliwoséci 6,5% dla jakosci 1 i 10% dla jakos$ci 2, zgodnie ‘|
$lepo:

z PN-73/N-03021 - wg tabl. 4.
9 - do wykonania oznaczen wskaznikéw podanych w 3.2 w

ilosciach zapewniajycych ich wykonanie wedtug norm czyn-
Tablica 3

nos$ciowych,
Dopuszczalna liczba - do badania btedéw tasiemki - 3 nawoje.

Liczba nawojéow Liczba nawojow nawojéw wadliwych

w partii do badan Parametr wyznaczonego wg 3.2 wskaznika kw alifikujy-
mlsztuk
N n cego nawodj do najnizszej jakosSci jest podstawy do zakwa-
sztuk sztuk jako§¢ 1 jakosc 2 lifikowania partii.
5. 5. Ocena partii. Partie tasiemek poiiolefinowych przed-

do 150 20 2 3
stawiony do odbioru nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami

151 do 280 32 3 5
normy, jezeli wszystkie rodzaje badan przeprowadzone wg

281 do 500 50 5 7
5.3 daty wyniki dodatnie, po uwzglednieniu liczby nawojow

501 do 1200 80 7 10

wadliwych wg 5.4.
BG PW
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INFORMACJE! DODATKOWE-
1. Instytucja opracowujgca projekt normy - Centralne La- Pozostate normy zwiyzane podano w tabl. 2.
boratorium Przemystu Lniarskiego, Oddziat w t_odzi. Systematyczny Wykaz Wyrobow. T.2. GUS. Warszawa:

Wydawnictwo Katalogéw i Cennikéw 1975
2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/N-03021 Statystyczna kontrola jakos$ci. Kontrola 3. Symbol wg SWW - 1263.

odbiorcza wedtug oceny alternatywnej

PN-67/P-01704 Nawoje przedzy. Symbole, nazwy iozna- 4. Autorzy projektu normy - inz. Ryszard Heinrich
czenia Centralne Laboratorium Przemystu Lniarskiego, Oddziat
PN-73/P-04651 Metody badan wyrobdéw wiékienniczych. w Lodzi; inz. Ryszard Kolbusz - Bielskie Zaktady Prze-

Przedza. Pobieranie préobek mystu Lniarskiego LENKO, Bielsko-Biata.



