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Wyroby gumowe 6633'05
WYROBY GUMOWE Hyty mkrd(a‘rf]’ka/\e
poligum

Grupa katalogowa X 63

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ptyty mikrokomdérkowe otrzymane metoda

zaprasowania, przeznaczone na spody obuwiowe i inne cele.

1.2. Gatunki. W zaleznoséci od ilos$ci i rodzaju wad wykonania rozr6znia sie dwa
gatunki ptyt mikrokomoérkowych, oznaczone cyframi rzymskimi:

| - gatunek pierwszy,

Il - gatunek drugi.

1.3. Przyktad oznaczenia ptyty gumowej mikrokomoérkowej | gatunku:
PLYTA GUMOWA MIKROKOMORKOWA POLIGUM - | - BN-63/6633-05

1.4. Cechowanie. Na stronie wewnetrznej w rogu ptyty powinny by¢ umieszczone

w sposOb trwaty nastepujgce dane:

a) znak wytworcy,

b) oznaczenie ptyty wg i.3 bez czes$ci stownej,

c) grubos¢ ptyty,

d) gatunek,

e) data produkcji.

1.5. Normy zwigzane
PN—54/C-04257 Guma. Oznaczanie pozornego ciezaru gumy porowatej
PN-54/C-04258 Guma. Oznaczanie wytrzymatoséci na przerywanie nitka
PN-59/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania i konserwacji

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wyglad zewnetrzny. Ptyty mikrokomérkowe poligum powinny by¢ jednorodne.

2.2. Wymiary i odchytki wymiarow ptyt mikrokomoérkowych okreslono w tabl. .
Tablica 1
Dhugosé i szerokosé Odchyitki dtugosci i szerokosci Odchytki grubosci
nm % mm
+0,5
525 5 do 9 " 0,4
+1,0

powyzej 9 -0,9

Ptyty mikrokomorkowe poligum produkuje sie w grubosciach uzgodnionych z odbiorcqy.
Dopuszcza sie inne wymiary ptyt uzgodnione pomiedzy odbiorcg i producentem.
A8J0 6
~Welcc -
Zjednoczenie Przemysiu Gumowego
Ustanowiona przez Dyrekfora Zjednoczenia Przemystu Gumowego dnia 26 pazdziernika 1963 r.
jako norma obowiazujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 wrzesnia 1964 r.
(Mon. Pol. nr 64/1964 poz. 300)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd.0,42 Nok).2800+137 Zam. 1979/66 T. 116 Cena zt 2,40
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2.3. Materiaty. Wtasnosci fizyo-zne ptyt okreslono w tabl. 2.

Tablica 2
Wiasnosci ptyt Wartoéci wymagane

a) Pozorny ciezar witasciwy, G/cm , najwyzej 1r 1,2

b) Skurcz liniowy, % najwyzej 2,5

°) Twardo$¢ od strony lica, °Sh, najmniej 85

d) Wytrzymato$¢ na przerywanie nitkg, kG/cm, najmniej 30

2.4. Wady wykonania. Dopuszczalne wady wykonania ptyt mikrokomdérkowych okreslono

w tabl. 3.
Tablica 3
Nazwa wady I Gatunek Il Gatunek

a) Pecherze dla jednej do 5 o tgcznej powierzchni do 5 o2tgcznej powierzchni do

strony do 100 nmR 500 mm lub zgrupowane w jednym
miejscu na tgcznej powierzchni do
10 000 MR

b) Wglebienia dla jednej do 10 o tacznej powierzchni do 20 Ojtacznej powierzchni do

strony do 200 mm2i gtebokosci do 1000 mm i gtebokosci do 2 mm
0,7 mMm

c) RoOznica odcieni w jed- nie dopuszcza sie nieznaczna
nej ptycie

d) Réznica odcieni w par- nieznaczna dopuszcza sie
tii

Dopuszczalne wady wykonania ptyt o wymiarach innych niz ustalone w normie nalezy zmienicé
proporcjonalnie do zmienionej powierzchni ptyt.

3. OPAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Ptyty mikrokomérkowe tego samego rodzaju, gatunku i barwy ukiada sie w stos.Kazdy

stos ptyt powinien by$ oznaczony numerem partii.
Ptyty mikrokomoérkowe powinny by¢ przechowywane zgodnie z PN-59/C-94099. Pityty mi-

krokomorkowe nalezy przewozi¢ krytymi i czystymi $Srodkami transportowymi,zabezpiecza-
jac je przed uszkodzeniami oraz substancjami dziatajgcymi szkodliwie na gume.

4. BAJANIA TECHNICZNE

4.1. Wielkos¢ partii. Za partie ptyt mikrokomdérkowych uwaza sie najwyzej
2500 sztuk ptyt tego samego desenia, grubos$ci i barwy.

4.2. Rodzaje badan
ogledziny zewnetrzne,
sprawdzenie wymiarow,

oznaczanie twardosci,

) oznaczanie pozornego ciezaru wtasciwego,
) oznaczanie wytrzymatosci na przerywanie nitka,

) oznaczanie skurczu liniowego.
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4.3. Pobieranie probek. Probki do badan nalezy pobieran losowo, w iloéci zaleznej

od licznos$ci partii zgodnie z tabl. 4.

Tablica 4
Liczba sztuk, Dopuszczalna licz- Liczba sztuk, Dopuszczalna licz-
Liczno$é partii ktérg nalezy ba sztuk niedo- ktéra nalezy  ba sztuk niedo-
sztuk pobrac do brych pobranych pobraé do brych pobranych
badan wg do badan ' wg badarn wg do badan wg
4.2 a) i b) 4.2 a) i b) 4.2 c) + f) 4.2 ¢c) *f1)
1 2 3 4 5
do 25 5 0 1 0
25 i 62 10 1 1 0
63 4 160 15 1 1 0
161 f 400 25 2 1 0
401 - 1000 40 3 2 0
1001 i 2500 60 4 2 0

4,4, Opis badan

4.4.1. Ogledziny zewnetrzne ptyt raikrokomoérkowych przeprowadza sie nieuzbrojonym

okiem.

4.4.2. Sprawdzenie wymiaro6w. Ditugos¢ i szeroko$¢ pityt mikrokomorkowyeh sprawdza
sie z doktadnos$cig do i mm.

Grubos¢ ptyt sprawdza sie za pomocag mikrometru z doktadnos$cia do 0,1 mm. Pomiar
wykonuje sie w odlegtoséci co najmniej 30 mm od krawedzi. Nalezy wykonaé 6 pomiaréw,

kazdy w innym punkcie ptyty, przyjmujagc jako wynik Srednig arytmetyczng 6 pomiardow.

4.4.3. Oznaczanie pozornego ciezaru wtasciwego gumy mikrokomdérkowej przeprowadza
sie zgodnie z PN-54/C-04257.

4.4.4. Oznaczanie twardosci ptyt mikrokomoérkowyeh przeprowadza sie za pomoca
twardosciomierza typu Shore a o podziatce w zakresie 0 4 100. Powierzchnia badanej
ptyty powinna byé gtadka, bez peknieé, pecherzy i wtrgcen obcych ciat,widocznych nie-
uzbrojonym okiem.

Badana ptyta powinna mie¢ grubos$¢ co najmniej 6 mm i powierzchnie nie mniejsza
niz 15X30 mm. Pomiar twardos$ci wykonuje sie w temperaturze 20 +5°C.

Ptyte mikrokomdérkowa umieszcza sie na gtadkiej ptytce szklanej lub metalowej, do-
ciskajgc nastepnie twardo$Sciomierz do gumy, az do zetknigecia sie gumy z jego powierz-
chnig oporowg wokot iglicy.

Po 15 sek od chwili docisniecia do badanej ptyty odczytuje sie wskazania twardos-
oiomierza.

Dla scharakteryzowania twardos$ci ptyty nalezy poda¢ $Srednig arytmetyczng 6 pomir-
row wykonanych w 6 réznych miejscach ptyty.

Dla scharakteryzowania partii, z ktdérej pobrano prébki,nalezy poda¢ S$Srednig aryt-

metyczng twardosci 3 zbadanych probek.

4.4.5. Oznaczanie wytrzymatosci na przerywanie nitkg przeprowadza sie zgodnie z

PN-.54/C—04258.

4.4.6. Oznaczanie skurczu liniowego. Z ptyty poddanej uprzednio 24-godzinnemu le -
zakowaniu wycina sie 3 probki o wymiarach 120X 20 mm, jak na rysunku. Na kazdej prob-
ce, na gtadkiej powierzchni oznacza sie za pomocg suwmiarki odcinek o dtugosci iOO mm
z doktadnos$cig 0,1 ram. Do oznaczania dtugosci nalezy uzyé¢ igty metalowej, po czym

prébki wktada sie do suszarki na przecigg 24 godz w temperaturze 70 +2°C.
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Po uptywie po6t godziny od wyjecia probek z suszarki
z doktadnos$cig 0,1 mm na oznaczonej

pomocg suwmiarki
liniowy (X)) w procentach wg wzoru

LP 100
w ktorym:

Lp - diugosé

- dtugosé po wyjeciu

Jako wynik przyjmuje sie

przed wtozeniem do suszarki, mm,

z suszarki, mm.
§rednig arytmetycznag z

Ocena wynikéw badan.
jezeli

4.5.
odpowiadajgcg wymaganiom normy,
b) nie przekroczyta odpowiedniej

badan wg 4.2 a) i
-r f) byty dodatnie.

wyniki badan wg 4.2 c¢)
liczba ptyt niedobrych

jezeli
liczbe wg tabl.4 kol.

normy,
kroczyta odpowiedniag

c) ~ f) byt ujemny.

KONIEC

Partie ptyt mikrokomoérkowych poligum nalezy

liczba ptyt niedobrych

Partie ptyt mikrokomoérkowych poligum nalezy uzna¢
sposréd pobranych do badan wg 4.2 a)

3 lub ktérykolwiek z wynikéw badan wg

przeprowadza sie pomiar za
dtugos$ci i oblicza sie skurcz
BG PW
BN. 004683
T
40000000343038

3 pomiaréw.

uznaé¢ za

sposr6od p pobranych do

liczby podanej w tabl. 4 kol. 3, a

za nie odpowiadajgcg wymaganiom
i b) prze-
4.2



