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NORMA BRANZOWA
BN-73
WYROBY Kleje poliwinyloocfanowe 6357-04
PRZEMYStU Kleje introligatorskie
CHEMICZNEGO
CM, CR I CP
Grupa kafalogowa X 941
1. WSTEP 5. WYMAGANIA

1.1. Przedmiot nomy. Przedmiotem normy sg kle-
je emulsyjne poliwinylooctanowe introligatorskie
CU, CR i1 CP zwane w dalszej tresci normy klejami
introligatorskimi.

1.2. Zakres stosowania -przedmiotu normy. Kleje
introligatorskie sg stosowane do prac introliga-
torskich polegajacych na klejeniu wytwordéw papier-
niczych, tkanin, folii aluminiowej itp.

1.5. Okre$lenia.
ligatorskie sg splastyfikowana,
dyspersja wodng polioctanu winylu z
dodatkami zagestnlka i1 napedniacza.

Poliwinylooctanowe kleje intro-
gruboziarnista
ewentualnymi

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od skdadu recepturo-
wego, wymagan fizykochemicznych i zastosowania,
rozréznia sie trzy rodzaje klejow:

CM - zawierajacy, jako dodatki, okoto 10% fta-
lanu dwubotylu i do 5% polialkoholu winy-
lu, zapewniajacego osiagniecie parametrow
podanych w tabl. 1] klej ten przeznaczony
jest w szczeg6lnosci do maszynowego dacze-
nia bezszyciowego.
zawierajacy, jako dodatki, okoto 10% fta-
lanu dwubutylu i polialkoholu winylu w ta-
kiej ilosci, aby zapewni¢ osiaggniecie pa-
rametréw podanych w tabl. 1.
zawierajacy, jako dodatki, okoto 8% ftala-
nu dwubutylu, napedniacz i1 zagestoik{ klej
ten przeznaczony jest do recznych i maszy-
nowych operacji introligatorskich nie wy-
magajacych znacznej wytrzymatosci spoiny.

CP -

2.2. Przykdad

kleju introligatorskiego rodzaju CRt
KLEJ INTROLIGATORSKI CR BN-73/6357-04

SW 1336433

oznaczenia poliwinvlooctanowego

5.1. Wyglad zewnetrzny. Poliwinylooctanowe kle-
je introligatorskie powinny mie¢ barwe biata do
jasnoszarej, nie powinny zawiera¢ zanieczyszczen
mechanicznych ani dostrzegalnych nieuzbrojonym o-
kiem grudek.

3.2. Wymagania fizykochemiczne - wg tabl. 1.

Tablicg 1
i Rodzaje
Wymagania
av CR CcP
a) Wsigkliwosé, %, nie
wiecej niz 2 12 14
b) Czas chwytania, s,
nie wiecej niz 10 10 30
o) Czas zdolnosci le-
pigcej, s, nie 120 120 120
mniej niz
d) Odczyn, pH, w gra-
)nicacl}: P 9 3,017,5 3,<*7,5 6,5*7.,5
e) LepkoS§E¢, «Ee, ni«-
~ mniej niz 80 000 40 000 40 000
f) Sucha pozostatos$é,
)% wgrgnicach 52r58 52158 53*56
g) Popiot, %, nie
wiecej niz B - 16
h) Wytrzymatos¢ na
rozrywanie grzbietu
ksigzeczki labora- 500 500 400
toryjnej, G/cm,

nie mniej niz)
i) Konsystencja wg

54.10 prawidtowa - -

1) Oznaczanie jest wykonywane przez Centralne Labora-
torium Poligraficzne.

5.3. Okres gwarancyjny. Kleje introligatorskie,
przechowywane w oryginalnym opakowaniu w warun-
kach podanych w p. 4.3, powinny zachowa¢ wkasnos-
oi wymienione w p. 3*2 przez 6 miesiecy od daty
wyprodukowania.

Zjednoczenie Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Tworzyw Sztucznych ERG dnia 29 grudnia 1973 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 pazdziernika 1974 r.

(Dz.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974

Norm. i Miar nr 17/1974 poz.

Wplyw do WN 23.2.74.0ddano do »kiodu 25.3.74. Druk ukonczono w siorpniu 74.
0bj.1,05a. w. Noktad 3500 + 50 +gz

57 )

Cona *I 4,80

Zom. 1321/74
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4. PAKOWANIE. PRZECHOWYWANIE 1 TRAMSPORT

4.1, Pakowanie. Kleje introligatorskie
pakowaé¢ po 50 kg do workéw z folii polietylenowej
0 grubosci co najmniej 0,06 mm, umieszczonych w
bebnach, wg BN-69/5046-02, rodzaj 3 odmiana 4 lub
5» do hobokéw metalowych ocynkowanych wg BN-65/
5043-01 lub do innych opakowarnn uzgodnionych mie-
dzy dostawcag 1 odbiorcg, jezeli zabezpieczajg one
produkt co najmniej w takim stopniu, jak wyzej wy-
mienione 1 maja wymiary zgodne z PN-64/0-79021.

Napednione klejem worki nalezy zawigza¢ w spo-
s6b uniemozliwiajacy wylanie sie kleju.

Kazde opakowanie z klejem nalezy zaopatrzy¢ w
nalepke zawierajgaca co najmniej*

- nazwe zak#adu produkujacego,

- oznaczenie wg p- 2.2,

- numer partii (numer partii polioctanu winylu),

- date produkcji,

- ma3e brutto i netto,

- okres gwarancyjny,

- znak ostrzegawczy wg PN-67/0-79252 rys. 11 i16.

4_.2. Formowanie jednostek dadunkowych. W przy-
padku stosowania paletyzacji jednostki +4adunkowe
nalezy formowa¢ na paletach o wymiarach 800X1200
mm. taaunek na palecie powinien by¢ zabezpieczo-
ny przed przesuwaniem sie i deformacja.

4_.3. Przechowywanie. Kleje introligatorskie na-
lezy przechowywa¢ w opakowaniu wg 4.1, w pomiesz-
czeniach o temperaturze nie nizszej niz 0°C i nie
wyzszej niz 35°C» nie naraza¢ na bezposrednie
dziatanie promieni stonecznych.

4.4. Transport. Kleje introligatorskie nalezy

przewozi¢ powszechnie stosowanymi Srodkami trans-
portowymi, w okresie zimowym ogrzewanymi lub izo-
lowanymi cieplnie w temperaturze powyzej 0°0.

Przy przewozie kleju transportem kolejowym na-
lezy przestrzega¢ przepiséow o dadowaniu i wytado-
wywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewne-
trznej, Zakacznik 10 do art. 27, ust. 4, pkt.4IKP.

Opakowania w Srodkach transportu nalezy ustawiac
w pozycji stojacej zamknieciem do goéry, Scisle obok
siebie, najwyzej w dwoch warstwach, a ewentualne
luki zabezpieczy¢ tak, aby 4adunek stanowit zwartg
catos¢. W wagonach bebny nalezy ustawi¢ w odleg-
+osci co najmniej 10 cm od drzwi, zabezpieczajac
je przed obsunieciem sie za pomoca- fat lub za-
staw. Skrajne sztuki 4adunku powinny by¢ przywig-
zane do pierscieni uwiezowych wagonu.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania pedne nalezy wykonywa¢ dla kaz-
dej partii polioctanu winylu i surowcéw dodatko-
wych odbiegajacych od ustalonych wymagan, jednak
nie rzadziej niz jeten raz w kwartale. Badania

pedne polegaja na sprawdzeniu zgodnosci z wszyst-
kimi wymaganiami wymienionymi w punktach 3.1 i
3.2.

5.1.2. Badania niepeine nalezy wykonywa¢ dlakaz-

nalezy dej partii klejéw. Obejmujg one badania wymienio-

newp. 3.1 ip. 3.2 tabl. 1 poz. a), b), ), 0

i).

introli-
rodza-

5.2. Wielkos$¢ partii. Za partie kleju
gatorskiego nalezy uwaza¢ produkt jednego
ju, wykonany z tych samych surowcéw i weddug tej
samej technologii, w ilosci réwnej produkcji wy-
konanej w ciagu jednej doby.

5.3. Pobieranie prébek. Przy pobieraniu prébek
klejow introligatorskich stosowa¢ wytyczne PN-67/
0-04500 p. 2, 3, 4 1 5 (postanowienia odnoszace
sie do produktéw pétciekdych).

Z kazdej partii podlegajacej odbiorowi,
leznosci od ilosci opakowan, wybra¢ w sposéb loso-
wy liczbe opakowan jednostkowych wg tabl. 2.

w  za-

Tablica 2

Liczba opakowan, ktérag nalezy

Liczba opakowan ) -
wybra¢ do pobrania prébek jed-

w partii

nostkowych

do 5 wszystkie
15 5
16f 25 7
26r 63 8
64r100 9
ponad 100 9

Przed przystapieniem do pobierania prébek nale-
zy recznie i doktadnie wymiesza¢ klej niezbyt in-
tensywnymi ruchami .

Prébki pobiera¢ z réznych pozioméw opakowania,
zgtebnikiem wg PN/C-60009, czerpakiem lub rura za-
stepujaca zglebnik. Z kazdego wylosowanego opako-
wania nalezy pobra¢ dwie prébki pierwotne, kazda
o masie co najmniej 200 g. Srednig prébke labora-
toryjna nalezy przygotowa¢ wg FN-67/C-04500p.5,7.1,
umieszczajac jag w czystym, suchym shoiku. Masa
Sredniej probki laboratoryjnej powinna by¢ nie
mniejsza niz 500 g. Prébke do analizy rozjemczej
nalezy przechowywa¢ przez 6 miesiecy. Wybor la-
boratorium rozjemczego powinien by¢ uzgodniony mie-
dzy producentem i odbiorca.

Na opakowaniu z prébkami nalezy przyklei¢ nalep-
ki, zawierajace co najmniej*

- nazwe zakdadu,

- nazwe produktu,

- numer partii (numer partii polioctanu winylu),

- date pobrania proébki,

- podpis pobierajacego proébke.

5.4. Opis badan

5.4.1. Sprawdzanie wygladu zewnetrznego prze-
prowadzi¢ nieuzbrojonym okiem. Obecno$¢ zanieczy-
szczen mechanicznych i1 grudek sprawdzi¢ przez roz-

smarowanie probki kleju na papierze pergaminowym.
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5.4.2. Oznaczanie wslakliwoscl

5.4.2.1. Przyrzady i materiaty
a) Eksykator zZ nasyconym roztworem azotanu
amonu.

b) 2 ptaskie naczynia szklane o $rednicy okoto
50 mm.

c) Sekundomierz.

d) Przyrzad, ktérego zasadnicze czesci przedsta-
wiono na rys. 1.

e) Bibuta do saczenia mietka®D), klimatyzowana w
czasie nie mniejszym niz 24 h, w eksykatorze nad
nasyconym roztworem azotanu
przed wykonaniem oznaczania.

amonu, bezposrednio

5.4.2.2. Wykonanie oznaczania. Przygotowa¢ 6pas-
kéw bibudy o szerokosci 5 f 10 mm i ddugosci oko-

kundomierz. Po 50 min, od momentu zanurzenia, od-
czyta¢ na podzlaikach ramki wysokos¢ zamoczenia
poszczegblnych paskéw bibudby, liczac od poziomu
wody 1 kleju.

Wsiagkliwos¢ badanego kleju (X) obliczy¢ w pro-
centach wg wzoru

w ktérymt

- wysokos¢ zamoczenia paska bibudy zanurzo-
nego w kleju, mm,
h2 - wysoko$s¢ zamoczenia paska bibuty
nego w wodzie destylowanej, mm.

Zanurzo-

5.4.2.5. Wynik. Za wynik nalezy przyja¢ Sredniag

arytmetyczng z trzech oznaczan.

Rys. 1. Zestaw do oznaczania wsigkliwosci

4o 200 mm. Paski bibuty umiescié¢ w ramce przyrza-
du wg rys. 1.
1 - paski bibuty, 2 - przymiar z podziatkg milimetrowa,

Przygotowa¢ dwa identyczne szklane naczynia, do
jednego nala¢ badanego kleju, a do drugiego wody
destylowanej. Wysoko$¢ pozioméw cieczy w obu
czyniach powinna by¢ taka sama. W kazde
oddzielnie,

na-
naczynie
ale roéwnoczesnie zanurzy¢ na glebokosé
10 nim korice trzech paskéw bibudy i uruchomié se-

1) Patrz Informacje dodatkowe.

3 - naczynie z woda, 4 -

naczynie z Kklejem, 5 - statyw.

5.4.5. Oznaczanie czasu chwytania

5.4.3.1. Przyrzady

a) Szablon o grubosci 0,1 mm, wymiar wyciecia
(otworu) 9X15 mm, wymiary zewnetrzne szablonu mo-
ga by¢ dowolne.

b) Przycisk o masie 2 +0,1 g.

c) Sekundomierz.

d) Papier do pisania,

zwykdy, satynowany, barwy
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biatej, klasa 111, jakos¢ 1, gramatura 100 wg

BN-68/7323-02.

5.4.5.2.
ru, Jak wyzej, paski o wymiarach. 10X50 mm, w kie-
runku zgodnym z kierunkiem utozenia whoékien pa-
pieru (wzdtuz dtuzszego boku paska) i1 przechowy-
wac¢ nad nasyconym roztworem azotanu amonu przez
okres 24 h.

Ha Jednym z koncéw paska, na stronie gérnej pa-
piemi natozy¢ szablon, tak aby otwér szablonu
byt catkowicie zapedniony papierem paska (rys. 2).

a) io
b)
60

10

Rys. 2. Szkic do oznaczania czasu chwytania: a) pasek

papieru, b) szablon z folii aluminiowej o grubosci 0,1 nm
c) pasek papieru przykryty szablonem przygotowany do na-
niesienia kleju.

Nabra¢ niewielka ilos¢ badanego kleju i naniesc¢
w otwdr szablonu, zarazem zbierajgac jego nadmiar
i zwracajac uwage, aby warstwa kleju wypedniata
réwnomiernie otwérj szybko usung¢ szablon, nato-
zy¢ identyczny pasek papieru, bez warstwy kleju,
strong gorng do niej, tak aby brzegi obu paskoéw
bydty zgodne ze sobg. Miejsce sklejania obciazyc¢
przyciskiem przy4ozonym do szkietka o wymiarach.
15X15X2,5 mm. Po 10 s dla kleju CM i1 CE, a po
50 s dla kleju CP, recznie oderwa¢ paski od sie-
bie i doktadnie obejrze¢ powierzchnie sklejania.

Jezeli rozerwanie nastapi z naruszeniem whékien
papieru, ponownie wykona¢ oznaczanie, dokonujac
rozerwania w okresie o 2 s krotszym. Jezeli ro-
zerwanie nastgpito w warstwie kleju, wykona¢ ro-
zerwania nastepnej probki w okresie o 2 s dhuz-
szym. Postepowa¢ w opisany spos6b dotad, az usta-
li sie najmniejszy okres, po ktérym nastepuje na-
ruszenie whékien papieru.

Wykonanie oznaczania. Wycig¢ z papie-

5.4.5.3. Wynik nalezy poda¢ jako Srednig aryt-
metyczna trzech oznaczan z doktadnoscig do 2 s.

5.4.4. Oznaczanie czasu zdolnosci lepiace.l

5.4.4.1. Przyrzady _

a) Szablon o grubosci 0,1 mm, wyciecie stanowi
osmiokat réwnoboczny o wymiarze boku 24 mm (rys.5).

b) Papier, jak w p. 5.4.5.1 d).

c) Karton jednowarstwowy, satynowany, barwy
jasnorézowej, klasy V, jakos¢ 1, gramatura 180
wg BN-68/7323-02.

lepigcej
kwadrat z papie-

Rys. 3. Szkic do oznaczania czasu zdolnosci
1 - kwadrat z kartonu o boku 40 nm 2 -
ru o boku 56 mm 3 - szablon z folii o grubosci 0,1 mMmi

otworze w ksztatcie oé$miokata réwnobocznego o boku 24 mm

5.4.4.2.
jak wyzej,

Wykonanie oznaczania. Wycig¢ z papieru,
kwadraty o boku 56 mm, za$ z kartonu,
jak wyzej, kwadraty o boku 40 mm. Na powierzchnie
kwadratu z papieru natozy¢ szablon, tak aby jego
otwoér (wyciecie) byt catkowicie zapedniony papie-
rem. Nabrac¢ niewielka ilo$¢ badanego kleju i na-
zarazem zbierajac nadmiar
wypetniata

nies¢ w otwoér szablonu,
i zwracajac uwage, aby warstwa kleju
réwnomiernie caly otwér. Usung¢ szablon i wkaczyé
Nastepnie przyklei¢ kwadrat z kar-
tonu sytuujac tak, aby jego naroza wypaddy po
Srodku bokéw kwadratu z papieru. Po upltywie 120 s
zagig¢ jedno naroze kwadratu z papieru na bok kwa-
dratu z kartonu, lekko przycisng¢ papier w miej-
scu natozenia kleju i zaznaczy¢ kolejnos¢ przy-
klejonego naroza. Pozostate naroza papieru nalezy
skleja¢ z kartonem w odstepach czasu co 60 s dla
kleju CM 1 CR, a po 100 s dla kleju CP. Wykonac¢
kilka takich préb zwiekszajac systematycznie okres
od naniesienia kleju do przyklejenia naroza kwad-
ratu z papieru. Prébki przechowywa¢ przez 2 h
w komorze klimatyzacyjnej lub eksykatorze nad nasy-
conym roztworem azotanu amonu, a nastepnie doko-
na¢ proby oderwania skleiny. Nalezy ustali¢ naj-
mniejszy okres, po ktdrym nie nastgpito sklejenie.

sekundomierz.
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Za sklejone nalezy uwaza¢ te naroza, przy oder-
waniu ktérych, nastgpito zerwanie chocby minimalnej
ilosci wkdkien papieru czy kartonu..

5.4.5. Oznaczanie odczynu wykona¢ za pomocag pe-
hametru z dokdadnoscia 0,1 pH.

5.4.6. Oznaczanie lepkosci wykona¢ wiskozymetrem
Broockfielda wedfug zatgaczonej do niego instruk-
cji, w temperaturze 25 +2°C, odczytu dokona¢ po
10 min.

Za wynik nalezy przyja¢ Srednig arytmetyczna
co najmniej dwéch oznaczan nie roéznigcych sie
miedzy sobag wiecej niz o 5% ich Sredniej arytme-
tycznej.

5.4.7. Oznaczanie suche.l pozostatosci

5.4.7.1.
ratu - wg rys. 4 a)

Wykonanie oznaczania przy uzyciu

i wymiarach wg rys. 4 b) i ©).

apa-

powtérzyé. Zwazy¢ obydwa krazki wraz z badang
prébka kleju z dok#adnoscig do 0,0002 g. Oddzie-
li¢ obydwa krazki od siebie, krazek gérny zawie-

Tak ustawiony aparat wstawi¢ do
min.

si¢ na podporce.
suszarki, w temperaturze 105 +2°C na 60 5
Nastepnie caty zestaw wyja¢ z suszarki i chtodzié
w eksykatorze z chlorkiem wapnia i zwazy¢ z do-
k¥adnoscig do 0,0002 g. Po zakonhczeniu oznaczania
ptytki nalezy zanurzyé¢ w wodzie lub alkoholu me-
tylowym w celu wymycia przed ponownym uzytkowa-
niem.

5.4.7.2. Wykonanie oznaczania przy uzyciu folii
aluminiowe 1l Z folii o"grubosci okoto 0,025 mm wy-
cig¢ ptytke o wymiarach 75X150 mm. Wysuszy¢ ja w
suszarce nastawionej na temperature 105 +2°C wcig-
gu 30 min. Nastepnie przenies¢ do eksykatora z
chlorkiem wapnia na 15 do 20 min i zwazy¢ z do-
k¥adnoscig do 0,0002 g. Phytke zgia¢ na pét, tak

Rys. 4. Szkic do oznaczania suchej pozostatosci

a) aparat do oznaczania suchej pozostatos$ci b) i

Aparat do oznaczania powinien by¢ wykonany z alu-
minium lub szkda. Aparat ten wysuszy¢ do statej
masy w temperaturze 105 +2°0, zwazy¢ z dok¥adnos-
cig do 0,0002 g. Nabtepnie gérny krazek aparatu
odtozy¢ na bok, a na $rodek dolnego nala¢ 1 +0,2g
badanego kleju i natozy¢é goérny krazek.
krazki lekko $cisng¢ palcami w celu réwnomiernego
rozprowadzenia badanego kleju. W razie wycisnie-
cia kleju na zewngtrz ptytek czynnos¢ te nalezy

Obydwa

c) wymiary aparatu.

aby w przyblizeniu utworzyt sie kwadrat. Roztozyc¢
ja z powrotem. Na Srodek jednego kwadratu natozyc¢
1 +0,2 g badanego kleju i ztozy¢ ptytke ponownie,
Scisng¢ palcami zwinietg ptytke w celu réwnomier-
nego rozprowadzenia kleju bez wycisniecia go na
zewngtrz. Catos¢ zwazy¢ z doktadnosciag do 0,0002 g.
Otworzy¢ ptytke jak najszerzej, whozy¢ do suszar-
ki nastawionej na temperature 105 +2°C 1 pozosta-
wi¢ tam na 60 #5 min. Wyjac¢ ptytke z suszarki i



umiesci¢ w eksykatorze z chlorkiem wapnia na 15 f
20 min i po tym czasie zwazyc.

Suchg pozostatos¢ (X.,) obliczy¢ w procentach wg
wzoru

w ktérym: G3 "Gn
G1- masa przyrzadu lut folii, g,
G2 — masa przyrzadu lub folii z suchg pozosta-
toscia, g,

GJj - masa przyrzadu lub folii z odwazka badane-
go kleju, g.
5.4.7.3. Wynik. Za wynik nalezy przyjac¢ Srednia
arytmetyczng co najmniej dwéch oznaczaé., réznig-
cych sie najwyzej o 1%.
5.4.8. Oznaczanie -popioctu
5.4.8.1. Wykonanie oznaczania. Odwazy¢, do u-

przednio wyprazonego do statej masy tygla porce-

lanowego, okoto 1 g badanego kleju, odparowac,

spali¢ pod przykryciem i wyprazy¢ do statej masy.
Popidt (x2) obliczy¢ w procentach wg wzoru

+ 100 (3)

w ktérym:
m1l- masa tygla, g,
m2 - masa tygla z popiotem, g,
m - odwazka badanego kleju, g.

5.4.8.2. Wvnik. Za wynik nalezy przyjac¢ Srednia
arytmetyczng wynikéw co najmniej dwéch oznaczan,
rézniagcych sie najwyzej o 0,5%.

5.4.9. Oznaczanie wytrzymatosci
laboratoryjnej

na rozrywanie
grzbietu ksigzeczki

5.4.9.1. Przyrzady

a) Dynamometr o szybkosci
b) Prasa laboratoryjna.
c) Sruba mikrometryczna.

rozsuwu szczek 503&in

d) Szablon.
e) Eksykator z nasyconym roztworem azotanu
amonu.

£) Papier drukowy, satynowany, klasy V,
tura 70, barwa biata wg BN-65/7321-04.

grama-

5.4.9.2. Przygotowanie prébek. Wycigé z papieru
drukowego, jak wyzej, paski o wymiarach 50 X160 mm
w ten sposob, aby whkdkna papieru bydy roéwnoleglte
do dtuzszego boku paska. Przy pomocy Sruby mikro-
metrycznej zmierzy¢ grubos¢ 7 paskéw papieru i do-

kona¢ obliczenia grubosci probnej ksigzeczki la-
boratoryjnej w milimetrach wg wzoru

X3=aenem (@)
w ktdrym:

a - S$rednia grubos¢ papieru,
n - ilos¢ skiadek,

m - ilo$¢ stron w skkadce.

BN-73/6357-04

Nastepnie paski papieru sktada¢ podwéjnie, for-
mujac je w skkadki o dtugosci grzbietu 50 mm trze-
ma rownolegtymi zagieciami, tak aby strona sito-
wa papieru pozostata na zewnatrz.

Sk¥adki w liczbie 30 sztuk utozyé w prasie
boratoryjnej i sprasowaé¢ grzbietem na zewngtrz do
grubosci X 3 przez docisniecie ruchomej phytki i
zamocowanie $ruby. Dopuszcza sie zwiekszenie gru-
bosci wkdadu maksymalnie o 1 mm. Na tak przygoto-
wany wkdad zamocowany w prasie natozy¢ szablon i
nanies¢ warstwe kleju.

la-

Dla danej proébki
ki laboratoryjne.

kleju przygotowa¢ 3 ksigzecz-
Ksigzeczke z naniesiong warstwg
kleju pozostawi¢ w temperaturze pokojowej na 3 h,
a nastepnie wyja¢ z prasy i umiesci¢ w eksykato-
rze z nasyconym roztworem azotanu amonu najwyzej
na 6 h. Po tym czasie ksigzeczki rozcigé na
czesci skladajace sie z 4 skkadek, odrzucajac dvifi
zewnetrzne skkadki.

5.4.9.3.
trzymatosci na rozrywanie wykona¢ za pomocg dyna-
mometru stosujac sie do instrukcji danego apara-
tu. W szczekach dynamometru zamocowa¢ po 2 skiad-
ki, zwracajac uwage na réwnolegtosé
obu szczekach dynamometru.
ksigzeczki podda¢ rozrywaniu
rozsuwu szczek 50 mm/min.

Z uzyskanych wynikéw pomiaréw odrzuci¢ te, kto-
re przekraczajg o +15% Srednig arytmetyczng dla
danej ksigzeczki.

WytrzymatosS¢ na rozrywanie grzbietu
laboratoryjnej

Wykonanie oznaczania.

zamocowan w
Poszczegblne czesci
stosujac szybkos¢

ksigzeczki
(X4) obliczy¢ w kG/cm wg wzoru

w ktorym:
P - Srednia wartos¢ przytozonej
L - ddugos¢ ksigzeczki - 5 cm.

sity,

5.4.9.4.
trzech prébnych ksigzeczek laboratoryjnych.

5.4.10.
(rys. 5) w ksztakcie lejka wykonany z polimeta-
krylanu metylu o wysokosci 90 mm, $rednicy otworu
goérnego 120 mm, Srednicy otworu dolnego, odptywo-
wego 14,5 mm, pojemnosci okoto 390 cm , zamocowac
w statywie na wysokosci 250 mm dolnego otworu od
podstawionego naczynia.

Wla¢ badany klej i wyréwna¢ z brzegiem, nastep-
nie odetka¢ dolny otwdr konsystomierza i obserwo-
wa¢ splywajaca struge kleju. W przypadku przery-
wania sie strugi kleju, konsystencja jego jeBt
prawidtowa, a w przypadku ciggtej lejnosoi - nie-
prawiddowa.

Obserwacje nalezy prowadzi¢ do obnizenia sie po-
ziomu kleju o okoto 20 mm.

Oznaczanie wy-

Wynik poda¢ jako Srednig pomiarowg dla

Sprawdzanie konsynstenc.li. Konsystomierz
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Rys. 5. Konsystomierz

5.5. Interpretacja wynikéw. Wartosci liczbowe
wystepujace w normie oraz wyniki obliczen nalezy

interpretowa¢ zgodnie z PN-70/H-02120 metodag Z.

5.6. Ocena wynikéw badan. Partie kleju introli-
gatorskiego nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami
normy, jezeli przeprowadzono badania dadza wyniki
pozytywne. W przypadku gdy wynik chociazby jedne-
go prowadzonego badania nie odpowiada wymaganiom
p- 3.2, badanie to nalezy powtérzy¢ na podwdjnej
liczbie prébek. Jezeli wyniki powtérnych badan nie
odpowiadajg wymaganiom normy, partie kleju nalezy
uzna¢ za niezgodng z normg.

5.7. Zaswiadczenie o .jakosci. Dla kazdej partii
kleju uznanej za zgodng z norma nalezy wystawic
Swiadectwo kontrolne stwierdzajgce zgodnos$¢é partii
z -wymaganiami normy.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme Zaktady Tworzyw

Sztucznych Borysew - ERG.

ZN-63/MPCh/OE-5177

zostaje uniewazniona z dniem 1 pazdziernika 1974- r.

2. Dotychczas obowigzujgca norma -

3. Normy 1 dokumenty zwigzane

PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i
przygotowywania prébek

PN/C-6009 Chemiczne badania i préby. Przyrzady do po-
bierania prébek. Zgtebniki do produktéw poitciektych,
mazistych i ciastowatych

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

PN-64/0-79021 System wymiarowy opakowar

PN-67/0-79252 Produkty w
Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe

opakowaniach transportowych.

BN-65/5043-01  Hoboki uniwersalne
BN-69/5046-02 Opakowania transportowe metalowe. Bebny
lekkie

BN-65/7321-04
BN-68/7323-02
Przepisy o tadowaniu i wyladowywaniu wagonéw

Papier drukowy zwykly (typograficzny)
Papiery i kartony do pisania

towaro-
wych w komunikacji wewnetrznej. Zatagcznik Nr 10 do art.27
ust. 4, pkt 4 DKP. PKP Warszawa 1968

4. Normy zagraniczne

TGL 9935 Papier fflr Sonderzwecke. Filterpapier fflr quan-

tive Zwecke

5. Autor projektu normy - Jadwiga Zawisza, Zaktady Two-
rzyw Sztucznych Borysew - ERG.
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