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1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem
modyfikowane o

normy sg
zywice nazwach
handlowych Epidian 51 i 53.

1.2. zakres stosowania przedmiotu normy. Epi-

dian 51 stosowany jest gtéwnie do tgczenia na zi-

epoksydowe

mno szkta, metali, szkta do metali, ceramiki itp.;

moze by¢é uzywany jako spoiwo do laminatéw,
a takze w postaci lanej do celow konstrukcyjnych
i elektroizolacyjnych. Epidian 53 stosowany jest
gtéwnie do celéw elektrotechnicznych i na odlewy
oraz do przetwérstwa tworzyw sztucznych na la-
minaty.
1.3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-66/C-04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie
gestosci (masy wtasciwej)
PN-68/C-04019 Pomiar lepkos$ci dynamicznej lep-
kosciomierzem Hopplera
PN-67/C-04500 Produkty
pobierania i przygotowywania préobek
PN/C-60008 Chemiczne badania i proby. Przyrzag-

Zgtebniki do

chemiczne. Wytyczne

dy do pobierania probek. pro-
duktow ciektych
PN-68/C-89034 Tworzywa

wytrzym atosciowych

sztuczne. Oznaczanie

cech przy statycznym

rozcigganiu
PN-69/C-89085 Zywice epoksydowe nieutwardzo-
ne. Metody badan
PN-69/C-89300 Kleje do metali. Oznaczanie wy-
trzymatosci na $Scinanie
PN-59/C-89301 Kleje do metali. Oznaczanie wy-
trzymatosci na odrywanie
PN-71/M-59107 M ateriaty Scierne. Wielkos$¢ ziarna

PN-70/N-02120 Zasady zapisywania i zaokrggla-

nia liczb
PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jedno-
stkowych. Znaki i znakowanie. Wymagania

podstawowe
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach
Znaki i

trans-

portowych. znakowanie. Wymagania

podstawowe

) Symbol wg SWW: 1268-213.

BRANZOWA

BX-73
6376-01

Zyiuice epoksjjdoine

Epidian 51 i 53

Grupa katalogowa X 27D

PN-65/0-79562 Opakowania jednostkowe szklane.
Butelki do pestycydow
BN-65/5043-01 Hcboki uniwersalne
BN-69/5046-03 Opakowania transportowe metalo-
we. Bebny ciezkie z obregczami nasadzanymi
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonoéw
towarowych w komunikacji wewnetrznej. Za-
tacznik nr 10 do art. 27 ust. 4 pkt. 4 DKP
Przepisy o przewozie kolejg materiatoéw i przed-
miotow niebezpiecznych (PMN)
od 15 wrze$nia 1968 r. (Dz.T.i Z.K. nr 20, poz. 84)
2. OZNACZENIE
EPIDIAN 51 PN-73/6376-01 SWW 1268-213

3. WYMAGANIA
3.1. Wymagania ogoélne.
by¢ klarowna, lepka ciecza o zabarwieniu od z6t-

obowigzujace

Epidian 51 powinien

tego do ciemnobrgzowego. Epidian 53 powinien
by¢ klarowng, lepka ciecza o zabarwieniu od zo6t-

tego do ciemnobrgzowego o charakterystycznym

zapachu styrenu.
3.2. Wymagania szczegétowe
3.2.1.

utwardzeniem
Tablica 1

Whasciwosci Epidian 51 Epidian 53
a) Lepkos¢é w temperatu-
rze 20°C, cP
b) Czas zelowania z u-
twardzaczem Z-1 (TECZA) w
20°C, min, nie mniej niz 200 200
©) Substancje nierozpusz-

40004-6000 9004-1500

czalne w acetonie, %, nie

wiecej niz 0,03 0,8
d) Szczyt temperaturo-

wyD w temperaturze 50°C, 1304-170 1304-170
e) Liczba epoksydowa, nie

mniej niz 0,3 0,41
f) Gestos¢ w 20°C, g/cm3  1,134-1,16 1,114-1,15

J) Szczyt temperaturowy — maksymalna tempera-
tura, do ktdrej samorzutnie rozgrzewa sie zywica po
dodaniu utwardzacza w wyniku egzotermicznej reakcji
utwardzacza; .jest to umowne okreslenie reaktywnosci
kompozycj i -

Zjednoczenie Przemystu Organicznego
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyslu Organicznego ORGANI1 KA

dnia 5 czerwca 1973 r. jako norma obowigzujgca w zakresie produkcji
iMiar nr 35/1973 poz. 108)

©z. Norm.

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974 Wptyw do WN 687).
Druk ukonczono w lutym 74. Otaj. 060 a w. Nakiad 380050 egz,

Oddano do skiadu 3010.73.
KDA w N.aliszu. Zam. 3614.

i obrotu od dnia 1 kwietnia 1974 r.

Cena zt 249

Wymagania dotyczgace Epidianéw przed
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3.2.2. Wymagania dotyczace Epidiandéw

utwardzeniu
Tablica 2

WHasciwosci Epidian 51 Epidian 53
a) Wytrzymatos¢ na Sci-
nanie utwardzonej spoiny
przez 16 godz w tempera-
turze 20-725°C i 6 godz w
temperaturze 80 *2°C,
kG/cm2,nie mniej niz 100 80
b) Wytrzymatos¢ na Scina-
J nie utwardzonej spoiny przez
7 dni w temperaturze 20

J 25°C, kG/cm2, nie mniej niz 70 Cco
©) Naprezenie zrywajace,
kG/cm2, nie mniej niz 250 250

d) Wytrzymatos¢ na od-
rywanie, kG/cm2, nie mniej
niz 200 250

3.3. Okres gwarancji. Epidian 51 i 53 przecho-

wywane w warunkach podanych w 4.2 powinny
zachowa¢ wiasnosci podane w 3.2 przez 3 miesigce,
liczac od daty wyprodukowania. Przydatnos¢
uzytkowag Epidiany zachowuja przez nastepne
3 miesigce.

X- 4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Epidian 51 i 53 nalezy pakowaé
w ilosci 50 kg do hobokéw uniwersalnych ocynko-
wanych wg BN-65/5043-01 oraz w ilosci 200 kg
do bebnoéw ciezkich z obreczami nasadzanymi wg
BN-69/5046-03, a takze do butelek wg PN-66/
0-79562 w ilosci 1 kg. Jako opakowanie transpor-
towe nalezy stosowa¢ skrzynki drewniane monto-
wane lub transporterki z tworzyw sztucznych,
zgodnie z wymaganiami. Znakowanie opakowan
jednostkowych nalezy wykona¢ wg PN-67/
0-79251, a opakowan transportowych — wg
PN-67/0-79252. Znakowanie powinno zawierac
CO najmniej:

a) nazwe lub znak wytwarni,

b) oznaczenie wg 2,

c) mase brutto i netto,

d) date produkciji,

e) numer partii,

f) okres gwarancji,

g) znaki ostrzegawcze wg
p. 2.3.3.

PN-67/0-79251

4.2. Przechowywanie. Epidian 51 i 53 nalezy
przechowywaé¢ w opakowaniach oryginalnych,
szczelnie zamknietych, w pomieszczeniach su-
chych, przewiewnych; chroni¢ od swiatta zgodnie
z Przepisami o przewozie koleja materiatow i
przedmiotéw niebezpiecznych.

4.3. Transport. Epidian 51 i 53 nalezy przewozi¢
krytymi srodkami transportu zachowujgc warun-
ki przechowywania w czasie transportu zgodnie
P N -C

M a -8 91)5 2

po z 4.2. Opakowania powinny by¢ zabezpieczone

przed przewracaniem sie i przesuwaniem w czasie
transportu. Przy przewozie kolejg nalezy tadowac
do granic petnego wykorzystania wagonu, zabez-
pieczajgc opakowania przed przemieszczaniem sie
w czasie transportu zgodnie z Przepisami o tado-
waniu i wyltadowywaniu wagonéw w komunika-
cji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Program badan

5.1.1. Badania peine polegaja na sprawdzeniu
zgodnosci wiasnosci Epidianu 51 i 53 z wszsytkimi
wymaganiami wg rozdz. 3. Badania peine wyko-
nuje sie przy okresowej kontroli prcdukcji, prze-
prowadzanej dla co dziesigtej partii, jednak nie
rzadziej niz raz na pot roku. Ponadto badania pet-
ne nalezy przeprowadza¢ przy kazdej zmianie sto-
sowanych surowcow i metod technologicznych
wytwarzania, moggcych mie¢ wpilyw na wyniki
badan.

5.1.2. Badania niepetne polegaja na sprawdzeniu
wlasnosci nieutwardzonych zywic zgodnie z wy-
maganiami wg 3.2.1 a)-f-f) i 3.2.2a).

5.2. Wielko$¢ partii. Partie stanowi nie wiecej
niz 5t produktu, uzyskanego w jednakowych wa-
runkach technologicznych wytwarzania przy uzy-
ciu jednakowych surowcow.

5.3. Pobieranie préobek i przygotowywanie $red-
niej probki laboratoryjnej — wg PN-67/C-04500.
Z przedstawionej do badan partii nalezy wyloso-

wa¢ na Slepo opakowania w liczbie podanej
w tabl. 3.
Tablica 3
Liczba opakowan jednostko- Liczba prébek
wych w partii pierwotnych
do 15 6
16-- 25 9
26 +~ 63 12
64 -f-160 14
161 -7- 250 15
powyzej 250 16

Z kazdego z wylosowanych opakowan jednostko-
wych pobra¢ prébki pierwotne co najmniej po
100 cm3 kazda szklanym Ilub kwasoodpornym
zgtebnikiem wg PN/C-60008 Ilub rurkg szklang.
llo$¢ probek pierwotnych pobranych z opakowania
jednostkowego powinna by¢ taka, aby z sumy pro-
bek jednostkowych mozna byto uformowac prébke
0g6lng wielkosci co najmniej 2 kg w przypadku
badan niepetnych oraz 4 kg — w przypadku ba-
dan peinych. Z prébki og6lnej uformowac Srednig
prébke laboratoryjng w ilosci 4 kg, z ktérej jedng
czes$¢ przeznacza sie do badania zgodnosci wiasno-
Sci produktu z wymaganiami normy, a drugg czes¢
do analiz rozjemczych. Probke rozjemczg w ilosci
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2 kg producent obowigzany jest przechowywaé¢ w
ciggu 3 miesiecy, liczac od daty produkcji.

5.4. Opis badan

5.4.1. Oznaczanie lepkosci — wg PN-68/C-04019
za pomoca lepkosciomierza Hopplera w tempera-
turze 20°C.

5.4.2. Oznaczanie czasu zelowania z utwardza-
czem Z-1 (TECZA) i) w 20°C — wg PN-69/C-890S5
p. 2.12.3.

W zlewce pojemnosci 100 cm3odwazy¢ z doktad-
noscig do 0,01 g 10 +0,1 g zywicy epoksydowej
oraz utwardzacza Z-1 (TECZA) w ilosci 1 g dla
Epidianu 51 i 1,05 g — dla Epidianu 53. Zlewke
z prébka umieszcza sie w termostacie o tempera-
turze 20 +0,2cC.

5.4.3. Oznaczanie cze$ci nierozpuszczalnych w
acetonie — wg PN-69/C-89085 p. 24.

5.4.4. Oznaczanie szczytu temperaturowego

5.4.4.1. Przyrzady

a) Termostat glicerynowy z termoregulacjg
zapewniajgca utrzymanie statej temepratury 50
+0,5°C.

b) Uchwyt (statyw) na probéwke z zywicg i
termometr.

c) Termometr o] zakresach
0+ 220°C ze skalg co 0,5°C.

d) Sekundomierz.

e) Probowki ze szkia zwykiego o wymiarach:
Srednica zewnetrzna 29 -i- 30 mm, wysokos$¢ 160
+ 2 mm, grubos¢ scianki 1,2 + 0,2 mm.

5.4.4.2. Wykonanie oznaczania. W probowce
przy temperaturze 20 + 1°C odwazy¢ 50 +0,1 g
badanej zywicy i utwardzacza Z-1 (TECZA) w
proporcji okreslonej w 5.4.2 (10 g na 100 g Epidia-
nu 51 i 10,5 g na 100 g Epidianu 53 z doktadnoscig
+ 0,05 g). Po doktadnym wymieszaniu sktadnikéw
w ciggu 2-7-3 min prébke umiesci¢ w statywie,
w probowce ulokowac¢ termometr w ten sposob,
aby zbiorniczek rteci znajdowat sie w Srodku ge-
ometrycznym zywicy. NO6zke termometru pokryé
uprzednio cienkg warstwg smaru silikonowego
~Silpasta”]l i owing¢ folig aluminiowag (3 nawoje
folii grubosci 0,06 mm) do wysokosci co najmniej
0,5 cm powyzej zanurzenia no6zki termometru w
zywicy. Probéwke wraz z termometrem zanurzyc¢
w tazni glicerynowej o temperaturze 50 + 0,5°C
w ten spos6b, aby poziom zywicy w proboéwce
znajdowat sie 5-f- 10 mm ponizej poziomu glice-
ryny. Sekundomierz uruchamia sie w chwili za-
nurzenia probowki w glicerynie. Temperature no-
tuje sie w odstepach 1-minutowych; od chwili
opadania temperatury nalezy wykonaé jeszcze
4—5 pomiaréw, a nastepnie wyjaé termometr ze
zzelowanej kompozycji (folia zostaje w zywicy).
Sporzadzi¢ wykres w uktadzie osi temperatura —
czas.

temperatur

J) Patrz Informacje dodatkowe.

Z wykresu wyznaczy¢ maksimum temperatury.
Wykona¢ dwa pomiary, dla ktérych réznica nie
powinna przekracza¢ 5°C.

5.4.4.3. Wynik. Za wynik nalezy przyjg¢ S$red-
nig arytmetyczng wynikéw co najmniej dwéch
oznaczan nie ro6znigcych sie miedzy sobag nie wie-
cej niz o 5°C.

5.45. Oznaczanie liczby epoksydowej — wg
PN-69/C-89085 p. 2.7.

5.4.6. Oznaczanie gestosci — wg PN-66/C-04004
p. 2.1.

5.4.7. Oznaczanie wytrzymatosci na Scinanie

5.4.7.1. Przygotowanie pitytek — wg PN-69/

C-89300 p. 2.1.2.

5.4.7.2. Przygotowanie kompozycji. Prébke kom-
pozycji przygotowaé¢ przez staranne wymieszanie
w temperaturze 30°C 50 = 0,5 g Epidianu 51 i 5
+0,1 g Utwardzacza Z-1 (TECZA) lub 50 z0,5 g
Epidianu 53 i 525 +0,1 g Utwardzacza Z-l1 (TE-
CZA).

Kompozycje przygotowuje sie na 10 -f- 15 min
przed klejeniem ptytek.

5.4.7.3. Klejenie ptytek. Przygotowane wg 54.7.1
ptytki klei¢ wg PN-69/C-89300. Przygotowang
kompozycje wg 5.4.7.2 natozy¢ cienkg warstwag na
powierzchnie ptytek w miejscu styku, rozprowa-
dzac¢ pedzelkiem o twardym wiosiu lub szklanym
precikiem.

5.4.7.4. Utwardzanie. W zaleznosci od przewidy-
wanych préb nalezy stosowac¢ nastepujgce warun-
ki utwardzania:

a) 16 godz w temperaturze 20 -f- 25°C, a na-
stepnie 6 godz w temperaturze 80 * 2°C,

b) 7 dni w temperaturze 20 4 25°C,
stosujgc docisk 0,1 kG/cm2przez 16 godz, liczac od
chwili ztgczenia ptytek dla obu warunkéw utwar-
dzania.

5.4.75. Wykonanie oznaczania — wg PN-69/
C-89300. Oznaczanie nalezy przeprowadzi¢ na
probach klimatyzowanych przez 24 godz w tem-
peraturze 20 -r- 25°C i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 65 = 5%.

5.4.8. Oznaczanie naprezenia zrywajacego

5.4.8.1.
tek. Formy stalowe dwucze$ciowe, pionowe; wy-
miary ksztaitek z tych form — zgodne z wymia-
rami podanymi w PN-68/C-89034, probka typu 2
Formy nalezy oczysci¢ drobnoziarnistym papie-
rem Sciernym nr 150 wg PN-71/M-59107, odtiu-
sci¢ toluenem lub acetonem i powlec lakierem
~Silak 26" 1). Nastepnie wygrza¢ przez 2 godz w
temperaturze 100°C i 6 godz — w temperaturze
180°C. Przed ztozeniem form nalezy je zwilzyc¢
cienkg warstwg smaru silnikowego ,Silpasta”.
Miejsca ztgczy form powlec roztopiong parafing.

Przygotowanie form do odlewania ksztat-
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5.4.8.2. Przygotowanie kompozycji do odlewa-
nia ksztattek

Kompozycja Epidianu 51. W zlewce szklanej
odwazy¢ 200 -4-0,5 g Epidianu 51, wygrza¢ w tem-
peraturze 70°C przez 20 min. Po ostudzeniu do
temperatury 20°C wymiesza¢ z utwardzaczem Z-I
(TECZA) w ilosci 20 + 0,1 g.

Kompozycja Epidianu 53. W zlewce szklanej
odwazy¢ 200 +0,5 g Epidianu 53 i 21 0,1 g
utwardzacza Z-l1 (TECZA); utwardzacz i zywice
wymieszaé razem.

5.4.8.3. Napetnianie form. Formy przygotowane
wg 5.4.8.1 wypetni¢ kompozycja przygotowang
wg 5.4.8.2. Formy wypetnia¢ wlewajagc kompozy-
cje cienkim strumieniem w celu unikniecia po-
wstawania pecherzykow.

5.4.8.4. Utwardzanie przeprowadzi¢ pozostawia-
jac wypetnione formy w temperaturze 20 4 25°C
przez 16 godz, a nastepnie w temperaturze 80
+ 2°C przez 6 godz, po czym formy rozebrac.

5.45.5. Obrébka mechaniczna utwardzonych
probek. Rabki odlewnicze nalezy usunag¢ unikajac
przy tym uszkodzenia prébki. Kazda obrébka po-
winna by¢ przeprowadzana wzdtuz diugosci pré-
bki. Obrobke probki do zadanych wymiaréw po-
danych w PN-68/C-89034 wykona¢ drobnoziarni-
stym papierem $ciernym nr 150 wg PN-71/
M-59107.

5.4.8.6. Wykonanie oznaczenia — wg PN-68/
C-89034 na prébkach klimatyzowanych przez
24 godz w temperaturze 20 4 25°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 + 5%. Szybko$¢ posuwu
uchwytu podczas rozciggania powinna wynosic
5 mm/min * 20%.

5.4.9. Oznaczanie wytrzymatosci na odrywanie

5.4.9.1. Prébki do oznaczania. Probki nalezy
przygotowac¢ ze stopu aluminium PA7; ksztatt i
wymiary prébek — wg PN-59/C-89301.

5.4.9.2. Przygotowanie powierzchni klejenia —
przez wytrawienie wg PN-69/C-89300.

5.4.9.3. Przygotowanie kompozycji wg 5.4.7.2

5.4.9.4. Klejenie probek. Przygotowane proébki
wg 5.4.7.2 nalezy klei¢ wg PN-59/C-89301. Przy-
gotowang kompozycje wg 5.4.9.3 nalozy¢ cienkg
warstwg w miejscu styku probek. Kompozycje
rozprowadza¢ pedzelkiem o twardym wilosiu lub
szklanym precikiem.

5.4.9.5. Utwardzanie. W sklejonych probkach wg
5.4.9.4 zastosowac nacisk 0,1 kG/cm2przez 16 godz,
liczac od chwili potgczenia prébek. Utwardzanie
nalezy przeprowadzi¢ pozostawiajgc probki przez
16 godz w temperaturze 20 -r- 25°C, a nastepnie w
temperaturze 80 = 2°C przez 6 godz.

5.4.9.6. Wykonanie oznaczenia — wg PN-59/
C-89301 na prébkach klimatyzowanych przez
24 godz w temperaturze 20 -f- 25°C o wilgotnosci
wzglednej powietrza 65 = 5%.

5.5. Zaswiadczenie wytworcy o wynikach ba-
dan. Wytworca jest obowigzany do kazdej partii
wyrobu dotaczy¢ zaswiadczenie jakosci potwier-
dzajgce zgodnos¢ wykonania z wymaganiami ni-
niejszej normy oraz zawierajace wyniki badan.

5.6. Zaokraglanie i zapisywanie liczb dotyczg-

cych koncowych wynikéw oznaczan parametrow
wg 3.2 nalezy przeprowadza¢ wg PN-70/N-02120.

KONITEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6376-01

1. Dotychczasowe normy. Niniejsza norma zastepuje
ZN-65/MPCh/0OE-2252.

2. Materiady pomocnicze wystepujace w normie

a) TECZA - trojetylenoczteroamina otrzymana w

wyniku reakcji 1,2-dwuchloroetanu z amoniakiem.
b) Smar silikonowy ,Silpasta” — pasta przeciwprzy-
czepna silikonowa.

©) Silak 26 — przeciwprzyczepny lakier silikonowy.

Errata do BN-73/6376-01

Na str. 3, lam prawy, 2 wiersz od dotu
jest silnikowego, powinno by¢ silikonowego.
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5.6. Ocena wynikow badan. Partie ptyt NO na-
lezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy, jesli

wyniki badan probki pobranej wg 5.3 odpowia-

daja wymaganiom podanym w rozdz. 3.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zakiady Che-
miczne OSWIECIM w Os$wiecimiu.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-67/6368-91

a) ujeto w normie ptyty NO od 05 mm,

b) zmniejszono grubos$¢ dotychczas produkowanych
piyt,

c) zaostrzono tolerancje dla niektérych grubosci
piyt,

d) zaostrzono wymagania dotyczace udarnoscil

zaktualizowano metody badan.

3. Normy zwigzane
PN-57/C-24005 Gliceryna destylowana
PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie tempe-
ratury mieknienia tworzyw termoplastycznych wg
Vicata
PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne.
Sci metodg Charpy
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transporto-
wych. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
PN-62/P-50551 Tasmy papierowe powleczone Kklejem

Oznaczanie udarno-
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