
UKD 678.643 SWW 1268-213

T W O R Z Y W A

( ^ 6 6  )
-

N O R M A  B R A N Ż O W A BN-75

K o m p o z y c je  e p o k s y d o w e

Epidian 520

6377-01

G ru p a  ka ta log o w a X  2 7

1 .  WSTĘP 

1 . 1 .  P r z e d m i o t  n o r m y .  P r z e d m i o t e m  n o r m y  J e s t  k o m p o z y c j a  ż y w i c y  

e p o k s y d o w e j  i  n o w o l a k o w e j  o n a z w i e  h a n d l o w e j  E p i d i a n  $ 2 0 .

1 . 2 .  Z a k r e s  s t o s o w a n i a  p r z e d m i o t u  n o r m y .  E p i d i a n  5 2 0  s t o s u j e  s i ę  

d o  w y r o b u  l a m i n a t ó w  e l e k t r o i z o l a c y j n y c h  w z m a c n i a n y c h  t k a n i n a m i ,

2 .  OZNACZENIE 

EPIDIAN 520 BN-75/6377-01 

5 .  WYMAGANIA

3 . 1 #  W y m a g a n ia  o g ó l n e .  E p i d i a n  5 2 0  p o w i n i e n  b y ć  k l a r o w n ą  l e p k ą  

c i e c z ą  o z a b a r w i e n i u  o d  ż ó ł t e g o  d o  ż ó ł t o b r ą z o w e g o .  

5 . 2 .  W y m a g a n ia  s z c z e g ó ł o w e  -  wg t a b l .  1 .

Tablica 1

Wymagania

a) Lepkość w 20°C kubkiem Forda nr 4-, s
b) Czas żelowania w dwumetyloaniliną, s
c) Czas żelowania z aminą PP, minuty
d) Części nielotnych, %
e) Części nierozpuszczalnych w acetonie, %, najwyżej
f) Liczba epoksydowa, val/100 g

65 ±25 
110 ±50 

110 ±50 

70 ±4
0,05

0,12*0,19

Zgłoszona przez Z jed n oczen ie  Przemysłu O rg an iczn eg o  O R G A N IK A  
Ustanow iona przez D yrekto ra  Z jed n oczen ia  Przemysłu O rgan icznego  O R G A N IK A  
dnia 2 7  listopada 1 9 7 5  r. jako  norm a obow iqzujqca w zakresie  produkcji i obrotu

od dnja 1 październ ika  1 9 7 6  r.
(D z . N orm . i M ia r  nr 3 /1 9 7 6  poz. 7 )

W Y D A W N IC TW A  N O R M ALIZA C YJN E 1976. W pływ  do W N  18.2.76 . O ddano do składu 2 6 .2 .7 6 . Cena zł 3 ,60
Druk ukończono w maju 76 . O b j. 0 ,4 0  ark. wyd. N akład 3 6 0 0 + 5 5  egz. Zam. 4 3 5 /7 6
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3 . 3 .  O k r e s  g w a r a n c j i .  E p i d i a n  5 2 0  p r z e c h o w y w a n y  w w a r u n k a c h  p o d a ­

n y c h  w 4 . 2  p o w i n i e n  z a c h o w a ć  w ł a s n o ś c i  p o d a n e  w 3 . 2  p r z e z  6  m i e s i ę ­

c y  o d  d a t y  p r o d u k c j i .

4 .  PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I  TBANSPORT

4 . 1 «  P a k o w a n i e .  E p i d i a n  5 2 0  n a l e ż y  p a k o w a ć  d o  b ę b n ó w  wg B N - 6 9 /  

5 0 4 6 —01 i  B N - 6 9 / 5 0 4 6 - 0 3 .  Z n a k o w a n i e  o p a k o w a ń  w y k o n a ć  w g  P N - 6 7 /  

0 - 79252 , u m i e s z c z a j ą c  n a  k a ż d y m  o p a k o w a n i u  t r w a ł y  n a p i s  z a w i e r a j ą c y  

c o  n a j m n i e j :

a )  n a z w ę  l u b  z n a k  w y t w ó r n i ,

b )  n u m e r  p a r t i i ,

c )  o z n a c z e n i e  w g r o z d z .  2 ,

d )  d a t ę  p r o d u k c j i ,

e )  o k r e s  g w a r a n c j i ,

f )  z n a k  p a l n o ś c i  wg P N - 6 7 / 0 - 7 9 2 5 1  p .  2 . 3 . 3  ( m a t e r i a ł  ł a t w o  p a l n y ) •

4 . 2 .  P r z e c h o w y w a n i e .  E p i d i a n  5 2 0  n a l e ż y  p r z e c h o w y w a ć  w o p a k o w a ­

n i a c h  o r y g i n a l n y c h  s z c z e l n i e  z a m k n i ę t y c h ,  w p o m i e s z c z e n i a c h  s u c h y c h ,  

p r z e w i e w n y c h  w t e m p e r a t u r z e  d o  2 0 ° 0 .

4 . 3 .  T r a n s p o r t .  E p i d i a n  5 2 0  n a l e ż y  p r z e w o z i ć  w o p a k o w a n i a c h  wg 

4 . 1  d o w o l n y m i  k r y t y m i  ś r o d k a m i  t r a n s p o r t u ,  z a b e z p i e c z a j ą c y m i  p r o d u k t  

p r z e d  w p ł y w a m i  a t m o s f e r y c z n y m i  o r a z  c z y n n i k a m i  m e c h a n i c z n y m i  i  p r z e d  

u s z k o d z e n i e m .  P r z y  p r z e w o z i e  k o l e j ą  n a l e ż y  ł a d o w a ć  d o  g r a n i c  p e ł n e g o  

w y k o r z y s t a n i a  w a g o n u ,  z a b e z p i e c z a j ą c  o p a k o w a n i a  p r z e d  p r z e m i e s z c z a ­

n i e m  s i ę  w c z a s i e  t r a n s p o r t u  z g o d n i e  z  P r z e p i s a m i  o ł a d o w a n i u  i  w y ­

ł a d o w y w a n i u  w a g o n ó w  t o w a r o w y c h  w k o m u n i k a c j i  w e w n ę t r z n e j .

5 .  BADANIA

5 . 1 .  R o d z a j e  b a d a ń

a )  o z n a c z a n i e  l e p k o ś c i  ( 3 . 2 a ) ,

b )  o z n a c z a n i e  c z a s u  ż e l o w a n i a  z  d w u m e t y ł o a n i l i n ą  ( 3 . 2 b ) ,

c )  o z n a c z a n i e  c z a s u  ż e l o w a n i a  z  a m i n ą  P P  ( 3 . 2 c ) ,

d )  o z n a c z a n i e  c z ę ś c i  n i e l o t n y c h  ( 3 . 2 d ) ,

e )  o z n a c z a n i e  c z ę ś c i  n i e r o z p u s z c z a l n y c h  w a c e t o n i e  ( 3 . 2 e ) ,

f )  o z n a c z a n i e  l i c z b y  e p o k s y d o w e j  ( 3 . 2 f ) .

5 . 2 .  W i e l k o ś ć  p a r t i i .  P a r t i ę  s t a n o w i  n i e  w i ę c e j  n i ż  1 0  t  p r o d u k t u  

u z y s k a n e g o  p r z y  u ż y c i u  j e d n a k o w y c h  s u r o w c ó w  i  w a r u n k ó w  t e c h n o l o g i ­

c z n y c h  w y t w a r z a n i a .

5 . 3 .  P o b i e r a n i e  i  p r z y g o t o w y w a n i e  ś r e d n i e j  p r ó b k i  l a b o r a t o r y j n e j .  

P r z y  p o b i e r a n i u  p r ó b e k  n a l e ż y  s t o s o w a ć  p o s t a n o w i e n i a  P N - 6 7 / C - 0 4 5 0 0 .

*  PcJa PH-C '89U5Z
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Z p r z e d s t a w i o n e j  d o  b a d a ń  p a r t i i  w y l o s o w a ć  o p a k o w a n i a  w l i c z b i e  

p o d a n e j  w t a b l .  2 .

Tablica 2

Liczba opakowań w partii Liczba opakowań, z których 
należy pobrać próbki

do 15 6
16 *25 9
26* 63 12
64+160 14
161*250 15

powyżej 250 16

Z k a ż d e g o  w y l o s o w a n e g o  o p a k o w a n i a  n a l e ż y  p o b r a ć  p r ó b n i k i e m  n r  1 wg 

P N - 7 4 / C - 6 0 0 0 8 ,  l u b  r u r k ą  s z k l a n ą ,  p r ó b k i  p i e r w o t n e  o o b j ę t o ś c i  c o  

n a j m n i e j  1 0 0  c m ^  k a ż d a *  L i c z b a  p r ó b e k  p i e r w o t n y c h ,  p o b r a n y c h  z  o p a ­

k o w a ń  j e d n o s t k o w y c h  p o w i n n a  b y ć  t a k a ,  a b y  z  s u m y  p r ó b e k  j e d n o s t k o ­

w y c h  m o ż n a  b y ł o  o t r z y m a ć  ś r e d n i ą  p r ó b k ą  l a b o r a t o r y j n ą  o m a s i e  2 k g .  

Ś r e d n i ą  p r ó b k ą  l a b o r a t o r y j n ą  p o d z i e l i ć  n a  d w i e  r ó w n e  c z ą ś c i ,  z  k t ó ­

r y c h  j e d n ą  p r z e z n a c z y ć  d o  b a d a ń  l a b o r a t o r y j n y c h ,  a  d r u g ą  d o  a n a l i z  
r o z j e m c z y c h .

5 . 4 .  O p i s  b a d a ń

5 * 4 . 1 .  O z n a c z a n i e  l e p k o ś c i  w y k o n a ć  w g P N - 7 5 / 0 - 8 1 5 0 8  k u b k i e m  F o r d a  

n r  4  w t e m p e r a t u r z e  2 0 ° C .

5 . 4 . 2 .  O z n a c z a n i e  c z a s u  ż e l o w a n i a  z  d w u m e t y l o a n i l i n ą

5 . 4 . 2 . 1 .  A p a r a t u r a .  A p a r a t u r a  s k ł a d a  s i ę  z  p ł y t k i  p o m i a r o w e j  o r a z  

e l e m e n t u  g r z e j n e g o  i  o p o r n i c y .  P ł y t k a  p o m i a r o w a  z e  s t a l i ,  z a b e z p i e ­

c z o n a  p i e r ś c i e n i a m i  o c h r o n n y m i ,  ma 5  o t w o r ó w  o d p o w i e d n i c h  r o z m i a r ó w .  

O t w ó r  j e d e n  p r z e z n a c z o n y  j e s t  n a  u l o k o w a n i e  t e r m o m e t r u  s p e ł n i a j ą c e ­

g o  r o l ę  t e r m o r e g u l a t o r a  t e m p e r a t u r y  n a  p o z i o m i e  1 5 0  ± 1 ° 0 .  W d r u g i m  

o t w o r z e  u m i e s z c z a  s i ę  t e r m o m e t r  k o n t r o l n y .  T e r m o m e t r y  p o w i n n y  b y ć  

w y s k a l o w a n e  c o  0 , 1 ° 0 .  O t w o i y ,  w k t ó r y c h  u m i e s z c z a  s i ę  t e r m o m e t r y ,  

w y p e ł n i a  s i ę  ł a t w o  t o p l i w y m  s t o p e m  W o o d a .

P o z o s t a ł e  t r z y  w g ł ę b i e n i a  p r z e z n a c z o n e  s ą  n a  r ó w n o l e g ł e  o z n a c z a ­

n i e  c z a s u  ż e l o w a n i a  t r z e c h  p r ó b e k  ż y w i c y .  E l e m e n t e m  g r z e j n y m  j e s t  

k r y t a  k u c h e n k a  e l e k t r y c z n a  o m o c y  1 0 0 0  W, ś r e d n i c y  r ó w n e j  ś r e d n i c y  

p ł y t k i  p o m i a r o w e j .  O p o r n i c a  d o w o l n e g o  t y p u  r e g u l u j e  s t o p i e ń  r o z g r z a ­

n i a  k u c h e n k i .
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5 . 4 , 2 . 2 .  P r z y g o t o w a n i e  p r ó b k i .  P r ó b k ę  d o  b a d a n i a  p r z y g o t o w a ć  p r z e z  

w y m i e s z a n i e  1 0 0  g  E p i d i a n u  5 2 0  z  0 , 7  g  d w u m e ty lo  a n i l i n y  j a k o  k a t a l i ­

z a t o r a  u t w a r d z a n i a  ż y w i c y ,

5 . 4 . 2 . 5 .  W y k o n a n i e  o z n a c z a n i a .  W ł ą c z y ć  e l e m e n t  g r z e j n y  d o  s i e c i  

e l e k t r y c z n e j  i  z a  p o m o c ą  o p o r n i c y  u s t a l i ć  t e m p e r a t u r y  w g  w s k a z a ń  

t e r m o m e t r ó w  n a  p o z i o m i e  1 5 0  ± 1 ° G .  P o  u r e g u l o w a n i u  t e m p e r a t u r y ,  w g łę ­

b i e n i a  p r z e z n a c z o n e  n a  p r ó b k i  s m a r u j e  s i ę  c i e n k ą  w a r s t w ą  a d h e z y j n e -  

g o  o l e j u  s i l i k o n o w e g o  ( S i l a k  5 0 1) ) ,  p o  c z y m  n a l e ż y  o d c z e k a ć  1 0 m in  n a  

j e g o  u t w a r d z e n i e  s i ę .  Do t a k  p r z y g o t o w a n y c h ,  w g ł ę b i e ń  s z y b k o  w p r o w a ­

d z i ć  p o  5 ^ 5  b a d a n e j  p r ó b k i  E p i d i a n u  5 2 0 ,  w ł ą c z a j ą c  r ó w n o c z e ś n i e  

s e k u n d o m i e r z .  Ż y w i c ę  w z a g ł ę b i e n i a c h  m i e s z a ć  z a  p o m o c ą  z a o s t r z o n e g o  

d r u t u  g r u b o ś c i  2  mm, w y c i ą g a j ą c  c o  j a k i ś  c z a s  o s t r z e  d r u t u  n a  o d ­

l e g ł o ś ć  o k o ł o  2  cm o d  ż y w i c y  i  o b s e r w u j ą c  z a c h o w a n i e  s i ę  p o w s t a j ą ­

c y c h  n i t e k  p o l i m e r y z u j ą c e g o  E p i d i a n u .  K i e d y  z a c z n i e  w y s t ę p o w a ć  ż e ­

l o w a n i e  ż y w i c y ,  k t ó r e g o  o b j a w e m  j e s t  r w a n i e  s i ę  w y c i ą g a n y c h  d r u t e m  

ż y w i c z n y c h  n i t e k ,  w ó w c z a s  z a t r z y m a ć  s e k u n d o m i e r z .  C z a s  j a k i  u p ł y n ą ł  

o d  w l a n i a  b a d a n e j  p r ó b k i  d o  w g ł ę b i e n i a  d o  c h w i l i ,  g d y  w y s t ę p u j e  z r y ­

w a n i e  w y c i ą g n i ę t y c h  n i t e k  j e s t  c z a s e m  ż e l o w a n i a .

5 . 4 . 2 . 4 .  W y n i k .  Z a  w y n i k  n a l e ż y  p r z y j ą ć  ś r e d n i ą  a r y t m e t y c z n ą  wy­

n i k ó w  c o  n a j m n i e j  d w ó c h  o z n a c z a ń  n i e  r ó ż n i ą c y c h  s i ę  m i ę d z y  s o b ą  w i ę ­

c e j  n i ż  o 0 , 2%,

5 . 4 . $ .  O z n a c z a n i e  c z a s u  ż e l o w a n i a  z  a m i n a  P P

5 . 4 . 5 . 1 .  P r z y g o t o w a n i e  p r ó b k i .  P r ó b k ę  d o  b a d a n i a  p r z y g o t o w a ć  p r z e z  

w y m i e s z a n i e  1 0 0  g  E p i d i a n u  5 2 0  z  0 , 7  g  a m i n y  P P  j a k o  k a t a l i z a t o r a  u -  

t w a r d z a n i a  ż y w i c y .  O z n a c z a n i e  p r z e p r o w a d z i ć  p o  2 4  g o d z  s t a b i l i z a c j i  

p r ó b k i ,

$ . 4 . 5 , 2 .  W y k o n a n i e  o z n a c z a n i a  w y k o n a ć  wg 5 * 4 . 2 . 3 .

5 * 4 . 4 .  O z n a c z a n i e  c z ę ś c i  n i e l o t n y c h  w y k o n a ć  w g P N - 7 4 / 0 - 8 9 0 8 5 p . 2 . 7 .  

O d w a ż y ć  o k o ł o  2  g  ż y w i c y  i  s u s z y ć  w t e m p e r a t u r z e  1 5 0  ± 2 ° G  w c i ą g u  

7  g o d z i n .

5 . 4 . 5 .  O z n a c z a n i e  c z ę ś c i  n i e r o z p u s z c z a l n y c h  w a c e t o n i e  -  w y k o n a ć  

w g PN—7 4 / C—8 9 0 8 5  p .  2 . 6 ,

5 . 4 . 6 .  O z n a c z a n i e  l i c z b y  e p o k s y d o w e j  -  m e t o d ą  d i o k s a n o w ą w g  P N - 7 4 /  

C - 8 9 0 8 5  p .  2 . 9 .

^Silak 50 - lakier elektroizolacyjny elastyczny produkcji Zakładu Doświad­
czalnego IChP SILIKONY w Nowej Sarzynie.
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5 . 5 .  Z a o k r ą g l a n i e  i  z a p i s y w a n i e  l i c z b  d o t y c z ą c y c h  k o ń c o w y c h  w y n i ­

ków o z n a c z a ń  p a r a m e t r ó w  wg 3 . 2  -  z g o d n i e  z  P N - 7 0 / N - 0 2 1 2 0 .

5 . 6 .  Z a ś w i a d c z e n i e  w y t w ó r c y  o w y n i k a c h  b a d a ń .  Do k a ż d e j  p a r t i i  

w y r o b u  n a l e ż y  d o ł ą c z y ć  ś w i a d e c t w o  k o n t r o l i  j a k o ś c i .

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę - Zakłady Chemiczne SARZYNA w Nowej Sarzy­
nie.

2. Normy i dokumenty związane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygotowywania pró­

bek
PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów bezkształtnych
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wypływu kubkami wypływowymi 

(lepkość umowna)
PN-74/C-89085 Żywice epoksydowe nieutwardzone. Metody badań.
PN-67/O-7925I Produkty w opakowaniach jednostkowych. Znaki i znakowanie. Wy­

magania podstawowe
PN-67/O-79252 Produkty w opakowaniach transportowych. Znaki i znakowanie. 

Wymagania podstawowe
PN-70/N-02120 Zasady zaokrąglania i zapisywania liczb
BN-69/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bębny ciężkie z obręczami wy­

tłaczanymi
BN-69/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bębny ciężkie z obręczami 

nasadzanymi
Przepisy o ładowaniu i wyładowywaniu wagonów towarowych w komunikacji wewnę­

trznej. Załącznik nr 10 (do art. 27, ust. 4 p. 4 DKP)

3. Autor projektu normy - Janina Zembroń - Zakłady Chemiczne SARZYNA w Nowej
Sarzynie.
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