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NORMA BRANZOWA
BN-75

6377-01

TWORZYWA
Kompozycje epoksydowe

Epidian 520
( "66 )

Grupa katalogowa X 27
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy Jest kompozycja zywicy

epoksydowej i nowolakowej o nazwie handlowej Epidian $20.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Epidian 520 stosuje sie

do wyrobu laminatow elektroizolacyjnych wzmacnianych tkaninami,
2. OZNACZENIE

EPIDIAN 520 BN-75/6377-01

5. WYMAGANIA

3.1# Wymagania o0go6lne. Epidian 520 powinien by¢ klarowng lepka

cieczag o zabarwieniu od z06ttego do zottobrgzowego.

5.2. Wymagania szczegétowe - wg tabl. 1.

Tablica 1

Wymagania

a) Lepkos¢ w 20°C kubkiem Forda nr 4, s 65 +25
b) Czas zelowania w dwumetyloaniling, s 110 +50
c) Czas zelowania z aming PP, minuty 110 +50
d) Czesci nielotnych, % 70 +4
e) Czesci nierozpuszczalnych w acetonie, %, najwyzej 0,05
f) Liczba epoksydowa, val/100 g 0,12*0,19

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Organicznego ORGANIKA
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysiu Organicznego ORGANIKA
dnia 27 listopada 1975 r. jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji i obrotu

od dnja 1 pazdziernika 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 3/1976 poz. 7)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wplyw do WN 18.2.76. Oddano do sktadu 26.2.76. Cena zt 3,60
Druk ukonczono w maju 76. Obj. 0,40 ark. wyd. Naktad 3600+55 egz. Zam. 435/76
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3.3. Okres gwarancji. Epidian 520 przechowywany w warunkach poda-

nych w 4.2 powinien zachowaé¢ wtasnosci podane w 3.2 przez 6 miesie-

cy od daty produkciji.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TBANSPORT

4.1« Pakowanie. Epidian 520 nalezy pakowa¢ do bebnéw wg BN-69/
5046—01 i BN-69/5046-03. Znakowanie opakowan wykonaé wg PN-67/
0-79252, umieszczajgc na kazdym opakowaniu trwaty napis zawierajgcy
CO najmniej:

a) nazwe lub znak wytwoérni,

b) numer partii,

c) oznaczenie wg rozdz. 2,

d) date produkciji,

e) okres gwarancji,

f) znak palnos$ci wg PN-67/0-79251 p. 2.3.3 (materiat tatwo palny)e

4.2. Przechowywanie. Epidian 520 nalezy przechowywaé¢ w opakowa-
niach oryginalnych szczelnie zamknietych, w pomieszczeniach suchych,

przewiewnych w temperaturze do 20°0.

4.3. Transport. Epidian 520 nalezy przewozié w opakowaniach wg
4.1 dowolnymi krytymi $rodkami transportu, zabezpieczajgcymi produkt
przed wptywami atmosferycznymi oraz czynnikami mechanicznymi i przed
uszkodzeniem. Przy przewozie kolejg nalezy tadowac¢ do granic petnego
wykorzystania wagonu, zabezpieczajgc opakowania przed przemieszcza-
niem sie w czasie transportu zgodnie z Przepisami o ftadowaniu i wy-

tadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji wewnetrznej.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) oznaczanie lepkosci (3.2a),

b) oznaczanie czasu zelowania z dwumetytoaniling (3.2bh),
C) oznaczanie czasu zelowania z aming PP (3.2c),

d) oznaczanie czeé$ci nielotnych (3.2d),

e) oznaczanie czes$ci nierozpuszczalnych w acetonie (3.2¢),

f) oznaczanie liczby epoksydowej (3.2f).

5.2. Wielko$§¢é partii. Partie stanowi nie wiecej niz 10 t produktu

uzyskanego przy uzyciu jednakowych surowcéw i warunkéw technologi-

cznych wytwarzania.

5.3. Pobieranie i przygotowywanie Sredniej probki laboratoryjnej.

Przy pobieraniu probek nalezy stosowa¢ postanowienia PN-67/C-04500.

* PcdJa PH-C'89U5Z
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Z przedstawionej do badan partii wylosowa¢ opakowania w liczbie

podanej w tabl. 2.

Tablica 2
Liczba opakowan w partii Liczba ppakowani z 5t°Fy°h
nalezy pobrac¢ proébki

do 15 6

16 *25 9

26* 63 12

64+160 14

161*250 15

powyzej 250 16

Z kazdego wylosowanego opakowania nalezy pobra¢ prébnikiem nr 1wg
PN-74/C-60008, lub rurkg szklang, prébki pierwotne o objetosci co
najmniej 100 cm” kazda* Liczba prébek pierwotnych, pobranych z opa-
kowan jednostkowych powinna byé taka, aby z sumy probek jednostko-
wych mozna byto otrzymac¢ Srednig prébkag laboratoryjng o masie 2 kg.
Srednig probka laboratoryjng podzieli¢ na dwie rowne czgéci, z kto-
rych jednag przeznaczy¢ do badan laboratoryjnych, a druga do analiz

rozjemczych.

5.4. Opis badah

5*4.1. Oznaczanie lepkos$ci wykona¢ wg PN-75/0-81508 kubkiem Forda

nr 4 w temperaturze 20°C.

5.4.2. Oznaczanie czasu zelowania z dwumetyloaniling

5.4.2.1. Aparatura. Aparatura sktada sie z ptytki pomiarowej oraz
elementu grzejnego i opornicy. Ptytka pomiarowa ze stali, zabezpie-
czona pierdcieniami ochronnymi, ma 5 otworéw odpowiednich rozmiaréw.

Otwor jeden przeznaczony jest na ulokowanie termometru spetniajgce-
go role termoregulatora temperatury na poziomie 150 +1°0. W drugim
otworze umieszcza sie termometr kontrolny. Termometry powinny by¢
wyskalowane co 0,1°0. Otwoiy, w ktdrych umieszcza sie termometry,
wypetnia sie tatwo topliwym stopem Wooda.

Pozostate trzy wgtebienia przeznaczone sg na réwnolegte oznacza-
nie czasu zelowania trzech prdbek zywicy. Elementem grzejnym jest
kryta kuchenka elektryczna o mocy 1000 W, Srednicy rownej Srednicy
ptytki pomiarowej. Opornica dowolnego typu reguluje stopien rozgrza-

nia kuchenki.
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5.4,2.2. Przygotowanie probki. Prébke do badania przygotowac przez
wymieszanie 100 g Epidianu 520 z 0,7 g dwumetyloaniliny jako katali-

zatora utwardzania zywicy,

5.4.2.5. Wykonanie oznaczania. Witgczy¢ element grzejny do sieci
elektrycznej i za pomocg opornicy ustali¢ temperatury wg wskazan
termometréw na poziomie 150 +1°G. Po uregulowaniu temperatury, wgle-
bienia przeznaczone na prébki smaruje sie cienkg warstwg adhezyjne-
go oleju silikonowego (Silak 500)), po czym nalezy odczeka¢ 10min na

jego utwardzenie sie. Do tak przygotowanych, wgtebien szybko wprowa-

dzi¢ po 575 badanej probki Epidianu 520, wtgczajgc réwnoczes$nie
sekundomierz. Zywice w zagtebieniach mieszaé za pomocg zaostrzonego
drutu grubosci 2 mm, wyciggajac co jaki$ czas ostrze drutu na od-
legtosé okoto 2 cm od zywicy i obserwujgc zachowanie sie powstajg-

cych nitek polimeryzujgcego Epidianu. Kiedy zacznie wystepowaé ze-
lowanie zywicy, ktorego objawem jest rwanie sie wycigganych drutem
zywicznych nitek, wowczas zatrzymacé¢ sekundomierz. Czas jaki uptynat
od wlania badanej préobki do wgtebienia do chwili, gdy wystepuje zry-

wanie wyciggnietych nitek jest czasem zelowania.

5.4.2.4. Wynik. Za wynik nalezy przyjag¢ $rednig arytmetyczng wy-
nikow co najmniej dwoch oznaczan nie rédznigcych sie miedzy sobg wie-
cej niz o 0,2%,

5.4.$. Oznaczanie czasu zelowania z amina PP

5.4.5.1. Przygotowanie probki. Prdbke do badania przygotowac przez
wymieszanie 100 g Epidianu 520 z 0,7 g aminy PP jako katalizatora u-

twardzania zywicy. Oznaczanie przeprowadzi¢ po 24 godz stabilizaciji

prébki,
$.4.5,2. Wykonanie oznaczania wykona¢ wg 5*4.2.3.

5*4.4. Oznaczanie czes$ci nielotnych wykona¢ wg PN-74/0-89085p.2.7.
Odwazy¢ okoto 2 g zywicy i suszy¢ w temperaturze 150 +2°G w ciggu

7 godzin.

5.4.5. Oznaczanie czes$ci nierozpuszczalnych w acetonie - wykonac
wg PN—~4/C—89085 p. 2.6,

5.4.6. Oznaczanie liczby epoksydowej - metodg dioksanowagwg PN-74/
C-89085 p. 2.9.

ASilak 50 - lakier elektroizolacyjny elastyczny produkcji Zaktadu Doswiad-
czalnego IChP SILIKONY w Nowej Sarzynie.
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5.5. Zaokragglanie i zapisywanie liczb dotyczgcych koncowych wyni-
kow oznaczanh parametrow wg 3.2 - zgodnie z PN-70/N-02120.
5.6. ZasSwiadczenie wytworcy o wynikach badan. Do kazdej partii
wyrobu nalezy dotgczyé Swiadectwo kontroli jakosci.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme - Zaktady Chemiczne SARZYNA w Nowej Sarzy-

nie.

2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygotowywania pro-
bek
PN-74/C-60008 Probniki do pobierania probek produktéw bezksztadtnych
PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wypdywu kubkami wypdywowymi
(lepkos¢ umowna)
PN-74/C-89085 Zywice epoksydowe nieutwardzone. Metody badan.
PN-67/0-79251 Produkty w opakowaniach jednostkowych. Znaki i znakowanie. Wy-
magania podstawowe
PN-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych. Znaki i znakowanie.
Wymagania podstawowe
PN-70/N-02120 Zasady zaokragaglania i zapisywania liczb
BN-69/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bebny ciezkie z obreczami wy-
ttaczanymi
BN-69/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bebny ciezkie z obreczami
nasadzanymi
Przepisy o tadowaniu i wytadowywaniu wagonow towarowych w komunikacji wewne-

trznej. Zatacznik nr 10 (do art. 27, ust. 4 p. 4 DKP)

3. Autor projektu normy - Janina Zembron - Zakdtady Chemiczne SARZYNA w Nowej

Sarzynie.
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