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NORMA BRANZOWA HN—62
WYROBY GUMOWE Wyroby gumowe 6633'03
Gobki toaletone onelne

Grupa katalogowa X 64

1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg ggbki toaletowe owalne z wypednieniem

porowatym, wykonane z gumy o porach, otwartych.

1.2. Gatunki. W zaleznosci od wad wykonania rozréznia sie dwa gatunki ggbek toa-
letowych oznaczone cyframi rzymskimi:

I - gatunek pierwszy,

Il - gatunek drugi.

1.3. Przykdtad oznaczenia gabki toaletowej owalnej gatunku I:
GABKA TOALETOWA OWALM 1 BN-62/6633-03

1.4. 1Tormy zwigzane
PH-54/C-04257 Guma. Oznaczanie pozornego ciezaru wkasciwego gumy porowatej
PN-59/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania i konserwacji

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania ogoélne. Gabki toaletowe powinny by¢ wykonane z gumy porowatej
rownomiernej strukturze takiej, aby roéznice miedzy wielkosciami poréw nie czynity w ma-
sie wrazenia nierownomiernosci, pogarszajacej wyglad estetyczny. Sklejenia powinny by¢
rowne i dokdadne. Gagbki nie powinny by¢ zabrudzone.

2.2, Ksztatt i1 wymiary ggbek toaletowych owalnych powinny by¢ zgodne z rysunkiem.
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Zjednoczenie Przemystu Gumowego
Ustanowiona przez Ministra Przemysiu Chemicznego dnia 30 listopada 1962 r. jako norma obowiazujgca
w zakresie produkcji od dnia 30 maja 1963 r.
(Mon. Pol. nr 44/63 poz. 223)
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2.3. Ciezar™ggbek owalnych powinien wynosi¢ 100 +£10 G.

2.4. Materiat. Whasnosci fizyko—mecnaniczn% cumy corowate.l o norach otwartych:

a) pozorny ciezar wkasciwy maks. 0,26 G/cm ,

b) twardos¢ oznaczona aparatem Schiltknechta 25 t 40°Sch.

Wytwérca gwarantuje whkasnosci Fizyko-mechaniczne wyrobu na podstawie badan wyko-

nanych w toku produkcji.

2.5. Dopuszczalne wady powierzchniowe podano w tabl. 1.

Tablica 1
. Wielkos¢ wady
Lp. Rodzaj wady
Gatunek | Gatunek 11
o nieznaczne, widoczne tylko przy od- znaczne, widoczne niezaleznie od
1 (;I_ady po cieciu powiednim ustawieniu wyrobu do kie- kierunku padania $wiatta w warun-
pita runku padania $wiatta w warunkach kach normalnego o$wietlenia

normalnego oswietlenia
2 Wgtebienia max 2 wgtebienia po jednym na kaz- «ax 3 wgtebienia na obu powierzch-

dej powierzchni gabki niach gabki
3 Rozrzedzenia poréw nie dopuszcza sie dopuszcza sie na powierzchni 100 n'm2

3. OPAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

3.1. Opakowanie. Gagbki toaletowe powinny by¢ pakowane w kartony lub papier pako-
wy. Ha kazdym opakowaniu zbiorczym oraz przy kazdej serii wyrobow w opakowaniu powinny
znajdowa¢ sie Swiadectwa kontroli technicznej zawierajacej co najmniej:

a) nazwe lub adres wytworcy,

b) oznaczenie wg 1.3,

c) date produkcji (miesigc, rok),

d) znak kontroli technicznej,

e) liczbe gabek owalnych w opakov/aniu.

3.2. Przechowywanie. Gagbki toaletowe powinny by¢ przechowywane zgodnie z PN-59/
C-94099.

3.3. Transport. Gagbki toaletowe powinny by¢ przewozone krytymi sSrodkami transportu.

4. BADANIA TECHNICZNE

4.1. Rodzaje badan. Dla stwierdzenia zgodnosci z wymaganiami normy nalezy prze-
prowadzi¢ nastepujace badania:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiarow.

4.2. Wielkos¢ i sktad partii. Wielkos¢ partii nie powinna przekracza¢ 6300 sztuk.
Partia powinna skt#ada¢ sie z ggbek toaletowych owalnych jednego gatunku.

4.3. Pobieranie probek. Z kazdej partii w zaleznosci od jej licznosci nalezy po-
bra¢ do- badan probki gabek wg tabl. 2.

Tablica 2
Licznos¢ partii Licznos¢ probki Dopuszczalna liczba sztuk niedobrych w prébee

do 160 5 0

ibl 7 400 10 1
401 ¢t 630 15 1
631 4 1 000 15 5
1001 r 2 500 25 2
2 501 r 6 300 40 3



BK-62/6633-03 3

4.4_ Opis badan
4.4.1. Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadza¢ nieuzbrojonym okiem.

4.4.2. Wymiary nalezy sprawdza¢ z nastepujgaca dokdadnoscig: ddugos¢ i1 szerokosc -
z doktadnoscig do 1 mm, grubos¢ - 0,5 mm.

4.4.3. Pozorny ciezar wktasciwy nalezy sprawdza¢ wg PIT-54/C-04257.

4.4.4. Oznaczanie twardosci gumy porowatej o porach otwartych aparatem Schiltkne-
chta (rysunek w zakgczniku). Pomiar twardosci gumy porowatej o porach otwartych-meto-
dg Schiltknechta polega na wciskaniu w gume iglicy przyrzadu pomiarowego oraz na od-
czytaniu po uptywie okreslonego czasu wielkosci wglebienia tej iglicy w gume, wyrazo-
nego w jednostkach umownych zwanych stopniami Schiltknechta. Probki powinny miec
ksztatt krgzkéw o promieniu nie mniejszym niz 35 mm. Dopuszczalne sg probki o innym
ksztatcie, ale spedniajgce nastepujacy warunek: cata powierzchnia dolna korpusu twar-
dosciomierza powinna spoczywa¢ na probce. Minimalna grubos¢ probki powinna wynosic
15 mm (grubos¢ te mozna uzyska¢ przez natozenie kilku cienszych prébek na siebie). Twar-
dosciomierz umiesci¢ na prébcu swobodnie, nie dociskajagc go reka. Iglice pomiarowg
zagtebia sie w probke mocniej niz korpus aparatu. Ro6znica wysokosci miedzy powierzch-
nig iglicy i powierzchnig korpusu jest miarg twardosci odczytang bezposrednio na ze-

garze pomiarowym.

4.4.5. Wynik pomiaru. Jako wynik przyjmuje sie Srednig arytmetyczng z pomiaru twar-
dosci trzech proébek z tej samej mieszanki.

4.5« Ocena wynikéw badani. Partie ggbek toaletowych o?/alnych nalezy uzna¢ za odpo-
wiadajgcq wymaganiom normy, jezeli wyniki badan wg 4.1 beda dodatnie. \?przypadku uzys
kania niezadowalajgcego wyniku jakiegokolwiek z przeprowadzonych badan nalezy badanie
to powtdrzy¢ na podwdjnej liczbie probek. Gdy powtdrzone badanie da wynik ujemny, par-

tie nalezy odrzucic.

4.6. Zaswiadczenie o jakosci. Wytwdrca powinien dotgczy¢ do kazdej partii zaswiad-
czenie stwierdzajgce zgodnos¢ partii z norma.
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