konywane recznie, stosowane do wykdtadania zbiornikéw skuzacych do przechowywania
piynow.

1.2 Zakres stosowania normy. Norme nalezy stosowa¢ przy produkcji i odbiorze
ksztattek kamionkowych wyk#adzinowych, odpornych na dziatanie kwaséw, z wyjatkiem
kwasu fluorowodorowego i1 fluorokrzemowego.

Odpornos¢ na dziatanie innych s$rodkéw chemicznych oraz w przypadkach parametréw
fizycznych w innym zakresie niz ujete normg - nalezy bada¢ kazdorazowo w zalezno-
Sci od zastosowania ksztatktek.

1.3» Okres$lenia

1.3.1. Powierzchnia uzytkowa - powierzchnia zewnetrzna, widoczna po zamontowa-

niu.

1.3.2. Powierzchnia montazowa - powierzchnia stykajgca sie z zaprawg wiazaca
ksztattke z podtozem, oraz boczna powierzchnia ksztattki.

1.4. Normy zwigzane
PN-67/B-12032 - Pdytki i1 ksztalttki podtogowe ceramiczne
PN-68/C-600 20 - Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Wymagania i badania

2. PODZIAL 1 OZNACZENIE

2.1. Odmiany. W zaleznosci od wykonczenia powierzchni uzytkowej, ksztakttki wy-
ktadzinowe dzieli sie na:

szkliwione - A

nieszkliwione - B

Zjednoczenie Przemystu Ceramicznego

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora dnia 20 sierpnia 1971 r. jako norma
obowigzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 stycznia 1972 r. /Mon. Pol.
nr poz. /

Druk i rozpowszechnianie Zakdtad Reprodukcji i WDB, Warszawa, ul. Krélewska 27
tel. 27-66-39. Zam. nr 852 z 12.5.1972 r. Nak#ad 100 + 2. Arkuszy druk. 1,75

Cena z+ 10,50
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2.2. Grupy. Z uwagi na ksztalt i1 zwiazany z tym etopien trudnosci wykonania,
ksztattki dzieli sie na pie¢ grup*

Grupa 1
Grupa 11
Grupa 111
Grupa 1V
Grupa V

2.3. Zasada podziatu na grupyl”

2.3.1. Grupa I. Do grupy 1 zalicza sie wszystkie ksztattki ptaskie o powierz-
chni np. kwadratowej, prostokatnej, tréjkatnej, okragtej, przeznaczone do wykta-
dania Scian i den ptaskich.

2.3.2. Grupa I1. Do grupy Il zalicza sie wszystkie koztattki ptaskie z dodat-
kowymi wycieciami oraz ksztaktki kwadratowe, prostokatne, okragte itp. wypukde lub
wkleste, przeznaczone do wyktadania Scian o powierzchni cylindrycznej z ghadkimi
bokami .

2.3.3. Grupa 11l1. Do grupy 11l zalicza sie:
- wszystkie ksztakttki z grupy 1 i Il, jesli ich grubos¢ Jest mniejsza niz 10 mm;
- wszystkie ksztaktki prostokatne, kwadratowe, trapezowe o krawedziach prostych,
+aczone na pidro posiadajgce dwustronne wpusty, przeznaczone do wykdadania po-
wierzchni cylindrycznych;
- tuleje o 0 do 150 mm.

2.3.4. Grupa I1V. Do grupy IV zalicza sie:
- ksztattki do wyktadania powierzchni cylindrycznych, #gczone na pidéro, pesiada-
jace wpusty czterostronne;
- ksztattki do wyktadania sklepien kulistych i stozkowych o bokach gtadkich, row-
niez daczone na pidro, posiadajace wpusty dwustronne i czterostronne;
- ksztattki do oprawy kroc¢cow przy wlotach lub wylotach zbiornikoéw.

2.3.5. Grupa V. DO grupy V zalicza sie wszystkie ksztattki stuzace do wyktada-
nia zbiornikéw w miejscach przechodzenia cylindra w stozek lub w sklepienie kuli-

ste.

2.4_. Gatunki i ksztattki produkowane sg w jednym gatunku.

3. WYMAGANIA

3.1. Ksztakt 1 wymiary. Ksztalttki produkowane sa na specjalne zamowienie wg

rysunku podanego przez odbiorce.
Zasady zaliczania do grup podano w p. 2.3« Zaliczenia do grup doKonuJde produ

cent w uzgodnieniu z odbiorca.
Ksztatty w poszczegolnych grupach podano przykdfadowo na ponizszych rysunkach.

/Rysunki no stronach 3 — 9/-

~Ksztattki szkliwione, z wyjatkiem ksztattek z grupy IV, zalicza sie o jednagru-
pe wyzej.
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3.2. Wymacania fizyczne 1 chemiczne wg tablicy 1

Tablica 1

Wyszczegolnienie
Nasiakliwosé %, najwyzej
Kwasoodpornosé %, co najmniej
Wytrzymatos¢ na Sciskanie kG/cm”, co najmniej
Mrozoodpornos¢, zmiany co najmniej

Odpornos¢ termiczna, zmiany, co najmniej

3.3. Dopuszczalne wady
3.3.1. Rodzaje, rozmiary i umiejscowienie
Tablica 2
Nazwa Charakterystyka Rozmiar Umiejsco-
wady wady wady wienie
wady
1 2 3 4
Ubytki czerepu pow- .
= _ uzytkowa
state w czasie wy 00 do 5 mm
palania lub wsku-
tek uszkodzen me- montazowa
Odpryski chanicznych.
Ubytki o wielkosci
do 2 mm nie trak- o 0 ponad uzytkowa
tuje sie za wade. 5 mm i gtebo-
kosci do 174
grubosci montazowa
scianki
3 wysokosé uzytkowa
Zamkniete do 3 mm
Pecherze wypuktosci montazowa
masy
wysokosé uzytkowa
powyzej 3 mm
montazowa
Bzerokos¢ uzytkowa
do Imm
ddugosé do
20 mm montazowa
uzytkowa
Szczeliny powierz- szerokose
Pekniecia chniowe wyrobu Ilub ?Oﬁ¥ﬁ%tég mm
przechodzace przez e
cata jego grubosc¢ powyzej 20 mm montazowa

przechodzace
przez catg
grubos¢ wyrobu

uzytkowa i
montazowa

Wymagania

98
400
25

dopuszczalnych wag wg tablicy 2

Wystepowanie
wady

5
dopuszczalne
4 sztuki
nie okresla sie

niedopuszczalna

dopuszczalne
4 sztuki

dopuszczalne
3 sztuki

nie okresla sie
niedopuszczalna
nie okresla sie

dopuszczalne
powierzchniowe
w liczbie 4 sztuk

nie okresla sie
niedopuszczalna

dopuszczalne powie
rzchniowe 3 Bztuki
o0 szerokosci do

2 mm i ddugosci do
30 mm

niedopuszczalna
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d.c. tablicy 2

1 2 3 4 5
Zagtebinie lub wy- uzytkowa i liczby nie okre-
cieki powstate w © 0 do 5mm montazowa Sla s¥e
wyniku wytopienia

Wytopy sie obcych ciat
/zanieczyszczen/ . uzytkowa dopuszczalne
Wytopy o O do 3 sztuki

3 mm nie traktuje 0 0 do 10 mm
sie za wade montazowa liczby nie okre-
Sla sie

dopuszczalne na

_ - do 1/4 grubo- uzytkowa 1/3 dHtugosci
Wyszczer Mechaniczne $cig scianki krawedzi
bienia _ uszkodzenia i 5 mm szero-
krawedzi krawedzi KoSCi

dopuszczalne do
1/4 grubosci
Scianki 1 8 mm
szerokosci

montazowa

3.3»2. Liczba dopuszczalnych wad« Na jednej ksztalttce nie powinno wystepowac
wiecej niz trzy rodzaje wad.

3.4. Cechowanie. Na kazdej ksztattce na jednej ze Scian bocznych nalezy wytdo-
czy¢ trwale i czytelnie znaki podajace co najmniej:

a/ numer normy,

b/ miesiac i1 dwie ostatnie cyfry roku produkcji,

c/ znak wytworcy.

4. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1. Przechowywanie. Ksztaktki nalezy przechowywa¢ w stosach, w pomieszcze-
niach krytych.

4_.2. Transport. Ksztattki nalezy przewozi¢ krytymi Srodkami transportu.Ksztaktt-
ki w Srodkach transportu przewozi sie luzem. Podtoge pojazdu transportowego i
Sciany boczne do wysokosci +adunku nalezy wydtozy¢ materiatem wysScidtkowym o gru-
bosci ok. 3 cm po Scisnieciu. Rowniez poszczegdlne warstwy ksztattek nalezy prze-
tozy¢ materiatem wyscidtkowym. Wszystkie ewentualne luki pomiedzy +adunkiem a
Sciankami Srodka przewozowego oraz pomiedzy rzedami 4adunku powinny by¢ roéwniez
wydtozone materiatem wysciotkowym, tak aby +4adunek tworzyd zwarta catos¢ zabezpie-
czong przed przesuwaniem sie 1 wzajemnym uszkodzeniem.

Na srodkach transportowych nalezy umiesci¢ nalepki ostrzegawcze o towarze +4a-
two tdukacym sie.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan:
a/ ogledziny zewnetrzne
b/ sprawdzenie wymiaréw
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c/ oznaczenie nasigkliwosci

d/ oznaczenie kwasoodpornosci

e/ oznaczenie wytrzymatosci na Sciskanie
f/ oznaczenie mrozoodpornosci

g/ oznaczenie odpornosci termicznej.

5.2. Grupy badan. Ze wzgledu na charakter badan nalezy je przeprowadzi$ w na-
stepujacych grupach«

grupa 1 - badaniawg 5.1. a/, b/ i c/;
Crupa 2 - badaniawg 5.1. d/ 1 f/;
grupa 3 - badaniawg 5.1. e/ i ¢o/.

5.3. Wybdér rodzaju badan. Badania wg grupy 1 nalezy przeprowadzis$ przy kazdym
odbiorze wyrobéw. Badania wg grupy 2 nalezy przeprowadzis$s co najmniej raz na mie-
sigc lub na zadanie odbiorcy. Badania wg grupy 3 nalezy przeprowadza$ co najmniej
raz na kwartat lub na Zzadanie odbiorcy. W tym ostatnim przypadku wyroby uzyte do
badan zalicza sie do sktadu partii.

5.4. Przechowywanie partii do badah. Przed przystapieniem do badan ksztattki
kwasoodpome nalezy podzielis na partie zawierajace ksztattki jednej odmiany i
wielkosci, pochodzace z tego samego zakdadu produkcyjnego. Wielkos$ partii przed-
stawionej jednorazowo do badan nie powinna przekraczas 2500 sztuk.

5.5» Licznoss probki. W zaleznosci od licznosci partii przedstawionej do ba-
das nalezy pobras$ prébke o odpowiedniej licznosci, zgodnie z tablica 8.

Tablica 8
1 grupa badan 2 grupa 3 grupa
badan badan
Zakres licz- licznoss proébki najwieksza ) o o
nosci partii sztuk dopuszczal- licznoss probki
sztuk na liczba sstuk
wg 5.1 wg 5.1 sztuk nie-
e ras dobrych w
a/, b/ o/ probce wg
5.1. &, b/
do 64 10 2
64 - 160 15 5 3
161 - 400 25 - 5 CcO najmniej co najmniej
401 - 1000 40 15 7 6 3
1001 - 2500 60 10

5.6. Przygotowanie probek do badah. Pobrane ksztattki przed przystgpieniem do
badan nalezy oczyscidé z kurzu i brudu. Proébki do badan nalezy przygotowan zgod-

nie z PN-68/C-60020.

5.7. Opis badan

5.7.1. Ogledziny zewnetrzne - wg PN-67/B-12032.



BN-71/7045-18 - 13

5.7.2. Sprawdzenia wymiaréw - wg PN-67/B-12032.
5.7.3. Oznaczenie naslgkliwoscl - wg PN-67/B-12032.
5.7.4. Oznaczenie kwasoodpornosci - wg PN-67/B.-12032.

5.7.5. Oznaczenie wytrzymatosci nasciskanio

5.7. ~"1. Przygotowanie probek. Probka powinna mie¢ ksztatt walca, ktorego Sred-
nica 1 wysokos$6 powinny byé réwne grubosci badanej ksztaktki, z dopuszczalng to-
lerancjg 2 mm.

Czota probki powinny byé réwnolegte do siebie i1 prostopadte do osi walca. Po-
zadane jest, by jedno z cz6k posiadato pierwotng powierzchnie wyrobu.

Prébka powinna byd wycieta z ksztaltki za pomocag koronki diamentowej. Niedopu-
szczalne jest obrabianie walca dtutem lub mbotkiem. Prébek peknietych lub z wada-

mi nie nalezy badad.

5.7.5«2. Wykonanie oznaczenia - wg FN-68/C-60020.

5.7.5.3. Obliczanie wynikéw - wg PN-68/C-60020.
5.7.6. Oznaczanie mrozoodpornoscia - wg PN-67/B-12032.

5.7.7. Oznaczanie odpornosci termicznej. Do badan nalezy wykonadé prébke z masy

i
produkcyjnej wg PN-68/C-60020 i

wykonaé badanie wg tej normy.

5.8. Wyniki badan w poszczegélnych grupach

5.8.1. Badanie w grupie 1. Badang wg 5*7.1. i 5»7.2. ksztakttke nalezy uzna6 za
dobrg, jezeli przejdzie przez te badania z wynikiem dodatnim. Badang ksztattke na-
lezy uznadé za niedobrg i nie bada6é dalej, jezeli przejdzie chociazby przez jedno
z tych badan wtwynikiem ujemnym. Wynik badania wg 5*7.3. nalezy uznaé za dodatni,
Jezeli Sredni wynik z oznaczeh 5 sztuk bedzie nie wiekszy.niz podano w tablicy 1.

Partie ksztattek nalezy uznadé za zgodng z wymaganiami normy ze wzgledu na ba-
dania w grupie 1, jezeli liczba sztuk niedobrych w prébce ze wzgledu na badania wg
5.7.1. 1 5.7.2. jest mniejsza lub réwna liczbom podanym w tablicy 8, oraz jesli
Srednie wynikéw badan wg 5.7.3. sa zgodne z wymaganiami normy.

5.8.2. Badania w grupie 2. Partie nalezy uznadé za zgodng z wymaganiami normy ze
wzgledu na badanie w grupie 2, Jezeli wynik badania bedzie zgodny z wymaganiami
podanymi w tablicy 1.

5.8.3. Badania w grupie 3. Partie ksztattek nalezy uznaé za zgodng =z wymaga-
niami normy ze wzgledu na badanie w grupie 3, jezeli wynik badania bedzie zgodny
z wymaganiem podanym w tablicy 1.

5.9« Zaswiadczenie o jakosci - wg PN-67/B-12032.

KONITEC
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INFORMACJE DODATKOWE do BN-71/7045-18

W celu uzyskania wyzszego wspoédczynnika przyczepnosci powierzchni montazowej,
zamawiajgcy powinien wskaza¢, ktéra plaszczyzna ksztaktki moze by¢ bardziej
szorstka, np.: poprzez- dodatkowe poprzeczne zadrapania.

Podziat na grupy i1 ich oznaczenie /od | do V/ - zgodne z cennikiem nr 165-2/

/70.

Kalana nazwy. Nazwa "Ksztattki' /uzywana rowniez w cenniku/ zostata zmienio-
na na "Ksztattki wykdadzinowe'.
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