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Wy roby NORMA BRANZOWA BN-69/71 59-02
z drewna 3 zamiast
Barakowozy. Nadwozia*
Stolarka Og6lne wymagania i badania tech>
budowlana niczne Gr.kat.VvI1-32
1367?77
1. WSTEP

1.1. _Przedmiot normy. Przedmiotem normy sga ogdlne wymagania

i badania techniczne nadwozi barakowozow bez wyposazenia wewne-
trznego »wolnostojacych lub trwale potgczonych z podwoziami, wy-
konanych ze stali, drewna i materiatéw drewnopochodnych.

1t2. Zakrea stosowania normy. Niniejszg norme nalezy stoso-
wa¢ do nadwozi barakowozéw przeznaczonych do zagospodarowania
placow budéw»produkowanych na podstawie zatwierdzonej dokumen-
tacji1 technicznej.

1.3. Normy 1 dokumenty zwigzane

PN-67/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki techni-
czne odbioru

PN-66/B-10085 Stolarka budowlana.Wymagania i1 badania technicz-
ne

PN-65/B-10150 Posadzki z ptytek 1 wyk#adzin z tworzyw sztucz-
nych.Wymagania 1 badania techniczne przy odbio-
rze

PN-60/B-10180 Roboty szklarskie.Warunki 1 badania techniczne
pr&y odbiorze

PN-59/B-10240 Roboty pokrywcze. Krycie dachéw papg. Warunki
1 badania techniczne przy odbiorze

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej
ocynkowanej 1 cynkowej. Wymagania 1 badania
techniczne przy odbiorze

PN-62/B-10285 Roboty malarskie w budownictwie wyrobami lakie-
rowymi .Wymagania 1 badania techniczne

PN-60/B-22120 Phyty pilsniowe z drewna
PN-54/B-23110  phyty z wedny zuzlowej
PN-68/B-23115 Maty z wedny mineralnej zuzlowej

PN-66/B-27603 Papa smotowa z obustronng mineralizowang pow4o-
kg

ZJEDNOCZENIE PRZEMYStU STOLARKI BUDOWLANEJ

Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemysdu Stolarki
Budowlanej w dniu 30»X11.1969 r. jako norma obowigzujgca w
zakresie projektowania 1 produkcji od dnia 1 lipca 1970 r.
/M.P.n r . p o z

Druk i rozpowszechnianie Zak*ad Reprodukcji i WDB, ul. Krdélewska 2?

Dziat Sprzedazy ul. Mecinska 13/15, ted. 10-20-28. Zam. 352 z 9-3.70r.
Nakdad 100+2 egz.

Cena zt 4,50 Ark. druk .0,75



PN-65/B-27611
PN-65/B-27612
PN-65/B-27614
PN-64/B-95002

PN-64/C-81001
PN-59/0-81004
PN-64/C-81550

PN-67/G-81651
PN-61/C-81652

PN-64/B-89000

PN-65/D-01005

PN-56/D-04100

PN-57/D-96000
PN-65/D-97004
PN-63/H-95000

Instrukcja techniczna o impregnacji drewna budowlanego 1
grzybianiu budynkéw - Wydanie

BN-69/7159-02

Papa asfaltowa izolacyjna
Papa asfaltowa z obustronng powtokg
Papa smotowa izolacyjna

Podtogi
ne

Pokost naturalny

z tarcicy iglastej._Wymagania technicz-

Minia odowiana

Emalie ogélndgo stosowania olejne i
mne ;

Farby olejne podktadowe ogélnego stosowania

syntetycz-

Farby nawierzchniowe ogdélnego stosowania olej-
ne 1 alkidowe modyfikowane olejami

Wyk+adzina jednowarstwowa z polichlorku winylu

Struktura geometryczna powierzchni drewna 1 two-
rzyw drzewnych. Chropowatosc¢.Podstawowa termi-
nologia. Klasyfikacja 1 oznaczenia.

Fizyczne 1 mechaniczne whasnosci drewna. Bada-

nia wilgotnosci
Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia
P+yty widrowe prasowane i frakcjonowane

Stal konstrukcyjna weglowa i1 nisko3topowa zwy-
kdej jakosci. Walcowka,prety i ksztattowniki.
Wymagania 1 badania techniczne

od-

111, "Arkady" - 1983 r.

Przepisy budowy urzgdzen elektrycznych - Wydanie V Minister -

stwa Gornictwa i Energetyki - wyd.Przemysd4u Maszynowego "WEMA™
- Warszawa, 1989 r.
Katalog '"Pomieszczenia przewozowe'™ -wyd.BSiFIBP - Warszawa,
1965 r.
2,, PODZIAL
W zaleznosSci od konstrukcji 1 przeznaczenia rozroéznia sie

trzy rodzaje nadwozi barakowozow:
I - o 6-ciu oknach, po 3 w kazdej Scianie bocznej 1 drzwi w

Scianie bocznej, z przeznaczeniem na biuro,
I1- o0 6-ciu oknach, po 3 w kazdej Scianie bocznej i drzwi  w

Scianie szczytowej z przeznaczeniem na warsztat,
Il1l- o 2 oknach, po 1 w kazdej Scianie bocznej i1 drzwi w Scianie

bocznej z przeznaczeniem na hotel, szatnie lub magazyn.
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3. WYMAGANIA

3.1. Wymiary zewnetrzne podstawowe
D+ugos¢ - 6,0 m, szerokos¢ - 2,4 m, wysokos¢ - 2,45 m wg
Katalogu "Pomieszczenig przewozne' - BSIPTBP.
Dopuszcza sie nastepujgce odchydki od zewnetrznych podsta-
wowych wymiaréw nadwozi: dla ddugosci + 2 cm,
dla szerokosci + 2 cm,
dla wysokosci + 2 cm.

3.2. Materiaty

3.2.1. Stal. Do wykonania konstrukcji stalowej nalezy sto-
sowaC ksztattowniki ze stali konstrukcyjnej weglowej niskosto-
powej zwykdej jakoﬁFi wg PN-63/H-93000.

3.2.2. Tarcica. Do wypetnienia elementdow konstrukcji sta-
lowe3 wykonaniapoddogi 1 szalowania dachu nalezy stosowac¢ tar-
cice iglasta ogélnego przeznaczenia wg PN-57/D-96000."

Wilgotnos¢ drewna w gotowym wyrobie powinna wynosic¢ nie wie-
cej niz 18%.

3.2.5. P+yty. Do wykonania ok#adzin Scian od strony zewne-
trznej 1 wewnetrznej oraz licowej wierzchniej warstwy pod+ogi
struganej nalezy stosowac¢ ptyte pilsniowg twardg wg FN-60/ B -
-22120. Zaleca sie do wykonania okdadzin Scian stosowaC piyty
wagonowe''Sandwich”™. Do wyped#niania przestrzeni miedzy oktadzi-
na Scian i do izolacji dachu i podtogi nalezy stosowa¢ ptyte
pilSniowa porowatg wg PN-60/B-22120 lub ptyte z waty zuzlowej
wg PN-54/B-23110. Dopuszcza sie stosowa¢ ptyty widrowej praso-
wanej trzywarstwcwsj wg PN-65/D-97004 frakcjonowanej, do wypet-
niania przestrzeni miedzy ok#adzing Scian,

5.2.4. Pa-pa. Do krycia dachu nalezy stosowa¢ pape: na dolng
warstwe wg PN-65/B-27611 lub PN-65/B-27614, a na gornag wg PN-
-66/B-27603 lub PN-65/B-27612. Pape asfaltowg i1zolacyjng wg
PN-65/B-27611 nalezy stosowa¢ na licowg powierzchnie pomostu
szorstkiej /Slepej/.

5.2.5. Pokost. Do grunowania Scian nalezy stosowac pokost
naturalny wg PN-64/C-81001, wzglednie syntetyczny lub inne
preparaty dopuszczone do stosowania przez Instytut Techniki Bu-
dowlanej.

3.2.6. Ksylamit. Do impregnowania drewna uzytego do wykona-
nia wypednienia konstrukcji stalowej Scian i1 dachu oraz podto-
gi 1 szalowania dachu nadwozia nalezy stosowa¢ ksylamit jasny
lub inne preparaty o dziataniu grzybo i owadobdjczym nie posia-
dajgce trwatego zapachu okreslone w instrukcji technicznej o
imjnegnacji drewna budowlanego i1 odgrzybianiu budynkéw.

\

3.2.7. Minia otowiana. Do zabezpieczania przeciw korozji sta-
li, uzytej do wykonania konstrukcji i innych elementéw uzupet-
niajgcych nadwozia, nalezy stosowa¢ roztwdér z minii otowianej
wg PN-67/C-81004 lub inne preparaty, ktorych przydatnos¢ do te-
go celu stwierdzit Instytut Mechaniki Precyzyjnej.
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3,2.8« Farby 1 emalie. Do malowania Scian nalezy stosowac
farby 1 emalie podk#adowe 1 nawierzchniowe wg PN-67/C — 81651,
PN-61/C-81652 1 PN-57/C-81550.

Dopuszcza sie stosowanie innych,ktérych przydatnos¢ do tego
celu stwierdzit Instytut Techniki Budowlanej) lub Inna uprawnio-
na instytucja.

5.5. Wykonanie

5.5.1. Wymagania og6lne. Nadwozia powinny by¢ wykonane wg
uzgodnionej ze Zjednoczeniem Przemys4u Stolarki Budowlanej 1 za
twierdzonoj dokumentacji technicznej.

5.5.2. Konstrukcja stalowa powinna by¢ wykonana wg PN-67/B-
-06200 1 zabezpieczona przed korozja preparatami antykorozyjnym
mi zgodnie z p.3,2.7»

3.5.5. Pod+oga. Podtoga nadwozia powinna by¢ wykonana®™ wg Hi-

-64/B-95002 i1 sktada¢ sie z dwéch warstw, a mianowicie*

- pierwsza warstwa podtoga szorstka /Slepa/ 2 klasy

- druga " gtadka 3 klasy

Na licowg powierzchnie poddtogi szorstkiej powinna by¢ potozo-
na warstwa papy asfaltowej izolacyjnej wg PN-65/B-27611, a na
nig ptyta z waty zuzlowej wg PN-54/B-23110.

Na licowa powierzchnie podtogi gtadkiej powinna by¢ potozo-
na pdtyta pilsniowa twarda wg PN-60/B-2212G a na nig wykdadzi-
na z polichlorku winylu, wg PN-64/B-89000. Roboty pokrywcze pod-
+og1 wyk+tadzing wg PN-65/B-10150.

5.3.4. Sciany. Sciany nadwozia nalezy wykonaé¢ z plyty pils-
niowej twardej grub. 5 mm. Warstwa wewnetrzna i zewnetrzna
oktadziny Scian powinna by¢ wykonana ze sklejonych ze soba
dwéch arkuszy ptyt przy pomocy kleju mocznikowego lub z phyt
wagonowych "Sandwich" _.P4yty powinny by¢ przymocowane do kazde-
go z ramiakéw /wypedniajgcych konstrukcje stalowg/ wkretami ze
4bem kulistym albo gwozdziami. Odlegdos¢ miedzy sobg wkretéw
nie wieksza niz 300 mm.

Ptaszczyzny ptyt pilsniowych twardych po przybiciu powinny
by¢ na stykach zlicowane.

Dopuszcza sie zlicowanle ptyt nie ?/ieksze niz 2 mm.

Szczeliny na stykach ptyt nie wieksze niz 5 mm,ktdére powin-
ny by¢ zakryte listwg drewniang lub z tworzywa sztucznego.

Listwy nalezy przymocowa¢ do pdyt wkretami w odlegtosciach
miedzy wkretami nie wiekszymi niz 300 mm.

Przestrzenie pomiedzy zewnetrzng 1 wewnetrzng warstwa ptyty
pilsniowej twardej nalezy wypedni¢ matg z wedny mineralnej wg
PN-57/B-23115» p4tytg z wedny zuzlowej wg PN-54/B-23110 o jed-
nej grubosci lub Innymi materiatami izolacyjnymi zgodnie z za-
twierdzong dokumentacja. Zaleca sie stosowanie ptyt widrowych
prasowanych trzywarstwowych 1 frakcjonowanych.

3.3.5. Dach. Dach powinien by¢ ocieplony. Ocieplenie dachu
nalezy wykona¢ jedng lub dwoma warstwami piyty z wedny zuzlowej
lub 1nnymi materiatami i1zolacyjnymi. Podktad z desek 1 pokry-
cie papowe powinno by¢ wykonane zgodnie z PN-59/B-10240.

Dopuszcza sie krycie nadwozia blachg ocynkowang. Wymagania
dotyczace robdét blacharskich wg PN-61/B-10245.
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3«3»% , Drzwi i okna. Drzwi 1 okna powinny ty¢ wykonane zgo-
dnie z odpowiednimi normami przedmiotowymi 1 PN-66/B-10085.

Okna X drzwi zamontowane w nadwoziu powinny by¢ oszklone«
Wymagania dotyczgce robot szklarskich wg PN-60/B-1G180.

3_» 3Wentylacja naturalna. Wentylacje naturalng w nadwo-
ziu nalezy uzyskaé przez osadzenie ostony w miejscu okreslonym
w dokumentacjiu,

5,3,8, Instalacja elektryczna. Instalacja elektryczna powin
na byc wykonana zgodnie z obowigzujgca dokumentacjag techniczng
I_"Przepisami Budowy Urzadzen Elektrycznych” wydanymi przez Mi-
nisterstwo Gornictwa i Energetyki, Obciazenie instalacji nie
wieksze niz 3220 W.

. 3 t3«9, Instalacja wodociggowa. Instalacja wodociggowa po-
winna by¢ wykonana zgodnie z obowigzujgca dokumentacjg techni-
czna,

3.3,10» Ochrona przeciwpozarowa. Nadwozie powinno by¢ wy-
posazone co najmniej w jedna gasnice proszkowg lub pianowg.

Piecyk lub inne Zzrédta ciepta powinny by¢ ustawione co naj-
mniej w odlegtosci 0*5 m od Scian lub innych przedmiotow,Pie-
cyki nalezy stosowac¢ tylko o nakrytych spiralach i paleniskach.

3.4. Wykonczenie

3,4,1. Przygotowanie pod#oza. Powierzchnia Scian przeznaczo-
na do malowania powinna odpowiada¢ 5-10 klasie chropowatosci wg
PH-65/D-01005 i1 by¢ oczyszczona z py4u i kurzu, a gwozdzie i
wkrety nie powinny wystawa¢ nad powierzchnie podtoza.

* Roboty malarskie powinny by¢ wykonane wg
PN-62/B-10285.Kolor powdoki malarskiej powinien by¢ jednolity
w jednym nadwoziu. Dopuszcza sie w uzgodnieniu z odbiorcg sto-
sowanie zestawien kilku koloréw farb do malowania nadwozia.

3.5. Cechowanie. Kazde nadwozie powinno by¢ zaopatrzone W
metalowa tabliczke znamionowg, umieszczong w prawej dolnej
czesci Sciany szczytowej. Tabliczka powinna zawiera¢ nazwe i
adres producenta, ciezar,rodzaj 1 rok budowy nadwozia.

4. PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

4.1, Przechowywanie . Nadwozia nalezy przechowywa¢ w warun—
kach zabezpieczajgacych je przed odksztatceniem 1 uszkodzeniem.
Przy ustawianiu nadwozia na podstawach nalezy je doktadnie wy-
poziomowa¢. Powierzchnia podstawy stojaka powinna by¢ tak do-
brana, azeby obcigzenie przypadajace na kazdego z nich wynosi-
40 nie wiecej niz 0,7 kg/cm .

4.2. Transport. Zatadunek nadwozi na wagony, przyczepy sa-
mochodowe lub specjalnie do tego celu przystosowane pojazdy,
80wun|en by¢ dokonywany przy pomocy wézka podnosnikowego albo

zwigu
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Po ustawiraniu nadwozia nA wagonie lub przyczepia samochodo-
wej nalezyzabezpieczyC je przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem
Okna 1 drzwi nadwozia na czas transportu powinny byc¢ dobrze zam-
kniete 1 zabezpieczone przed otwarciem«

Zabezpieczenie nadwozia na czas transportu na wagonie kole-
jonym powinno by¢ zgodne z obowigzujgcymi przepisami kolejowy-
mi« Transport nadwozi na podwoziach powinien sie odbywa¢ przy
zachowaniu obowigzujgcych przepisow drogowych, z tym, ze szyb-
kos¢ jazdy powinna wynosi¢ nie wiecej niz 50 km/godz. na na-
wierzchniach drég twardych i }0 km/godz «na drogach gruntowych«
Sposob transportu nalezy ustali¢ kazdorazowo pomiedzy producen-
tem a zamawrajacym.

5t badania

5.1. Wybor rodzaju badan. Badaniom przy odbiorze nalezy pod
da¢ kazdg sztuke nadwozia«

W celu stwierdzenia zgodnosci nadwozia z wymaganiami normy
nalez rzeprowadzi¢- nastepujgce badania*
_orm iéka-Ai- %%ﬂ%lnnAw epia

- sprawdzenie wykonania,

- sprawdzenie wykonczenia,
- sprawdzenie przechowywania i transportu.

5*2*11.Badanie wymiaréw. Wymiary podstawowe z dok#adnoscigdo
5 mm, a pozostate do 2 mm nalezy sprawdzi¢ przymiarem lub tas-
mg stalowg z podziatkg milimetrowag na zgodnos¢ z p.5.1. 1 obo-
wigzujaca dokumentacja techniczng.

. 572 .2. Badanie materiatéw. Sprawdzenie materiatow polega na
stwierdzeniu icn zgodnosci z odpowiednimi normami przedmioto-
wymi 1 p.3.2.

5.2.3. Badanie “konania. Sprawdzenie wykonania przeprowa-
dza sie przez ogledziny nieuzbrojonym okiem 1 narzedziami, po-
miarowymi lub sprawdzianami na zgodnos¢ z wymaganiami p.3.3. 1
norm przedmiotowych.

5*2_4« Badania wykonczenia. Sprawdzenie wykonczenia prze-
prowadza sie przez ogledziny nieuzbrojonym okiem na zgodnos¢ z
wymaganiami p.3.4. 1 zwigzanych norm przedmiotowych.

, 51t2t5. Badanie przechowywania i transportu polega na spraw-
dzeniu zgodnosci wymagan z p.4.

5.3. Ocena wynikéw badan. Badanie nadwozia nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami normy jezeli przejdzie z wynikiem dodatnim
przez wszystkie badania wymienione w p.5.1.

Na zyczenie odbiorcy producent zobowigzany jest wystawL¢ za-
%&iadczenie 0 zgodnosci nadwozia z wymaganiami niniejszej now-
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