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NORMA BRANZOWA

BN-73
WYROEY 6626-04
Z GUMY Wyroby gumowe
PIANKOWEJ . . .
Piyty petne piankowe cienkie
Grupa katalogowa X 63')
Tablica 2
1. WSTEP
1.1» Przedmiot norm-?. Przedmiotem normy sg Lp. Wymagania
ptyty petne z gurmy piankowej cienkie, produkowane
metoda ciggta. Wskaznik twar- przed starze-  4-5.*70°Schilt.
. dos$ci przy za- niem
1.2. Zakres _stosowarua nrzedm”™otu norm—?. P_’fyty 1 stosowaniu apa- i 5155
petne z guny piankowej stosowane sg gtownie w rkE:‘teL::hSt;hllt— po starzeniu wartosci licz-
przemystach, obuwniczym i meblarskim. bowej przed
starzeniem
1.3. Normy zwigzane
PN-68/C-94099 Guma. Wytyczne przechowywania i o .
. , 2 Wydtuzenie przy zerwaniu, %, co 140
konserwacji wyrobéw gumowych najmniej

2. OZNACZENIE . .
3.4-, Niedopuszczalne btedy wykonania - wgtabl. 3.

Przyktad oznaczenia ptyty petnej z gumy pianko-

. . Tablica 3
wej o grubosci 10 mm !
PLYTA PEENA Z GUMY PIANKOWEJ 10 BN-73/6626-04
Lp. Rodzaj btedu Wielko$¢ btedu
SAW 1373-61
3. WYMAGANIA 1 2 3
3.1. Wymiary. Wymiary i odchyiki wymiaréw pityt gbnlzenl.e grubosci na przekraczajace dolne od-
. . 1 rawedziach powstate chyiki miarowe
peinych z gury piankowej - wg tabl. 1. na skutek splywu niez- y wy!
zelowanej piany
Tablicg 1
na gtebokos$ci przekracza-
Grubos¢ Szerokos¢ Dtugosé jacej y* grubos$ci ptyty
mm mm m Obnizenie ptaszczyz- o tacznej powierzchni
2 ny powierzchni wiekszej niz 25 cm -dla
: ptyt o grubosciach 3 i
! 2 3 4 5 5 mmoraz wiekszej niz
3 ,5 50 ca2 - dla ptyt o gru-
5 7 bosciach 10 i 15 mm na
- 1000-1-1600 +50 min 1 powierzchni 1 nt ptyty
10
*1.5 O $rednicy powyzej 5 nm
15 +2,0 Powigekszone pory w na gtebokosci przekracza-
3 ptycie (pecherze jacej t/z grubosci plyty w
zamkniete i otwarte) liczbie powyzej 10 sztuk
£ . na powierzchni 1 m
3.2. Zawarto$s¢ wody. Piyty peilne z gumy pianko- powierzehni
wej powinny zawiera¢ najwyzej 3% wody. Brakujacy i odstajacy  powyzej 5% na powierzch-
. . 4 naskoérek ni 1nm2 ptyty - dla ptyt
3.3. Wymagania fizyczne - wg tabl. 2. 0 grubosciach 515 mn
Sklejenia w miejscach jezeli naprawiony wyréb
5 mechanicznych uszko- nie speinia wszystkich

dzen wymagann normy

1) Symbol wg SWW 1373-61.

Zjednoczenie Przemystu Gumowego STOMIL
Ustonowiono przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemy$lu Gumowego STOMIL dnia 14 wrze$nia 1973 r.
jako norma obowiqzujgca w zakresie produkcji od dnia 1 kwietnia 1974 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 43/1973 poz. 125)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1974. Wpdyw do WN 289 .73-Oddano do skladu 27.11.73.Druk ukoriczono w lutym 74 . Cana it 2,40

Obi. 0,50 a.w. Nokdod 42004 50 agi. Zam. 4605/73
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3.5. Cechowanie. Ha stronie zewnetrznej piyt
petnych, z gunmy piankowej powinny byé podane co
najmniej s

a) nazwa lub znak zaktadu produkcyjnego,

b) . nazwa-wyrobu-,-

c) wymiary wyrobu (grubos¢, ditugos¢, szerokosc,
powierzchnia),

d) miesigc i rok produkcji,

e) numer normy,

f) znak Kontroli Jakosci.

4. PAKO?/AKIE. PRZECHOMWWANIE |  TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ptyty petne z guny piankowej na-
lezy dostarcza¢ zwiniete w rulony i przewigzane
sznurkiem, pod ktérym umieszcza sie papier.

Dopuszcza sie inny rodzaj opakowania uzgodnio-
ny uprzednio z odbiorca.

4.2. Przechowywanie - wg PN-68/C-94099.

4.3.
lezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu zabez-
pieczajacymi przed zawilgoceniem, zabrudzeniem i
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, sa-
siedztwem benzyny, olejéw i innych substancji szko-
dliwie dziatajacych na gume oraz przed przemiesz-
czaniem sie i deformacja.

5. BADANIA
5.1. Program badan

5.1.1. Badania petne obejmuja:
) ogledziny zewnetrzne (3.4 i
) sprawdzanie wymiaréw (3.1),
) oznaczanie zawartosci wody (3.2),

d) oznaczanie wskaznika twardosci przed starze-
niem (3.3 a),

e) oznaczanie wskaznika twardosci po starzeniu
(3-3 a),

f) oznaczanie wydtuzenia przy zerwaniu (3.3 to).

Badania petne nalezy wykonywa¢ okresowo raz na
miesigc oraz przy kazdej zmianie receptury.

Q

3.5),

O T

Transport. Ptyty petne z guny piankowej na-

5.1.2. Badania niepetne obejmujg badania wg
5.1 a) i b). Badaniom niepeltnym nalezy poddac
kazdg partie wyprodukowanych ptyt peinych z gumy
piankowej.

5.2. Wielko$¢ partii. Partia powinna wynosi¢
najwyzej 10 000 mptyt pelnych 2z gumy piankowej
tej samej grubosci, co odpowiada okoto:

- 500 rulonom ptyty petnej z gury piankowej o
grubosci J mm

- 670 rulonom
o grubosci 5 mm

- 1000 rulonom ptyty petnej z gury piankowej o
grubosci 10 mm

- 1250 rulonom ptyty petnej z gumy piankowej o
grubosci 15 nm

ptyty petnej z gumy piankowej

5.3. Pobieranie prébek. Probki do badan nalezy
pobiera¢ losowo wg tabl. 4.

5.4. Opis badan

5.4.1. Ogledzin-? zewnetrzne nalezy wykona¢ nie-
uzbrojonym okiem.

5.4.2. Sprawdzanie wymiaréw. Rulon ptyty petnej
z guny piankowej nalezy rozwingé na stole i sprau-
dzi¢ wymiary: dtugos¢ - miarka metalowg z doktad-
noscig do 10 nm szerokos¢ - z dokladnoscig do
1 mm grubo$¢ - mikrometrem w odlegtosci 500 nm
od brzegu ptyty z dokiadnoscig do 0,1 nm Pomiar
grubosci nalezy przeprowadza¢ co 10 m W przypad-
ku ptyt krotszych nalezy bada¢ grubosé kazdej pty-
ty. Mikrometr powinien mie¢ stopke o Srednicy 10mm

5.4.3. Oznaczanie zawartosci wody

5.4.3.1. Wykonanie oznaczania. Z badanej ptyty
nalezy wycig¢ probke w ksztatcie prostopadtoscia-
nu o wymiarach 50X 50X grubos¢ ptyty w mm Préb-
ke nalezy zwazy¢ z dokitadnoscig do 0,001 g, po
czym umiesci¢ w suszarce o temperaturze 100 *2°C
i suszy¢ jg do statej masy. Oznaczanie nalezy
przeprowadza¢ nie wczesniej niz 24 godz po wypro-
dukowaniu ptyty.

Tablica 4

Badania niepetne

Liczno$¢ oartii

(rulonéw) W 5.1 a)
licznosé dopuszczalna
robki liczba rulonéw
E)rulonéw) niedobrych w
prébce
1 2 3
do 25 5
0
26+ 63 10
64+ 160 15
2
161+ 400 25
401+1000 40 3

1001+1250 60

Badania petne

wg 5.1 c) + f)

wg 5.1 b)
; ‘i dopuszczalna liczba ru- d_opuszczalna
:)l;:ézglfisc liczba rulo- lonéw  po- liczba rulo-
(rulonow) néw niedobrych branych do now  nie-
w prébce badan dobrych
4 5 6 7
5
2 5 0
10
15
3 10
25
0 5 15 0
60



3.6. Wymagania higieniczne. Wyr6b wymaga oceny higienicznej, w zakresie
mozliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi,
dokonywanej przez Panstwowy Zakiad Higieny lub Instytut Medycyny Morskiej i
Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowaé¢ odbiorcow
wyrobu o zawartosci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.
zmiana 1 — Biuletyn PKNMiJ nr 10— 11/74 poz. 102

(Biuletyn PKNMiJ nr 9— 10/90 poz. 85)
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Zawartos¢ wody (X,) w procentach obliczy¢ wy
wzoru
Til) T
V = — e — . 100
w ktorymi

m, - masa probki przed suszeniem, g,
m2- masa prébki po suszeniu, g.

5.4.3.2. W-ynik. Za wynik oznaczania nalezy przy-
ja¢ Srednig arytmetyczng wynikbw co najmniej 3
oznaczan.

5.4.4, Oznaczanie wskaznika twardosci przed sta-
rzeniem

5.4.4.1, Wykonanie  oznaczania. Na probce w
ksztatcie kwadratu o wymiarach 100X100 nmi gru-
bosci nie mniejszej niz 15 mm wycietej z gotowe-
go wyrobu, nalezy ustawi¢ nie dociskajac reka a-
parat Schiltknechta w odlegtosci nie mniejszej
niz 20 mmod brzegu probki i odczyta¢ wynik bez-
posrednio na skali aparatu po zatrzymaniu sie
wskazowki. Miejsce oznaczania nalezy zaznaczy¢ w
spos6b trwaty. Oznaczanie nalezy wykonywac wtem-
peraturze pokojowej co najmniej 24 godz po wypro-
dukowaniu ptyty. W przypadku badania prébek cien-
szych dopuszcza sie natozenie na siebie Kkilku
warstw probek w celu uzyskania grubosci nie mniej-
szej niz 15 mm

5.4.4.2. W-ynik. Za wynik oznaczania nalezy przy-
ja¢ s$rednig arytmetyczna wynikébw co najmniej 5
oznaczan.

5.4.5. Oznaczanie wskaZnika twardosci no sta-

rzeniu

5.4.5.1. Yrykonanie oznaczania. Prébke do badan
przygotowang wg 5*4-.4.1 nalezy umiesci¢ w nuszar-

badaniu w tych samych miejscach, w ktérych prowa-
dzono badanie wg 5.4.4. Oznaczanie nalezy prze-
prowadza¢ nie wczesniej niz po 24 godz wyproduko-
wania ptyty.

Zmiane wskaznika twardosci (X2) po starzeniu w

°Schilt. obliczy¢ w procentach wg wzoru
x2= Ho- 7 100
Hn
w Ktérym:
Hc - wskaznik twardosci przed starzeniem,
°Schilt.,

ii,- wskaznik twardosci po starzeniu, °Schilt.

5.4.5.2. W-ynik, Za wynik oznaczania nalezy przy-
ja¢ Srednig arytmetycznag wynikbw co najmniej 3
oznaczan.

5.4.6. Oznaczanie wydtuzenia orz-? zerwaniu

5.4.6.1. Prz-ygotowanie prébki. Z badanej ptyty
nalezy wycig¢ probke o wymiarach: dtugos¢ 110 nm
szeroko$¢ 50 mm grubos¢ réwna grubosci ptyty i
zaznaczy¢ odcinek pomiarowy diugosci 70 mm

Prébka do oznaczania wydtuzenia przy zerwaniu
nie powinna zawiera¢ obcych wtracen, odksztatcen,
pecherzy.

5.4.6.2. Wykonanie oznaczania. Prébke do ba-
dania nalezy umiesci¢ w szczekach dynamometru i
rozciggna¢ do zerwania z predkoscig 300 mv/min,
odczytujgc na tasmie dynamometru ditugos¢ odcinka
pomiarowego.

Wydtuzenie wzgledne przy
procentach wg wzoru

zerwaniu obliczy¢ w

100

w ktérym:

I - dtugosé odcinka pomiarowego prébki w chwi-
li zerwania, nm
i0 - dtugosé odcinka pomiarowego prébki, mm

5.4.6.3. W-ynik. Za wynik oznaczania nalezy przy-
ja¢ Srednig arytmetyczng wynikébw co najmniej 3
oznaczan.

5.5. Ocena partii. Partia odpowiada wymaganiom
normy, jezeli liczba rulonéw niedobrych  sposrod
pobranych do badan wg 5«1 a) -r f) nie przekroczy-
ta odpowiedniej liczby podanej w tabl. 4 kol. 3>
ij/5 1 7. Partia nie odpowiada wymaganiom normy, je-
uyzeli liczba rulonéw niedobrych sposréd pobranych
do badan wg 5.1 a) ~ f) przekroczyta odpowiednig
liczbe, podang w tabl. 4 kol. 3, 51i 7.

5.6. Zaswiadczenie o zgodnos$ci wyrobu z norma.
Dostawca obowigzany jest do kazdej partii wyrobu
dotgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajace zgodnos¢ wwy-
robu z wymaganiami normy.

6. POSTEPOWANIE Z PARTIA PRODUKIU
UZNANA ZA NTP7,mODNA Z VWIMAGANIAMI NORWY

Partie uznang za niezgodna z wymaganiami norny
producent powinien przesortowac¢ i ponownie przed-
stawi¢ do badan.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE do BN-73/6626-04

Odpowiedniki w normach zagranicznych

NRD TGL 13851
NRF DIN 7790

Schaumgummlplatten

Latexsohaum - KBrper Ausfuhrung,

zulassige Massabveichungen. Eigenschaften und Prufung



BN-73 8626-04 Wyroby gumowe. Plyty pelne piankowe cienkie
X

1 W punkcie 35 wykres$la sie poz. b) nazwa wyrobu.

2. W punkcie 54.51 — wykres$la sie drugie zdanie, za§ w zdaniu pierwszym po
wyrazeniu ..22 godz dodaje sie: po czym po uptywie co najmniej 16 godz, a nie p6z-
niej niz po uptywie 24 godz, po wyjeciu z suszarki prébke podda¢ ponownemu bada-,
niu w tych samych miejscach, w ktérych prowadzono badanie wg 5.4.4.
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Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb i Lakierow
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