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WYROBY GUMOWE Wyroby gumowe
Rekawice kgpielowe porowate

Grupa katalogowa X 64

1. WSTEP
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg rekawice kgpielowe wykonane z gumy po-
rowatej o porach otwartych.

1.2. Podziat

1.2.1, Typy. Rekawice dzielg sie na dwa typy:

Z - zwykte,

S - ze szczotkg gumowg do masazu.

1.2.2, Gatunki. '"Wzaleznosci od ilo$ci i rodzaju wad ‘wykonania rozréznia sie dwa
gatunki rekawic kapielowych, oznaczone cyframi rzymskimi:

I - gatunek pierwszy,

Il - gatunek drugi.

1.3. Przykiad oznaczenia rekawicy kagpielowej zwyklej gatunku pierwszego:
REKAWICA KAPIHONA AMWKEA - Z-1 BN-62/6633-01

1.4. Rormy zwigzane
PN-65/C-04206 Guma. Oznaczanie witasnosci mechanicznych przy rozcigganiu
PN-63/C-04216 Guma. Oznaczanie odpornosci na starzenie metodg Geera
PN-64/C-04238 Guma. Pomiar twardo$ci metodg Shore’a
PN-54/C-04257 Guma. Oznaczanie pozornego ciezaru wilasciwego gumy''porowatej
PN-59/C-94099 Wyroby gumowe. Wytyczne przechowywania i konserwacji

2. WYMAGANIA TECHKIOZNE

2.1. Wymagania ogdlne. Rekawice kagpielowe powinny by¢ wykonane z gumy  porowatej
0 rownomiernej strukturze takiej, aby réznice miedzy wielkosciami porow nie  czynity
w masie wrazenia nierownoémiernosci pogarszajgcej wyglad estetyczny. Sklejenia powinny
by¢ réwne i doktadne.

2.2. Ksztatt i wymiary rekawicy zwyktej powinny by¢ zgodne z rys. 1 i tabl. 1,re-
kawicy ze szczotkg gumowg do masazu - z rys. 2 i tabl. 1.

/N im ms?

N~ifofelc

Zjednoczenie Przemysiu Gumowego
Ustanowiona przez Ministra Przemysiu Chemicznego dnia 30 listopada 1962 r. jako norma obowigzujaca
w zakresie produkcji od dnia 30 maja 1963 r.
(Mon. Pol. nr 44/63 poz. 223)
WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE Druk. Wyd. Norm. W-wa. Ark. wyd.0,55 Nakt.3000+437 Zam. 1919/66 T. 116 Cena z 3,60
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Tablica 1
Rys. Wymiar a b c d
mm

215 45 150 3 145 +3
1 Rekawica zwykita

140 +3 90 +3 85 3 10 +|
2 Rekawica ze

szczotka 215 +5 135 +3 130 #3 10

2.3. Materiat. Witasnosci fizyko-mechaniczne gumy porowatej o porach otwartych na
rekawice:

a) pozorny ciezar wiasciwy maks. 0,26 Glcm™,

b) twardo$¢ oznaczona aparatem Schiltknechta 25  40°Sch.

Wiasnosci fizyko-mechaniczne gumy nieporowatej na szczotki:

a) wytrzymato$¢ na rozerwanie min. 50 kG/cm

b) twardo$¢ maks. 60°Sh,

c) odporno$¢ na starzenie wg metody Geera w temperaturze 7G°C/144 godz

SCR, % najmniej 70

, %4 najmniej 50

Whytworca gwarantuje wiasnosci fizyko-mechaniczne wyrobu na podstawie badan wyko-

nanych w toku produkcji.

2.4. Dopuszczalne wady powierzchniowa podano w tabl. 2.
Tablica 2

Wielko$¢ wady
Gatunek | Gatunek 11

nieznaczne, widoczne tylko przy odpo- znaczne, widoczne niezaleznie od kie-
wiednim ustawieniu wyrobu do kierunku  runku padania $wiatta w warunkach nor-

Rodzaj wady

Slady po cieciu padania $wiatta w warunkach normalnego malnego os$wietlenia
pita osSwietlenia
o rekawica nie moze mie¢ wiecej jak 2 rekawica nie moze mie¢ wiecej jak 4
W gtebienia wgtebienia po jednym na kazdej powierz- wgtebienia
chni
Rozrzedzenia poréw nie dopuszcza sie dopuszcza si¢ o powierzchni max 100

mm- na kazdej stronie rekawicy

Nieréwnos$¢ obrzeza

szczotki nie dopuszcza sie do 3 mMm
Brak "szpilek" w 5 sztuk na catej powierzchni nie obok
szczotce nie dopuszcza sie siebie

5. CPAKONANIE PRZECHOAWYWANIE | TRANSPORT

5.1. Opakowanie. Rekawice kapielowe powinny by¢é pakowane w kartony lub papier pa
kowy. Na kazdym opakowaniu zbiorczym oraz przy kazdej partii wyrobéw w opakowaniu po-
winny znajdowa¢ sie Swiadectwa kontroli technicznej zawierajace co najmniej:

a) nazwe lub znak wytwdrcy,

b) oznaczenie wg 1.5*

c) wymiary,

d) date produkcji (miesiac, rok),
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e) znak kontroli technicznej,
f) liczbe rekawic w opakowaniu.

5.2. Przechowywanie. Rekawice powinny byé przechowywane zgodnie z PN-59/0-94099e

5.3. Transport. Rekawice kagpielowe nalezy przewozi¢ krytymi $Srodkami transportu.

4. BARANIA TECHNICZNE

4.1. Rodza,je badan. Dla stwierdzenia zgodnoS$ci rekawic z wymaganiami normy nalezy
przeprowadzi¢ nastepujace badania:

a) ogledziny zewnetrzne,

b) sprawdzenie wymiarow.

4.2. Wielko$¢ i sktad partii. Wielko$¢ partii nie powinna przekracza¢ 6300 sztuk.
Partia powinna sktada¢ sie z rekawic kapielowych porowatych jednego gatunku.

4.3. Pobieranie prébek. Z kazdej partii w zaleznosci od jej licznos$ci nalezy po-
bra¢ do badan probki rekawic porowatych kgpielowych wg tabl. 3«

Tablica 3
Dopuszczalna liczba
liczno$é partii tLcznos¢ probki sztuk niedobrych
sztuk sztuk w probce

do 160 5 0
161 r 400 10 1
401 4 630 15 1
631 + 1000 15 2
1001 4 2500 25 2
2501 i 6300 40 3

4.4. Opis badan
4 .4 ,1 Ogledzin? zewnetrzne nalezy przeprowadzaé nieuzbrojonym okiem.

4.4.2. Wymiary nalez? sprawdza¢ z nastepujaca doktadnoS$cig:dtugos¢ i szerokosc
z doktadnoscia do 1 mm grubos¢ - 0,5 nim

4.4.3. Pozorny ciezar wiasciwy nalezy sprawdza¢ wg PN-54/C-04257»

4.4.4. Oznaczanie twardos$ci gumy porowatej o porach otwartych aparatem Schiltkne-
chta (rysunek w zataczniku). Pomiar twardosci gumy porowatej o porach otv/artych meto-
da Schiltknechta polega na wciskaniu w gume iglicy przyrzadu pomiarowego oraz na od-
czytaniu po uptywie okre$lonego czasu wielkos$ci wgtebienia tej iglicy w gume, wyrazo-
nego w jednostkach umownych zwanych  stopniami Schiltknechta. Prébki powinny miec
ksztatt krazkdw o promieniu nie mniejszym niz 35 nm Dopuszczalne sg probki o  innym
ksztatcie, ale spetniajgce nastepujgcy warunek: cata powierzchnia dolna korpusu twar-
dosciomierza powinna spoczywa¢ na probce. Minimalna grubo$s¢ probki powinna wynosic¢
15 mm (grubo$¢ te mozna uzyskaé przez natozenie kilku cienszych probek na siebie).
Twardosciomierz -umiesci¢ na probce swobodnie, nie dociskajac go reka. lglice pomiaro-
wa zagtebia sie w prébke mocniej niz korpus aparatu. Rdznica wysokosSci miedzy powie-
rzchnig iglicy i powierzchnig korpusu jest miarg twardosci odczytana bezposrednio na
zegarze pomiarowym.

Jako wynik przyjmuje sie $rednig arytmetyczng z pomiaru twardosci trzech prdébek
z tej samej mieszanki.
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4.5. Ocena wynikdw badan. Partie rekawic kagpielowych porowatych nalezy uzna¢ za

odpowiadajgcg wymaganiom normy, jezeli wyniki badan wg 4.1 beda dodatnie. Wprzypadku
uzyskania niezadowalajgcego wyniku jakiegokolwiek z przeprowadzonych badan nalezy ba-
danie to powtorzy¢ na podwojnej liczbie probek. Gdy powtdrzone badanie da wynik ujem-
ny, partie nalezy odrzucic.

4.6. ZaSwiadczenie o jakosci. Wytwdrca powinien dotgczy¢ do kazdej partii zaswiad-
czenie stwierdzajgce zgodno$¢ partii z norma.

KONIEC

Zatgcznik
do BN-62/6633-01

Aparat Schiltknechta
do badania twardosci gumy porowatej

1 - korpus 4 - sprezyna

2 - zegar pomiarowy 5 - iglica pomiarowa
3 - $ruba 6 - probka badana
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