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Materiaty NORMA BRANZOWA £7Bl5\|7- 621
budowlane )
Materiaty Zaprawa termalitowa zamiast
izolacyjne RN-56A1B1PMB -
-09002
1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest zaprawa termalitowa stoso-
wana do spajania cegiet, ksztattek i otulin termalitowych ze sobg lub z
powierzchniami izolowanymi.

1.2. OKkro.Slenie. Zaprawa termalitowa stanowi mieszanine ziemi okrzemko-
wej lub krzemionkowej i glinki ogniotrwatej.

1,3« Normy zwigzane
PN-57/8-07631 - Badania materiatéw izolacyjnych cieptochronnych

1.4. Przyktad oznaczenia
ZAPRAWA TERMALITOWA - BN-65/6?757-01

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2.1. Wymagania o; 6lne. Zaprawe» termalitowa powinna stanowi¢ materiat w
stanie sypkim /niezbrylony/.

2.2. Wymagania szczegdtowe

Rodzaj wtasSciwosci Wymagania
1 2

Pozostato$s¢ na sicie 0 przeSwicie
oczek 0,6 mMm nie wiecej niz 30% wagowo
Pozostato$§¢ na sicie 0 przeSwicie przechodzi przez sito w 100%
oczek 2 mm wagowo
Ciezar objetosciowy nie wiecej niz 800 lcg/m™
Zawarto$¢ wilgoci nie wiecej niz 15% wagowo

Wytrzymatos¢ na Sciskanie irysuszo-
‘tych i ufon.it innych z masy probek 2
0 wym. 40 x ™0 x 40 na nie nizej niz 7»5 kg/cm

Zjednoczenie Przemystu lzolacji Budowlanej
Ustanowiona przez byroktora Zjednoczenia Przemystu lzolacji Budowla-
nej dnia 29.1X.1965 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 stycznia
1966 r. w zakresie produkcji i odbioru /Mon.Pol. nr 6?t poz. 3%/

Druk i rozpowszechnianie Zaktad Reprodukcji i WDB, W-wa,ul.Krplewska 27
tel.27-772-81 wew.28l. Zam.nr 902 z dnia 12.V11.1968 1. Naktad 250+ 2 egz.
Cena zt 4,50 Ark.druk. 0,75
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1 2

Elastycznosé nie wiecej niz 2 3

W spotczynnik przewodnictwa nie wiecej niz 0,16 Kcal/inh°C
cieplnego w temperaturze 50 C

Skurcz po wyschnieciu nie wiecej niz 3 %

Skurcz catkowity nie wiecej niz 4 ¥

Skurcz po wypaleniu w tempera-

turze 900°C nie wiecej niz 1 %

3. PAKOWANIE, SKLADOWANIA 1 TBANSPOKT

3.1» Pakowanie. Zaprawe termalitowg palcuje sie do workéw papierowych
0 pojemnosci 50 + 2 kg. Kazdy worek z zaprawa terraalitowg powinien by¢
zaopatrzony w nalepke zawierajgcg co najmniej:

al/ oznaczenie wg pkt 1.4,

b/ nazwe i adres wytworni,

c/ ciezar netto,

d/ znak kontroli technicznej.

3.2. Skitadowanie. Zaprawa termalitowa powinna byé skiadowana w po -
mieszczeniach krytych i suchych, zabezpieczajacych ja przed wilgocia.

Okres sktadowania zaprawy w magazynach powinien wynosi¢ nie wigecej niz
30 dni.

3.3» Transport. Transport zaprawy termalitowej odbywaé¢ sie powinien w
wagonach krytych. wf przypadku uzycia innych S$rodkéw transportowych,wor
ki z zaprawg termalitowg powinny by¢ zabezpieczone przed opadami atmo-
sferycznymi .

4. BADANIA TECHNICZNE
4.1. llodzaje badan

4.1.1. Badania zwykte obejmuja:

al/ sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
b/ sprawdzenie pozostato$ci na sicie,
c/ sprawdzenie zawarto$ci wilgoci.

4.1.2. Badania petne obejmujg badania zwykie wg 4.1.1. oraz:
d/ sprawdzenia ciezaru objetoSciowego-,

e/ sprawdzenie wytrzymatosci na sciskanie,

f/ badanie przewodnictwa cieplnego,

g/ sprawdzenie skurczu po wyschniegciu,

h/ sprawdzenie skurczu po wypaleniu,

i/ sprawdzenie skurczu catkowitego,
j/ sprawdzenie plastycznoS$ci.



Zmiana ustanowiona przez:
Dyrektora Zjednoczenia Przemystu lzolacji- Budowlanej
BN-65/6757-01 Zaprawa termolitowa zmiana 1
VIl 13 6.3.69 r.
W punkcie 2.2. Wymagania szczeg6towe
Zamiast: Elastyczno$¢ — nie wiecej niz 2o, powinno byc¢:
wskaznik plastycznosci — nie mniej niz 2% oraz w catej treSci normy zamiast
wyrazenia elastyczno$¢, powinno byé: wskaznik plastycznosci.
(Biuletyn PKN nr 7/69, poz. 101)
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4.2. Miejsce przeprowadzania badan. Badania pedne przeprowadza sie co
najmniej raz na pot roku w Zaktadzie Badan i Doswiadczen Zjednoczenia
Przemys4u lzolacji Budowlanej Hlub innych placéwkach naukowo-badawczych
oraz kazdorazowo przy zmianie surowcow lub procesu technologicznego.
Badania zwykte wg 4.1.1. przeprowadza sie u producenta przy odbiorze
kazdej partii.

4.3. Wiolkos¢ partii zaprawy termalitowej nie powinna przekracza¢ 200
workéw. W przypadku przedstawienia do badan wiekszej ilosci, nalezy po
dzieli¢ catos¢ na partie nie przekraczajgce 200 workéw kazda.

4_4_. Pobieranie proébek. Z partii przedstawionej do badan nalezy pobrac
zgtebnikiem prébki zaprawy dla badan wyszczegdlnionych w 4.1. z kazde-
go wylosowanego worka wg tablicy 2.

Tablica 2
Wielkos$¢ partii Liczba wylosowanych workéw
do 50 workow 2
31 - 100 workow 3
101 - 200 workoéw 5

Dla badan wymienionych w pkt 4.1. pobiera sie probki po 3 kg z kazdego
wylosowanego worka, weddug tablicy 2. Nastepnie przez kwartowanie na-
lezy pobra¢ dwie proébki Srednie, kazda o wadze 1,5 kg. Pobrane proby
nalezy przechowywa¢ w stojach szklanych lub puszkach blaszanych szczel
nie zakrytych . Z pobrania prébek nalezy sporzgdzi¢ protokdét podpisany
przez cztonkoéw komisji z wymienieniem miejsca, nazwy wytworni, daty,
wielkosci i1 liczby workéw, z ktérych pobrano probki.

4_.5» Opis badan

4.5»1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego polega na optycznym sprawdze -
niu probki zaprawy termalitowej.

4.5.2. Sprawdzenie pozostatosci na sicie. Z pobranej Sredniej proby
nalezy odwazy¢ 100 g wysuszonej do statej zaprawy i wsypaC na sito o
wielkosci oczek 0,6 mm. Pozostatos¢ na sicie nalezy przecierac¢ pedzel

kiern. Po przetarciu pedzelkiem nalezy ostroznie zmies¢ pozostatosci do
naczynka Wagowego 1 zwazycC.

4.5.3. Oznaczenie - zawartosci wilgoci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
normg PN-57/D-04631-

4.5_.4_ Sprawdzenie ciezaru objetosciowego nalezy przeprowadza¢ zgodnie
z normg PN-57/Bv04531 -

455 Sprawdzenie wytrzymatosci na Sciskanie

4 5.5 1. Przygotowanie probek. Prébki powinny mie¢ ksztatt szescianu
o wymiarach 40 x 40 x 40 ran. Wykonuje sie je na mokro w formach, a na
stepnie suszy do statego ciezaru w temp. 18 + 2 C przez 12 godzin.
Do badali nalezy wykona¢ 6 jednakowych szescianéw. Dopuszczalne odchy -
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lenia od wymiarow krawedzi szescianu przyjmuje sie + 3 mm. Dwie naprze
ciw sobie lezace powierzchnie, na ktére wywiera sie nacisk, powinny byc¢
jednakowe.

4.5°5.2~ Przeprowadzenie badan. Uformowany szescian wstawia sie dopra
sy hydraulicznej wyposazonej w manometr« SzesScian ustawia sie na krazku
azbestowym, przykrywajgc go analogicznym krazkiem. Po mocnym Scisnie-
ciu probki pomiedzy phytami
prasy, przystepuje sie do
obcigzenia przy~™wzroscie na-
cisku 0,5 kg/ctn na sekunde.

Za zakonczenie badania uwaza
sie moment, gdy strzatka ma-
nometrowa zaczyna wracaé¢ spo
wrotemy

Srednig arytmetyczng z sze-
Sciu wynikéw przyjmuje sie
jako wytrzymatos¢ na Sciska”
nie.

4.5.6. Wspodczynnik przewodnictwa cieplnego - zaprawy termalitowej ozna
cza sie weddtug PN“57/B™04631«

4,5>7-> Sprawdzenie skurczu po wyschnieciu.

4«5.7,1« Przygotowanie probki /o wym. 10 x 5 x 2 cm/ Jeden kilogram za
prawy termalitowe] zarobiony woda, umieszcza sie w naoliwionej Tformie
metalowej - Nastepnie otrzymang mase ugniata sie w celu doktadnego wy -
petnienia formy. Nadmiar masy zbiera sie nozem. &

405.7.2. Spos6b wykonania oznaczenia. Na gtadkiej powierzchni cegietki
wyjetej z formy zakresla sie ostrym rylcom przekatnie dwie linie proste

i zakresla na nich réwne wymierzone odcinki. Nastepnie cegietki suszy
sie przez okres 8 godzin = w temperaturze pokojowej, a nastepnie w su-
szarce w temp. 105 - HO®°c, az do uzyskania statej wagi i1 mierzy na prze

katnych dtugos¢ odcinkow.
Skurczliwos¢ wysychania oblicza sie weddfug wzoru:

procent skurczu przy wysychaniu =

- -i> --———— . 100 /2/
Lp
gdzie: Lp - d#ugos¢ na cegietce w stanie plastycznym
Ls “ ddugos¢ odcinka na probce wysuszonej.

Jako wynik nalezy poda¢ Srednig z pomiardéw wykonanych na pieciu préb -
kuch.

4.5.8«. Sprawdzenie skurczu po wypalaniu. Do oznaczenia skurczu po wy -
paleniu uzywa sie probek wysuszonych, na ktérych oznaczono skurczliwosc¢
wysychania. Ciegiedki poddaje sie wypalaniu w temp.900 C w piecu komoro
rowym laboratoryjnym. Szybkos$¢ ogrzewania powinny by¢ rogulowana w ten
spos6b, aby temperatura wzrastata co 15 minut o 100°C.

Temperature koncowg wypalania nalezy utrzymawa¢ przez 30 minut. i0 osty
gnieciu probki mierzy sie dbugosé odcinkédw na przekatnych i oblicza pro-
centowy skurcz przy wypalaniu dla kazdej probki oddzielnie za pomoca wzo
ru:
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procent skurczu przy wypalaniu =

..Ls_r-15L- . 100 13 1
gdzie: Is - diugo$é¢ odcinka na prdbce suchej
Im - diugos$¢ odcinka na probce wypalonej
Ip - diugo$¢ odcinka na prébce plastycznej.

Jako wynik podaje sie Srednig z pomiaréw wykonanych na pieciu prébkach.

4.5.9. Sprawdzenie skurczu catkowitego. Suma skurczu po wyschnieciu i
wypaleniu dajg skurcz catkowity.

47"5_.10. Sprawdzenie plastycznosci

4-5.10.1. Przygotowanie prdébki. Z zaprawy zarobionej wodg formuje  sie
recznie pie¢ kul o Srednicy 4,6 cm. Wcelu otrzymania kul o doktadnych
wymiarach ksztattuje sie je w odpowiedniej formie gipsowej i nastepnie
przechowuje w temperaturze pokojowej przez okres 8 godzin.

Srednice kul mierzy sie w kilku miejscach suwmiarka.

4:5.10.2. Spos6b wykonania oznaczenia. Oznaczenie wykonuje sie w apara-
cie Ziemiatczynskiego. Buchomy trzon aparatu nalezy podnies¢, w Srodku
dolnej podstawy umiesci¢ badang kule. Nastepnie podniesiony trzon opusz
cza sie na kule, po czym odczytuje sie na podziatce doktadnie S$rednice
kuli. Na wierzchniej podstawce trzonu umieszcza sie naczynie,do ktdrego
nasypuje sie sie $rutu, dopoki na kuli nie pojawigsie szczeliny/peknie
cial.

Wowczas naczynie wraz ze Srutem wazy sie i okreS$la ciezar zgniatajacy P.
Nastepnie odczytuje sie na skali przyrzadu zmniejszenie srednicy kuli w
wyniku dziatania ciezaru P.

Wivitli/c . . _
astyéznosc wylicza sie ze wzoru:

/DI - D2/ . P 141
gdzie: DI - $rednica pierwotna kuli w cm,
D2 - S$rednica kuli odksztatconej,
P - ciezar zgniatajacy w kg.

Jako wynik przyjmuje sie Srednig z pieciu pomiardéw.

4.6. Ocena wynikow badan
Partie zaprawy termalitowej nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy,
jezeli wyniki wszystkich przeprowadzonych badan dadzg wynik dodatni.

4_7« Zaswiadczenie o wykonanych badaniach

Na kazda partie zaprawy uznang za zgodng z wymaganiami normy powinno by¢
wystawione zaswiadczenie zawierajgce: a/ date wystawienia zaswiadczenia,
b/ nazwe i adres wytwérni, c/ ilos¢ /netto/,d/ wyniki badan.
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5. POSTEPOWANIE Z PARTIA ZAPRAW TBBMALIIOtfgJ
NIflZGODNSJ Z ZMAGANIAMI NCRWY
Partia zaprawy termalitowej uznana w wyniku przeprowadzonych badan za
niezgodng z wymaganiami normy, moze by¢ przedstawiona do powtdérnych ba-
dan.
Powtdrne badania przeprowadza sie¢ w tych samych warunkach co pierwsze,
a wynik ich jest ostateczny.

KONIK



