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1 .  WSTĘP

1 . 1 .  Przedmiot normy. Przedmiotem normy j e s t  zaprawa t e r m a l i t o w a  s t o s o ­
wana do s p a j a n i a  c e g i e ł ,  k s z t a ł t e k  i  o t u l i n  t erm a l i to w y ch  ze sobą lu b  z 
powierzchniami  izo lowanymi.

1 . 2 .  Okro .ś len ie . Zaprawa t e r m a l i to w a  s tanow i  m ie s z a n in ę  z iem i  okrzemko­
wej lub krzemionkowej i  g l i n k i  o g n i o t r w a ł e j .

1 ,3«  Normy związane

PN- 5 7 /8 -0 ^ 6 3 1  -  Badania m ater ia łów  i z o l a c y j n y c h  c i e p ło c h r o n n y c h

1 . 4 .  Przykład o z n a c z e n ia

ZAPRAWA TERMALITOWA - BN-65/6?57-Ol

2. WYMAGANIA TECHNICZNE

2 . 1 . Wymagania o; ó l n e . Zaprawę» t e r m a l i to w a  powinna s ta n o w ić  m a t e r i a ł  w 
s t a n i e  sypkim / n i e z b r y l o n y / .

2 . 2 .  Wymagania szc z e g ó ło w e

Rodzaj w ł a ś c i w o ś c i Wymagania

1 2

P o z o s t a ł o ś ć  na s i c i e  0 p r z e ś w i c i e
oczek 0 , 6  mm n i e  w ię c e j  n i ż  3 0% wagowo

P o z o s t a ł o ś ć  na s i c i e  0 p r z e ś w i c i e p rz e c h o d z i  p r z e z  s i t o  w 100%
oczek  2 mm wagowo

C ięża r  o b j ę t o ś c i o w y n ie  w ię c e j  n i ż  800 lcg/m^
Zawartość w i l g o c i n ie  w i ę c e j  n i ż  15% wagowo

Wytrzymałość na ś c i s k a n i e  irysuszo-
'łych  i  ufon.it innych z masy próbek 2
0 wym. 40  x ^0 x 40 nua n ie  n i ż e j  n i ż  7»5 kg/cm

Z jed n oczen ie  Przemysłu I z o l a c j i  Budowlanej  
Ustanowiona p r z e z  b yrok tora  Z je d n o c z e n ia  Przemysłu I z o l a c j i  Budowla­
nej  dnia  2 9 . I X . 1965 r .  jako norma obow iązująca  od dnia  1 s t y c z n i a  
1966 r .  w z a k r e s i e  p rod u kcj i  i  odb ioru  /M o n .P o l .  nr 6 ? t p o z .  3 % /
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E la sty czn o ść n ie  w ięcej n iż  2 34».
W spółczynnik przewodnictwa nie w ięcej n iż  0 ,1 6  Kcal/inh°C
c iep ln eg o  w tem peraturze 50 C
Skurcz po w yschnięciu n ie  w ięcej n iż  3 34
Skurcz ca łk ow ity n ie  w ięcej n iż  4  3*
Skurcz po wypaleniu w tempera-
tu rze  900°C n ie  w ięcej n iż  1 %

3. PAKOWANIE, SKŁADOWANIA I TBANSPOKT

3.1» Pakowanie. Zaprawę term alitow ą palcuje s i ę  do worków papierowych  
o pojem ności 50 +_ 2 kg. Każdy worek z zaprawą terraalitow ą powinien być 
zaopatrzony w nalepkę zaw ierającą  co najm niej:
a /  ozn aczen ie  wg pkt 1 .4 . ,
b /  nazwę i  adres wytwórni,
c /  c ię ż a r  n e tto ,
d /  znak k o n tr o li te c h n ic z n e j .

3 .2 .  Składow anie. Zaprawa term alitow a powinna być składowana w po -  
m ieszczen iach  krytych i  suchych, zab ezp ieczających  ją  przed w ilg o c ią .  
Okres składow ania zaprawy w magazynach powinien wynosić n ie  w ięcej n iż  
30 d n i.

3.3» T ran sp ort. Transport zaprawy term alitow ej odbywać s i ę  powinien w 
wagonach krytych . Hf przypadku u życia  innych środków transportow ych,w or  
k i z zaprawą term alitow ą powinny być zabezpieczone przed opadami atmo­
sferycznym i .

4 . BADANIA TECHNICZNE

4 .1 .  Ilodzaje badań

4 .1 .1 .  Badania zwykłe obejm ują:
a /  sprawdzenie wyglądu zew nętrznego, 
b / sprawdzenie p o z o s ta ło ś c i na s i c i e ,  
c /  sprawdzenie zaw artości w ilg o c i.

4 .1 .2 .  Badania pełn e obejmują badania zwykłe wg 4 .1 .1 .  oraz: 

d /  sprawdzenia c ięża ru  objętościow ego-,
e /  sprawdzenie w ytrzym ałości na ś c is k a n ie ,  
f /  badanie przewodnictwa c iep ln e g o , 
g /  sprawdzenie skurczu po w ysch n ięciu , 
h / sprawdzenie skurczu po w ypaleniu ,
i /  sprawdzenie skurczu ca łk o w iteg o , 
j /  sprawdzenie p la s ty c z n o ś c i.
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W punkcie 2.2. Wymagania szczegółowe
Zamiast: Elastyczność — nie więcej niż 2%o, powinno być:
wskaźnik plastyczności — nie mniej niż 2%o oraz w  całej treści normy zamiast 

wyrażenia elastyczność, powinno być: wskaźnik plastyczności.
(B iu le ty n  P K N  n r  7/69, poz. 101)

zmiana 1
6.3.69 r.
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4.2. Miejsce przeprowadzania badań. Badania pełne przeprowadza się co 
najmniej raz na pół roku w Zakładzie Badań i Doświadczeń Zjednoczenia 
Przemysłu Izolacji Budowlanej lub innych placówkach naukowo-badawczych 
oraz każdorazowo przy zmianie surowców lub procesu technologicznego. 
Badania zwykłe wg 4.1.1. przeprowadza się u producenta przy odbiorze 
każdej partii.

4.3. Wiolkość partii zaprawy termalitowej nie powinna przekraczać 200 
worków. W przypadku przedstawienia do badań większej ilości, należy po 
dzielić całość na partie nie przekraczające 200 worków każda.

4.4. Pobieranie próbek. Z partii przedstawionej do badań należy pobrać 
zgłębnikiem próbki zaprawy dla badań wyszczególnionych w 4.1. z każde­
go wylosowanego worka wg tablicy 2.

Tablica 2

Wielkość partii Liczba wylosowanych worków

do 50 worków 2
31 - 100 worków 3

101 - 200 worków 5

Dla badań wymienionych w pkt 4.1. pobiera się próbki po 3 kg z każdego 
wylosowanego worka, według tablicy 2. Następnie przez kwartowanie na­
leży pobrać dwie próbki średnie, każda o wadze 1,5 kg. Pobrane próby 
należy przechowywać w słojach szklanych lub puszkach blaszanych szczel 
nie zakrytych . Z pobrania próbek należy sporządzić protokół podpisany 
przez członków komisji z wymienieniem miejsca, nazwy wytwórni, daty, 
wielkości i liczby worków, z których pobrano próbki.

4.5» Opis badań

4.5»1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego polega na optycznym sprawdzę - 
niu próbki zaprawy termalitowej.

4.5.2. Sprawdzenie pozostałości na sicie. Z pobranej średniej próby 
należy odważyć 100 g wysuszonej do stałej zaprawy i wsypać na sito o 
wielkości oczek 0,6 mm. Pozostałość na sicie należy przecierać pędzel 
kiern. Po przetarciu pędzelkiem należy ostrożnie zmieść pozostałości do 
naczynka Wagowego i zważyć.

4.5.3. Oznaczenie - zawartości wilgoci należy przeprowadzić zgodnie z 
normą PN-57/D-04631•
4.5.4. Sprawdzenie ciężaru objętościowego należy przeprowadzać zgodnie 
z normą PN-J57/BvÓ4531 •

4 5 5  Sprawdzenie wytrzymałości na ściskanie

4 5.5 1. Przygotowanie próbek. Próbki powinny mieć kształt sześcianu 
o wymiarach 40 x 40 x 40 ram. Wykonuje się je na mokro w formach, a na 
stępnie suszy do stałego ciężaru w temp. 18 + 2 C przez 12 godzin.
Do badali należy wykonać 6 jednakowych sześcianów. Dopuszczalne odchy -
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lenia od wymiarów krawędzi sześcianu przyjmuje się +_ 3 mm. Dwie naprze 
ciw sobie leżące powierzchnie, na które wywiera się nacisk, powinny być 
j ednakowe.

4.5°5.2^ Przeprowadzenie badań. Uformowany sześcian wstawia się d o p r a  
sy hydraulicznej wyposażonej w manometr« Sześcian ustawia się na krążku 
azbestowym, przykrywając go analogicznym krążkiem. Po mocnym ściśnię­

ciu próbki pomiędzy płytami 
prasy, przystępuje się do 
obciążenia przy^wzroście na­
cisku 0,5 kg/ctn na sekundę.
Za zakończenie badania uważa 
się moment, gdy strzałka ma- 
nometrowa zaczyna wracać spo 
wrotemy ...
średnią arytmetyczną z sze­
ściu wyników przyjmuje się 
jako wytrzymałość na ściska^ 
nie.

4.5.6. Współczynnik przewodnictwa cieplnego - zaprawy termalitowej ozna 
cza się według PN“ 57/B™04631«

4,5>7-> Sprawdzenie skurczu po w y s c h n i ę c i u .

4«5.7,1« Przygotowanie próbki /o wym. 10 x 5 x 2 cm/ Jeden kilogram za 
prawy termalitowej zarobiony wodą, umieszcza się w naoliwionej formie 
metalowej - Następnie otrzymaną masę ugniata się w celu dokładnego wy - 
pełnienia formy. Nadmiar masy zbiera się nożem. •*'

4o5.7.2. Sposób wykonania oznaczenia. Na gładkiej powierzchni cegiełki 
wyjętej z formy zakreśla się ostrym rylcom przekątnie dwie linie proste 
i zakreśla na nich równe wymierzone odcinki. Następnie cegiełki suszy 
się przez okres 8 godzin -> w temperaturze pokojowej, a następnie w su­
szarce w temp. 105 - H 0 ° c , aż do uzyskania stałej wagi i mierzy na prze 
kątnych długość odcinków.
Skurczliwość wysychania oblicza się według wzoru: 
procent skurczu przy wysychaniu =

— -i?— ------  . 100 /2/Lp

gdzie: Lp - długość na cegiełce w stanie plastycznym
Ls “ długość odcinka na próbce wysuszonej.

Jako wynik należy podać średnią z pomiarów wykonanych na pięciu prób - 
kuch.
4.5.8«. Sprawdzenie skurczu po wypalaniu. Do oznaczenia skurczu po wy - 
paleniu używa się próbek wysuszonych, na których oznaczono skurczliwość 
wysychania. Ciegiełki poddaje się wypalaniu w temp.900 C w piecu komoro 
rowym laboratoryjnym. Szybkość ogrzewania powinny być rogulowana w ten 
sposób, aby temperatura wzrastała co 15 minut o 100°C.
Temperaturę końcową wypalania należy utrzymawać przez 30 minut. i’o osty 
gnięciu próbki mierzy się długość odcinków na przekątnych i oblicza pro­
centowy skurcz przy wypalaniu dla każdej próbki oddzielnie za pomocą wzo 
ru:

BN -65/6757-01__________________________________________________
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procent skurczu przy wypalaniu =

. . . L s _ r - I 5 L -  .  1 0 0  / 3 /

g d zie: I s  -  d łu gość  odcinka na próbce suchej
Im -  d łu gość odcinka na próbce wypalonej 
Ip -  d łu gość odcinka na próbce p la s ty c z n e j .

Jako wynik podaje s i ę  śred n ią  z pomiarów wykonanych na p ię c iu  próbkach.

4 .5 .9 .  Sprawdzenie skurczu ca łk o w iteg o . Suma skurczu po w yschnięciu  i  
wypaleniu dają skurcz ca łk o w ity .

4^5.10. Sprawdzenie plastyczności

4-, 5 .1 0 .1 .  Przygotowanie próbki. Z zaprawy zarobionej wodą formuje s i ę  
r ęc z n ie  p ięć  kul o śred n icy  4 ,6  cm. W c e lu  otrzym ania kul o dokładnych 
wymiarach k s z ta łtu je  s i ę  j e  w odpowiedniej form ie gipsow ej i  n astęp n ie  
przechowuje w tem peraturze pokojowej przez okres 8 godzin .
Ś red n icę  kul mierzy s i ę  w k ilk u  m iejscach  suwmiarką.

4 : 5 .1 0 .2 .  Sposób wykonania o zn a czen ia . Oznaczenie wykonuje s i ę  w apara­
c ie  Z iem iatczyń sk iego . Buchomy trzon  aparatu n a leży  p od n ieść , w środku 
d oln ej podstawy um ieścić badaną k u lę . N astępnie pod niesiony  trzon  opusz 
cza s i ę  na k u lę , po czym od czytu je s i ę  na p o d zia łce  dok ładnie śred n icę  
k u l i .  Na w ierzch n iej podstawce trzonu um ieszcza s i ę  n aczyn ie ,d o  którego  
nasypuje s i ę  s i ę  śru tu , dopóki na k u li n ie  p o j a w ią s ię  s z c z e lin y /p ę k n ię  
c i a / .
Wówczas naczynie wraz ze śrutem waży s ię  i  o k reśla  c ię ż a r  zg n ia ta ją cy  P. 
N astępnie odczytuje s i ę  na s k a l i  przyrządu zm n iejszen ie  śred n icy  k u li  w 
wyniku d z ia ła n ia  c ięża ru  P.

W łUifli/cB la sty czn o sc  w y licza  s i ę  ze wzoru:

/D l -  D 2/ . P / 4 /

g d zie: Dl -  śred n ica  pierw otna k u li  w cm,

D2 -  śred n ica  k u li o d k sz ta łc o n e j ,
P -  c ię ż a r  zg n ia ta ją cy  w kg.

Jako wynik przyjmuje s i ę  śred n ią  z p ię c iu  pomiarów.

4.6. Ocena wyników badań
P a r tię  zaprawy term alitow ej n a leży  uznać za zgodną z wymaganiami normy, 
j e ż e l i  wyniki w szystk ich  przeprowadzonych badań dadzą wynik d od atn i.

4.7« Zaświadczenie o wykonanych badaniach
Na każdą p a r t ię  zaprawy uznaną za zgodną z wymaganiami normy powinno być 
wystawione zaśw iad czen ie  zaw ierające: a /  datę w ystaw ienia zaśw iad czen ia , 
b / nazwę i  adres wytwórni, c /  i l o ś ć  / n e t t o / , d /  wyniki badań.
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5. POSTĘPOWANIE Z PARTIĄ ZAPRAW TBBMAŁIIOtfgJ 

NlflZGODNSJ Z ZMAGANIAMI NORMY

P a r tia  zaprawy term alitow ej uznana w wyniku przeprowadzonych badań za 
niezgodną z wymaganiami normy, może być przedstaw iona do powtórnych ba­
dań.
Powtórne badania przeprowadza s i ę  w tych  samych warunkach co p ierw sze , 
a wynik ich  j e s t  o s ta te cz n y .
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