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1. W S T Ę P

1 .1 .  P rzed m io t n o rm y . P rzed m io tem  norm y są  żyw ice 

feno low e k le jow e do lam inatów , s tan o w iące  ro z tw o ry  po- 

lik o ndensa tów  fen o lu  lub  tró jk re z o lu  z fo rm aldehydem  w 

ro z p u sz c z a ln ik a c h  o rg a n ic z n y c h , m odyfikow ane o lejem  

tungowym lub kw asam i tłu szczow ym i o le ju  ln ia n e g o , z ewern- 

tualnym  dodatkiem  p la s ty f ik a to ró w  o b n iża jąc y ch  p a ln o ść .

1 .2 ,  Z a k re s  s to so w an ia . Ż yw ice feno low e k le jo w e  do 

lam inatów  s to su je  s ię  do p ro d u k c ji lam inatów  fen o lo w o -p a- 

p ie ro w y ch , fo liow anych  m ied z ią .

PODZIAŁ I OZNA CZENIE

2-1- Typy
2 .1 .1 .  Z a sa d a  p o d z ia łu . W z a le ż n o śc i  od sk ład u  c h e ­

m icznego  i  z a s to so w a n ia , r o z ró ż n ia  s ię  p ięć  typów żyw ic 

feno low ych  k le jow ych  do lam in ató w .

2 . 1 .2 .  Ż yw ica  fenolow a ty p  2 0 -1 5 2  je s t  żyw icą  r e z o -  

low ą feno low o-fo rm aldehydow ą w ro z tw o rz e  w o d n o -a lk o - 

holowym . Ż yw icę tę  s to su je  s ię  do w stęp n eg o  n a sy c a n ia  

p a p ie ru .

2 .1 .3 .  Ż yw ica fenolow a typ  3 3 -477  je s t  żyw icą r e z o -  

low ą fe n o lo w o -tró jk rez o lo w o -fo rm a ld eh y d o w ą, m odyfiko­

w aną o lejem  tungowym z dodatk iem  p la s ty f ik a to ró w  zm n ie j­

s z a ją c y c h  p a ln o ść  i z w ięk sza ją c y ch  e la s ty c z n o ś ć ,  r o z p u s z ­

czo n ą  w m ie sz an in ie  w ęglow odorów  a ro m a ty czn y ch  i a lk o ­

h o li.  S to su je  s ię  ją  do im p regnow an ia  p ap ie ró w  rd z e n io ­

w ych lam inatów  P C F -2 /C U  wg B N -7 8 /3 3 1 1 -0 3 .

2 .1 .4 - . Ż yw ica  fenolow a typ  38-44-3 je s t  żyw icą  r e z o -  

low ą fe n o lo w o -tró jk rez o lo w o -fo rm a ld eh y d o w ą , m odyfikow a­

n ą  o lejem  tungowym  i kw asam i tłu szczow ym i o le ju  ln ian eg o  

z dodatk iem  p la s ty f ik a to ra  zap ew n ia jąceg o  ca łk o w itą  n ie -

p a ln o ść  p ow łok i, ro z p u sz c z o n ą  w m ie sz an in ie  w ęglow o­

dorów  a ro m a ty czn y ch  i a lk o h o li. S to su je  s ię  ją  do im p re g ­

n o w an ia  p ap ie ró w  rd zen io w y ch  lam inatów  P C F -3 /C U  wg 

B N -7 8 /3 3 1 1 -0 3 .

2 .1 .5 .  Ż yw ica feno low a ty p  4 3 -4 7 8  je s t  żyw icą  re z o -

low ą fen o lo w o -tró jk rez o lo w o -fo rm a ld eh y d o w ą , m odyfiko­

w aną o lejem  tungowym z dodatk iem  p la s ty fik a to ró w  zm n ie j­

s z a ją c y c h  p a ln o ść  i z w ięk sza ją c y ch  e la s ty c z n o ść  o ra z  kw a­

su  s te a ry n o w eg o  jak o  ś ro d k a  a d h ezy jn eg o , ro z p u sz c z o n ą  

w m ie sz an in ie  w ęglow odorów  a ro m a ty czn y ch  i  a lk o h o li. 

S to su je  s ię  ją  do im p regnow an ia  p ap ie ró w  po k ry c io w y ch  

lam inatów  P C F -2 /C U  wg B N -7 8 /3 3 1 1 -0 3 .

2 .1 .6 .  Ż yw ica  feno low a typ  43-421  je s t  żyw icą  re z o -  

low ą fe n o lo w o -tró jk rez o lo w o -fo rm a ld eh y d o w ą , m odyfiko­

w aną o lejem  tungowym  i kw asam i tłu szczo w y m i o le ju  ln ia ­

nego z dodatk iem  p la s ty f ik a to ró w  o ra z  k w asu  s tea ry n o w eg o  

jako  ś ro d k a  a d h ezy jn eg o , ro z p u sz c z o n ą  w m ie sz an in ie  

w ęglow odorów  a ro m a ty czn y ch  i a lk o h o li. S to su je  s ię  ją  do 

po w lek an ia  a rk u sz y  p o k ry c io w y ch  lam inatów  P C F -3 /C U  wg 

B N -7 8 /3 3 1 1 -0 3 .

2 .2 .  O zn aczan ie  żyw icy fenolow ej typ  2 0 -1 5 2 :

ŻYWICA FENOLOW A KLEJOW A DO LAMINATÓW 

T Y P 2 0-152

SWW 1261-13  B N -7 9 /6 3 1 1 -1 9  

3 . WYMAGANIA

3 .1 .  W ygląd z ew n ę trzn y ! Ż yw ice feno low e wg 2 .1  po ­

w inny być k larow nym i c ie cz a m i o b a rw ie  od ż ó łte j  do b r ą ­

zo w ej, b ez  z a n ie c z y sz c z e ń  m ech an iczn y ch  w id ocznych  g o ­

łym ok iem .

W żyw icy  ty p  2 0 -1 5 2  d o p u sz c z a  s ię  o sad  w o d o ro tlen k u  

m agnezu .

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Tw orzyw  i Farb 
Ustanowiona przez Naczelnego D yrektora Zjednoczenia Przemysłu Tworzyw i Farb dnia 28  marca 1979 r. 

jako norm a obowiązująca od dnia 1 stycznia 1980 r.
(Dz. N orm . i M iar nr 1 6 /1979  poz. 8 3 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1979. Druk. Wyd. Norm. W-v.o, Ark. wyd. 0 ,83  N o k l.3 5 0 0 t5 5  Zom. 1950/79 Cena xł 5,40
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3 .2 .  W ym agania f izy czn e  - wg ta b l .  1.

T ab lica  1

W ym agania
Ż yw ice fenolow e do lam inatów typ

20-152 33-477 3 8-443 4 3-478 43-421

a ) G ę s tg ść  w te m p e ra tu rz e  2 5 °C , 
g /cn t 0 ,9 8 0  * 0 ,9 9 5 1 ,0 5 0  ł  1 ,0 9 0 1 ,0 4 0  ł 1 ,0 6 0 1 ,0 5 0  t  1 ,0 9 0 1 ,0 3 0  f 1 ,045

b) L ep k o ść  żyw icy  w te m p e ra tu rz e  
2 5 °C , M P a  • s 2 j  10 100 ł 150 125 * 175 100 ł 150 125 t 175

c )  Z a w a rto ść  su ch e j s u b s ta n c ji ,  % 16 t  20 48 t  56 47 t 51 54  t  58 48 ł 52

d) W zględny c z a s  u tw a rd za n ia  
w te m p e ra tu rz e  135 C , s 500 i 750 - - 1100  t  1400 1100 } 1400

e) T o le ra n c ja  w odna 0 ,2  t  0 ,4 - - - -

f)  C z a s  u tw a rd z a n ia  S C T  w tem ­
p e r a tu r z e  175°C , s - 110 { 160 70 ,  130 - -

3 .3 .  T rw a ło ś ć . Ż yw ice fenolow e k lejow e do lam inatów  

pow inny odpow iadać wym aganiom  norm y  w c ią g u  21 d n i, 

l ic z ą c  od d a ty  p ro d u k c ji .

4 . PAKOW ANIE, PRZECHOW YW ANIE I TR A N SPO R T

4-. 1. P ak o w an ie . Ż yw ice fenolow e k le jow e do lam inatów  

n a le ż y  pakow ać w pojem niki p rzew o źn e  wg P N -7 3 / 

C -8 1 4 0 0 . D o p u szcza  s ię  do p rz ew o z u  żyw icy  ty p  20-152  

c y s te rn y  sam ochodow e o ko m o rach  w ykonanych ze  s ta l i  w ę ­

glow ej .

N a każdym  opakow aniu  n a le ż y  u m ie śc ić  n a p is  z a w ie ra ­

ją c y  co  n a jm n ie j:

a )  nazw ę lub  znak  w y tw ó rn i,

b ) o z n ac ze n ie  wg 2 .2 ,

c )  nu m er p a r t i i  i  d a tę  p ro d u k c ji ,

d ) m asę  b ru tto  i n e tto ,

e )  o k re s  trw a ło ś c i .

P on ad to  n a  opakow aniu  pow in ien  znajdow ać s ię  znak 

o s trz e g a w c z y  d la  s u b s ta n c ji  ła tw o p a ln y ch . W ym iary  zn ak u , 

b a rw a  i sp o só b  znakow an ia  - wg P N -7 6 /0 -7 9 2 5 2 .

4 .2 .  P rz e ch o w y w an ie . Ż yw ice fenolow e k le jow e do l a ­

m inatów  pow inny być p rzech o w y w an e  w z b io rn ik a c h  ze  s ta l i  

k w a so o d p o m e j z ao p a trz o n y c h  w m ie sz ad ło  i  iz o la c ję  

te rm ic z n ą , g w a ra n tu ją c ą  u trzy m an ie  te m p e ra tu ry  15 t 2 5 ° C .

4 .3 .  T r a n s p o r t .  Ż yw ice feno low e k le jow e do lam inatów  

w opakow aniu  wg 4 .1  n a le ż y  p rz e w o z ić  k ry ty m i śro d k am i 

przew ozow ym i z ab e zp ie cz a ją cy m i p rz e d  nadm iernym  n a ­

g rzan iem  lub p rz ec h ło d z e n ie m  żyw icy  zgodn ie  z P r z e p i ­

sam i w sp ra w ie  b e z p ie c z e ń s tw a  ru c h u  p rz y  p rz ew o z ie  m a­

te r ia łó w  n ieb e zp ie cz n y ch  na d ro g a c h  p u b liczn y ch .

W p rzy p ad k u  p rz ew o z u  żyw icy  w k o n te n e ra c h , o p ak o ­

w an ia  n a le ż y  u s ta w ić  ś c i ś l e  obok s ie b ie  n a  c a łe j  p o w ie rz c h ­

n i ś ro d k a  p rzew o zo w eg o , a  ew en tu a ln e  lu k i w yp e łn ić  m a­

te r ia łe m  am ortyzu jącym  w ta k i  sp o só b , aby  ład u n ek  tw o-

r z y ł  z w a r tą  c a ło ść  z a b e z p ie c z a ją c ą  p rz e d  p rzesu w an iem  

i wzajem nym  u szk o d zen iem .

D op u szcza  s ię  ładow an ie  kon ten eró w  ty lk o  w jednej 

w a rs tw ie ^

5 . BADANIA

5 .1 .  B adania  pełne  n a le ż y  p rz ep ro w a d z ać  d la  każd e j 

p a r t i i  w y ro b u .

B adan ia  p e łn e  obejm ują:

a )  sp ra w d z en ie  w yglądu  zew n ę trzn eg o  ( 3 .1 )  ,

b ) o z n ac za n ie  g ę s to ś c i  w te m p e ra tu rz e  25°C  ( 3 .2 a ) ,

c )  o zn ac za n ie  lep k o śc i żyw icy  w te m p e ra tu rz e  25°C  

( 3 . 2 b ) ,

d ) o zn ac za n ie  z a w a r to śc i  su ch e j s u b s ta n c ji  ( 3 .2 c ) ,

e )  o z n ac za n ie  w zględnego  c z a s u  u tw a rd z a n ia  R H  w tem ­

p e r a tu r z e  135 C ( 3 .2 d ) ,

f) o z n ac za n ie  to le ra n c j i  w odnej ( 3 .2 e ) ,

g) o z n ac za n ie  c z a s u  u tw a rd za n ia  SC T  w te m p e ra tu rz e  

175°C ( 3 .2 f ) .

5 .2 .  P o b ie ra n ie  p ró b e k  i p rzy g o to w an ie  ś re d n ie j  p ró b k i 

la b o ra to ry jn e j  ■ P ró b k i do badań  p o b ra ć  w sp o só b  o k re ś lo n y  

w P N -6 7 /C -0 4 5 0 0 . Z k ażd e j p a r t i i  p o b ra ć  w sp o só b  lo so ­

w y , w z a le ż n o śc i  od p a r t i i ,  lic z b ę  opakow ań podaną w 

ta b l .  2.

T ab lica  2

L ic zb a  opakow ań 
w p a r t i i

L ic zb a  opakow ań, k tó re  
n a le ż y  w z iąć  do p o b ie ­

r a n ia  p ró b ek

do 5 w sz y s tk ie

6 * 15 6

16 » 25 6

26 ł  63 12

pow yżej 63 14
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Z każdego  w ylosow anego  opakow ania  n a le ży  p o b ra ć  

p róbn ik iem  1 lub 6 wg P N -7 4 /C -6 0 0 0 8  p ró b k ę  p ie rw o tn ą  o 

m as ie  co  najm niej 200 g . Z p ró b k i ogólnej p rzygo tow anej 

wg PN - 67 / C - 04-500 p . 5 .7 .1  n a le ży  p o b ra ć  ś re d n ią  p ró b k ę  

la b o ra to ry jn ą  w i lo ś c i  co  najm niej 1 k g . P akow anie  i p r z e ­

z n ac ze n ie  ś re d n ie j  p ró b k i la b o ra to ry jn e j  wg P N -67/C -04500

5 .3 .  O pis badań

5 .3 .1 .  W ygląd zew n ę trzn y  n a le ż y  sp ra w d z ić  gołym 

okiem .

5 .3 .2 .  O zn aczan ie  g ę s to ś c i  w ykonać zgodnie  z P N -6 6 / 

C -04004  p . 2 .1  a reo m etre m  w te m p e ra tu rz e  25 ± 1 ° C .

5 .3 .3 .  O zn aczan ie  lep k o śc i żyw icy

5 .3 .3 . 1 .  Z asad a  o z n a c z a n ia . O zn aczan ie  lep k o śc i d y ­

nam icznej żyw icy p rz e p ro w a d z ić  lep k o śc io m ie rzem  o b ro to ­

wym R h e o te s t -2 lub  innym o bro tow ym 1)  (n p . E m ila ) . P o ­

m ia r  le p k o śc i żyw icy w ykonać w te m p e ra tu rz e  + 2 5 °C .

5 . 3 .3 . 2 .  P rzy g o to w an ie  le p k o śc io m ie rza  obro tow ego  

R h e o te s t-2  do po m iaru  le p k o śc i i w ykonanie o z n a c z a n ia 2) .  

P o łą cz y ć  te rm o s ta t  la b o ra to ry jn y  z naczyniem  te rm o s ta tu ­

jącym  le p k o śc io m ie rz a . T e rm o s ta t  pow in ien  gw aran to w ać

u trzy m an ie  te m p e ra tu ry  w g ra n ic a c h  25 ± 0 ,5 ° C .  Do n a -
3

c zy n ią  pom iarow ego w lać  25 cm b ad an e j p ró b k i. W rz e c io ­

no pom iarow e S^N z an u rz y ć  w n aczy n iu  pom iarow ym . T e r ­

m om etr k o n tro ln y  w n aczy n iu  te rm o sta tu jący m  b adaną  p ró b ­

kę pow in ien  w ykazyw ać te m p e ra tu rę  25 ± 0 ,5  C . Z n a jd u ją ­

ce  s ię  w d o lnej c z ę ś c i  k o rp u su  le p k o śc io m ie rz a  p o k rę tło  

r e g u la c j i  p rę d k o śc i o b ro tow ej w rz e c io n a  pom iarow ego u s tn- 

w ić  w p o zy cji a wg ta b l .  3 . U ruchom ić n apęd  w rz e c io n a . Za 

pom ocą dźw igni zm iany obro tów  1 •* 12 o p isa n e j w ta b l .  3 

u s ta l ić  ta k ie  o b ro ty , aby w a r to ść  a  m ie śc iła  s ię  m iędzy  

50- 100.

O d czy tać  w a r to ś ć  a  na  sk a li  m ie rn ik a  po upływ ie  około 

10 m in od chw ili u ru ch o m ien ia  nap ęd u  w rz e c io n a .

K ażdorazow o  po w ykonaniu  po m iaru  le p k o śc i n aczy n ie  

o ra z  w rzec io n o  pom iarow e pow inny być s ta ra n n ie  umyte 

i o su sz o n e .

L ep k o ść  dynam iczną r\ o b liczy ć  w m P a • s  wg w z o ru

n =  - 5 7 - • 1 0 0  ( i )
w k tó ry m :

z w a r to ść  ta b e la ry c z n a  d la  w rz e c io n a  S^N - 5 ,7 5 ,

OC - o d czy t n a  m ie rn ik u ,

D r  - w a r to ść  ta b e la ry c z n a  d la  d an ej p rę d k o śc i  o b ro to ­

w ej w rz e c io n a  pom iarow ego le p k o śc io m ie rza  

R h e o te s t-2 .

5 . 3 .3 . 3 .  W ynik , W ykonać t r z y  o z n a c z a n ia . Z a  w ynik 

p rz y ją ć  ś r e d n ią  a ry tm ety c zn ą  dw óch o z n ac za ń  n ie  ró ż n ią ­

cy ch  s ię  od s ie b ie  w ięce j n iż  o 10% w yniku n iż sz e g o .

5 .3 .4 .  O zn aczan ie  z a w a r to śc i  su ch e j su b s ta n c ji

5 .3 .4 . 1 .  A p a ra ty , p rz y rz ą d y  i m a te r ia ły

a )  S u s z a rk a  la b o ra to ry jn a  z te rm o re g u la c ją  do tem p e­

r a tu r y  250°C .

b) P ła sk o d e n n e  n aczynko  m etalow e lub  sz k lan e  o ś r e d ­

n icy  8 cm i  w y so k o śc i 0 ,5  t  1 ,0  cm , lub  inne o p o w ie rzch n i
2

p a ro w an ia  około 38 cm .

c )  W aga a n a lity c z n a  o d o k ład n o śc i 0 ,0 1  g .

d )  E k sy k a to r  nap ełn io n y  ch lo rk iem  wapniowym bezw od­

nym.

e )  N aczynko w agow e.

f) A ceton .

5 .3 .4 . 2 .  W ykonanie o z n a c z a n ia . P ła sk o d e n n e  naczynko  

o k re ś lo n e  w 5 .3 .4 .  Ib )  o c z y śc ić  ace to n em , a n a s tę p n ie  

p rz e z  około  10 m in su sz y ć  w te m p e ra tu rz e  135 ± 2 ° C . P o  

tym c z a s ie  w yjąć  n aczynko  z s u s z a r k i ,  w s taw ić  do e k sy k a - 

to r a ,  o ch ło d z ić  do te m p e ra tu ry  poko jow ej. Z w ażyć n a c z y n ­

ko p łask o d en n e  z d o k ład n o śc ią  do 0 ,0 1  g . W n aczy n k u  Wa­

gowym odw ażyć około 3 g badanego  w y ro b u  z d o k ład n o śc ią  

do 0 ,0 1  g i p rz e n ie ś ć  połow ę odw ażonej i lo ś c i  do n aczy n k a  

p łask o d en n eg o . N aczynko  w agow e z p o z o s ta ło śc ią  zw ażyć 

ponow nie i z ró ż n ic y  m asy  o b liczy ć  m asę  p ró b k i p o b ra n e j 

do o z n a c z a n ia . N aczynko p łask o d en n e  u m ie śc ić  w s u s z a rc e  

n a g rz a n e j do te m p e ra tu ry  135 ± 2 ° C . S u sz y ć  p rz e z  3 h . 

N aczynko o s tu d z ić  w e k sy k a to rz e  i zw ażyć  z d o k ład n o śc ią  

lo  0 ,0 1  jg .

3T ab lica

Sym bol p rę d k o śc i obrotow ej 
w rz ec io n a 1 a 2 a 3 a 4 a 5 a 6 a l a 8 a 9 a 10 a H a 12 a

D r 3 5,4 9 16 ,2 27 4 8 ,6 81 1 4 5 ,8 243 4 3 7 ,4 729 1312

Z a w a r to ść  su ch e j su b s ta n c ji  ( X j )  o b lic z y ć  w 

c e n ta c h  wg w z o ru

*) P a t r z  In fo rm ac je  dodatkow e p . 4 .

2) P r z y  częsty m  w ykonyw aniu pom iarów  le p k o śc i p rz y ­
na jm niej r a z  na  dobę po ró w n ać  o zn aczan ą  lep k o ść  w zorcow ą 
podaną w a te ś c ie  w z o rc a .  R ó żn ica  n ie  m oże być w ię k sz a  
u iż 5%.

m.
Xl = - ^ f - 100 ^

w k tó ry m :

rttj - m asa  p ró b k i po w y su sz e n iu , g , 

m - odw ażka  ż y w ic y , g .
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5 .3 .4 . 3 .  W ynik, W ykonać t r z y  o z n a c z a n ia . Z a w ynik 

p rz y ją ć  ś r e d n ią  a ry tm ety c zn ą  dw óch o z n ac za ń  n ie  ró ż n ią ­

cy ch  s ię  m iędzy  sobą  w ięce j n iż  o 1%.

5 .3 .5 .  O zn aczan ie  w zględnego  c z a su  u tw a rd z a n ia  RH 

w te m p e ra tu rz e  135°C

5 . 3 .5 . 1 .  A p a ra tu ra  i p rz y rz ą d y
3

a )  Ł aź n ia  o le jow a z a w ie ra ją c a  około  4  dm o le ju  o d ­

p o rn eg o  n a  zm iany te m p e ra tu ry  (n p . o le j s ilik o n o w y ), w y­

p o sażo n a  w g rz a łk ę  n u rn ikow ą 500 W.

b) T erm o « ta t i te rm o m etr  o z a k re s ie  0 t 200°C .

c )  M ie s z a d ło  w p o s ta c i  p r ę t a  s z k la n e g o  o ś r e d n ic y  

8 ,5  mm i s t a łe j  p r ę d k o ś c i  o b ro to w e j 4 7 ,5  o b r /m in .

d )  .P ro b ó w k i 200 x 23 mm.
3

e )  P ip e ta  5 cm .

f )  S e k u n d o m ie rz .

5 . 3 .5 . 2 ,  W ykonanie o z n a c z a n ia . Do probów ki w lać  p i- 
3p e tą  3 cm ży w icy . Z an u rz y ć  ją  w ła ź n i o lejow ej o tem ­

p e r a tu r z e  135 ± 0 ,5 ° C  i w łączy ć  sek u n d o m ie rz .

/Do p robów ki w p ro w ad z ić  m ie sz ad ło  i m ie sz ać  z p r ę d ­

k o śc ią  4 7 ,5  o b r /m in , o b se rw u ją c , k ied y  żyw ica  o d łączy  

s ię  od śc ia n e k  probów ki i n aw in ie  s ię  n a  m ie sz a d ło 1)  . W 

tym m om encie w łączy ć  se k u n d o m ie rz .

5.3■ 5 .3 .  W ynik . W ykonać t r z y  o z n a c z a n ia . Z a  wynik 

o z n ac za n ia  p rz y ją ć  ś r e d n ią  a ry tm ety c zn ą  dw óch o zn aczań  

n ie  ró ż n ią c y c h  s ię  m iędzy  so b ą  w ięce j n iż  o 10% wyniku 

n iż s z e g o .

5 . 3 .6 .  O zn aczan ie  to le ra n c j i  wodnej

5 . 3 .6 . 1 .  A p a ra tu ra  i p rz y rz ą d y
3a )  Z lew ka o p o jem n o śc i 100 cm o ś re d n ic y  podstaw y 

około 40 t  45 mm.

b) Ł aź n ia  w odna o te m p e ra tu rz e  2 5 °C .
3 3c )  P ip e ta  10 cm z p o d z ia łk ą  1 /1 0  cm .

d ) P o d ło że  - k a r tk a  p a p ie ru  p o k ry ta  dw iem a lin iam i 

p ro s ty m i k rz y żu jąc y m i s ię ,  o g ru b o śc i 1 mm, w ykonanym i 

cza rn y m  tu sz em .

5 . 3 . 6 .2 .  W ykonanie o z n a c z a n ia . B adaną  p ró b k ę  żyw icy

d o p ro w ad z ić  n a  ła ź n i w odnej do te m p e ra tu ry  25°C  i za
3pom ocą p ip e ty  p rz e n ie ś ć  10 cm do z lew k i o k re ś lo n e j w 

5 . 3 . 6 . l a ) .  N a stę p n ie  p ró b k ę  m ia reczk o w ać  wodą d e s ty lo ­

w aną aż  do m om entu, gdy n a s tą p i tak  s iln e  zm ę tn ie n ie , że  

p o d łoże  w ykonane zg odn ie  z 5 .3 .6 .  Id )  pod z lew ką b ęd zie  

n iew id o c zn e . T o le ra n c ję  w odną (X 2) o b liczy ć  wg w zo ru

(3 ) *)

*) Na k ró tk o  p rz e d  u tw ard zen iem  ży w icy , p ę c h e rz y k i 
g azu  u la tn ia ją c e g o  s ię  z p ró b k i p r z y b ie ra ją  k s z ta ł t  ow alno- 
- pod łużny .

w k tórym  V. - o b ję to ść  wody zu ży te j do m ia rec z k o w a n ia ,
3 1cm .

5■ 3 .6 ,3 ■  W ynik■ W ykonać t r z y  o z n a c z a n ia . Z a wynik 

p rz y ją ć  ś r e d n ią  a ry tm ety c zn ą  dw óch o z n aczań  n ie  ró ż n ią ­

c y ch  s ię  m iędzy  sobą  w ięce j n iż  o 10% w yniku n iż s z e g o .

5 . 3 .7 .  O zn aczan ie  c z a su  u tw a rd za n ia  S C T  w tem pe­

r a tu r z e  175°C

5 . 3 .7 . 1 .  P rz y rz ą d y

a )  P ły tk a  s ta lo w a  o W ym iarach 18x18, z a o p a trz o n a  w 

te rm o m etr  k o n tro ln y  w bocznej ś c ia n c e ,  z au tom atyczną 

re g u la c ją  te m p e ra tu ry .

b) T erm o m etr 0 ł 200°C .

c ) S ek u n d o m ierz .

d )  Ł o p atk a  s ta lo w a  lub  m o siężn a  - wg ry su n k u .

IBN-79/6311-191

5 . 3 .7 . 2 .  W ykonanie o z n a c z a n ia . P ip e tą  lub  r u rk ą  szk la-
3ną o ś re d n ic y  w ew n ę trz n e j 4  mm od m ierzy ć  0 ,3  cm ż y ­

w icy  i szybko  n a n ie ść  ją  n a  ś ro d e k  p ły tk i wg 5 .3 .7 .  la). Włą­

czy ć  se k u n d o m ie rz . T e m p e ra tu ra  p ły tk i p o d czas o z n a c z a ­

n ia  pow inna w yn o sić  175 ± 2 ° C .

R ozp ro w ad z ić  żyw icę na p o w ie rzch n i k w ad ra tu  o boku 

3 cm i m ie sz ać  ło p a tk ą  w zdłuż i w p o p rz e k , o b se rw u ją c ,k ie ­

dy żyw ica  p r z e s ta n ie  w y c iągać  s ię  w n itk i. W c h w ili, gdy 

n itk i z ac zn ą  s ię  o d ry w ać  od ło p a tk i, w y łączyć  sek u n d o ­

m ie rz .

5 .3 .7 . 3 .  W ynik. W ykonać co  najm niej t r z y  o z n a c z a ­

n ia . Z a w ynik n a le ż y  p rz y ją ć  ś r e d n ią  a ry tm ety czn ą  dwóch 

o z n ac za ń  n ie  ró ż n ią c y c h  s ię  m iędzy  sobą  w ięce j n iż  o 10 s .

5 .4 .  Z aśw iad c ze n ie  o w ynikach  b ad ań . W ytw órca je s t  

obow iązany  d o s ta rc z y ć  o d b io rcy  o rz e c z e n ie  k o n tro li o j a ­

k o śc i w y ro b u .

KONI E C
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1NFORMAC1E DODATKOWE

1, In s ty tu c ja  o p raco w u jąca  norm ę - Z ak ład y  C hem icz­

ne HAJDUKI, C h o rzó w .

2 . Norm y i dokum enty zw iązane

PN - 6 6 / C - 04-004 P rz e tw o ry  na fto w e. O zn aczan ie  g ę s to śc i 

(m asy  w ła śc iw e j)

P N -6 7 /C -0 4 5 0 0  P ro d u k ty  th e m ic z n e . W ytyczne p o b ie ra ­

n ia  i p rzygo tow yw an ia  p róbek

P N -7 4 /C -6 0 0 0 8  P ró b n ik i do p o b ie ra n ia  p róbek  produktów  

b e zk sz ta łtn y ch

P N -7 3 /C -8 1 4 0 0  W yroby la k ie ro w e . P ak o w an ie , p rz e c h o ­

w yw anie i t r a n s p o r t

P N -7 6 /0 -7 9 2 5 2  T ra n sp o rto w e  jed n o s tk i opakow aniow e.

Z nak i i  zn ak o w an ie . W ym agania podstaw ow e 

B N -7 8 /3 3 1 1 -0 3  L am inaty  fo liow ane m iedzią  

P r z e p is y  w sp ra w ie  b e zp iec z eń s tw a  ru c h u  p rz y  p rzew o z ie  

m ate ria łó w  n ieb e zp ie cz n y ch  na  d ro g a c h  p u b liczn y ch . 

R o zp o rząd zen ie  M in istró w  K om unikacji i S p raw  W e­

w n ę trzn y ch  z dn ia  27 lis to p a d a  1971 r .

3 . Sym bol wg SWW - 1262-13 .

4 . P o m iar lep k o śc i dynam icznej p rz e p ro w a d z ić  zgodnie  

z za łąc z o n ą  do a p a ra tu  in s tru k c ją  o b słu g i.

5 . A u to rzy  p ro je k tu  norm y - m g r in ż .  A. D o ry w alsk a ,

K. K ozubsk i, Z ak ład y  C hem iczne HAJDUKI.
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