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1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. P r z e d m i o t e m  n o r m y  s ą  ż y w i c e  

f e n o l o w e  t y p u  r e z o l o w e g o  o t r z y m a n e  w  w y n i k u  p o l i -  

k o n d e n s a c j i  f e n o l u  z  f o r m a l d e h y d e m  w  ś r o d o w i s k u  a l ­

k a l i c z n y m  m o d y f i k o w a n e  a l k o h o l e m .

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Ż y w i c a  F - 6  

s t o s o w a n a  j e s t  d o  p r o d u k c j i  w ł ó k n i t u  o r a z  k l e j ó w  k o n ­

s t r u k c y j n y c h  d o  m e t a l i .  Ż y w i c a  F - 5 0  s t o s o w a n a  j e s t  j a k o  

ś r o d e k  w i ą ż ą c y  d o  w y r o b u  p o r o w a t y c h  p r z e k ł a d e k  a k u ­

m u l a t o r o w y c h  z  p a p i e r u  i w ł ó k i e n  s z t u c z n y c h ,  d ź w i ę k o -  

i c i e p ł o c h r o n n y c h  t w o r z y w  z  n i e o r g a n i c z n y c h  w ł ó k i e n  

n p .:  w e ł n y  ż u ż l o w e j ,  b a z a l t o w e j  l u b  z  w ł ó k i e n  s z k l a n y c h ,  

d o  k l e j e n ia  d r e w n a  n a  g o r ą c o ,  w y r o b u  u s z c z e l e k  a z b e s ­

t o w y c h ,  i m p r e g n a c j i  w y r o b ó w  w ę g l o w y c h ,  p a p i e r u .

1.3. Określenia. Ż y w i c a  F - 5 0  j e s t  w o d o r o z p u s z c z a l -  

n y m  5 0 - p r o c e n t o w y m  w o d n y m  r o z t w o r e m  n i s k o s k o n -  

d e n s o w a n e g o  p r o d u k t u  r e a k c j i  f e n o l u  z  f o r m a l d e h y d e m ,  

k t ó r a  m o ż e  t w o r z y ć  m i e s z a n i n y  z  m l e c z k a m i  l a t e k s o ­

w y m i :  k a u c z u k u  b u t a d i e n o w o - s t y r e n o w e g o ,  p o l i c h l o r ­

k u  w i n y l u ,  k o p o l i m e r u  c h l o r k u  w i n y l u  i o c t a n u  w i n y l u ,  

j a k  r ó w n i e ż  z  ż y w i c a m i  m o c z n i k o w o - f o r m a l d e h y d o w y -  

m i i w o d n y m i  e m u l s j a m i  ż y w i c  s i l i k o n o w y c h .

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Z e  w z g l ę d u  n a  w ł a s n o ś c i  i z a s t o s o w a ­

n i e  r o z r ó ż n i a  s i ę  d w a  r o d z a j e  ż y w i c :

Ż y w i c a  F - 6 ,

Ż y w i c a  F - 5 0 .

2.2. Przykład oznaczenia ż y w i c y  F - 6 :

Ż Y W IC A  F -6  B N -8 3 /6 3 1 1-14

3. WYMAGANIA

3.1. Wygląd zewnętrzny. Ż y w i c e  w  t e m p e r a t u r z e  

0 - r 2 0 0  ° C  p o w i n n y  b y ć  k l a r o w n ą ,  j e d n o r o d n ą  c i e c z ą  

o  b a r w i e  o d  ż ó ł t e j  d o  c i e m n o b r u n a t n e j  b e z  z a n i e c z y s z ­

c z e ń .

3 . 2 .  Wymagania fizykochemiczne —  w g  t a b l .  1.

Tablica 1

Rodzaje
W ym agania F-6 F-50

a) Lepkość um o w n a1), s 130 +  350 4 0 + 6 0
b) Gęstość, g /c m ’
c) Zawartość wolnego fenolu,

— 1,10 +  1,20

% , nie więcej niż 
d) Czas utw ardzania w tem ­

peraturze 150 °C , s, nie

9 5

więcej niż
e) Zawartość suchej substan-

180 100

cji, % , nie mniej niż 
f) Zawartość zanieczyszczeń 

i substancji nierozpuszczal­
nych w wodzie, % , nie

70 50

więcej niż — 0,3
g) p H  w tem peraturze 20 °C — 8 +  12
h) Rozpuszczalność w wodzie — 1:5

‘) N a  ży c z e n ie  o d b io rc y  m o ż e  b y ć  p ro d u k o w a n a  ży w ica  F -6  o  le p k o śc i 

p o w y że j 350  s.

3.3. Okres trwałości. Ż y w i c e  p r z e c h o w y w a n e  w  w a ­

r u n k a c h  p o d a n y c h  w  4 . 3  p o w i n n y  z a c h o w a ć  w y m a g a ­

n ia  p o d a n e  w  3 .1  i 3 .2 .  O k r e s  t r w a ł o ś c i  ż y w i c y :

—  F - 6  —  d w a  m i e s i ą c e  o d  d a t y  p r o d u k c j i ,

—  F - 5 0  —  t r z y  m i e s i ą c e  o d  d a t y  p r o d u k c j i .

A
4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 

I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ż y w i c e  n a l e ż y  p a k o w a ć  d o  b ę b n ó w  

m e t a l o w y c h  p o j e m n o ś c i  2 0 0  d m 3 w g  B N - 7 6 / 5 0 4 6 - 0 1  l u b  

B N - 7 6 / 5 0 4 6 - 0 3 ,  c y s t e r n  ( z a l e c a  s i ę  s t o s o w a n i e  c y s t e r n  

i z o l o w a n y c h )  l u b  i n n e g o  r o d z a j u  o p a k o w a ń  u z g o d n i o ­

n y c h  m i ę d z y  p r o d u c e n t e m  i o d b i o r c ą ,  j e ż e l i  z a b e z p i e ­

c z a j ą  o n e  p r o d u k t  n i e  g o r z e j  n i ż  w y m i e n i o n e  w y ż e j  

o p a k o w a n i a  i m a j ą  w y m i a r y  z g o d n e  z  s y s t e m e m  w y ­

m i a r o w y m  o p a k o w a ń  w g  P N - 7 8 / C - 7 9 0 2 1 .

K a ż d e  o p a k o w a n i e  p o w i n n o  b y ć  z a o p a t r z o n e  w  e t y ­

k i e t ę  z a w i e r a j ą c ą  c o  n a j m n ie j :

a )  n a z w ę  z a k ł a d u ,

b )  o z n a c z e n i e  w g  2 ,

c )  n u m e r  p a r t i i .
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d )  d a t ę  p r o d u k c j i ,

e )  m a s ę  b r u t t o  i n e t t o ,

f )  o k r e s  g w a r a n c j i ,

g )  z n a k  k o n t r o l i  j a k o ś c i ,

h )  n a p i s :  „ C h r o n i ć  p r z e d  d z i a ł a n i e m  c i e p ł a  i b e z ­

p o ś r e d n i m  d z i a ł a n i e m  p r o m i e n i  s ł o n e c z n y c h .  M a k s y ­

m a l n a  t e m p e r a t u r a  p r z e c h o w y w a n i a  + 2 0  ° C “ .

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W  p r z y p a d ­

k u  s t o s o w a n i a  p a l e t y z a c j i ,  j e d n o s t k i  ł a d u n k o w e  p o w i n ­

n y  b y ć  f o r m o w a n e  n a  p a l e t a c h  w g  P N - 7 5 / M - 7 8 2 1 6 .  

Ł a d u n e k  n a  p a l e c i e  n a l e ż y  z a b e z p i e c z y ć  p r z e d  p r z e ­

m i e s z c z a n i e m  s i ę  i d e f o r m a c j ą .

4.3. Przechowywanie. Ż y w i c e  n a l e ż y  p r z e c h o w y w a ć  

w  o p a k o w a n i a c h  w g  4 . 1 ,  w  p o m i e s z c z e n i a c h  m a g a z y n o ­

w y c h  p r z e w i e w n y c h  i n i e  n a s ł o n e c z n i o n y c h ,  w  t e m p e r a ­

t u r z e  n i e  w y ż s z e j  n i ż  2 0  ° C .  W  p r z y p a d k u  ż y w i c y  

F - 5 0  n a l e ż y  z w r ó c i ć  u w a g ę ,  a b y  p o d c z a s  m a g a z y n o w a ­

n ia  t e m p e r a t u r a  ż y w i c y  n i e  p r z e k r o c z y ł a  2 0  ° C ;  t e m ­

p e r a t u r a  t a  m o ż e  w z r a s t a ć  w  w y n i k u  e w e n t u a l n e j  c y r ­

k u l a c j i  l u b  p o s t ę p u j ą c e j  k o n d e n s a c j i .

W  t e m p e r a t u r z e  - 1 0  ° C  ż y w i c a  F - 5 0  z e s t a l a  s i ę  ( z a ­

m a r z a ) ,  j e d n a k  p o  p r z e t r z y m a n i u  j e j  w  t e m p e r a t u r z e  

o d  0  d o  2 0  ° C  u p ł y n n i a  s i ę  n i e  t r a c ą c  o k r e ś l o n y c h  

w  t a b l .  1 w ł a s n o ś c i  f i z y k o c h e m i c z n y c h .

4.4. Transport. Ż y w i c ę  w  b ę b n a c h  m o ż n a  p r z e w o z i ć  

d o w o l n y m i  k r y t y m i  ś r o d k a m i  t r a n s p o r t u .  O p a k o w a n i a  

p o w i n n y  b y ć  u s t a w i a n e  ś c i ś l e  o b o k  s i e b i e  n a  c a łe j  p r z e ­

s t r z e n i  ś r o d k a  t r a n s p o r t u ,  t a k  a b y  s t a n o w i ł y  z w a r t ą  

c a ł o ś ć  z a b e z p i e c z o n ą  k l i n a m i  p r z e d  p r z e s u w a n i e m  s i ę .

W  p r z y p a d k u  t r a n s p o r t u  k o l e j o w e g o  n a l e ż y  p r z e ­

s t r z e g a ć  p r z e p i s ó w  o  ł a d o w a n i u  i w y ł a d o w y w a n i u  w a g o ­

n ó w  t o w a r o w y c h  w  k o m u n i k a c j i  w e w n ę t r z n e j 1).

W  t r a n s p o r c i e  s a m o c h o d o w y m  o p a k o w a n i a  n a l e ż y  

ł a d o w a ć  z g o d n i e  z  I n s t r u k c j ą  o  ł a d o w a n i u  i w y ł a d o w y ­

w a n i u  s a m o c h o d ó w  c i ę ż a r o w y c h  i p r z y c z e p 1).

5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne p o l e g a j ą  n a  s p r a w d z e n i u  z g o d ­

n o ś c i  z  w s z y s t k i m i  w y m a g a n i a m i  n o r m y .  B a d a n i a  te  

n a l e ż y  p r z e p r o w a d z a ć  p r z y  k a ż d e j  z m i a n i e  s t o s o w a n y c h  

s u r o w c ó w  i m e t o d  t e c h n o l o g i c z n y c h  m o g ą c y c h  m i e ć  

w p ł y w  n a  w y n i k  b a d a ń ,  j a k  r ó w n i e ż  p r z y  o k r e s o w e j  

k o n t r o l i  p r o d u k c j i ,  k t ó r a  d l a  o b y d w u  ż y w i c  p o w i n n a  

o b e j m o w a ć  c o  1 0  p a r t i ę .

B a d a n i a  p e ł n e  o b e j m u j ą :

a )  s p r a w d z e n i e  w y g l ą d u  z e w n ę t r z n e g o  ( 3 . 1 ) ,

b )  o z n a c z a n i e  l e p k o ś c i  u m o w n e j  ( 3 . 2 a ) ,

c )  o z n a c z a n i e  g ę s t o ś c i  ( 3 . 2 b ) ,

d )  o z n a c z a n i e  z a w a r t o ś c i  w o l n e g o  f e n o l u  ( 3 . 2 c ) ,

e )  o z n a c z a n i e  c z a s u  u t w a r d z a n i a  ( 3 . 2 d ) ,

f )  o z n a c z a n i e  z a w a r t o ś c i  s u c h e j  s u b s t a n c j i  ( 3 . 2 e ) ,

g )  o z n a c z a n i e  z a w a r t o ś c i  z a n i e c z y s z c z e ń  i s u b s t a n c j i  

n i e r o z p u s z c z a l n y c h  w  w o d z i e  ( 3 . 2 f ) ,

h )  o z n a c z a n i e  p H  ( 3 . 2 g ) ,

i )  o z n a c z a n i e  r o z p u s z c z a l n o ś c i  w  w o d z i e  ( 3 . 2 h ) .

5.1.2. Badania niepełne p r z e p r o w a d z a  s i ę  d l a  k a ż d e j

')  Patrz Inform acje dodatkow e.

p a r t i i  p r o d u k t u .  B a d a n i a  n i e p e ł n e  o b e j m u j ą  s p r a w d z e ­

n i e  w y m a g a ń  w y m i e n i o n y c h  w  5 . 1 . l a )  + - b )  o r a z  e ) - + i ) .

5.2. Wielkość partii. P a r t i ę  ż y w i c y  s t a n o w i  z a w a r t o ś ć  

j e d n e j  c y s t e r n y  l u b  n a j w y ż e j  7 5  b ę b n ó w .

5.3. Pobieranie i przygotowanie średniej próbki labora­
toryjnej. P r ó b k i  n a l e ż y  p o b i e r a ć  w g  P N - 6 7 / C - 0 4 5 0 0 .

Z  c y s t e r n y  p o b r a ć  5  p r ó b e k  p i e r w o t n y c h ,  k a ż d ą  o b ­

j ę t o ś c i  4 0 0  c m 3, s t o s u j ą c  z g ł ę b n i k  w  k s z t a ł c i e  r u r y  o  o d ­

p o w i e d n i e j  p o j e m n o ś c i .  P r ó b k i  p i e r w o t n e  n a l e ż y  p o b i e ­

r a ć  z  c a łe j  w y s o k o ś c i  s ł u p a  ż y w i c y .  Z  b ę b n ó w  p r ó b k i  

p i e r w o t n e  p o b i e r a ć  z g ł ę b n i k i e m  1 l u b  2  w g  P N - 7 4 /  

C - 6 0 0 0 8 ,  z  c a łe j  w y s o k o ś c i  s ł u p a  ż y w i c y .  Z  k a ż d e j  

p a r t i i  ż y w i c y  w  b ę b n a c h ,  w  z a l e ż n o ś c i  o d  l i c z n o ś c i  

o p a k o w a ń  w  p a r t i i ,  w y b r a ć  w  s p o s ó b  l o s o w y  l i c z b ę  

o p a k o w a ń  j e d n o s t k o w y c h  p o d a n y c h  w  t a b l .  2 .

Tablica 2

Liczba opakow ań w partii Liczba opakow ań, którą  należy 
w ybrać do pobierania próbek

do 5 wszystkie
6 -r  15 5

16-b25 7

Z  k a ż d e g o  w y l o s o w a n e g o  o p a k o w a n i a  p o b r a ć  d w ie  

p r ó b k i  p i e r w o t n e  k a ż d ą  o b j ę t o ś c i  c o  n a j m n ie j  1 0 0  c m 3. 

P o b r a n e  p r ó b k i  p i e r w o t n e  w l a ć  d o  c z y s t e g o ,  s u c h e g o  

n a c z y n i a  o d p o w i e d n i e j  p o j e m n o ś c i .  O t r z y m a n ą  w  t e n  

s p o s ó b  p r ó b k ę  o g ó l n ą  o  m a s i e  c o  n a j m n ie j  2  k g  d o ­

k ł a d n i e  w y m i e s z a ć ,  a  n a s t ę p n i e  p o b r a ć  z  n ie j  ś r e d n i ą  

p r ó b k ę  l a b o r a t o r y j n ą  o  m a s i e  1 k g .

P a k o w a n i e  i p r z e z n a c z e n i e  ś r e d n i e j  p r ó b k i  l a b o r a t o ­

r y j n e j  —  w g  P N - 6 7 / C - 0 4 5 0 0 .

5.4. Opis badań
5.4.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego. W y g l ą d  z e ­

w n ę t r z n y  ż y w i c y  s p r a w d z i ć  n i e u z b r o j o n y m  o k i e m .

5.4.2. Oznaczanie lepkości umownej n a l e ż y  w y k o n a ć  

w g  P N - 8 1 / C - 8 1 5 0 8 :

—  ż y w i c y  F - 5 0  m e t o d ą  A ,  k u b k i e m  w y p ł y w o w y m  

o  ś r e d n i c y  o t w o r u  w y p ł y w o w e g o  2  m m ,

—  ż y w i c y  F - 6  m e t o d ą  B ,  k u b k i e m  w y p ł y w o w y m  

o  ś r e d n i c y  o t w o r u  w y p ł y w o w e g o  4  m m .

5.4.3. Oznaczanie gęstości n a l e ż y  w y k o n a ć  a e r o -  

m e t r e m  w g  P N - 6 6 / C - 0 4 0 0 4  p .  2 .1 .

5.4.4. Oznaczanie zawartości wolnego fenolu n a l e ż y  

w y k o n a ć  w g  P N - 7 5 / C - 8 9 0 4 4 .

5.4.5. Oznaczanie czasu utwardzania n a l e ż y  w y k o n a ć  

w g  P N - 7 9 / C - 8 9 4 0 5 .

5.4.6. Oznaczanie zawartości suchej substancji. W  s u ­

c h y m  i c z y s t y m  n a c z y n k u  m e t a l o w y m ,  p o r c e l a n o w y m  

l u b  s z k l a n y m  z  d n e m  p ł a s k i m ,  ś r e d n i c y  5 0 + - 6 0  m m ,  

w y t a r o w a n y m  z  d o k ł a d n o ś c i ą  d o  0 ,0 0 1  g ,  o d w a ż y ć

2 - + 3  g  b a d a n e j  p r ó b k i  z  t a k ą  s a m ą  d o k ł a d n o ś c i ą .  N a ­

c z y n k o  z  p r ó b k ą  u m i e ś c i ć  w  s u s z a r c e  i s u s z y ć  w  t e m ­

p e r a t u r z e  1 0 0  d o  1 0 5  ° C  p r z e z  3  h .  N a s t ę p n i e  p r ó b k ę  

o s t u d z i ć  w  e k s y k a t o r z e  i z w a ż y ć  z  d o k ł a d n o ś c i ą  j a k  

p r z e d  s u s z e n i e m .

Z a w a r t o ś ć  s u c h e j  s u b s t a n c j i  ( 3 0  n a l e ż y  o b l i c z y ć  

w  p r o c e n t a c h  w g  w z o r u
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X = m • 100 
m\ O)

w  k t ó r y m :

m  —  m a s a  p r ó b k i  p o  w y s u s z e n i u ,  g ,

m i  —  o d w a ż k a  p r ó b k i ,  g .

Z a  w y n i k  p r z y j ą ć  ś r e d n i ą  a r y t m e t y c z n ą  w y n i k ó w  c o  

n a j m n ie j  d w ó c h  o z n a c z a ć  r ó ż n i ą c y c h  s i ę  m i ę d z y  s o b ą  

n i e  w i ę c e j  n i ż  0 , 5  % .

5.4.7. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń i sub­
stancji nierozpuszczalnych w wodzie. W  w y t a r o w a n e j  

z l e w c e  p o j e m n o ś c i  1 0 0  c m 1 2 3 o d w a ż y ć  o k o ł o  5  g  p r ó b k i  

z  d o k ł a d n o ś c i ą  d o  0 ,0 0 1  g ,  d o d a ć  10  c m 3 w o d y  d e s t y l o ­

w a n e j  i d o k ł a d n i e  w y m i e s z a ć .  N a s t ę p n i e  z a w a r t o ś ć  

z l e w k i  p r z e s ą c z y ć  p r z e z  w y s u s z o n y  d o  s t a ł e j  m a s y  t y g i e l  

z  f i l t r e m  z e  s p i e k a n e g o  s z k ł a  1 G 3  l u b  2  G 3 .  P o  p r z e ­

s ą c z e n i u  t y g i e l  p r z e m y ć  1 0  c m 3 w o d y  d e s t y l o w a n e j ,  w y ­

s u s z y ć  d o  s t a ł e j  m a s y  w  t e m p e r a t u r z e  1 0 0  d o  1 0 5  ° C  

i p o  o s t u d z e n i u  w  e k s y k a t o r z e  z w a ż y ć .

Z a w a r t o ś ć  z a n i e c z y s z c z e ń  i s u b s t a n c j i  n i e r o z p u s z c z a l ­

n y c h  w  w o d z i e  (A 'i)  o b l i c z y ć  w  p r o c e n t a c h  w g  w z o r u

mi ■ 100
Xx =  ----------------  ( 2 )mi

w  k t ó r y m :

m 2 —  m a s a  p r ó b k i  p o  w y s u s z e n i u ,  g ,

m j  —  o d w a ż k a  p r ó b k i ,  g .

Z a  w y n ik  p r z y j ą ć  ś r e d n i ą  a r y t m e t y c z n ą  w y n i k ó w  c o  

n a j m n ie j  d w ó c h  o z n a c z a ć  r ó ż n i ą c y c h  s i ę  m i ę d z y  s o b ą  

n i e  w ię c e j  n i ż  0 ,0 1  % .

5.4.8. Oznaczanie pH. 5  c m 3 p r ó b k i  r o z p u ś c i ć  

w  1 0  c m 3 a l k o h o l u  e t y l o w e g o  u p r z e d n i o  z o b o j ę t n i o n e g o  

d o  p H  7  w o b e c  p a p i e r k a  u n i w e r s a l n e g o .

p H  o t r z y m a n e g o  r o z t w o r u  o z n a c z y ć  p a p i e r k i e m  u n i ­

w e r s a l n y m .

5.4.9. Oznaczanie rozpuszczalności w wodzie. D o  c y ­

l in d r a  p o m i a r o w e g o  z  d o s z l i f o w a n y m  k o r k i e m  p o j e m ­

n o ś c i  2 5 0  c m 3 w l a ć  2 0  c m 3 ż y w i c y ,  d o l a ć  1 0 0  c m 3 w o d y  

d e s t y l o w a n e j  i c a ł o ś ć  d q k ł a d n i e  w y m i e s z a ć ,  n a s t ę p n i e  

c y l i n d e r  p o s t a w i ć  n a  b i a ł y m  p a p i e r z e  i p r z e t r z y m y w a ć  

w  t e m p e r a t u r z e  p o k o j o w e j  w  c i ą g u  8 h .  P o  t y m  c z a s i e  

o b s e r w o w a ć  z a w a r t o ś ć  c y l i n d r a  w  p r z e c h o d z ą c y m  

ś w i e t l e .

W y n i k  o z n a c z a n i a  p r z y j ą ć  z a  d o d a t n i ,  j e ż e l i  z a w a r ­

t o ś ć  c y l i n d r a  s t a n o w i  k l a r o w n y  l u b  o p a l i z u j ą c y  r o z t w ó r  

i j e ż e l i  n a  d n i e  c y l i n d r a  w a r s t w a  w y t r ą c o n e g o  o s a d u  

n i e  p r z e k r a c z a  1 ,5  m m .

5.4.10. Ocena wyników badań. P a r t i ę  ż y w i c y  n a l e ż y  

u z n a ć  z a  z g o d n ą  z  n o r m ą ,  j e ż e l i  w y n i k i  w s z y s t k i c h  

b a d a ń  o d p o w i a d a j ą  w y m a g a n i o m  n o r m y .  W  p r z y p a d k u  

u z y s k a n i a  w y n i k ó w  n i e z g o d n y c h  z  w y m a g a n i a m i  n o r ­

m y ,  b a d a n i a ,  k t ó r e  d a ł y  w y n i k  n e g a t y w n y ,  n a l e ż y  p o ­

w t ó r z y ć  n a  p o d w ó j n e j  l i c z b i e  l o s o w o  p o b r a n y c h  p r ó b e k .  

J e ż e l i  p o n o w n i e  u z y s k a  s i ę  w y n i k  n e g a t y w n y ,  p a r t i ę  n a ­

l e ż y  o d r z u c i ć .

5.4.11. Zaświadczenie o jakości. N a  k a ż d ą  p a r t i ę  ż y ­

w i c y  z g o d n ą  z  w y m a g a n i a m i  n o r m y  w y t w ó r c a  p o w i ­

n i e n  w y s t a w i ć  i p r z e s ł a ć  o d b i o r c y  z a ś w i a d c z e n i e  o  j a ­

k o ś c i ,  w  k t ó r y m  n a l e ż y  p o d a ć  w y n i k i  b a d a ń .

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakłady Tworzyw Sztucz­
nych G AM RAT-ER G  w Jaśle.

2. Istotne zmiany w stosunku do B N -73/6311-14 i BN-73/6311-15
a) normą objęto dwa rodzaje żywic fenolowych typu rezolowego,
b) zaktualizowano metody badań,
c) uściślono parametry wymagań fizykochemicznych.
3. Normy i dokumenty związane

PN -66/C -04004 Przetwory naftowe. Oznaczanie gęstości (masy 
właściwej)

PN -67/C -04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przy­
gotowania próbek

PN-74/C-60008 Próbniki do pobierania próbek produktów bez­
kształtnych

PN-81/C-81508 Oznaczanie czasu wypływu wyrobów lakierowych 
i farb graficznych kubkami wypływowymi (lepkość umowna) 

PN -75/C -89044 Tworzywa sztuczne. Żywice fenolowo-form aldehy- 
dowe. Oznaczanie wolnego fenolu  

PN-79/C-89405 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie czasu utwardzania 
żywic syntetycznych

PN -8I/M -78216 Palety ładunkowe płaskie jednopłytowe cztero- 
wyjściowe bez skrzydeł drewniane 800X1200 —  EUR  

PN-78/O-79021 Opakowania. System wymiarowy 
BN-76/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bębny ciężkie 

z obręczami wytłaczanymi
B N -76/5046-03 Opakowania transportowe metalowe. Bębny ciężkie 

z obręczami nasadzanymi
Przepisy o ładowaniu i wyładowywania wagonów towarowych 

w komunikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 do D K P (Dz.TiZK  
z 1968 r. art. 27, ust. 4).

Instrukcja o ładowaniu sam ochodów ciężarowych i przyczep. Za­
łącznik do Zarządzenia Ministra Komunikacji z dnia 7 marca 1963 r. 
(M on. Pol. nr 24 poz. 123).

4. Symbol wg KTM:
dla żywicy F-6 1262 124 120 400 
dla żywicy F-50 1262 124 300 103

5. Autor projektu normy —  mgr inż. Halina Wójcik —  Zakłady 
Tworzyw Sztucznych G AM RAT-ER G  w Jaśle.
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