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Aklł.leko 1 1. WSTĘP

1.1. Przedmiot normy. P r z e d m i o t e m  n o r m y  s ą  ż y w i c e  

s y n t e t y c z n e  s t o s o w a n e  j a k o  s p o i w o  d o  f o r m o w a n i a  

i u t w a r d z a n i a  r d z e n i  o d l e w n i c z y c h  n a  g o r ą c o .

1.2. Określenia
1.2.1. Karbafuryl G-25 —  r o z t w ó r  ż y w i c y  m o c z n i k o -  

w o - f o r m a l d e h y d o w e j  w  a l k o h o l u  f u r f u r y l o w y m  i w o ­

d z i e .

1.2.2. Żywica FM-50 —  r o z t w ó r  m i e s z a n i n y  ż y w i c y  

f e n o l o w o - m o c z n i k o w o - f o r m a l d e h y d o w e j .

1.2.3. Żywica FO-80 —  ż y w i c a  f e n o l o w o - f o r m a l d e -  

h y d o w a  m o d y f i k o w a n a  a l k o h o l e m  f u r f u r y l o w y m .

2. PODZIAŁ I OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Z e  w z g l ę d u  n a  s k ł a d  i w ł a s n o ś c i  r o z r ó ż ­

n i a  s i ę  t r z y  r o d z a j e  ż y w i c  d l a  o d l e w n i c t w a ,  u t w a r d z a ­

n y c h  n a  g o r ą c o :

K a r b a f u r y l  G - 2 5 ,

Ż y w i c a  F M - 5 0 ,

Ż y w i c a  F O - 8 0 .

2.2. Przykład oznaczenia ż y w i c y  F M - 5 0 :

Ż Y W IC A  F M -5 0  B N -7 9 /632 1 -04

3. WYMAGANIA

3.1. Wygląd zewnętrzny
K a r b a f u r y l  G - 2 5  —  m ę t n a  c i e c z  o  b a r w i e  ż ó ł t e j  d o  

b r ą z o w e j ,

Ż y w i c a  F M - 5 0  —  k l a r o w n a  c i e c z  o  b a r w i e  o d  ż ó ł t e j

d o  c i e m n o b r ą z o w e j ,

Ż y w i c a  F O - 8 0  —  k l a r o w n a  c i e c z  o  b a r w i e  o d  j a s -

n o b r ą z o w e j  d o  c i e m n o b r ą z o w e j .

3 . 2 .  Wymagania fizyczne i chemiczne —  w g  t a b l .  1.

Tablica 1

W ym agania Rodzaje

K arbafury l G -25 Żywica F M -5 0 Żywica F O -80

1 2 3 4

a) Gęstość w tem peraturze 20°C, g /c m 3 1,250 4- 1,275 1,230 4- 1,270 1,170 4- 1,24

b) Lepkość w tem peraturze 20°C, m P a -s  (cP) GJ O o •1- <-/» o o

OOOO•I*Oocn 800 4- 1600

c) pH 7,5 -r-8,5 8,0 4- 9,0 6,0 4- 7,0

d) Zawartość suchej substancji, % 65 4- 75 65 4- 75 75 4- 85

e) Zawartość alkoholu  furfurylowego, % 23 4- 28 nie zawiera 5 4- 10‘)

0  Zawartość zanieczyszczeń mechanicznych, % ,  nie więcej niż 0,5 0,5 0,5

g) W ytrzym ałość na zginanie M P a (k G /c m 2), co najmniej
—  z dodatkiem  2%  żywicy 

po 5 s
po 10 s

—  z dodatkiem  3%  żywicy 
po 5 s
po 10 s

5,0 (51) 
5,5 (56)

4,9 (50) 
5,4 (55)

4,5 (45)

') Param etr gw arantowany przez producenta.
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3.3. Okres trwałości. Ż y w i c e  d la  o d l e w n i c t w a  u t w a r ­

d z a n e  n a  g o r ą c o ,  p r z e c h o w y w a n e  w  w a r u n k a c h  p o d a ­

n y c h  w  r o z d z .  4  p o w i n n y  z a c h o w a ć  s w o j e  w ł a s n o ś c i  w  

c i ą g u  3  m i e s i ę c y  o d  d a t y  w y p r o d u k o w a n i a  w  o k r e s i e  

z i m o w y m  i 2  m i e s i ą c e  w  o k r e s i e  l e t n i m .

W  o k r e s i e  g w a r a n c j i  m o ż e  n a s t ą p i ć  w z r o s t  l e p k o ś c i  

K a r b a f u r y l u  G - 2 5  i Ż y w i c y  F M - 5 0  d o  1 0 0 0  m P a - s ,  

a  d l a  Ż y w i c y  F O - 8 0  d o  2 5 0 0  m P a - s .

X-4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Ż y w i c e  d la  o d l e w n i c t w a  u t w a r d z a n e  

n a  g o r ą c o  n a l e ż y  p a k o w a ć  w  b ę b n y  s t a l o w e  w g  B N - 7 6 /  

5 0 4 6 - 0 1  l u b  B N - 7 6 / 5 0 4 6 - 0 3 ,  w  c y s t e r n y  s t a l o w e  w g  

B N - 7 2 / 3 5 3 2 - 2 2  l u b  i n n e  o p a k o w a n i a  g w a r a n t u j ą c e  b e z ­

p i e c z n y  t r a n s p o r t  i m a g a z y n o w a n i e ,  m a j ą c e  w y m i a r y  

z g o d n e  z  z a s a d a m i  s y s t e m u  w y m i a r o w e g o  w g  P N - 7 8 /  

0 - 7 9 0 2 1 .

N a  k a ż d y m  o p a k o w a n i u  n a l e ż y  u m i e ś c i ć  e t y k i e t k ę  

z a w i e r a j ą c ą :

a )  n a z w ę  l u b  z n a k  w y t w ó r n i ,

b )  o z n a c z e n i e  w g  2 . 2 ,

c )  n u m e r  p a r t i i  i d a t ę  p r o d u k c j i ,

d )  m a s ę  b r u t t o  i n e t t o ,

e )  o k r e s  t r w a ł o ś c i .

P o n a d t o ,  n a  o p a k o w a n i u  n a l e ż y  u m i e ś c i ć  z n a k  n i e ­

b e z p i e c z e ń s t w a  d l a  m a t e r i a ł ó w  s z k o d l i w y c h  d l a  z d r o ­

w i a  w g  P N - 7 6 / 0 - 7 9 2 5 2  r y s .  9 .

4.2. Formowanie jednostek ładunkowych. W p r z y p a d ­

k u  s t o s o w a n i a  p a l e t y z a c j i .  j e d n o s t k i  ł a d u n k o w e  n a l e ż y  

f o r m o w a ć  n a  p a l e t a c h  o  w y m i a r a c h  8 0 0 X 1 2 0 0  m m .

Ł a d u n e k  n a  p a l e c i e  p o w i n i e n  b y ć  z a b e z p i e c z o n y  

p r z e d  p r z e s u w a n i e m  s i ę  i d e f o r m a c j ą .

4.3. Przechowywanie. Ż y w i c e  d la  o d l e w n i c t w a  u t w a r ­

d z a n e  n a  g o r ą c o  p o w i n n y  b y ć  p r z e c h o w y w a n e  w  s z c z e l ­

n i e  z a m k n i ę t y c h  o p a k o w a n i a c h ,  w  t e m p e r a t u r z e  n ie  

w y ż s z e j  n i ż  2 0 ° C  i c h r o n i o n e  p r z e d  n a s ł o n e c z n i e n i e m .

4.4. Transport. Ż y w i c e  d l a  o d l e w n i c t w a  u t w a r d z a n e  

n a  g o r ą c o  p o w i n n y  b y ć  t r a n s p o r t o w a n e  w  s z c z e l n i e  z a ­

m k n i ę t y c h  o p a k o w a n i a c h .

B ę b n y  n a l e ż y  u k ł a d a ć  s t o j ą c o  l u b  l e ż ą c o  w  j e d n e j  

w a r s t w i e ,  z a b e z p i e c z a j ą c  j e  p r z e d  p r z e s u w a n i e m  i b e z ­

p o ś r e d n i m  d z i a ł a n i e m  p r o m i e n i  s ł o n e c z n y c h .

W  t r a n s p o r c i e  k o l e j ą  n a l e ż y  s t o s o w a ć  P r z e p i s y  o  ł a ­

d o w a n i u  i w y ł a d o w y w a n i u  w a g o n ó w  t o w a r o w y c h  w  k o ­

m u n i k a c j i  w e w n ę t r z n e j .

W  t r a n s p o r c i e  s a m o c h o d o w y m  n a l e ż y  s t o s o w a ć  a n a ­

l o g i c z n y  s p o s ó b  z a ł a d u n k u  i z a b e z p i e c z e n i a  j a k  w  t r a n ­

s p o r c i e  k o l e j ą .

5. BADANIA

5.1. Program badań
5.1.1. Badania pełne n a l e ż y  w y k o n y w a ć  p r z y  k a ż d e j  

z m i a n i e  s u r o w c ó w  i m e t o d  t e c h n o l o g i c z n y c h ,  m o g ą c y c h  

m i e ć  w p ł y w  n a  w y n i k i  b a d a n i a ,  o r a z  p r z y  o k r e s o w e j  

k o n t r o l i  p r o d u k c j i ,  k t ó r a  p o w i n n a  o b e j m o w a ć  c o  1 0  

p a r t i ę .

B a d a n i a  p e ł n e  o b e j m u j ą :

a )  s p r a w d z e n i e  w y g l ą d u  z e w n ę t r z n e g o  ( 3 .1 ) ,

b )  o z n a c z a n i e  g ę s t o ś c i  ( 3 .2 a ) ,

c )  o z n a c z a n i e  l e p k o ś c i  ( 3 .2 b ) ,

d )  o z n a c z a n i e  p H  ( 3 . 2 c ) ,

e )  o z n a c z a n i e  z a w a r t o ś c i  s u c h e j  s u b s t a n c j i  ( 3 .2 d ) .

f )  o z n a c z a n i e  z a w a r t o ś c i  a l k o h o l u  f u r f u r y l o w e g o  

( 3 .2 e ) ,

g )  oznaczanie zawartości zanieczyszczeń mechanicz­
nych (3.20,

h )  o z n a c z a n i e  w y t r z y m a ł o ś c i  n a  z g i n a n i e  ( 3 .2 g ) .

5.1.2. Badania niepełne o b e j m u j ą  b a d a n i a  w y m i e n i o ­

n e  w  5 . 1 . l a )  -F  d )  i h ) .

5.2. Kontrola jakości
5.2.1. Wielkość partii s t a n o w i  p r o d u k t  w  i l o ś c i  

1 0 0 0  -F  1 0 0 0 0  k g  w  p r z y p a d k u  t r a n s p o r t u  w  b e c z k a c h  

l u b  z a w a r t o ś ć  j e d n e j  c y s t e r n y  w  p r z y p a d k u  t r a n s p o r t u  

c y s t e r n a m i .

5.2.2. Pobieranie próbek. P r ó b k i  d o  b a d a ń  n a l e ż y  p o ­

b i e r a ć  w g  P N - 6 7 / C - 0 4 5 0 0 .  Z  k a ż d e j  p a r t i i  n a l e ż y  p o ­

b r a ć  w  s p o s ó b  l o s o w y ,  w  z a l e ż n o ś c i  o d  l i c z n o ś c i  p a r t i i ,  

l i c z b ę  o p a k o w a ń  p o d a n ą  w  t a b l .  2 .

Tablica 2

Liczba opakowań Liczba opakow ań, którą należy wziąć
w partii do pobierania próbek

do 15 5
16 -F 25 7
26 -F 63 8

powyżej 63 9

Z  k a ż d e g o  w y l o s o w a n e g o  o p a k o w a n i a  n a l e ż y  p o b r a ć  

p r ó b n i k i e m  1 l u b  6  w g  P N - 7 4 / C - 6 0 0 0 8  p r ó b k ę  p i e r w o t ­

n ą  p o j e m n o ś c i  c o  n a j m n ie j  2 0 0  c m 3. Z  p r ó b k i  o g ó l n e j  

p r z y g o t o w a n e j  w g  P N - 6 7 / C - 0 4 5 0 0  p .  5 .7 .1  n a l e ż y  p o ­

b r a ć  ś r e d n i ą  p r ó b k ę  l a b o r a t o r y j n ą  w  i l o ś c i  c o  n a j m n ie j  

1 k g .

P a k o w a n i e  i p r z e z n a c z e n i e  ś r e d n i e j  p r ó b k i  l a b o r a t o ­

r y j n e j  —  w g  P N - 6 7 / C - 0 4 5 0 0 .

5.3. Opis badań
5.3.1. Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego —  n a l e ż y  

p r z e p r o w a d z i ć  n i e u z b r o j o n y m  o k i e m .

5 . 3 . 2 .  Oznaczanie gęstości —  w g  P N - 6 6 / C - 0 4 0 0 4 .

5 . 3 . 3 .  Oznaczanie lepkości —  w g  P N - 7 8 / C - 0 4 0 1 9 .

5.3.4. Oznaczanie p il n a l e ż y  w y k o n a ć  p r z y  u ż y c i u  p a ­

p i e r k a  w s k a ź n i k o w e g o  z  d o k ł a d n o ś c i ą  d o  0 ,4 .

5.3.5. Oznaczanie zawartości suchej substancji. 
W  p ł a s k o d e n n y m  n a c z y n k u  m e t a l o w y m  lu b  s z k l a n y m  

o  ś r e d n i c y  5 -F 6  c m  i w y s o k o ś c i  0 , 5  -F  1 ,0  c m ,  u p r z e d ­

n i o  w y s u s z o n y m  d o  s t a ł e j  m a s y  w  t e m p e r a t u r z e  1 0 0  -F  

1 0 5 ° C ,  o d w a ż y ć  2  -F  3  g  ż y w i c y  z  d o k ł a d n o ś c i ą  d o  

0 ,0 0 1  g .  N a c z y n k o  u m i e ś c i ć  w  s u s z a r c e  i s u s z y ć  w  t e m ­

p e r a t u r z e  1 0 0  -F  1 0 5 ° C  p r z e z  2  h .

P o  w y j ę c i u  z  s u s z a r k i  p r ó b k ę  o c h ł o d z i ć  w  e k s y k a t o -  

r z c  i z w a ż y ć .  Z a w a r t o ś ć  s u c h e j  s u b s t a n c j i  ( A j )  o b l i c z y ć  

w  p r o c e n t a c h  w g  w z o r u

Xi  =  ■ 1 0 0  ( 1 )
m
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w  k t ó r y m :

m i —  m a s a  p r ó b k i  p o  w y s u s z e n i u ,  g ,  

m  —  o d w a ż k a  ż y w i c y ,  g .

5.3.6. Oznaczanie zawartości alkoholu furfurylowe­
go

5.3.6.1. Odczynniki i roztwory
a )  B r o m e k  —  b r o m i a n  p o t a s o w y  0 , I N  r o z t w ó r ,  p r z y ­

g o t o w a n y  w  n a s t ę p u j ą c y  s p o s ó b :  2 , 7 8  g  b r o m i a n u  p o t a ­

s o w e g o  c z . d . a .  i 10  g  b r o m k u  p o t a s o w e g o  c z . d . a .  o d w a ­

ż y ć  z  d o k ł a d n o ś c i ą  d o  0 ,0 1  g ,  u m i e ś c i ć  w  k o l b i e  p o m i a ­

r o w e j  p o j e m n o ś c i  1 d m 3, r o z p u ś c i ć  w  w o d z i e  d e s t y l o ­

w a n e j ,  d o p e ł n i ć  o b j ę t o ś ć  r o z t w o r u  w o d ą  d o  k r e s k i  i w y ­

m i e s z a ć .

b )  J o d e k  p o t a s o w y  c z . d . a . ,  r o z t w ó r  1 0 - p r o c e n t o w y .

c )  K w a s  s o l n y  c z .  ( 1 ,1 9 ) .

d )  T i o s i a r c z a n  s o d o w y  c z . ,  0 , I N  r o z t w ó r .

e )  S k r o b i a ,  0 , 5 - p r o c e n t o w y  r o z t w ó r  w o d n y .

5.3.6.2. Wykonanie oznaczania. D o  k o l b y  s t o ż k o w e j  

z e  s z l i f e m  p o j e m n o ś c i  3 0 0  c m 3, o d w a ż y ć  0 ,1  4  0 , 1 5  g  

ż y w i c y  z  d o k ł a d n o ś c i ą  d o  0 , 0 0 0 2  g .  N a s t ę p n i e  d o d a ć  

k o l e j n o  5 0  c m 3 w o d y  d e s t y l o w a n e j ,  5 0  c m 3 r o z t w o r u  

b r o m k u  —  b r o m i a n u  p o t a s o w e g o  i 5 0  c m 3 k w a s u  s o l n e ­

g o .  P o  w y m i e s z a n i u  k o l b ę  o d s t a w i ć  d o  c i e m n e g o  p o ­

m i e s z c z e n i a  n a  5 m i n .  P o  u p ł y w i e  t e g o  c z a s u  d o d a ć  

1 0  c m 3 r o z t w o r u  j o d k u  p o t a s o w e g o ,  k o l b ę  z a m k n ą ć  

k o r k i e m  i p o n o w n i e  o d s t a w i ć  n a  15 m i n ,  p o  c z y m  m i a ­

r e c z k o w a ć  r o z t w o r e m  t i o s i a r c z a n u  s o d o w e g o .  P o d  k o ­

n i e c  m i a r e c z k o w a n i a  ( j a s n o ż ó ł t e  z a b a r w i e n i e )  d o d a ć  

2  c m 3 s k r o b i  i m i a r e c z k o w a ć  d o  z a n i k u  f i o l e t o w e g o  z a ­

b a r w i e n i a  u t r z y m u j ą c e g o  s i ę  w  c i ą g u  2  m i n .

J e d n o c z e ś n i e  n a l e ż y  w y k o n a ć  p r ó b ę  p o r ó w n a w c z ą .

Z a w a r t o ś ć  a l k o h o l u  f u r f u r y l o w e g o  (Xi )  o b l i c z y ć  w  

p r o c e n t a c h  w g  w z o r u

X 2 =
( f j  -  P;) • 0,0024525

100 =
0,24525 (Fi -  V2)

( 2)

w  k t ó r y m :

V\ —  o b j ę t o ś ć  ś c i ś l e  0 , I N  t i o s i a r c z a n u  s o d o ­

w e g o ,  z u ż y t e g o  d o  m i a r e c z k o w a n i a  

p r ó b y  p o r ó w n a w c z e j ,  c m 3,

Vi  —  o b j ę t o ś ć  ś c i ś l e  0 ,1  N  t i o s i a r c z a n u  s o d o ­

w e g o ,  z u ż y t e g o  d o  m i a r e c z k o w a n i a  

b a d a n e g o  r o z t w o r u ,  c m 3, 

m  —  o d w a ż k a  ż y w i c y ,  g ,

0 , 0 0 2 4 5 2 5  —  i l o ś ć  a l k o h o l u  f u r f u r y l o w e g o ,  o d p o ­

w i a d a j ą c a  1 c m 3 0 , 1 N  r o z t w o r u  t i o ­

s i a r c z a n u  s o d o w e g o .

5.3.7. Oznaczanie zawartości zanieczyszczeń me­
chanicznych. P r z e z  s i a t k ę  o  w y m i a r a c h  1 0 X 1 0  c m ,  

o  w i e l k o ś c i  o c z k a  1 X 1 m m ,  u p r z e d n i o  p r z e m y t ą  

w o d ą  w y s u s z o n ą  w  c i ą g u  2  h  w  t e m p e r a t u r z e  

1 0 0  -5- 1 0 5 ° C  i z w a ż o n ą  z  d o k ł a d n o ś c i ą  d o  0 ,1  g ,  

p r z e s ą c z y ć  2 0 0  c m 3 b a d a n e j  ż y w i c y ,  p r z e m y ć  k i l k a ­

k r o t n i e  a l k o h o l e m  e t y l o w y m  i s u s z y ć  w  t e m p e r a t u ­

r z e  1 0 0  4  1 0 5 ° C  w  c i ą g u  2  h ,  n a s t ę p n i e  z w a ż y ć .  

Z a w a r t o ś ć  z a n i e c z y s z c z e ń  m e c h a n i c z n y c h  (Xi )  o b l i ­

c z y ć  w  p r o c e n t a c h  w g  w z o r u

m\ -  m ___ m\ -  m
Xi =

2 0 0  d
100 =  ■

2  d
(3)

w  k t ó r y m :

m  1 —  m a s a  s i a t k i  z  o s a d e m ,  g ,  

m  —  m a s a  s i a t k i ,  g ,  

d  —  g ę s t o ś ć  ż y w i c y ,  g / c m 3.

5.3.8. Oznaczanie wytrzymałości na zginanie
5.3.8.1. Aparatura
a )  M i e s z a r k a  l a b o r a t o r y j n a  k r ą ż n i k o w a  L M ,

b )  N a d m u c h i w a r k a  l a b o r a t o r y j n a  lu b  s t r z e l a r k a ,

c )  A p a r a t  u n i w e r s a l n y  L R u  d o  o z n a c z a n i a  w y t r z y ­

m a ł o ś c i .

5.3.8.2. Wykonanie oznaczania. W  m i e s z a r c e  l a b o r a ­

t o r y j n e j  k r ą ż n i k o w e j  s p o r z ą d z i ć  m a s ę  r d z e n i o w ą  o  s k ł a ­

d z i e  w g  t a b l .  3 .

Tablica 3

Rodzaj
żywicy

Skład masy rdzeniowej Tem pera-
tura

rdzennicy
°C

składniki
ilość

części
masy

K arba- piasek form ierski wzorcowy
furyl A  wg P N -7 7 /H -11004, 100
G -25 K arbafury l G -25, 2 220

U tw ardzacz A M  wg B N -7 6 /
4021-05 0,20

Żywica piasek form ierski wzorcowy
F M -5 0 A  wg P N -7 7 /H -11004, 100

Żywica F M -5 0 , 3 260
U tw ardzacz A M  wg B N -7 6 /
4021-05 0,45

Żywica piasek form ierski wzorcowy
FO -80 A  wg P N -7 7 /H -11004, 100

Żyw ica FO -80 , 3 260
U tw ardzacz A M  wg B N -7 6 /
4021-05 0,45

P i a s e k  z  u t w a r d z a c z e m  m i e s z a ć  2  m i n ,  a  p o  w p r o w a ­

d z e n i u  ż y w i c y  j e s z c z e  5  m i n .  M a s ę  w p r o w a d z i ć  p r z y  

u ż y c i u  n a d m u c h i w a r k i  lu b  s t r z e l a r k i  l a b o r a t o r y j n e j  d o  

p o d g r z a n e j  r d z e n n i c y  z  c z t e r e m a  w n ę k a m i  n a  k s z t a ł t k i  

o  w y m i a r a c h :  2 2 , 3 6 X 7 , 0 1  X  1 7 2  m m .  M a s ę  d o  w n ę k i  n a ­

l e ż y  w p r o w a d z i ć  p r z e z  p r z e k r o j e  o  w y m i a r a c h :  2 2 , 3 6 X  

X 7 , 0 1 .  P r z y g o t o w a n ą  m a s ę  w s t r z e l i w u j e  s i ę  d o  w n ę k  

r d z e n n i c y  p r z y  c i ś n i e n i u  z a g ę s z c z o n y m  5 3 9 , 4  d o  

5 8 8 , 4  k N / m 2 ( 5 ,5  4  6 , 0  a t ) .

K s z t a ł t k i  w y j m u j e  s i ę  z  r d z e n n i c y  p o  5 s  u t w a r d z a n i a ,  

n a s t ę p n i e  w n ę k i  r d z e n n i c y  n a l e ż y  p o n o w n i e  u z u p e ł n i ć  

m a s ą  i w y j ą ć  p o  10  s  u t w a r d z a n i a .

P o  o s t u d z e n i u  k s z t a ł t e k  n a l e ż y  p r z e p r o w a d z i ć  o z n a ­

c z a n i e  w y t r z y m a ł o ś c i  n a  z g i n a n i e  w g  P N - 7 3 / H - 1 1 0 7 3  

p . 2 . 2 . 4 . 2 .

5.4. Ocena wyników badań. P a r t i ę  ż y w i c y  n a l e ż y  

u z n a ć  z a  z g o d n ą  z  n o r m ą ,  j e ż e l i  w y n i k i  b a d a ń  o d p o ­

w i a d a j ą  w y m a g a n i o m  n o r m y .  W  p r z y p a d k u  u z y s k a n i a  

w y n i k ó w  n i e z g o d n y c h  z  n o r m ą  b a d a n i e ,  k t ó r e  d a ł o  w y ­

n ik  n e g a t y w n y ,  n a l e ż y  p o w t ó r z y ć  n a  p o d w ó j n e j  i l o ś c i  l o ­

s o w o  p o b r a n y c h  p r ó b e k .

J e ż e l i  p o n o w n i e  u z y s k a  s i ę  w y n i k  n e g a t y w n y ,  p a r t i ę  

n a l e ż y  z a b r a k o w a ć .
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę —  Zakłady Tw orzyw  i Farb  
w Pustkowie.

2. Dotychczasowe normy —  Z N -7 3 /M P C h /T S -6 0 6 0  Żywice syn­
tetyczne. K arbafury l G -25 , Z N -7 6 /M P C h /T S -6 0 7 9  Żywice syntetycz­
ne. Żywica F M -5 0 , T W T -9 /6 8  Żywice syntetyczne. Żywica FO -80.

3. Normy i dokumenty związane
P N -6 6 /C -0 4 0 0 4  Przetwory naftowe. Oznaczanie gęstości (masy właś­

ciwej)
P N -7 8 /C -0 4 0 I9  Pom iar lepkości dynamicznej lepkościomierza H óp-  

plera
P N -6 7 /C -0 4 5 0 0  Produkty chemiczne. W ytyczne pobierania i przy­

gotowywania próbek
P N -74 /C -6 00 08  Próbniki do pobierania próbek produktów  bez­

kształtnych
P N -7 7 /H -1 1004 Odlewnicze m ateriały form ierskie. Piaski formierskie 

wzorcowe
P N -7 3 /H -1 1073 Odlewnicze m ateriały formierskie. Badania labora­

toryjne. Oznaczanie wytrzymałości 
P N -7 8 /O -7 9 0 2 I O pakow ania. System w ym iarow y

P N -7 6 /0 -7 9 2 5 2  Transportow e jednostki opakowaniowe. Znaki i zna­
kowanie. W ym agania podstawowe 

B N -7 2 /353 2-22  T ab o r kolejowy. W agony cysterny W ym agania i ba­
dania

B N -76 /4021-05  Odlewnicze m ateriały form ierskie. Utwardzacze do 
gorących rdzennic

B N -76/5046-01 O pakow ania transportowe metalowe. Bębny ciężkie 
z obręczami wytłaczanym i

B N -76 /5046-03  O pakow ania transportowe metalowe. Bębny ciężkie 
z obręczami nasadzanymi

Przepisy o ładow aniu i w yładow yw aniu wagonów towarowych w ko­
munikacji wewnętrznej. Załącznik nr 10 do D K P  (D z . T iZ K  z 
1968 r. nr 4, poz. 10) w raz z późniejszymi zm ianam i.
4. Symbol wg SWW —  dla Żywicy F M -5 0  i K arbafury lu  G -25  

—  1262-540, dla Żywicy F O -80  —  1262-124.
5. Autor projektu normy —  inż. Stanisława R óżak —  Zakłady  

-Tworzyw i Farb w Pustkowie.
6. Umowna lepkość żywic oznaczona kubkiem Forda nr 4

K arbafury l G -25  40 4- 120 s,
Żywica F M -5 0  50 4- 160 s,
Żywica F O -80  150 4- 250 s.
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