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NORMA B

RANZOWA

BN-80
TWORZYWA Tworzywa poliamidowe 6336-01.04
SZTUCZNE Tarnamid T Zamiast
Badania wytrzymato$ciowe BN-71/6336-01)
JLLAU Li Grupa katalogowa 1027

1. Przedmiot arkusza normy. przedmiotem arkusza
normy sg nastepujace badania fizykomechaniczne:

a) oznaczanie granicy plastycznosci,

b) oznaczanie naprezenia zginajgcego,

c) oznaczanie twardosci,

d) oznaczanie udarnoéci z karbem,

e) oznaczanie temperatury mieknienia wg Vicata.

2. Przygotowanie ksztatltek do badan. ksztattki do
badan nalezy wykonaé¢ na wtryskarce, zachowujac kie-
runek wtrysku zgodny z kierunkiem najdtuzszej Scianki
ksztattki. Zawarto$¢ wody w badanym Tarnamidzie nie
powinna przekraczaé¢ 0.2%.

W przypadku wyzszych zawartoéci wody prébke do
badan przed wykonaniem ksztattek nalezy wysuszy¢
w temperaturze 1()5°C przez 6'h, a nastepnie ostudzi¢
w cksykatorze nad P205.

Przy wykonywaniu ksztattek nalezy stosowaé¢ wytycz-
ne wykonania ksztattek do badan z tworzyw termo-
plastycznych wg PN-75/C-89012.

Przy wtrysku nalezy zachowa¢ nastepujace parame-
try:

a) temperature wtrysku od 240°C do 260°C,

b) temperature formy okoto 70°C,

c) ci$nienie wtrysku od 60 MPa do 120 MPa,

d) cykl wtrysku od 50 s do 60 s.

'Y W zakresie p. 5.5.
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INFORMACJE

1. Instytucja opracowujgca norme — Zaklady Azotowe im.
F. Dzierzyriskiego. Tarndéw.

2. Normy zwigzane
PN-75/C-89012 Tworzywa sztuczne. Wytyczne wykonania ksztattek
do badan z tworzyw termoplastycznych metodg wtrysku
PN-69/C-89024 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury migk-
nienia tworzyw termoplastycznych wedtug Yieata
PN-79/C-89027 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatos-
ciowych przy statycznym zginaniu
PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarno$ci metoda
Cltarpy

Ksztattki do badan bezpos$rednio po wtrysku nalezy
umiedci¢ u' suchym naczyniu szczelnie zamknigtym.

Przed przystapieniem do badan ksztattki nalezy Kkli-
matyzowaé¢ przez 24 h w temperaturze 20 *2°C. ale
nie dtuzej niz 48 h. Naczynie z ksztattkami otwiera¢
bezposrednio przed wykonaniem badan.

3. Oznaczanie granicy plastycznosci wykonaé¢ wg
PN-68/C-89034 przy predkos$ci rozciggania 50 +5 mm/
min na ksztattkach typu 2. o grubos$ci 4 0,2 mm.
Wynik nalezy obliczy¢ wg PN-68/C-89034 pP. 2.4.3.

4. Oznaczanie naprezenia zQinajacego wykona¢ wg
PN-79/C-89027 na ksztattce o wymiarach: dtugos¢
120 *0,5 mm, szeroko$¢ 155 *0.5 mm, wysokos$¢
6 £0,2 mm, przy strzatce ugiecia 9 mm. Wynik obli-
czyé wg PN-79/C-89027 p. 2.4.2 wzor (5).

5. Oznaczanie twardo$ci wykona¢ wg PN-68/C-89030
na ksztattce o grubos$ci 6 +0.2 mm. Obcigzenie podsta-
wowe powinno wynosi¢ 490 N.

6. Oznaczanie udarnoéci z karbem wykonaé¢ wg
PN-68/C-89029 na ksztattce matej z karbem przy uzy-
ciu mitota o maksymalnym zakresie pracy | J.

7. Oznaczanie temperatury mieknienia wg Vicata wy-
kona¢ zgodnie z PN-69/C-89024 wg metody B, wariant
Il, stosujac olej silnikowy jako czynnik grzewczy.

8. Interpretacja wynikOw. wartosci liczbowe wyste-
pujace w normie oraz wyniki obliczen nalezy interpre-

towac¢ zgodnie z PN-70/N-02120, metoda Z.
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DODATKOWE

PN-68/C-89030 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie twardo$ci metoda
wciskania kulki

PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymato$-
ciowych przy statycznym rozcigganiu

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb
3. Normy zagraniczne i zalecenia migdzynarodowe

NRD TGL 20 (155/1-70 Plastc. Polyamid (PA). Formmasscn. Prii

lung
ISO DP 1874 Plastics. Polyamide homopolymers lor moulding and
extrusion. Part Il. Determination ok properties

4. Autor projektu normy — mgr in/. Krystyna Szymczak Za-
ktady Azotowe im. F. Dzierzyhskiego, Tarnéw.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROCHEMIA
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Rafineryjnego i Petrochemicznego PETROCHEMIA
dnia 25 sierpnia 1980 r. jako norma obowigzujgca od dnia 1 lipca 1981 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1980 poz. 68)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJINE 1960. Druk Wyd. Norm. W-wa Ark. wyd. 0,15 Nakt. 3700 +55 Zam. 3150/80 Cena /4 1,80



1. W punkcie 2, wiersz 3 od konca, zamiast: 20 *2°C, powinno by¢: 23 #2°C.

2. W punkcie 3, wiersz 2, zamiast: PN-68/C-89034, powinno by¢: PN-81/C-89034,
wiersz 4, powinno by¢: wg PN-81/C-89034, p. 24.1 (wzér 3).

3. W punkcie 4, pierwsze i drugie zdanie zastepuje sie nastepujaco: wykonac
wg PN-79/C-89027, przy umownej strzatce ugiecia wynoszacej 1,5 grubosci probki
1 predkosci posuwu trzpienia naciskajgcego 2 mm/min. Rozstaw podpér powinien
wynosi¢ 60 £0,5 mm.

Jako wynik przyja¢ S$rednig arytmetyczna wynikéw oznaczen i wynik zapisac
do trzech miejsc znaczacych.

4. W punkcie 5, wiersz 2, zamiast: o grubosci 6-i-0,2 mm, powinno byé: o gru-
bosci 4 mm.

5. W punkcie 6, od wiersza 2 tre$¢ zmienia sie nastepujgco:

PN-81/C-89029 na ksztattce typu 3, z karbem typu A, o wymiarach Jak w tabl.
2 i 3, przy uzyciu miota o energii udaru 1 J. Wynik obliczy¢ wg PN-81/C-89029
p. 25.2.

6. W INFORMACJACH DODATKOWYCH, w p. 2,

— zamiast: PN-68/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci metoda
Charpy, powinno by¢: PN-81/C-89029 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie udarnosci
metodg Charpy

— zamiast: PN-68/C-89034 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatos-
ciowych przy statycznym rozciaganiu, powinno byé: PN-81/C-89034 Tworzywa
sztuczne. Oznaczanie cech wytrzymatosciowych przy statycznym rozcigganiu

(Biuletyn PKNMiJ nr 6/83 poz. 43)
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