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Aminowe zywice klejowe ciekie

U\

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg a-
minowe zywice klejowe ciekte otrzymywane przez po-
likondensacje mocznika lub melaminy z formaldehy-
dem.

1.2. Zakres atoaowanla przedmiotu nomy. Amino-
we zywice klejowe ciekte w potgozeniu z odpowied-
nimi utwardzaczami wg BN-70/6065-06 majg zastoso-
wanie jako spoiwa w procesach klejenia drewna z
drewnem, drewna z tworzywami drzewnymi, drewna z
papa, papierem, filcem itp.

2. PODZIAL | OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. Ze wzgledu na zastosowanie
réznia sie nastepujgce rodzaje zywio klejowych:

a) BZ-50 (mocznikowa) w potaczeniu z wypetnia-
czem organioznym (np. mgkg zytnia) i utwardzaczem
MG stosowana gtdwnie do produkcji sklejki sucho-
trwatej,

b) BZ-60 (mocznikowa) w potgczeniu z wypetnia-
czem organicznym (np. mgka zytnig) i utwardzaczem
BZG stosowana gtéwnie do okleinowania. wyrobow w
meblarstwie, jak réwniez w stolarce budowlanej,

¢) BZ-70 (mocznikowa) stosowana gtéwnie do okle-
jania drewna w polu elektrycznym o wysokiej cze-
stotliwos$ci w potgczeniu z utwardzaczem M lub na
zimno z utwardzaczem BZZ,

d) U-70 (mocznikowa) stuzy do klejenia drewna
na gorgco (w temperaturze powyzej 70°C). Stosowa-
na Jest gtownie w produkcji ptyt wiorowych i paz-

roz-
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dzierzowych oraz sklejek. Moze byé stonowana w
stolarce budowlanej. Uzywa Jej takze przemyst me-
blarski, poniewaz nadaje sie do klejenia w polu
elektrycznym o wysokiej czestotliwos$ci i do okle-
inowania na urzadzeniach typu IMA

Zywica jest stosowana z utwardzaczami
BM-10,

e) 60 (mocznikowa) stosowana do klejenia nazim-
no w potaczeniu z utwardzaczem NMZ z wypetniaczem
organicznym (np. mgka zytnia),

f) PW (mocznikowa) w potgczeniu z utwardzaczem
KW stosowana gtéwnie do produkcji ptyt widrowych
i pazdzierzowych,

MZ, BZG,

g) M1 (melaminowo-mocznikowa) stosowana do o-
trzymywanla spoin klejowych odpornych na dziata-
nie wody zimnej i gorgcej. Uzywana gtdwnie w sto-
larce budowlanej. Zywica ta stosowana jest na go-
ragco z utwardzaczem U-2 oraz MZ natomiast na sda-
no z Jednym z nastepujgcych utwardzaozy: Mg 12310
lub 55-prooentowy rostwor kwasu ortofosforowego.

2.2. Przyktad oznaczenia mocznikowej zywicy kle-
jowej U-70

MOCZNIKOWA ZYWICA KLEJOAA U-70 BN-75/6327-01

3. WIVAGANA

3.1. Wymagania organoleptyczne. Aminowe zywice
klejowe ciekte powinny byé przezroczystymi lub
metnymi cieczami o barwie od mlecznej do zdttej,
wolnymi od zanieczyszczeri mechanicznych.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Rafineryjnego i Petrochemicznego
Ustanowiona przez Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Rafineryjnego i Petrochemicznego
dnia 12 kwietnia 1975 r. jako norma obowiqzujaca w zakresie produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 12/1975 poz. 42)
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3.2. Wymagania Ffizyczne 1 chemiczne - wg tabl.1.

Tablica 1
Rodzaje zywic
Wymagania
BZ-50 BZ-60 BZ-70 0—0 PwW 60 M-1
a) Gestos¢, g/cn? 1,18+1,25 1,24+1,32 1,2671,36 1,25+1,35 1,24+1,30 1,23+1,30 1,22+1,30
b) Lepkos¢ cpP 50+200 900+1400 2500+4500 100073000%  500+1200 800+2600 400+1000
c) Mieszalno$¢ z woda, . . . . . . .
co najmniej i) 10:12 10:83 10:6 10:12 10:12 10:6 10:10
d) Wolnego aldehydu
mréwkowego, %, 1.0 1,0 1,0 1,0 1,0 5,0 1,0
najwyzejy
e) Suchej masy, %, co
najmniej y 50 60 70 70 60 60 60
f) Czas zelowanial:
—w temperaturze
20°C, godz, co
najmniej 4 4 4 6 0,2 3
- wtemperaturze
100°C, min,
najwyzej 6 6 3 3 3
g) Wytrzymato$¢ spoiny
klejowej na $ciska-
nie, kG/cm2, co
najmniej
- na sucho 80 100 100 100 100 80 100
- na mokro 40 50 50 50 50 40 70
- po gotowaniu W wo-
dzie - - - - - - 50

v Parametry gwarantowane przez producenta.

Dla przemystu meblowego lepko$¢ w zakresie 1500 f 3000

lepko$¢ w zakresie 1000 + 2000 cP.

Dla przemystu sklejek mieszalno$¢ z woda w stosunku 10

3.3. Trwato$¢ aminowych zywio klejowych ciek-
tych przechowywanych zgodnie z p. 4.2 liczagc od
daty wysytki wynosi«

dla zywic BZ-50, BZ-60, U-70 i PW- 90 dni,

dla zywic BZ-70, 60, Ml -60 dni.

Zagwarantowana trwato$¢ aminowyoh zywic Kklejo-

wych oiektyoh dotyczy nastepujacych parametrow wg
tabl. 1» 0), d), e), f), g). Wymagania dotyczace
epkosci i gestosSci obowigzujg w dniu wysyiki.

4. PAKONAHIEE PRECHOMWWANE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Aminowe zywice klejowe
uostarcza¢ w cysternach, autocysternach lub be-
bnach zelaznych ocynkowanych pojemnosci 200 dm*wg
BN-69/5046-01 lub BN-69/5046-03.

Ha kazdym opakowaniu nalezy umiescic
zawierajgcg trwaty napis,
0-79252, co najmniej:

a) nazwe lub znak producenta,

b) oznaczenie wy 2.2,

0) date produkcji,

d) mase netto,

e) numer partii,

t) termin gwarancji zywioy.

Dopuszcza sie stosowanie innych opakowan pod we-
runkiem, ze zabezpieozg one produkt w takim samym

etykietke
wykonany wg PN-67/

nalezy

oP, dla przemystu ptyt pazdzierzowych i wiérowych

| 16.

stopniu Jak wyzej wymienione i majg wymiary zgod-
ne z PN-64/0-79021.

4.2. Przechowywanie. Aminowe zywice Kklejowe
ciekte nalezy przechowywaé w bebnach lub w pojem-
nikach szczelnie zamknietych, w pomieszczeniach o
temperaturze nie przekraczajgcej 20°C.

Temperatury ujemne powodujg wzrost leptosoi zy-
wioy, ale nie obnizajg jej witaanosoi.

Po podniesieniu temperatury zywioy do temperatu-
ry 20°C zywica uzyskuje normalng ptynnosé.

4.3. Transport. Aminowe zywice klejowe ciekle w
bebnaoh nalezy przewozi¢ dowolnymi $rodkami trans-
portu zgodnie z obowigzujgoymi Przepisami o tado-
waniu 1 wyladowywaniu wagonéw towarowych w komu-
nikacji wewnetrznej. Opakowania transportowe po-
winny by¢ uktadane $cisle i zabezpieczone klinami
tak, aby stanowity zwartg cato$¢ zabezpieczong
przed przesuwaniem sie.

5. BADANIA

5.1. Rodzaje badan

a) sprawdzanie wymagan organoleptycznych (3.1),
b) oznaosanie gestosci (3.2 a),

0) oznaosanie lepkosoi (3.2 b),

d) oznaosanie mleesalnosol z wodg (3.2 c).



Dopisuje sie punkt 3.4 o tresci:

3.4. Wymagania higieniczne. Wyréb wymaga oceny higienicziiej, w zakresie mo-
zliwosci stosowania w pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt ludzi, doko-
nywanej przez Panstwowy Zaktad Higieny Ilub Instytut Medycyny Morskiej
i Tropikalnej dla danej receptury i technologii produkcji.

Po uzyskaniu oceny higienicznej producent powinien informowac¢ odbiorcow
wyrobu o zawarto$ci substancji toksycznych w wydawanych $wiadectwach jakosci
wyrobow.

(Biuletyn PKNMiJ nr 11—12/85 noz. 103)
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e) oznaczanie zawartosci wolnego aldehydu mréw-
kowego (3.2 d),

f) oznaczanie zawartosci suchej masy (3.2 e),

g) oznaczanie czasu zelowania (3*2 f),

h) oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na
Scinanie (3-2 g).

. 5.2. Pobieranie prébek. Przy pobieraniu probek
nalezy stosowa¢ zasady podane w PN-67/3-04500»
Partie stanowi zawarto$¢ cysterny lub najwyzej 100
bebnéw. Przed dokonaniem roztadunku cysterny i
bebnéw nalezy wykona¢ badanie wg p. 5.1 a), b),
c), e), f), g). Prébki nalezy pobiera¢é z kazdej
cysterny, a w przypadku produktu w bebnach nalezy
wybra¢ w sposob losowy przypadkowy w zaleznosci
od ich lioznos$ci liczbe opakowan podang w tabl.2.

Tablica 2

Liczba opakowan, ktdérg nalezy

liczba opakowan w 2 . :
wybra¢ losowo do pobierania

partii prébek

do 6 wszystkie
7i 15 6
167 25 8

26 T 63 12

64 7 160 14

Probki pierwotne z cystern, autocystern oraz
bebnéw nalezy pobieraé probnikiem 1 lub 2 wy
PN-74/C-60008 z catej grubosci warstwy. Probki

pierwotne, ktdrych lgczna objetos¢ nie powinna by¢
mniejsza niz 1500 onr wla¢ do jednego naczynia i
dobrze wymiesza¢. Jezeli tgczna objetos¢ probek
pierwotnych jest mniejsza niz 1500 cm\ nalezy od-
powiednio zwiekszy¢ liczbe probek pierwotnych. Z
tak otrzymanej probki ogdlnej nalezy pobra¢ Sred-
nig probke laboratoryjng o masie co najmniej 1000 g.

Srednia probke laboratoryjna podzieli¢ na dwie
czesci, z ktorych Jedna nalezy przeznaczy¢ do ba-
dan laboratoryjnych, a druga do analizy rozjem-
ozej i przechowywaé przez okres gwarancyjny dla
danej zywicy klejowej wg 3.3. WAbor laboratorium
rozjemozego pozostawia sie do uzgodnienia miedzy
dostawcg a odbiorca.

5.3. Opis badan

5.3.1.
lezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem, obserwujgc prob-
ke znajdujgcag sie wcylindrze o pojemnosci 100 cm3.

5.3.2« Oznaczanie gestosci nalezy wykona¢ wg
FN-67/C-04004 areometrem w temperaturze 20°C.

5.3.3. Oznaczanie lepkosci nalezy wykonaé wi-
Bkozymetrem HOpplera w temperaturze 20 +1 °c Wy
PN-68/C-04019.

5.3.4. Oznaczanie mieszalno$oi z woda. Do pro-
béwki o Srednicy wewnetrznej 16 mmi diugosci o-

koto 170 mmwycechowanej wodg na poziomie odpo-
wiladajagcym objetosci 10 cnr wlaé 10 cm zywicy.
Pat-t PN-C - 8935-25

Sprawdzanie wymagan organoleptycznych na-

Nastepnie dodaé tyle cm3 wody do picia o tempera-
turze 20°C, ile wynosi mieszalnos¢ z wodg podana
w 3.2, zakorkowaé probdéwke 1 wymieszaé. Jezeli nie
wytracit sie serowaty osad lub kitaczki, probowke
umie$oi¢ w termostacie utrzymujac temperature 20%
Po 30 min doda¢ 2 cm3 wody do picia, wymieszaC i
ponownie umiesci¢ w termostacie. Po nastepnych
30 min powt6rzy¢ operacje i gdy osad nie wytracit
sie, doda¢ 2 ami* wody do picia. Cykl badania pro-
wadzi¢ do momentu wytrgcania sie serowatego osadu
lub kiacfckéw. Wykona¢ co najmniej dwie réwnolegte
préby. Wprzypadku analiz rozjemczych nalezy sto-
sowa¢ wode destylowana.

Wynik badania podaje sie jako stosunek 10 cnB
zywicy do liczby cm3 zuzytej wody, ktéra nie po-
wodowata Jeszcze wytrgcania sie osadu.

Za wynik przyjaé Srednig arytmetyczng  wynikow
00 najmnief, dwoch oznaczan, rézniacych sie najwy-
zej 0 2 cm  dodawanej wody.

9(r5.3.5. Oznaczanie zawartosci
mréwkowego

5.3.5.1. Odezynniki

a) Kwasny weglan sodowy cz.d.a., roztwdr
cony.

b) Weglan sodowy cz.d.a., roztwdr nasycony.

c) Siarczyn sodowy cz.d.a., roztwdr 1lm

d) Jod cz.d.a., roztwor 0,1n.

e) Kwe8 solny cz.d.a., roztwor In.

f) Skrobia, roztwér l-procentowy.

g) Czerwien metylowa, roztwor alkoholowy
-procentowy.

h) Nadchloran magnezowy cz.d.a., roztwor 60-pro-
centowy.

5.3.5.2. Wykonanie oznaczania. Do kolby stozko-
wej pojemnosci 300 c8 z  korkiem  szlifowanym
wprowadzi¢ 1-1,5 g zywioy odwazonej z doktadnos-
cig do 0,0002 g oraz 30 jjn™ wody destylowanej. W
przypadku wytrgcenia sie wyraznego osadu dodaje
Bie 2 cm3  roztworu nadchloranu magnezewego.

Po doktadnym wymieszaniu doda¢ 5 cm  roztworu
kwasnego weglanu sodowego i 1 c¢m3 roztworu siar-
czynu sodowego. Cato$¢ wymiesza¢ i odstawi¢ na
2 min. Nastepnie doda¢ 1-2 kropli czerwieni mety-
lowej i kwasu solnego do pojawienia sie czerwonej
barwy roztworu.

wolnego aldehydu

nasy-

0,1-

Do otrzymanego roztworu doda¢ 0,5 cm3 skrobi! i
roztozy¢ nadmiar siarczynu sodowego za pomocg roz-
tworu jodu do uzyskania trwatego niebieskiego za-
barwienia nieznikajgcego przez 30 s. Nastepnie do-
da¢ 5 cm8 roztworu weglanu sodowego i miareczko-
waé roztworem jodu siarczyn sodowy wydzielony z
kompleksu formaldehydu.

Zawarto$¢ wolnego aldehydu mréwkowego (Xt) ob-
liczy¢ w procentach wg wzoru

V + 0,15013 n)
m

XI1=-g-J°>POI1 5°13 , 100
m
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w ktérym:
V - objetosé scisle 0,1n roztworu
zuzyta do miareczkowania, om,
0,0015013 - ilo$¢ aldehydu mréwkowego odpowia-
dajgca 1 o™ S$cisle 0,1n roztworu
jodu, g,
m - odwazka zywicy, g.
Za wynik nalezy przyjg¢ S$rednig arytmetyczng wy-
nikbw co najmniej dwdch oznaczann nie rdzniacych
sie wiecej niz o 0,1$.

jodu

5.3.6. Oznaczanie zawartosci Buohel masy. Wna-
czynku wagowym szklanym o $rednicy 3,5 om z dnrem
ptaskim, uprzednio wysuszonym do statej masy, od-
wazy¢ 1,0 +0,01 g zywicy z dokladnoscia do
0,0002 g. Nastepnie suszy¢ odwazong zywicg w Su-
szarce w temperaturze 103 +2°C przez 2h. Po wy-
jeciu z suszarki probke ochtodzi¢é w eksykatorze
nad chlorkiem wapniowym i zwazyc.

Zawarto$¢ suchej masy (Xz) obliczyé
tach wg wzoru

W procen-

100 @

w ktérym:
masa probki po wysuszeniu, g,
m - odwazka zywicy, g.
Za wynik przyja¢ Srednig arytmetyczna
co najmniej dwoéch oznaczan réznigcych sie
zej 0 20

wynikow
najwy-

b'3.7. Oznaczanie czasu zelowania

5.3.7.1. WyKonanie oznaozanla w temperaturze
20°C. Do zlewki pojemnosci 250 cai  odwazy¢ 100 g
zywicy z dokiadnoscig do 0,1 g, doda¢ 2,5 cn™ 20-
-procentowego roztworu chlorku amonowego, dobrze
wymiesza¢ utrzymujgc temperature 20 +1°C. Zawar-
tos¢ zlewki okresowo mieszaé¢ precikiem szklanym.

Mierzy¢ czas od momentu dodania utwardzacza do
chwili zelowania. Za wynik przyja¢ Srednig aryt-
metyczng wynikéw co najmniej dwdch oznaczan roéz-
nigcych sie najwyzej o 10%

5.3.7.2. Wykonanie oznaczania w temperaturze
100°C. Prébke wilosci 100 g przygotowaé wg 5.3.7.1
a nastepnie pobra¢ z niej 10 g zywicy i wstawi¢ w

probéwce o wymiarach 160X 16 mmdo tazni wodnej
w temperaturze 100°C. Mieszajgc stale zawartosc
proboéwki mierzy¢ czas stoperem od momentu  wsta-

wienia do tazni az do chwili zzelowania. Za wynik
przyja¢ srednig arytmetyczng wynikéw co najmniej
dwoch oznaczah roznigcych sie nie wiecej niz o
30 s.

5,3.8. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej
na $cinanie

5.3.8.1. Zasada oznaczania. Site wigzania zywi-
Cy oznacza sie przez oznaczanie wytrzymatosci spo-
iny klejowej na $cinanie na sklejonych deseczkach
z drewna bukowego, ktorego wilgotnos¢ wynosi 7 t
12%.

5,3.8.2. Przygotowanie deseczek. Deseczki o wy-
miarach 150 X 20 X 5 mmi struganej powierzchni
skleja sie roztworem klejowym o sktadzie: 100 g
zywicy i 2,5 oo™ 20-prooentowego roztworu chlor-
ku amonowego.

Wtym oelu nalezy przygotowa¢ 40 deseczek, a w
przypadku zywicy M1 60 deseczek, natozy¢ réwno-
miernie na' powierzchnig 20 (lub 30) z nich zywice
klejowag wymieszang z utwardzaczem i sklei¢ z pozo-
statymi deseozkami.

Deseczki pokryte klejem wiozy¢ do prasy i pra-
sowa¢ w temperaturze 100°C pod ci$nieniem 8 kg/Qn2
w ciggu 12 min.

Po wyjeciu z prasy sklejone deseozki sezonowac
w temperaturze pokojowej przez 72 h, a nastepnie

nacig¢ pitg obustronnie zgodnie z rysunkiem i
zmierzy¢ wielko$¢ naciecia z doktladnoscia do
0,1 mMm

5.3.8.3. Wykonanie oznaczania na sucho. 10 par
deseczek przygotowanych wg p. 5.3.8.2 podda¢ $oi-
naniu przez rozcigganie na maszynie do badania»y-
trzymatosol o posuwie 10 mm/min, odczytujac na
skali wielko$¢ sity niszczacej.

5.3.8.4. Wykonanie oznaczania na mokro. 10 par
deseczek przygotowanych wg p. 5.3.8.2 wiozy¢ do
wody o temperaturze 20°C oatkowicie je zanurzajac
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na 24 h. Po mocesniu suszy¢ sklejone deseczki
prze« 72hw tsnpsraturzs pokojowej, a nastepnie
podda¢ $cinaniu prsea rozcigganie wg 5.3.8.3.

5.3.8.5. Wykonanie oznaczania po gotowaniu w wo
dzi«. 10 par deeeozek przygotowanych wg p.5.3-8.3
wiozyé do wody oatkowiole Je zanurzajgc i gotowac
przez 2 h. Po ochtodzeniu w zimnej wodzie przez
1 h. podda¢ $cinaniu przez rozcigganie wy 5.3.8.3.

5.3.8.6. hllozanle wyntkéw. Wytrzynatos¢ spo-
iny klejowej (X,) nalezy obliozy¢ w kO/cm2 wg wzo-
ru

w ktérym:

P - sita niszozgca, kG,

A - powierzchnia $oinanla, ca .

Za wynik przyjaé Srednig arytmetyczng wynikow
10 préb $cinania.

5.3.9. Interpretacja wynikow. Wartosci liczbowe
wystepujace w normie oraz wyniki obliczen nalezy
Interpretowaé¢ zgodnie z PN-70/N-02120 metodg Z.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOAE

l« iMtytuoje opracowujgca nomu - Zaktady Azotowe KEDZIE-
RZYN w Kedzierzynie.

¢~Monar i dokurrenty zwiazane
HI1-67/C-04004
wiasciwej)
IN-fca/C-04019
HBpplera
IN-67/C-04500 Produkty chemiczne.
przygotowywania prébek
IN-74/C-60008 Prébniki do pobierania probek produktéw bez-
ksztattnych

Przetwory naftowe. Oznaczanie gesto$ci (masy

iOnlar lepkos$ci dynamicznej lepko$ciomierzem

Wytyczne pobierania i

HI-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

IN-64/0-79021

Hf-67/0-79252 Produkty w opakowaniach transportowych. Znaki
i znakowanie. Wymagania podstawowe

System wymiarowy opakowan

m-69/5046-01 Opakowania transportowe metalowe. Bebny ciez-
kie z obreczami wyttaczanymi

H$-69/5046-03 Opakowania transportowe-metalowe. Bebny ciez-
kie z obreczami nasadzanymi

H1-70/6065-06 Utwardzacze do aminowych zywic klejowych

Przepisy o tadowaniu i wytadowaniu wagonéw towarowych w ko-

zatgcznik 10 EKP (Dz. TiZK a

nr 4 poz# 10 wraz z p6zniejszymi zmianami),

munikacji wewnetrznej -
1966 r.

3« Istotne zmiany w stosunku do BN-70/63P7-01

a) skres$lono rodzaj M-3,

b) Skre$lono oznaczanie pH,

c) wprowadzono oznaczanie czasu zelowania w
100°C zamiast 80°C,

temperaturze

d) zmieniono metode oznaczania zawarto$ci aldehydu mréwko-
wego.
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