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PRZEMYSLU Oznaczanie wytrzymatosci
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spoiny klejowej na Scinanie
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sg metody oznaczania nastepujgcych wiasno-
§ci spoiny klejowej, tgczacej powierzchnie materiatow stosowanych w budownictwie:

a) wytrzymatosci na Scinanie,

b) wytrzymatosci na obdzieranie,

c) maksymalnej sity oddzierajacej.

1.2. Rodzaje metod. Rozrdznia sie dwa rodzaje metod oznaczania wytrzymatosci na
§cinanie i oznaczania wytrzymatosci na obdzieranie:

- metode zwykia,

- metode przyS$pieszona.

1.3. Zastosowanie. Metode przys$pieszong nalezy stosowa¢ do badan odbiorczych kle-
jow emulsyjnych, natomiast metode zwykla nalezy stosowac¢ do badan odbiorczych klejow
rozpuszczalnikowych i emulsyjnych oraz przy analizach rozjemczych.

Podane metody nalezy stosowaé¢ przy.badaniach klejéw dla budownictwa do wyktadzin
sztywnych, ptytek PCW, ptyt posadzkowych, mozaikowych itp ., jezeli norma przedmiotowa
na klej nie przewiduje inaczej.

1.4. Normy zwigzane
PN-63/B-06250 Beton zwykly

2. METODY OZNACZANIA
2.1. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejow-ej na $cinanie
2.1.1. Probki do oznaczania

2.1.1.1. Ksztatt i wymiary probek. Probki do badan nalezy przygotowadé zgodnie z
rys. 1 z materiatbw wskazanych w normach przedmiotowych. Prdbki do badan parkietu dre-
wnianego lub innych wyktadzin sztywnych powinny mie¢ ksztatt prostopadtosciandw o wy-
miarach 50 #1 X50 *1 X 20 *1 mm.
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Do kazdego oznaczania nalezy- przy-
gotowaé trzy prébki: dwie z materiatu
wyktadziny i jedng z materiatu podkita-
dowego.

2.0. 1.2. Przygotowanie prébek. Préb-

ki betonowe nalezy przechowywaé przez
7 doéb w komorze klimatyzacyjnej o tem-
peraturze powietrza +15°C i wilgotno-
§ci wzglednej 90%. Mozna réwniez préb-
ki przechowywa¢ przez 7 déb w wilgotnym
piasku badz tez pod stale wilgotnym
przykryciem z ptdétna zgodnie z PN-63/
B-06250.

Przez nastepne co najmniej 21 ddéb
préobki nalezy przechowywa¢ w tempera-
turze powietrza 18 +2°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza 60 £5%. Po ‘tyll
okresie prébki moga by¢ uzyte do badaf. Rys. 1. Ukiad elementéw po sklejeniu dla parkietow

Préobki drewniane powinny mie¢ wil- drewnianych
gotnos¢ 10 £2%.

Przed uzyciem do badan probki powinny by¢ oczyszczone z pytu szczotkg o krotkim i
twardym wtosie. Sklejane powierzchnie nie mogg by¢ zanieczyszczone ttuszczami, smara-
mi itp.

2,1.2, Przyrzady. Dynamometr o napedzie mechanicznym zaopatrzony w skale obcigzen
i urzadzenie do regulacji predkosci posuwu szczek. Skala obcigzeA dynamometru powinna
by¢ tak dobrana, aby sita rozrywajaca znajdowa sie w granicach 15 -r 85% zakresu skali.

2.1.3. Wykonanie oznaczania metodg zwyktg. Na przygotowang wg 2.1.1 prdbke z ma-
teriatu podkiadu w jednym koncu z obu stron na catej szerokos$ci nalezy natozy¢ za po-
mocg zabkowanej szpachli warstwe kleju o wysokos$ci 30 mm i grubosci okreslonej w nor-
mie przedmiotowej.

W przypadku klejow rozpuszczalnikowych klej nalezy natozy¢ réwniez na wyktadzine.

Po natozeniu kleju na probki nalezy skleja¢ je zgodnie z norma przedmiotowgq. Sche-
mat uktadu elementow po sklejeniu podano na rys. 1. Czas sezonowania probek po skle-
jeniu w temperaturze pokojowej i wilgotnos$ci wzglednej powietrza 60 +5% wynosi w do-
bach:

a) dla klejow rozpuszczalnikowych 5j

b) dla klejow emulsyjnych 10.

Probki bada sie przez S$ciskanie za pomocg dynamometru o statej predkosci posuwu
szczeki wynoszacej 20 £1 mm/min az do osiggniecia maksymalnej sity niszczgcej spoing
klejowg.

Badang probke nalezy umiesSci¢ w szczekach w taki sposdb, aby o$ symetrii préobki
pokrywata sie z osig dziatania sity.

Wskazania dynamometru nalezy ustala¢ z doktadnos$cig do 1 kG. 5

Wytrzymatos¢ spoiny klejowej na Scinanie (Xr) nalezy obliczy¢ w kG/cm  wg wzoru

P
«| IS
w ktorym:
P - sita Scinajgca, kG,
S - suma powierzchni spoiny klejowej,
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Za wynik nalezy przyjaé¢ Sredniag arytmetyczna co najmniej trzech wynikow wykonanych
oznaczan, przy czym roznica miedzy S$rednig arytmetyczng a najbardziej od niej rdznym
wynikiem nie moze by¢ wieksza niz 20%

2.1.4« Wykonanie oznaczania metodg przyspieszong. Sklejone wg 2.1.3 probki sezo-
nuje sie w ciggu 1 godz w temperaturze pokojowej przy wilgotnos$ci wzglednej 60 +5#*
Nastepnie umieszcza sie w suszarce ogrzanej do temperatury 50 £2°C na okres 20 godz,
a dla kleju lateksowego extra na 3 doby.

Po uptywie tego czasu probki wyjmuje sie z suszarki, sezonuje w czasie 2 godz wtem-
peraturze pokojowej i wilgotnosci wzglednej powietrza 60 +5# i bada za pomoog dynamo-
metru wg 2.1.3.

2.2. Oznaczanie wytrzymatosci spoiny klejowej na oddzieranie
2.2.1. Probki do oznaczania

2.2.1.1. Ksztatt i wymiary prébek. Prdbki do badan nalezy przygotowa¢ z materia-
téw wskazanych w normach przedmiotowych. Prdbki powinny mieé¢ ksztatt prostopadtoscia-
now o wymiarach:

a) dla materiatu podkiadu 150 £1X50 £1X15 +1 mm,

b) dla materiatu wyktadziny 250 +1X50 1 X grubo$¢ wg normy przedmiotowej.

Do kazdego oznaczania nalezy przygotowac¢ jednag probke z materiatu wyktadziny i je-
dng z materiatu podktadu.

2.2.1.2. Przygotowanie prébek. Probki nalezy przygotowa¢ wg 2.1.1.2.

2.2.2. Przyrzagdy. Dynamometr o0 napedzie
mechanicznym wg 2.1.2.

2.2.3. Wykonanie oznaczania metodg zwykia.
Na przygotowang wg 2.2.1 prébke z materiatu
podkiadu z jednej strony na catej szerokosci
nalezy natozy¢ za pomoca zgbkowanej szpachli
warstwe kleju o wysokos$ci 100 nm i grubosci
okreslonej w normie przedmiotowej.

W przypadku klejéw rozpuszczalnikowych
klej nalezy natozy¢ rowniez na wyktadzine.

Po natozeniu kleju na probki nalezy je skle-
ja¢ zgodnie z normg przedmiotowa.

Schemat uktadu elementéw po sklejeniu po-
dano na rys. 2.

Czas sezonowania prébek po sklejeniu wtem-
peraturze pokojowej i wilgotnosci wzglednej po-
wietrza 60 5% wynosi w dobach:

a) dla klejéw rozpuszczalnikowych 5»

b) dla klejow emulsyjnych 10,

Prébki bada sie przez odrywanie za pomocg
dynamometru o statej predkos$ci posuwu szczeki
wynoszacej 50 £2 mm/min az do catkowitego zni-
szczenia spoiny klejowej lub probki. Badang
prébke nalezy umiesci¢ w dynamometrze w taki
sposOb, aby niezaklejona czes¢ materiatu pod-
ktadu byta osadzona w szczece nieruchomej.

l_\llezak_lejlonaz CZQS(-) maj[e,rlz_i?u wyktadziny nale_— Ry3. 2. Uklad elementéw przy badaniu
zy odgig¢ o 180° i umiesdci¢ w szczeoe ruchomej. wytrzymatosci sklejenia na oddzieranie
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Pod wyktadzing nalezy wtozy¢ podkiadka takiej grubos$ci, aby o$ symetrii prébki po-
krywata sig z osig dziatania sity. Na skali dynamometru nalezy odczyta¢ z dokladnoscig
do 1 kG sitg, przy ktérej nastgpito oderwanie wyktadziny od podktadu.

Wytrzymato$¢ spoiny klejowej na oddzieranie (X2 nalezy obliczy¢ w kG/cm wg wzoru

w ktorym:

P - sita oddzierajgca, kG,

A - szeroko$¢ sklejonej prébki, cm.

Za wynik nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng co najmniej trzech wynikéw wykonanych
oznaczanh, przy czym réznica migdzy S$rednig arytmetyczng a najbardziej réznym od niej
wynikiem nie moze by¢ wigksza niz 20#.

2.2.4. Wykonanie oznaczania metodg przy$pieszong nalezy przeprowadzié zgodnie z
2,2.3 z tym, ze probki suszy sig wg 2.1.4.

2.3. Oznaczanie maksymalnej sity oddzierajagcej
2.3.1. Prdbki do oznaczania

2.3.1.1. Ksztatt i wymiary probek. Probki do badah nalezy przygotowa¢ z materiatéw
wskazanych w normach przedmiotowych. Probki powinny mie¢ ksztatt prostopadtoscianéw o
wymiarach:

a) dla materiatu podktadu 70 £1X 70 £1X 70 1 mm,

b) dla materiatu wyktadziny 110 +1X40 #1 X grubo$¢ wg normy przedmiotowej.

Do kazdego oznaczania nalezy przygotowaé¢ jedng prdbkg z materiatu wyktadziny i je-
dng z materiatu podktadu.

2.3.1.2. Przygotowanie probek. Probki do badan nalezy przygotowa¢ zgodnie z normg
przedmiotowg dla kleju.

2.3.2. Przyrzady. Dynamometr 0 napedzie
mechanicznym wg 2.1.2.

2.3.3. Ylykonanie oznaczania. Na przygo-
towang wg 2.3.1 prébkag z materiatu wykita-
dziny z jednej strony w odlegtosci 2 ¢cm od
przeciwlegtych brzegdw na catej szerokosci
nalezy natozy¢ warstwe kleju.

Sposob natozenia i klejenia powinien byé
zgodny z normg przedmiotowg dla kleju.

W przypadku klejow rozpuszczalnikowych
klej nalezy natozy¢ réwniez na wyktadzing.

Schemat uktadu elementéw po sklejeniu
przedstawiono na rys. 3.

Czas sezonowania prébek po sklejeniu w
temperaturze pokojowej i wilgotnosci powie-
trza 60 +5# wynosi w dobach:

a) dla klejow rozpuszczalnikowych 5,

b) dla klejow emulsyjnych 10,

'Wysuszone probki bada sie przez odrywa-
nie za pomocg dynamometru o statej predkosci
posuwu, wynoszacej 25 mm/min, do catkowite-

go oderwania sie sklejonych czesci probki. ) .
Rys. 3. Uklad elementéw przy badaniu
maksymalnej sity oddzierajgcej
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Badang probkg nalezy umiesci¢ w odpowiednich uchwytach w szczekach dynamometru tak,
aby o$ symetrii probki pokrywata sie z osig dziatania sity. Wskazania dynamometru na-

lezy ustali¢ z doktadnosciag
sita, przy ktérej nastgpito

Za wynik nalezy przyjac
oznaczan, przy czym réznica

do 1 kG. Maksymalna sita oddzierajgca jest to najwieksza
oderwanie wyktadziny od podktadu.

Srednig arytmetyczng co najmniej trzech wynikéw wykonanych
miedzy Srednig arytmetyczng a najbardziej od niej réznym

wynikiem nie moze by¢ wieksza niz 20%,

2.4» Ocena wynikéw. Wyniki badan nalezy przyja¢ za dobre, jezeli rozerwanie spoiny
klejowej nastapi przy obcigzeniu nie nizszym niz podane w normie przedmiotowej dla da-
nego kleju lub jezeli w czasie wykonywania badan nastapi zerwanie materiatu (peknie-
cie, odtupanie, rozwarstwienie) przy obcigzeniu nizszym od podanego w normie przedmiot
towej na dany klej. Wséwiadectwie kontrolnym nalezy zaznaczy¢ "zerwanie materiatu”.
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