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LAKIEROWE ftalowe modyf|I_<owane | famiast
dla okretownictwa
kabinowe niepalne Grupa katalogowa
X 24
1. WSTEP

1.1. Przedmiot riormy. Przedmiotem normy sa emalie ftalowe modyfikowane
dla okretownictwa kabinowe niepalne — zawiesina pigmentéw w roztworze
zywicy ftalowej i maleinowej z dodatkiem substancji zabezpieczajgcych przed
rozprzestrzenianiem sie ptomienia, sykatyw oraz $rodkéw przeciw kozuszeniu
i osadzeniu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalie ftalowe modyfikowane
dla okretownictwa kabinowe niepalne stosuje sie do ostatecznego malowania
pomieszczen wewnatrz statku, uprzednio pomalowanych farbg ftalowag do
gruntowania dla okretownictwa kabinowa niepalna.

2. PODZIAL 1 0OZNACZENIE

2.1. Rodzaje. W zaleznosci od potysku powtoki rozréznia sie dwa rodzaje

emalii:
A — emalia ftalowa modyfikowana kabinowa niepalna,
B — emalia ftalowa kabinowa niepalna matowa.

2.2. Przyktad oznaczenia
a) emalii ftalowej modyfikowanej dla okretownictwa kabinowej niepalnej
biatej:
EMALIA FTALOWA MODYFIKOWANA DLA OKRETOWNICTWA

KABINOWA NIEPALNA — BIALA BN-75/6115-42
SWA 3262-056-010

b) emalii ftalowej kabinowej niepalnej matowej biatej:

EMALIA FTALOWA DLA OKRETOWNICTWA KABINOWA
NIEPALNA — BIALA MATOWA BN-75/6115-42
SWA 3262-056-010

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemy$lu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemystu Farb
i Lakierow dnia 28 listopada 1975 r. jako norma obowigzujacag w zakre-

sie produkcji i obrotu od dnia 1 lipca 1976 r.
(Dz. Norm. i Miar nr 7/1976 poz. 23)

-WYDAWNICTWA NOpMALIZACYJNE 1976. Wptyw do WN 17.1.76. Oddano do sktadu 28.1.76.
Druk ukoriczono'w maju 76. Obj. 035 a. w. Naktad 3800 t42 egz. Cena zt 1,20
KDA W Kaliszu zam. 702
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3. WYMAGANIA 1 BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Wymagania

1

a) Wstepne préby techniczne

— pozostato$¢ na sicie o boku
oczka kwadratowego 0,070
mm, °/0 wag., najwyzej

b) Lepkos¢ mierzona kubkiem
Forda, s

c) Gestos$é, g/cm3 najwyzej

d) Roztarcie pigmentéw, (im, naj-
wyzej

e) Temperatura zaptonu, °C, co
najmniej

f) Rozlewnos$é, stopien co naj-
mniej

g) Krycie jakosciowe:
— dla koloréw jasnych
— dla koloréw pozostatych

h) Czas schnigcia powtoki w tem-
peraturze 20+2°C i wilgotnos-
ci wzglednej powietrza 65 +5%>,
h, najwyzej:
— 1 stopien
— 3 stopien

i) Wyglad i barwa powtoki

i) Potysk powtoki, stopiern, co
najmniej

k) Elastyczno$¢ powitoki wg apa-
ratu typ A

1) Odporno$¢ powitoki na uderze-
nie, cm spadku ciezarka, co
najmniej

}) Twardos¢ wzgledna powtoki.
wg wahadta Persoza, co naj-
mniej

m) Przyczepno$¢ powtoki, stopien

przyczepnosci

Rodzaje
A B

3

Metody badan
wg

4

zgodnie z PN- 72/C-81503

0,05
90 4 120
1,40 1,70
45 55
26
6 a4
1
I
16
24

powtoka gtadka,
bez pomarszczen
i zaciekow kolor
zgodny z odpo-
wiednim wzorcem
karty kolorow lub
z wzorcem ustalo-
nym miedzy do-
stawca i odbiorca

40

0,12

PN-72/C-81503

PN-75/C-81508
BN-64/6110-11

BN-72/6110-09

PN-49/C-04007

PN-67/C-81507

PN-70/C-81536
PN-69/C-81519

3.6

BN-66/6110-18

PN-69/C-81528

PN-54/C-81526

PN-73/C-81530

PN-73/C-81531



BN-75/6115-42 3

cd. tablicy
] Rodzaje Metody badan
Wymagania
A B wg
1 2 3 4
n) Odporno$¢ powitoki na 24-go-
dzinne dziatanie promieni lam-
py kwarcowej powtoka bciz zmian BN-66/6110-33
0) Wiasnosci ognioochronne po-
wioki: powtoka trudno palna
—- strata na masie, %, najwy-
zej 20 BN-68/6110-25
p) Odporno$¢ powtoki na dziata-
nie mgty solnej (7 cykli) powtoka bez
bez speche- zmian PN-61/C-81523
rzen; do-

puszczalna
nieznaczna
utrata po-
tysku zni-
kajaca po
24 godz

3.2. Trwatos¢. Emalie ftalowe kabinowe niepalne powinny odpowiada¢ wy-
maganiom normy w ciggu 6 miesiecy, liczac od daty produkcji. Dopuszczalne
w tym czasie zgestnienie wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu najwyzej 5%
benzyny do lakieréw C zgodnie z PN-66/C-96023.

3.3. Program badan

3.3.1. Badania peitne polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci ze wszystkimi wy-
maganiami wymienionymi w 3.1. Nalezy je wykonywaé¢ co najmniej raz na
kwartat oraz przy kazdej zmianie stosowanych surowcéw i metod techno-
logicznych jak réwniez w przypadku badan rozjemczych.

3.3.2. Badania niepeine polegaja na sprawdzeniu zgodnos$ci z wymaganiami
wymienionymi w 3.1 a) H-d), f) -Hj).

Badania niepetne nalezy wykonywa¢ dla kazdej partii wyrobu.

3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej nalezy
wykonaé¢ zgodnie z PN-74/C-81500 po przeprowadzeniu préb wg PN-72/
C-81503.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Wykonanie powitok. Pilytki szklane i stalowe wg PN-74/C-81513 na-
lezy pomalowaé¢ jednorazowo badanag emalia za pomoca pedzla lub aplika-
tora zgodnie z PN-74/C-81514, po czym suszy¢ w temperaturze 20+2°C i wil-
gotnosci wzglednej powietrza 65 +5% do osiagniecia 3 stopnia wyschnigcia.
Plytki z powitokami przeznaczonymi do oceny wygladu, w czasie suszenia
powinny by¢ ustawione pod katem 45°. Do badania odpornosci na dziatanie
mgty solnej, ptytki stalowe nalezy pomalowaé¢ dwustronnie a brzegi zabez-
pieczy¢ przez zanurzenie w parafinie o temperaturze 80°C na giebokos$¢ okoto
5 mm.
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Do badania wtasnosci ognioochronnych powtok ptytki drewniane wg PN-74/
C-81513 nalezy pomalowaé¢ trzykrotnie badana emalia wg PN-70/C-81514
w odstepach 24-godzinnych.

taczna grubosé¢ trzech warstw powinna wynosi¢ 75 ~r-120 um.

Powtoki do pozostatych badan powinny mie¢ grubo$¢ 25 H-40 |xm

3.5.2. Aklimatyzacja powtok. Powtoki do badan nalezy aklimatyzowac¢ zgod-
nie z PN-66/C-81510 w ciggu 96 godz.

W przypadku badania witasnosci ognioochronnych powtoki nalezy aklima-
tyzowaé¢ do czasu osiggniecia statej masy, przy czym sprawdzenie masy nalezy
rozpoczaé po 21 dniach aklimatyzacji.

3.5.3. Pomiar grubosci powitok nalezy wykona¢ przyrzadem elektromagne-
tycznym wg PN-74/C-81515 lub innym zapewniajagcym doktadno$¢ pomiaru
do 2 jim.

3.6. Ocena wygladu i barwy powtoki. Ocene wygladu i barwy powtoki na-
lezy wykona¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $Swietle dziennym.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE 1 TRANSPORT

1.1. Pakowanie. Emalie ftalowe modyfikowane dla okretownictwa kabinowe
niepalne nalezy pakowa¢ w hoboki o pojemnoséci 25 i 50 dm8 zgodnie
z PN-73/C-81400.

4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie z PN-73/C-81400.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujaca norma — Wroctawska Fabryka Farb i Lakierow.

2. Istotne zmiany w stosunku do BN-68/6115-42

a) wprowadzono aktualne metody badan dotyczace: wstepnych préb tech-
nicznych, roztarcia pigmentéw, czasu schniecia powtoki, elastycznosci, przy-
czepnosci, Swiattoodpornosci,

b) zmieniono spos6b przygotowania powtoki do badan wiasnosci ognio-
ochronnych.

3. Normy i dokumenty zwigzane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i przygotowanie $redniej

prébki laboratoryjnej
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby techniczne
PN-66/C-81510 Wyroby lakierowe. Warunki aklimatyzacji powtok do badan
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania powtok do badan
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok
PN-66/C-96023 Przetwory naftowe. Benzyna do lakieréw
Karta koloréw ,Farby okretowe Oliva” wydana przez Gdanska Fabryke Farb

i Lakierow.

Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.

4. Kolory jasne. Do koloréw jasnych zalicza sie: biaty, kos$¢ stoniowa, .kre-
mowy.

5. Autor projektu normy: Genowefa Szymanska — Wroctawska Fabryka
Farb i Lakierow. > .
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