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NORMA BRANZOWA

WYROBY
LAKIEROWE

na metale

Zp@E0,  wster

1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy sa
emalie poliwinylowe na metale lekkie stanowig-
ce zawiesine pigmentéw w roztworze zywicy po-
lichlorowinylowej w rozpuszczalnikach organicz-
nych z dodatkiem plastyfikatora i sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Emalie poliwinylowe na metale lekkie stosuje sie
do pokrywania uprzednio zagruntowanych po-

wierzchni tkanin lotniczych, metali lub drewna.

2. OZNACZENIE

Przyktad oznaczenia emalii poliwinylowej na

metale lekkie kremowej:

EMALIA POLIWINYLOWA NA METALE LEKKIE
KREMOWA
BN-76/6115-20 SWA 7769-424-030

3. WYMAGANIA | BADANIA

3.1. Zestawienie wymagan i metody badan

Metody badan
wg

Wymagania

a) Wstepne préby

techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

— pozostato$é na
sicie o boku

oczka kwadratowe-
go 0,063 mm, °/o

wag., najwyzej 0,15 PN-72/C-81503
b) Lepko$¢é mierzona

kubkiem Forda

Srednicy 4 mm, s 25 -i- 40 PN-75/C-81508
c) Liczba kwasowa,

najwyzej 04 34
d) Roztarcie pigmen-

téw, nm, najwyzej 35 BN-72/6110-09

Emalie poliujinyloiue

lekkie

cd. tablicy

e)

f)
[*)]

b

Wymagania

Zawarto$¢ substan-
cji lotnych, %, naj-
wyzej dla emalii

— czerwonej

— czarnej

— pozostatych
Gestos¢, g/cms
Krycie ilosciowe,
g/m2 najwyzej dla
emalii

— biatej, z6ttej,
kremowej, czerwo-

nej

— szarej, biekitnej,
niebieskiej, alumi-
niowej, pomaran-
czowej

— khaki, brazowej,
zielonej

— czarnej

Czas schniecia w
temperaturze 20
+2°C przy wilgot-
nosci wzglednej
powietrza 65 +5%,
do osiagniecia 5
stopnia wyschnie-
cia, godz, najwyzej
Elastyczno$¢ wg
aparatu Typ \
Twardos$¢ wzgled-

na powtoki wg wa-
hadta Persoza,' co
najmniej

Przyczepno$¢, sto-
pien przyczepnosci
Odpornos$¢ powto-
ki na 18-godzmne
dziatanie wody de-
stylowanej

Odpornos¢ powtoki
na 10-minutowe
dziatanie benzyny
lotniczej B-70

SWW 1317-769

BN-76
6115-20

Zamiast
BN-64/6115-20

Grupa katalogowa X 24

Metody badan
wg

BN-75/C-81512

84
87
80
0,97-r-1,00 BN-64/6110-11
PN-70/C-81536
360
250
180
110
2 PN-69/C-81519
2 PN-69/C-81528
0,1 PN-73/C-81530

PN-73/C-81531
powtoka bez
zmian, dopu-
szczalne zma-
towienie zni-
kajgce w cig-

gu 1 godz PN-66/C-81521

zgodnie z 3.6

.Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemystu Farb i Lakieréw
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPFiL dnia 12 marca 1976 r. jako norma obowiazujgca w zakresie
produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r. (Dz. Norm. i Miar nr 16/1976 poz. 56)

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976. Wptyw cjo WN 3.6.76. Oddano do sktadu 127.76.

Druk ukoriczono w pazdzierniku 76. Obj. 050 a. w.

Naktad 4500 +42 egz.

KDA w Kaliszu zam.

Cena zt 240
2628
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cd. tablicy

Metody badan

Wymagania
wg

m) Odpornos$¢ powtoki j
na 2-godzinne dzia-
tanie oleju lotni- |
czego MS-20 otem-
peraturze 50°C

n) Préba ugiecia tka-
niny lotniczej po-
krytej badang ema-

zgodnie z 3.7

lig wytrzymuje BN-75/6110-08
probe
o) Préba wytrzyma-
tosci  powtok na

zginanie w niskich
temperaturach (po
10 min w —15°C)
wytrzymuje prébe
na sworzniu o $red-
nicy, mm

p) Préba wytrzyma-
tosci  powtok na
zginanie po przy-
spieszonym starze-
niu wytrzymuje i
prébe na zginanie i
na sworzniu o $red-
nicy, mm

3 BN-75/6110-08

3 38

Trwatos$¢.

3.2. Emalie poliwinylowe na metale

lekkie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
w ciagu 1 reku, liczagc od daty produkcji. Dopu-
szczalne w okresie gwarancji zwiekszenie lepko-
$§ci wyrobu powinno ustgpi¢ po dodaniu 5% roz-
cienczalnika do wyrobdéw poliwinylowych i chlo-
rokauczukowych wg BN-75/6118-03.

3.3. Pobieranie prébek i przygotowanie $red-
niej probki laboratoryjnej wykona¢ zgodnie

z PN-74/C-81500 po wykonaniu préb wg PN-72/
C-81503.

3.4. Oznaczanie liczby kwasowej. Do zwazonej
z doktadnos$cig do 0,01 g probéwki odwazy¢ z ta
sama doktadnoscia okoto 5 g badanej emalii, wla¢
10 cm3 rozciefnczalnika do wyrobéw poliwinylo-
wg BN-75/6118-03
dobrze wy-

wych i chlorokauczukowych

zobojetnionego wobec fenoloftaleiny,

miesza¢ precikiem szklanym, po czym precik
optukaé¢ rozcieficzalnikiem.
Zawarto$¢ probowki odwirowaé z szybkoscig

3000 obr/min, az do otrzymania klarowanej cie-

czy nad osadem.

Ciecz ostroznie zdekantowa¢ do uprzednio zwa-
zonej z doktadnoscia do 0,01 g kolby stozkowej.
rozcienczalnika, mieszania
tyle

Czynnos$¢ dodawania
dekantacji
szklanym

z osadem i powtarzac razy, az

pobrana precikiem z probéwki kropla
cieczy nie bedzie pozostawiata Sladéow na bibule.

N astepnie oznaczaé¢ liczbe kwasowa roztworu

zgodnie z PN-64/C-81509.

3.5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu. Prébke emalii
przygotowang wg 3.3 doktadnie wymieszaé i roz-
rozcienczalnikiem do wyrob6w poliwi-
nylowych i chlorokauczukowych wg BN-75/
6118-03 do lepkos$ci roboczej 14-~-20 s wg kubka
Forda, po czym przefiltrowac¢ przez sito o boku

oczka kwadratowego 0,063 mm.

3.5.2.
lowych i szklanych

cienczyé

Przygotowanie powtok na ptytkach dura-

Ptytki duralowe
wg PN-74/C-81513
ftalo-

3.5.2.1. Wykonanie
wg PN-74/H-92745
pomalowaé sposobem

powtok.
i szklane

natrysku podktadem
schnagcym na powietrzu na
wg BN-75/6113-29

+5°C do osiggniecia

chromianowym
lekkie z6éttym
szy¢ w temperaturze 70
3 stopnia wyschniecia.

wym

metale i wysu-

natrysku wg
wysuszyé do

natozyé¢ sposobem

badang

N astepnie
PN-70/C-81514
osiggniecia 5 stopnia wyschniecia zgodnie z 3.1h).
taczna grubos$¢ powtoki do badan powinna wy-
nosi¢ 45-760 urn.

3.5.2.2.
aklimatyzewa¢
20 +2°C przy wilgotnosci
65 5% .

3.5.2.3.
zgodnie z

emalie i

Aklimatyzacja powtok. Powtoki nalezy
godz w

wzglednej

temperaturze
powietrza

przez 48

Pomiar grubosci powitok wykonad
PN-74/C-81515

innym

elektro-
do-

przyrzadem
magnetycznym lub gwarantujacym

ktadnoé¢ pomiaru do 2 um.
3.5.3.

niczej
3.5.3.1. Wykonanie powitok.

zgodnie z BN-75/6110-08 p. 2.1.

3.5.3.2. Aklimatyzacja powtok na tkaninie
Powtoki przed wykonaniem badan nalezy

Przygotowanie powtok na tkaninie lot-

Powtoki wykona¢

lot-
niczej.

aklimatyzowaé¢ przez 48 godz w temperaturze

20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza
65 +5% .
3.6. Oznaczanie odpornos$ci na dziatanie ben-

Powtoki przygotowane na

zyny lotniczej 33-70.
ptytkach duralowych wg 3.5.2 zanurzy¢ do poto-
wy diugos$ci w benzynie lotniczej B-70 na 10 min
w temperaturze otoczenia (20 £2°C). Ocene od-
porno$ci powtoki wykonaé¢ niezwtocznie po wyje-
ciu powtoki z benzyny i oszuszeniu bibula.
Powtoka nie powinna wykazywaé¢ przylepu i nie
odchodzi¢ od poprzedniej warstwy przy przesu-
nieciu brzuscem palca.

i powietrza dopuszcza

Na granicy faz benzyny

sie nieznaczne zmieknienie i zacieki.

Oznaczanie odpornos$ci powtok na dziata-
lotniczego Ms-20. Powtoki przygotowane
wg 3.5.2 zanurzy¢ do
lotniczym MS-20 wg

+2°C na

3.7.
nie oleju
na ptytkach duralowych
potowy diugosci w oleju

PN-72/C-96033 w temperaturze 50
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2 godz, po czym wyja¢ powloki i przemy¢ tam-
ponem z waty zwilzonym benzyng do lakierdow.
Ocene odpornosci wykonaé¢ nieuzbrojonym okiem,
po 20 min od chwili wyjecia powtok z oleju.

Powtoka nie powinna wykazywa¢ zmian wy-
gladu i nie powinna przylepia¢ sie przy dotyku
brzuscem palca.

3.8. Oznaczanie odpornosci powitoki
nie, przygotowanej na podiozu tkaniny lotniczej
po przyspieszonym starzeniu. Powtoki przygoto-

wane zgodnie z 3.5.3 umiesci¢ na 16 godz w su-

na zgina-
i

odpornos¢ na zginanie w temperaturze otoczenia

zgodnie z BN-75/6110-08.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie poliwinylowe na me-
tale lekkie nalezy pakowaé zgodnie z PN-73/
C-81400 w hoboki uniwersalne pojemnosci 25
50 dm3 Dopuszcza sie stosowanie innych opa-
kowan na podstawie uzgodnien pomiedzy produ-
centem i odbiorca.

szarce w temperaturze 50°C, po czym wyjac, 4.2. Przechowywanie i transport — zgodnie
ochtodzi¢ do temperatury pokojowej i okreslic z PN-73/C-81400.
KONIEC
INFORMACJE DODATKOWE
1. Instytucja opracowujgca norme — Zaktad Do- — poczatek destylacji, °C, nie mniej niz 40,
$wiadczalny Drobnotonazowej Produkcji Wyrobéw La- — 10% oddestylowu!e, °C, najwyzel 88,
kierowych RADOFIL, Radom. — 50% oddestylowuje, °C, najwyzej 105,
— 0 i ° i 7ei
2. Normy i dokumenty zwigzane 90% oddestylowu;e., C. najwyzej .145’
. . — 97,5% oddestylowuje, °C, najwyzej 180,
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho- . . . S
o — pozostato$¢ i straty, nie wiecej niz 25,
wywanie i transport x . - S
PN-74/C-81500 W b laki Pobi ) Sbek — pozostatosé, %, nie wiecej niz 1,5
) ) yroby fakierowe. —rFobleranie probe b) liczba kwasowa, mg KOH na 100 cms benzyny,

i przygotowanie S$redniej probki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne préby tech-
niczne

PN-64/C-81509 Wyroby lakierowe. Oznaczanie liczby
kwasowej

Ptytki do badan
Sposoby otrzymywa-

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe.

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe.
nia powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby
grubosci powtok

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe.
nicze

lakierowe. Nieniszczgce pomiary

Oleje silnikowe lot-

PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy
dla lotnictwa
BN-75/6110-08 Wyroby lakierowe. Badanie powtok la-

kierowych na napietych tkaninach lotniczych
BN-75/6113-29 Podktady ftalowe chromianowe na me-
tale lekkie zétte
BN-75/6118-03 Rozcienczalniki
wych i chlorokauczukowych
Pozostate normy zwigzane podano w tablicy.
Katalog Wzorcéw Wyrobéw Lakierowych dla Lotnictwa
wydany przez Radomska Fabryke Farb i Lakierow
3. Wymagania techniczne dotyczace benzyny
czej B-70
a) zestaw frakcji

do wyrobéw poliwinylo-

lotni-ktad Doswiadczalny Drobnotonazowej

nie wiecej niz 1,

c) temperatura poczatku krystalizacji, °C, nie wyzsza
niz —60,

d) liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny, nie wiek-

sza niz 10,
e) zawartos¢ weglowodoréw aromatycznych, %, nie

wiecej niz 20,

f) zawarto$¢ smét w 100 cm3 benzyny, nie. wiecej
niz 2,

g) zawarto$¢ siarki, %, nie wiecej niz 0,05,

h) korozyjno$¢ (badanie na plytce miedzianej) wy-

trzymuje,
i) kwasy i zasady rozpuszczalne w wodzie brak,
j) zanieczyszczenia mechaniczne i woda brak,
k) przezroczysto$¢, przezroczysta,
1) barwa, bezbarwna.

4. Istotne zmiany w stosunku do BN-64/6113-20

a) wprowadzono zmiany w zakresie nazewnictwa
i symboliki wg SWA,

b) uscislono metody badan na podstawie aktualnycn
norm czynnosSciowych.
Izabela Dzido, Za-
Produkcji Wyro-
béw Lakierowych przy Radomskiej Fabryce Farb i La-

kieréow.

5. Autor projektu normy — inz.
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