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WSTĘPZ(p GG O „
1.1. Przedmiot normy. Przedmiotem normy są 

emalie poliwinylowe na metale lekkie stanowią­
ce zawiesinę pigmentów w  roztworze żywicy po- 
lichlorowinylowej w  rozpuszczalnikach organicz­
nych z dodatkiem plastyfikatora i sykatyw.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy.
Emalie poliwinylowe na metale lekkie stosuje się 
do pokrywania uprzednio zagruntowanych po­
wierzchni tkanin lotniczych, metali lub drewna.

2. O ZNACZENIE

Przykład oznaczenia emalii poliwinylowej na 
metale lekkie kremowej:

E M A L IA  PO L IW IN YLO W A  N A  M ETALE LE K K IE  
KREM OW A 

BN-76/6115-20 SW A 7769-424-030

3. W Y M A G A N IA  I B A D A N IA

3.1. Zestawienie wymagań i metody badań

Wymagania Metody badań 
wg

a) Wstępne próby 
techniczne zgodnie z PN-72/C-81503

—  pozostałość na 
sicie o boku 
oczka kwadratowe­
go 0,063 mm, °/o 
wag., najwyżej 0,15 PN-72/C-81503

b) Lepkość mierzona 
kubkiem Forda 
średnicy 4 mm, s 25 -i- 40 PN-75/C-81508

c) Liczba kwasowa, 
najwyżej 0,4 3.4

d) Roztarcie pigmen­
tów, nm, najwyżej 35 BN-72/6110-09

cd. tablicy

Wymagania Metody badań 
wg

e) Zawartość substan­
cji lotnych, %, naj­
wyżej dla emalii

—  czerwonej
—  czarnej
— pozostałych

f) Gęstość, g/cms
g) Krycie ilościowe, 

g/m2, najwyżej dla 
emalii
— białej, żółtej, 
kremowej, czerwo­
nej
— szarej, błękitnej, 
niebieskiej, alumi­
niowej, pomarań­
czowej
—  khaki, brązowej, 
zielonej
—  czarnej

h) Czas schnięcia w  
temperaturze 20 
±2°C przy w ilgot­
ności względnej 
powietrza 65 ±5%, 
do osiągnięcia 5 
stopnia wyschnię­
cia, godz, najwyżej

i) Elastyczność w g 
aparatu Typ \

j) Twardość względ­
na powłoki wg wa­
hadła Persoza,' co 
najmniej 

k) Przyczepność, sto­
pień przyczepności

1) Odporność powło­
ki na 18-godzmne 
działanie wody de­
stylowanej

ł) Odporność powłoki 
na 10-minutowe 
działanie benzyny 
lotniczej B-70

BN-75/C-81512

84
87
80

0,97-r-l,00

360

250

180
110

BN-64/6110-11

PN-70/C-81536

2

2

0,1

powłoka bez 
zmian, dopu­
szczalne zma­
towienie zni­
kające w  cią­
gu 1 godz

PN-69/C-81519

PN-69/C-81528

PN-73/C-81530

PN-73/C-81531

PN-66/C-81521

zgodnie z 3.6

.Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemysłu Farb i Lakierów  
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora ZPF iL  dnia 12 marca 1976 r. jako norma obowiązująca w  zakresie 

produkcji i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r. (Dz. Norm. i M iar nr 16/1976 poz. 56)

W Y D A W N IC T W A  N O R M A L IZ A C Y J N E  1976. W p ty w  cjo W N  3.6.76. O ddano d o  sk ładu  12.7.76.
D ru k  ukończono w  październ iku  76. O b j. 0,50 a. w . N a k ła d  4500 +42 egz. K D A  w  K aliszu  zam . 2628

Cena zł 2,40
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cd. tablicy

Wymagania Metody badań 
wg

m) Odporność powłoki j
na 2-godzinne dzia­
łanie oleju lotni­ |

czego MS-20 o tem­
peraturze 50°C zgodnie z 3.7

n) Próba ugięcia tka­
niny lotniczej po­
krytej badaną ema­
lią wytrzymuje BN-75/6110-08

próbę
o) Próba wytrzym a­

łości powłok na
zginanie w  niskich
temperaturach (po
10 min w  —15°C)
wytrzymuje próbę
na sworzniu o śred­
nicy, mm 3 BN-75/6110-08

p) Próba wytrzym a­
łości powłok na
zginanie po przy­
spieszonym starze­
niu wytrzymuje i
próbę na zginanie i
na sworzniu o śred­
nicy, mm 3 3.8

3 .2 . T r w a ło ś ć .  E m a l ie  p o l i w i n y lo w e  n a  m e t a l e  
l e k k i e  p o w in n y  o d p o w ia d a ć  w y m a g a n io m  n o r m y  
w  c ią g u  1 r e k u ,  l i c z ą c  o d  d a t y  p r o d u k c j i .  D o p u ­
s z c z a ln e  w  o k r e s ie  g w a r a n c j i  z w ię k s z e n ie  l e p k o ­
ś c i w y r o b u  p o w in n o  u s t ą p i ć  p o  d o d a n iu  5 %  r o z ­
c ie ń c z a ln ik a  d o  w y r o b ó w  p o l iw i n y lo w y c h  i c h lo ­
r o  k a u c z u k o w y c h  w g  B N - 7 5 /6 1 1 8 -0 3 .

3 .3 . P o b i e r a n i e  p r ó b e k  i p r z y g o t o w a n i e  ś r e d ­
n i e j  p r ó b k i  l a b o r a t o r y j n e j  w y k o n a ć  z g o d n ie  
z  PN-74/C-81500 p o  w y k o n a n iu  p r ó b  w g  P N -72/ 
C -8 1 5 0 3 .

3 .4 . O z n a c z a n ie  l i c z b y  k w a s o w e j .  D o  z w a ż o n e j  
z  d o k ła d n o ś c ią  d o  0,01 g  p r o b ó w k i  o d w a ż y ć  z  t ą  
s a m ą  d o k ła d n o ś c ią  o k o ło  5 g  b a d a n e j  e m a l i i ,  w la ć  
10 c m 3 r o z c i e ń c z a ln i k a  d o  w y r o b ó w  p o l i w i n y lo ­
w y c h  i c h lo r o k a u c z u k o w y c h  w g  B N - 7 5 /6 1 1 8 -0 3  
z o b o ję tn io n e g o  w o b e c  f e n o l o f t a l e in y ,  d o b r z e  w y ­
m ie s z a ć  p r ę c i k i e m  s z k l a n y m ,  p o  c z y m  p r ę c i k  
o p łu k a ć  r o z c i e ń c z a ln ik ie m .

Z a w a r to ś ć  p r o b ó w k i  o d w ir o w a ć  z  s z y b k o ś c ią  
3 0 0 0  o b r / m i n ,  a ż  d o  o t r z y m a n i a  k l a r o w a n e j  c ie ­
c z y  n a d  o s a d e m .

C ie c z  o s t r o ż n ie  z d e k a n t o w a ć  d o  u p r z e d n i o  z w a ­
ż o n e j  z  d o k ła d n o ś c ią  d o  0,01 g  k o lb y  s to ż k o w e j .

C z y n n o ś ć  d o d a w a n ia  r o z c i e ń c z a ln ik a ,  m ie s z a n ia  
z  o s a d e m  i d e k a n t a c j i  p o w ta r z a ć  t y l e  r a z y ,  a ż  
p o b r a n a  p r ę c i k i e m  s z k l a n y m  z p r o b ó w k i  k r o p l a  
c ie c z y  n i e  b ę d z ie  p o z o s t a w i a ła  ś l a d ó w  n a  b ib u le .  
N a s t ę p n i e  o z n a c z a ć  l i c z b ę  k w a s o w ą  r o z t w o r u  
z g o d n ie  z  P N -6 4 /C -8 1 5 0 9 .

3 .5 . P r z y g o t o w a n i e  p o w ło k  d o  b a d a ń

3 .5 .1 . P r z y g o t o w a n i e  w y r o b u .  P r ó b k ę  e m a l i i  
p r z y g o t o w a n ą  w g  3.3 d o k ła d n i e  w y m ie s z a ć  i r o z ­
c ie ń c z y ć  r o z c i e ń c z a ln ik ie m  d o  w y r o b ó w  p o l i w i ­
n y lo w y c h  i  c h lo r o k a u c z u k o w y c h  w g  B N - 7 5 /  
6118-03 d o  le p k o ś c i  r o b o c z e j  14-^-20  s  w g  k u b k a  
F o r d a ,  p o  c z y m  p r z e f i l t r o w a ć  p r z e z  s i to  o b o k u  
o c z k a  k w a d r a to w e g o  0 ,063  m m .

3 .5 .2 . P r z y g o t o w a n i e  p o w ło k  n a  p ł y t k a c h  d u r a -  
lo w y c h  i s z k l a n y c h

3 .5 .2 .1 . W y k o n a n ie  p o w ło k .  P ł y t k i  d u r a l o w e  
w g  P N -7 4 /H -9 2 7 4 5  i s z k l a n e  w g  P N -7 4 /C -8 1 5 1 3  
p o m a lo w a ć  s p o s o b e m  n a t r y s k u  p o d k ła d e m  f t a l o ­
w y m  c h r o m ia n o w y m  s c h n ą c y m  n a  p o w ie t r z u  n a  
m e t a l e  l e k k i e  ż ó ł t y m  w g  B N - 7 5 /6 1 1 3 -2 9  i w y s u ­
s z y ć  w  t e m p e r a t u r z e  70 ± 5 ° C  d o  o s ią g n ię c ia  
3 s t o p n ia  w y s c h n ię c i a .

N a s t ę p n i e  n a ło ż y ć  s p o s o b e m  n a t r y s k u  w g  
P N -7 0 /C -8 1 5 1 4  b a d a n ą  e m a l ię  i w y s u s z y ć  d o  
o s ią g n ię c ia  5 s t o p n ia  w y s c h n ię c i a  z g o d n ie  z 3 .1 h ) . 
Ł ą c z n a  g r u b o ś ć  p o w ło k i  d o  b a d a ń  p o w in n a  w y ­
n o s ić  4 5 -^ 6 0  u rn .

3 .5 .2 .2 . A k l im a ty z a c j a  p o w ło k .  P o w ło k i  n a le ż y  
a k l i m a t y z e w a ć  p r z e z  48  g o d z  w  t e m p e r a t u r z e  
20  ± 2 ° C  p r z y  w i lg o tn o ś c i  w z g lę d n e j  p o w ie t r z a  
65 ± 5 % .

3 .5 .2 .3 . P o m i a r  g r u b o ś c i  p o w ło k  w y k o n a ć  
z g o d n ie  z  P N - 7 4 /C -8 1 5 1 5  p r z y r z ą d e m  e l e k t r o ­
m a g n e t y c z n y m  l u b  i n n y m  g w a r a n t u j ą c y m  d o ­
k ła d n o ś ć  p o m i a r u  d o  2 u m .

3 .5 .3 . P r z y g o t o w a n i e  p o w ło k  n a  t k a n i n i e  l o t ­
n ic z e j

3 .5 .3 .1 . W y k o n a n ie  p o w ło k .  P o w ło k i  w y k o n a ć  
z g o d n ie  z  B N - 7 5 /6 1 1 0 -0 8  p . 2 .1 .

3 .5 .3 .2 . A k l im a ty z a c j a  p o w ło k  n a  t k a n i n i e  l o t ­
n ic z e j .  P o w ło k i  p r z e d  w y k o n a n ie m  b a d a ń  n a le ż y  

a k l i m a t y z o w a ć  p r z e z  48  g o d z  w  t e m p e r a t u r z e  
20  ± 2 ° C  i w i lg o tn o ś c i  w z g lę d n e j  p o w ie t r z a  
65 ± 5 % .

3 .6 . O z n a c z a n ie  o d p o r n o ś c i  n a  d z ia ł a n ie  b e n ­
z y n y  lo t n ic z e j  33-70. P o w ło k i  p r z y g o t o w a n e  n a  
p ł y t k a c h  d u r a l o w y c h  w g  3 .5 .2  z a n u r z y ć  d o  p o ło ­
w y  d łu g o ś c i  w  b e n z y n ie  lo tn ic z e j  B -7 0  n a  10  m in  
w  t e m p e r a t u r z e  o to c z e n ia  (20  ± 2 ° C ) .  O c e n ę  o d ­
p o r n o ś c i  p o w ło k i  w y k o n a ć  n ie z w ło c z n ie  p o  w y j ę ­
c iu  p o w ło k i  z  b e n z y n y  i  o s z u s z e n iu  b ib u łą .  

P o w ło k a  n i e  p o w in n a  w y k a z y w a ć  p r z y l e p u  i n ie  
o d c h o d z ić  o d  p o p r z e d n i e j  w a r s t w y  p r z y  p r z e s u ­
n ię c i u  b r z u ś c e m  p a lc a .

N a  g r a n i c y  f a z  b e n z y n y  i p o w ie t r z a  d o p u s z c z a  
s ię  n ie z n a c z n e  z m i ę k n ie n i e  i z a c ie k i .

3 .7 . O z n a c z a n ie  o d p o r n o ś c i  p o w ło k  n a  d z i a ł a ­
n ie  o le ju  lo tn ic z e g o  M s -2 0 . P o w ło k i  p r z y g o t o w a n e  

n a  p ł y t k a c h  d u r a l o w y c h  w g  3 .5 .2  z a n u r z y ć  d o  
p o ło w y  d łu g o ś c i  w  o le j u  l o t n ic z y m  M S - 2 0  w g  
P N - 7 2 /C -9 6 0 3 3  w  t e m p e r a t u r z e  5 0  ± 2 ° C  n a
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2 godz, po czym wyjąć powłoki i przemyć tam­
ponem z waty zwilżonym benzyną do lakierów. 
Ocenę odporności wykonać nieuzbrojonym okiem, 
po 20 min od chwili wyjęcia powłok z oleju.

Powłoka nie powinna wykazywać zmian wy­
glądu i nie powinna przylepiać się przy dotyku 
brzuścem palca.

3.8. Oznaczanie odporności powłoki na zgina­
nie, przygotowanej na podłożu tkaniny lotniczej 
po przyspieszonym starzeniu. Powłoki przygoto­
wane zgodnie z 3.5.3 umieścić na 16 godz w su­
szarce w  temperaturze 50°C, po czym wyjąć, 
ochłodzić do temperatury pokojowej i określić

odporność na zginanie w temperaturze otoczenia 
zgodnie z BN-75/6110-08.

4. PAK O W ANIE , PR ZECH O W YW ANIE  
I TRANSPORT

4.1. Pakowanie. Emalie poliwinylowe na me­
tale lekkie należy pakować zgodnie z PN -73/ 
C-81400 w  hoboki uniwersalne pojemności 25 
i 50 dm3. Dopuszcza się stosowanie innych opa­
kowań na podstawie uzgodnień pomiędzy produ­
centem i odbiorcą.

4.2. Przechowywanie i transport —  zgodnie
z PN-73/C-81400.

K O N I E C

INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowująca normę — Zakład Do­
świadczalny Drobnotonażowej Produkcji W yrobów La ­
kierowych RADOFIL, Radom.

2. Normy i dokum enty związane
PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho­

wywanie i transport 
PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie próbek

i przygotowanie średniej próbki laboratoryjnej 
PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstępne próby tech­

niczne
PN-64/C-81509 Wyroby lakierowe. Oznaczanie liczby 

kwasowej
PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Płytki do badań 
PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywa­

nia powłok do badań 
PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczące pomiary 

grubości powłok 
PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lot­

nicze
PN-74/H-92745 Aluminium i stopy aluminium. Blachy 

dla lotnictwa
BN-75/6110-08 Wyroby lakierowe. Badanie powłok la ­

kierowych na napiętych tkaninach lotniczych 
BN-75/6113-29 Podkłady ftalowe chromianowe na me­

tale lekkie żółte 
BN-75/6118-03 Rozcieńczalniki do wyrobów poliw inylo­

wych i chlorokauczukowych 
Pozostałe normy związane podano w  tablicy.
Katalog Wzorców W yrobów Lakierowych dla Lotnictwa 

wydany przez Radomską Fabrykę Farb i Lakierów
3. W ym agania techniczne dotyczące benzyny lo tn i­

czej B-70
a) zestaw frakcji

—  początek destylacji, °C, nie mniej niż 40,
—  10% oddestylowuje, °C, najwyżej 88,
—  50% oddestylowuje, °C, najwyżej 105,
—  90% oddestylowuje, °C, najwyżej 145,
—  97,5% oddestylowuje, °C, najwyżej 180,
—  pozostałość i straty, nie więcej niż 2,5,
—  pozostałość, %, nie więcej niż 1,5,
b) liczba kwasowa, mg KOH na 100 cms benzyny, 

nie więcej niż 1,
c) temperatura początku krystalizacji, °C, nie wyższa 

niż —60,
d) liczba jodowa, g jodu na 100 g benzyny, nie więk­

sza niż 10,
e) zawartość węglowodorów aromatycznych, %, nie 

więcej niż 20,
f) zawartość smół w  100 cm3 benzyny, nie. więcej 

niż 2,
g) zawartość siarki, %, nie więcej niż 0,05,
h) korozyjność (badanie na płytce miedzianej) w y ­

trzymuje,
i) kwasy i zasady rozpuszczalne w  wodzie brak,
j) zanieczyszczenia mechaniczne i woda brak,
k) przezroczystość, przezroczysta,
1) barwa, bezbarwna.

4. Istotne zmiany w  stosunku do BN-64/6113-20
a) wprowadzono zmiany w  zakresie nazewnictwa

i symboliki wg SWA,
b) uściślono metody badań na podstawie aktualnycn 

norm czynnościowych.

5. Autor projektu normy —  inż. Izabela Dzido, Za­
kład Doświadczalny Drobnotonażowej Produkcji W yro­
bów Lakierowych przy Radomskiej Fabryce Farb i L a ­
kierów.
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