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1, WSTEP
1.1 Przedmiot normy. Przedmiotem normy jest emalia
ftalowa specjalna schneca w piecu, na metale lekkie, czar-

na p6étmatowa - zawiesina zdyspergowanych pigmentéw i

wypetniaczy w spoiwie ftalowym z dodatkiem rozpuszczal-

nikéw organicznych, sykatyw i $rodkéw przeciw osadza-

niu.

1.2. Zakres stosowania przedmiotu normy. Emalia prze-
znaczona jest do pokrywania elementéw wykonanych ze sto-
péw aluminiowych, gtéwnie w przemys$le lotniczym oraz do
pokrywania elementéw stalowych. Emalie nanosi

sie  na-

tryskiem na powierzchnie uprzednio zagruntowane.

2. OZNACZENIE

EMALIA FTALOWA SPECJALNA SCHNACA W PIECU NA
[

metale lekkie czarna pé+tmatowa

BN-76/6115-50 SWA 3163-424-992

3. WYMAGANIA | BADANIA

3. 1. Zestawienie wymagan i metody badan

i Metody badan
Wymagania
wg
a) Wstepne proby technicz-
ne

zgodnie z PN-72/C-81503

- pozostatos¢ na sicie o

boku oczka kwadrato- 0, 30 PN-72/C-81503
wego 0,063 mm, %
wag. , najwyzej
b) Lepko$¢ mierzona kub- 50 i 80 PN-75/C-81508
Kiem Forda, s
c) Rozlewnos$¢, stopien, 5 PN-67/C-81507
co najmniej
2z 2 3 -
d) Gestosc, g/em ., naj. 1.2 BN-64/6110-11
wyzej
e) R.oztarc.le Plgmentow, 60 BN-72/61 10-09
[im, najwyzej
f) Zawarto$¢ substancji 47 PN-75/C-81512

lotnych, %, najwyzej

cd. tablicy

Wymagania

2

g) Krycie ilosciowe, g/m ,
najwyzej

h) Czas schnigcia powtoki
w temperaturze 100 *5°C
do osiggniecia 6 stopnia
wyschnigcia, godz, naj-
wyzej

i) Wyglad i barwa powtoki

j) Przyczepno$¢ powtoki,
stopien

k) Potysk powtoki, stopien

1) Twardos$¢ wzgledna powto-
ki, wg wahadta Persoza,
co najmniej

t) Odpornos$¢ powtoki na ude-
rzenie, cm spadku ciezar-
ka, co najmniej

m) Elastyczno$¢ powtoki wg
przyrzedu typu A

n)\Temperatura zaptonu, OC,
co najmniej

0) Odpornos$¢ powtoki na
zmatowienie pod wpty-
wem dziatania wody w
cieggu 24 godz

p) Odpornos$¢ powtoki na
dziatanie temperatury
podwyzszonej do 150°C

r) Odpornos$¢ powtoki na
dziatanie oleju

s) Odpornos$¢ powtoki na
dziatanie benzyny lotni-
czej B-70

3.2. Trwatosé¢.

normy w cifigu 12 miesiecy,

puszcza sie w tym czasie wzrost lepkosci nie

jacy 20% w stosunku do gdérnej granicy lepkosci

3.1,
RF-04 do ftalowych wyroDOw

piecu wg BN-67/61 18-28.

Zgtoszona przez Zjednoczenie Przemys$lu Farb i Lakierow

Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemy$lu Farb i Lakieréw dnia 30 czerwca 1976 r.
jako norma obowigzujacg w zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.

(Dz. Norm. i Miar nr 19/1976 poz. 68)

Wptyw do WN 12.7.76. Oddano do tklodu 23.8.76. Druk ukoriczono w listopadzie 76.

Obj.0f4-5a. w. Naktad4500+ 55 +gz. Zom. 2410/76

liczagc od daty produkcji.

ktéry powinien ustapi¢ po

SWW 1313-163

BN-76
6115-50

Zamiast
BN-69/6115-50

Grupa katalogowa X 24

Metody badan

wg
30 PN-70/C-81536
2,5 PN-69/C-81519

zgodnie z 3. 6

2 PN-73/C-81531
2:3 3.7
0, 10 PN-73/C-81530

40 PN-54/C-81526

2 PN-69/C-81528

25 PN-75/C-04009
powtoka

. PN-76/C-81521
bez zmian

zgodnie z 3. 8

zgodnie z 3.9

zgodnie z 3. 10

Emalia powinna odpowiadaé wymaganiom

Do-
przekracza-
podanej w
dodaniu rozciehczalnika

lakierowych schnacych w

Cena xt 2.40
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3. 3. Rodzaje badanh

3. 3. 1. Badania petne (typujpolegaja na sprawdzeniu zgod-
nos$ci ze wszystkimi wymaganiami podanymi w 3. 1. Badania
petne wykonuje sie przy kazdej zmianie stosowanych surow-
céw i metod technologicznych mogecych mie¢ wptyw na ja-

kos$¢ wyrobu, w przypadku badan rozjemczych, oraz przy

okresowej kontroli jako$ci wyrobu, ktéra powinna odbywac
sie co najmniej 2 razy w roku.
3.3.2.

Badania niepetnefpartiOpolegajag na sprawdzeniu

zgodnos$ci z wymaganiami podanymi w 3. 1, z wyjatkiem f),

g), n) f s). Badania niepetne nalezy wykonywa¢ dla kaz-
dej partii produkcyjnej wyrobu.
3.4. Pobieranie prébek i przygotowanie $rednie? prébki

laboratoryjnej wykona¢ zgodnie z PN-74/C-81500, po prze-

prowadzeniu préb wg PN-72/C-81503.
3. 5. Przygotowanie powtok do badan

3.5.1. Przygotowanie wyrobu.

wykonania powtok do badan badany emalie nalezy przygoto-
rozcienczal-

wacé zgodnie z PN-70/C-8151 4, rozciennczy¢

nikiem podanym w 3. 2 do lepkos$ci roboczej 25 t 35 s, mie-
rzonej kubkiem Forda zgodnie z PN-75/C-81 508.
3. 5. 2. Wykonanie powtok do badahn. Pitytki stalowe Ilub

aluminiowe oraz ptytki szklane przygotowane zgodnie z
PN-74/C-81513 pomalowaé¢ badany emalig sposobem natrys-
sezonowacd

ku zgodnie z PN-70/C-81514, w temperaturze

20 +2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 5% przez

30 min, po czym wysuszy¢ w ciegu 2,5 godz, zgodnie z
3. 1h).
stalowych

Przygotowane powtoki lakierowe na ptytkach

z przeznaczeniem do badan odpornosciowych na dziatanie

oleju oraz benzyny lotniczej powinny mie¢ krawedzie za-

bezpieczone kitem epoksydowym. Grubo$¢ powtok powinna

wynosi¢ 20 £ 30 ~m.

3.5.3. Pomiar grubosci powtok wykonaé¢ przyrzadem e-

lektromagnetycznym wg PN-74/C-81515 lub innym zapew-

niajacym doktadno$¢ pomiaru do 2 pn.
3. 5. 4. Aklimatyzacja powtok. Przed wykonaniem badan

powtoki nalezy aklimatyzowaé¢ w ciggu 6 godz w temperatu-

rze 20 i2°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65 ~5%.

Przed przystgpieniem do

ci. Barwa powtoki powinna by¢ zgodna z Katalogiem Wzor-

cow Wyrobéw Lakierowych dla Lotnictwa

3. 7. Okres$lenie potysku powtoki wykonaé¢ zgodnie z
BN-66/61 10-18 na powtokach przygotowanych na ptytkach
metalowych.

3.8. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie tempera-

tury podwyzszonej do 150°C. Powtoke przygotowany na

ptytce stalowej lub aluminiowej zgodnie z 3.5 umiesci¢ w
cieplarce na 4 godz, po czym wyje¢ i doprowadzi¢ do tem-

peratury 20 ~2°C Powtoka powinna wykazywa¢ odpornos¢
na uderzenie (w cm spadku ciezarka) co najmniej 30 wg
PN-54/C-81 526 oraz elastyczno$¢ 4 wg aparatu typ A wg

PN-69/C-81528.

3. 9. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie oleju. Po-
wioki przygotowane na ptytkach stalowych lub aluminiowych
wg 3. 5 zanurzy¢ do 2/3 dtugosci w oleju lotniczym MS-20
wg PN-72/C-96033 lub oleju maszynowym nr 6 wg PN-67/
C-96071 o temperaturze 1500C —i50C na 20 godz. Oceny wy-

gledu powtoki dokona¢ przez poréwnanie nieuzbrojonym o-

kiem w rozproszonym $wietle dziennym z powtoke nie pod-
dane dziataniu oleju.
Badane emalie nalezy uzna¢ za odpowiadajegce wymaga-

niom normy, jezeli sposréd 5 badanych powtok co najmniej 3
nie wykazuje zmian wygledu.
3. 10. Badanie odpornosci powtoki na dziatanie benzyny

lotniczej B-70. Powtoki przygotowane na pilytkach stalo-
wych lub aluminiowych zgodnie z 3.5 zanurzy¢ do 2/3 dtu-
gosci w benzynie lotniczej B-70 o temperaturze 20 +5°C na
24 godz,

nastepnie wyje¢ i osuszy¢ za pomoce bibuty. Wy-

gled powtoki oceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym
Swietle dziennym co najmniej na 5 powtokach przez poréw-
nanie z powtoke nie poddane dziataniu benzyny, z Kktérych

co najmniej 3 nie powinny wykazywaé¢ zmian wygledu oraz

nie powinny odstawa¢ od podtoza.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4. 1. Pakowanie. Emalie ftalowe specjalne na metale lek-
kie nalezy pakowa¢ zgodnie z PN-73/C-81400 w hoboki u-

niwersalne z blachy stalowej ocynkowanej o pojemnosci 25

i 50 dm3 oraz inne opakowania nie obnizajece jakosci wy-
3. 6. Ocena wygladu i barwy. Wyglad i barwe powtoki o-
ceni¢ nieuzbrojonym okiem w rozproszonym $wietle dzien- robu.
nym na powtokach przygotowanych na ptytkach metalowych. 4. 2. Przechowywanie i transport - zgodnie z PN-73/
Powtoka powinna byé réwna, bez zaciekéw i chropowatos- C-81400.
KONIEC

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE DODATKOWE

1. Instytucja opracowujgca norme¢ - Radomska Fabryka

Farb i Lakierow.
2. Wymagania techniczne dla benzyny lotniczej B-70

a) Zestaw frakcji

- poczatek destylacji, OC, nie mniej niz 40
- 10% oddestylowuje, °C, nie wiecej niz 88
- 50% oddestylowuje, 0C, nie wiecej niz 105

90% oddestylowuje, °C, nie wigcej niz 145

o
- 97,5% oddestylowuje, C, nie wigcej niz 180
- pozostatos$¢ i straty, %, nie wiecej niz 2,5

nie wigcej niz 1,5

pozostatosé, %,

b) Liczba kwasowa, mg KOH/IOO cni3 benzyny, nie wie-
cej niz 1

c)Temperatura poczetku krystalizacji, °C, nie wyzsza
niz - 60

d) Liczba jodowa, mg jodu na 100 g benzyny, nie wiek-
sza niz 10

e) Zawarto$¢ weglowodoréw aromatycznych, %, nie wie-
cej niz 20

f) Zawarto$¢ smét w 100 cm3 benzyny, mg, nie wiecej

niz 2

g) Zawartos$¢ siarki, %, nie wiecej niz 0,05

h) Korozyjnos$¢ (badanie na ptytce miedzianej) - wytrzy-
muje prébe

i) Kwasy | zasady rozpuszczalne w wodzie - brak

j) Zanieczyszczenia mechaniczne i woda - brak

k) Przezroczysto$¢ - przezroczysta

1) Barwa - bezbarwna

3. Informacje uzupetniajace. Do zagruntowania po-
wierzchni pod emalie ftalowe specjalne na metale zaleca sie

stosowanie Syntokoru A lub B wg BN-72/6113-04.
4. Normy i dokumenty zwigzane

PN-73/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecho-

wywanie i transport

PN-74/C-81500 Wyroby lakierowe. Pobieranie prébek i
przygotowanie $redniej prébki laboratoryjnej

PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstepne proby tech-
niczne

PN-75/C-81508 Wyroby lakierowe. Oznaczanie czasu wy-
ptywu kubkami wyptywowymi (lepko$¢ umowna)

PN-74/C-81513 Wyroby lakierowe. Ptytki do badan

PN-70/C-81514 Wyroby lakierowe. Sposoby otrzymywania
powtok do badan

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary
grubosci powtok

PN-69/C-81528 Wyroby lakierowe. Oznaczanie elastycz-
nosci powtok lakierowych przez zginanie

PN-72/C-96033 Przetwory naftowe. Oleje silnikowe lot-

nicze

PN-67/C-96071 Przetwory naftowe. Oleje maszynowe nis-
kokrzepnece

PN-54/C-81526 Wyroby lakierowe. Pomiar odpornosci po-
wiok lakierowych na uderzenie za pomoce aparatu
Du Ponta

BN-66/6110-18 Wyroby lakierowe. Okres$lanie potysku po-
wiok lakierowych

BN-67/6118-28 Wyroby lakierowe. Rozcienczalniki do
ftalowych wyrobéw lakierowych

Katalog Wzorcéw Wyrobéw Lakierowych dla Lotnictwa wy-

dany przez Radomske Fabryke Farb i Lakieréw i zatwier-

dzony przez Inspektorat Lotnictwa.

Pozostate normy zwigezane podano w 3*1 w tablicy.

5. Odpowiedniki w normach zagranicznych
ZSRR TUMG UCHP-214-58.
Swieto-

6. Autor projektu normy - mgr inz. Krystyna

janska, Radomska Fabryka Farb i Lakieréw, Radom.
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