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N O R M A  B R A N Ż O W A
BN-76

W Y R O B Y
Emalia {talowa specjalna 6115-50

LA K IER O W E schnqca w piecu na metale 
lekkie — czarna półmatowa

Zamiast 
BN-69/6115-50

Grupa katalogowa X 24
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1.1 P rzedm iot normy. Przedmiotem normy jest emalia 

fta lowa specja lna schnęca w piecu, na metale  lekkie, c z a r ­

na półmatowa -  zawiesina zdyspergowanych pigmentów i 

wype łn iaczy  w spoiwie  ftalowym z dodatkiem ro zp uszcza l ­

ników o r ganicznych, sykatyw i środków p rzec iw  osadza­

niu.

1. 2. Zakres  stosowania przedmiotu normy. Emalia p r z e ­

znaczona jest do pokrywania elementów wykonanych ze  sto­

pów aluminiowych, g łównie  w p rzem yś le  lotniczym oraz  do 

pokrywania elementów stalowych. Emalię nanosi s ię  na­

tryskiem na pow ierzchn ie  uprzednio zagruntowane.

2. O Z N A C Z E N IE

E M A L IA  F T A L O W A  S P E C J A L N A  S C H N Ą C Ą  W P IE C U  N A
c

m e t a l e  l e k k i e  c z a r n a  p ó ł m a t o w a

BN-76/6115-50 S W A  3163-424-992

3. W YM AG AN IA  I B A D A N IA  

3. 1. Zestaw ien ie  wymagań i metody badań

Wymagania
Metody badań

wg

a )  Wstępne próby techn icz­
ne

-  pozostałość  na s ic ie  o 
boku oczka kwadrato­
wego  0,063 mm, % 
wag. , najwyżej

zgodnie z 

0, 30

PN-72/C-81503

PN-72/C-81503

b )  Lepkość  mierzona kub- 
Kiem Forda ,  s

50 i  80 PN-75/C-81508

c )  Roz lew ność ,  stopień, 
co  najmniej

6 PN-67/C-81507

3
d) Gęstość,  g/cm , naj. 

wyże j
1 . 2 BN-64/6110-11

e )  R o z ta r c ie  pigmentów, 
[jm, najwyżej

60 B N - 72/61 10-09

f )  Zawar tość  substancji 
lotnych, %, najwyżej

47 PN-75/C-81512

cd. tablicy

Wymagania Metody badań
wg

2
g )  K r y c ie  i lośc iowe,  g/m , 

najwyże j
30 PN-70/C-81536

h ) Czas  schnięc ia powłoki 
w temperaturze 100 ±5°C  
do osiągn ięc ia  6 stopnia 
wyschnięcia,  godz, naj­
w yże j

2 ,5 PN-69/C-81519

i )  Wygląd i barwa powłoki zgodnie z 3. 6

j )  P rzyc zep ność  powłoki, 
stopień

2 PN-73/C-81531

k )  Po łysk  powłoki,  stopień 2 : 3 3. 7

l )  T w ardość  względna powło­
ki, wg wahadła P e r s o za ,  
co  najmniej

0 , 10 PN-73/C-81530

ł )  Odporność powłoki na ude­
rzen ie ,  cm spadku c i ę ż a r ­
ka, co najmniej

40 PN-54/C-81526

m) E lastyczność  powłoki wg 
p rzyrzędu  typu A

2 P N -6 9 / C -8 1 528

\ °  n ) Temperatura zapłonu, C,
co  najmniej

25 P N -7 5 / C -04009

o )  Odporność powłoki na 
zmatowienie  pod wpły­
wem działania wody w 
c ięgu 24 godz

powłoka 
bez zmian

PN-76/C-81521

p ) Odporność powłoki na 
działanie temperatury 
podwyższonej do 1 50°C

zgodnie z 3. 8

r )  Odporność powłoki na 
działanie ole ju

zgodnie z 3. 9

s )  Odporność powłoki na 
działanie benzyny lotni­ zgodnie z 3. 10
c ze j  B-70

3.2. T rw a ło ść .  Emalia powinna odpowiadać wymaganiom 

normy w cifigu 12 m iesięcy,  l ic ząc  od daty produkcji.  Do­

puszcza s ię  w tym cza s ie  w zros t  lepkości nie p r zek rac za ­

jący  2 0 % w stosunku do górne j granicy lepkości podanej w

3.1, który powinien ustąpić po dodaniu rozc ieńcza ln ika 

R F -0 4  do ftalowych wyroDÓw lakierowych schnących w 

piecu wg BN-67/61 18-28.

Zgłoszona przez Zjednoczenie Przemyślu Farb i Lakierów 
Ustanowiona przez Naczelnego Dyrektora Zjednoczenia Przemyślu Farb i Lakierów dnia 30 czerwca 1976 r. 

jako norma obowiązującą w zakresie produkcii i obrotu od dnia 1 stycznia 1977 r.
(Dz. Norm. i M iar nr 19/1976 poz. 6 8 )

WYDAWNICTWA NORMALIZACYJNE 1976 Wpływ do WN 12.7.76. Oddano do tklodu 23.8.76. Druk ukończono w listopadzie 76.
Obj. 0 f  4-5 a. w. Nakład 4 5 0 0 +  5 5  •gz. Z om. 2410 /76

Cena xł 2.40
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3. 3. Rodza je  badań

3. 3. 1. Badania pełne (typujpo legają na sprawdzeniu zgod­

ności ze  wszystkimi wymaganiami podanymi w 3. 1. Badania 

pełne wykonuje s ię  p rzy  każdej zmianie stosowanych surow­

ców i metod technologicznych mogęcych mieć wpływ na ja ­

kość wyrobu, w przypadku badań roz jemczych , o raz  p rzy  

okresowe j  kontroli jakości wyrobu, która powinna odbywać 

s ię  co najmniej 2 ra zy  w roku.

3 .3 .2 .  Badania n iepełnefpartiOpolega ją na sprawdzeniu 

zgodności z wymaganiami podanymi w 3. 1, z wyjątkiem f ) ,

g ) ,  n )  f  s ) .  Badania niepełne należy wykonywać dla każ­

dej partii  produkcyjnej wyrobu.

3.4. P ob ie ran ie  próbek i przygotowanie  średnie? próbki 

laboratory jnej wykonać zgodnie z P N -7 4 / C -8 1500, po p r z e ­

prowadzeniu prób wg P N -7 2 / C -8 1 503.

3. 5. P rzygo tow an ie  powłok do badań

3 .5 .1 .  P rzygo tow an ie  wyrobu. P r z e d  przystąpieniem do 

wykonania powłok do badań badany emalię należy p rzygo to ­

wać zgodnie z PN-70/C-8151 4, ro zc ieńczy ć  ro zc ie ń c za l ­

nikiem podanym w 3. 2 do lepkości robocze j  25 t  35 s, mie­

rzone j  kubkiem Forda  zgodnie z PN-75/C-81 508.

3. 5. 2. Wykonanie powłok do badań. P łytki stalowe lub 

aluminiowe o ra z  płytki szklane przygotowane zgodnie z 

P N -7 4 / C -8 1513 pomalować badany emalią sposobem natrys­

ku zgodnie  z PN-70/C-81514, sezonować w temperaturze 

20 ±2 °C  i w ilgotnośc i wzg lędne j pow ietrza  65 ^5% p rze z  

30 min, po czym wysuszyć w c ięgu 2 ,5  godz, zgodnie  z

3. 1 h ) .

P rzygotowane  powłoki lak ierowe na płytkach stalowych 

z przeznaczen iem do badań odpornościowych na działanie 

oleju o raz  benzyny lotn icze j  powinny mieć k rawędzie  za ­

bezp ieczone  kitem epoksydowym. Grubość powłok powinna 

wynosić 20 ± 30 ^m.

3 .5 .3 .  Pom iar grubości powłok wykonać przyrządem  e-  

lektromagnetycznym wg P N -7 4 / C -8 1 515 lub innym zapew­

niającym dokładność pomiaru do 2 pn.

3. 5. 4. Ak limatyzac ja powłok. P r z e d  wykonaniem badań 

powłoki należy aklimatyzować w cięgu 6 godz w temperatu­

r z e  20 i 2 ° C  i w ilgotnośc i wzg lędne j pow ie trza  65 ^5%.

3. 6 . Ocena wyglądu i barwy. Wygląd i barwę powłoki o -  

cenić nieuzbrojonym okiem w rozproszonym św ie t le  dzien­

nym na powłokach przygotowanych na płytkach metalowych. 

Pow łoka  powinna być równa, bez zacieków i chropowatoś­

ci.  Barwa powłoki powinna być zgodna z Katalogiem W zo r ­

ców W yrobów Lak ierowych  dla Lotnictwa

3. 7. O kreś len ie  połysku powłoki wykonać zgodnie  z 

BN-66/61 10-18 na powłokach przygotowanych na płytkach 

metalowych.

3.8. Badanie odporności powłoki na działanie tempera­

tury podwyższonej do 150°C. Pow łokę przygotowany na 

p łytce stalowej lub aluminiowej zgodnie  z 3. 5 umieścić w 

c iep la rce  na 4 godz, po czym wy jęć  i doprowadzić  do tem­

peratury 20 ^2°C  Powłoka powinna wykazywać odporność 

na uderzen ie  (w  cm spadku c ię ż a rk a )  co  najmniej 30 wg 

PN-54/C-81  526 o raz  e lastyczność 4 wg aparatu typ A  wg 

P N -6 9 / C - 8 1 528.

3. 9. Badanie odporności powłoki na działanie oleju. P o ­

włoki przygotowane na płytkach stalowych lub aluminiowych 

wg 3. 5 zanurzyć do 2/3 długości w o leju lotniczym MS-20

wg PN-72/C-96033 lub oleju maszynowym nr 6 wg PN -67/
o i o

C-96071 o temperaturze 150 C -5 C na 20 godz. Oceny wy­

ględu powłoki dokonać p rze z  porównanie nieuzbrojonym o-  

kiem w rozproszonym św ie t le  dziennym z powłokę nie pod- 

danę działaniu oleju.

Badanę emalię  należy uznać za odpowiadajęcę wymaga­

niom normy, je że l i  spośród 5 badanych powłok co najmniej 3 

nie  wykazuję zmian wyględu.

3. 10. Badanie odporności powłoki na działanie benzyny 

lotniczej B-70. Powłok i przygotowane na płytkach stalo­

wych lub aluminiowych zgodnie z 3. 5 zanurzyć do 2/3 dłu­

gości w benzynie lotn icze j  B-70  o temperaturze 20 ±5°C  na

24 godz, następnie wy jęć  i osuszyć za pomocę bibuły. W y-  

g lęd  powłoki ocenić nieuzbrojonym okiem w rozproszonym 

św ie t le  dziennym co najmniej na 5 powłokach p rz e z  porów­

nanie z powłokę nie poddanę działaniu benzyny, z których 

co najmniej 3 nie powinny wykazywać zmian wyględu oraz  

nie powinny odstawać od podłoża.

4. P A K O W A N IE ,  P R Z E C H O W Y W A N IE  I T R A N S P O R T

4. 1. Pakowanie. Emalie f ta lowę specja lnę na metale lek­

kie należy pakować zgodnie z P N -7 3 / C -8 1400 w hoboki u- 

n iwersa lne  z blachy s ta lowej ocynkowanej o pojemności 25
3

i 50 dm o ra z  inne opakowania nie obn iża jęce  jakości wy­

robu.

4. 2. P rzechowywan ie  i transport -  zgodnie z PN -73/  

C - 8 1400.

K O N I E C

Informacje dodatkowe
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INFORMACJE D ODATKOW E

1. Instytucja opracowująca normę -  Radomska Fabryka 

F a rb  i Lak ierów .

2. Wymagania techniczne dla benzyny lotniczej B-70

a )  Zestaw  frakcji
o

-  początek desty lac j i ,  C, nie mniej niż 40

-  10% oddestylowuje, °C ,  nie w ięce j  niż 88
o

-  50% oddestylowuje, C, nie  w ięce j  niż 105

-  90% oddestylowuje, °C ,  nie w ięce j  niż 145
o

-  97,5% oddestylowuje, C, nie w ięce j  niż 180

-  pozosta łość  i straty,  %, nie w ięce j  niż 2 ,5

-  pozosta łość ,  %, nie w ięce j  niż 1,5

b )  L ic zb a  kwasowa, mg KOH/lOO cni3 benzyny, nie  w ię ­

ce j  niż 1

c )Tem pera tu ra  poczętku k rys ta l iz ac j i ,  °C ,  nie wyższa  

niż -  60

d )  L ic zb a  jodowa, mg jodu na 100 g benzyny, nie w ięk­

sza niż 10

e )  Zawar tość  węg lowodorów aromatycznych, %, nie w ię ­

ce j  niż 20

f )  Zawar tość  smół w 100 cm3 benzyny, mg, nie w ięce j  

niż 2

g )  Zawar tość  s iark i,  %, nie w ięce j  niż 0,05

h) K orozy jn ość  (badanie na płytce  m iedz iane j)  -  w y t r z y ­

muje próbę

i )  Kwasy i zasady rozpuszcza lne  w w odz ie  -  brak

j )  Zan iec zyszc zen ia  mechaniczne i woda -  brak

k )  P r z e z ro c z y s to ś ć  -  p r z e ź ro c zy s ta

l )  Barwa -  bezbarwna

3. Informacje  uzupełniające. Do zagruntowania po­

w ierzchn i pod emalię f ta lowę specja lnę na metale za leca  s ię  

s tosowanie Syntokoru A  lub B wg B N - 72/6113-04.

4. Normy i dokumenty zw iązane

PN-73/C-81400 W yroby lak ierowe. Pakowanie, p rzecho­

wywanie i transport

PN-74/C-81500 W yroby  lak ierowe. Pob ie ran ie  próbek i 

p rzygotowanie  średn ie j  próbki laboratory jnej 

P N - 72/C - 8 1 503 W yroby  laki e rowe.  Wstępne próby tech­

niczne

PN-75/C-81508 W yroby  lak ierowe. Oznaczanie czasu wy­

pływu kubkami wypływowymi ( lepkość umowna) 

P N -74/C -81513 W yroby lak ierowe. P ły tk i do badań 

P N -7 0 / C -8 1514 W yroby lak ierowe. Sposoby otrzymywania 

powłok do badań 

P N -74 /C -8 1 515 W yroby lak ierowe. N ien isz czące  pomiary 

grubości powłok 

PN-69/C-81528 W yroby lak ierowe. Oznaczanie e la s ty c z ­

ności powłok lakierowych p r z e z  zginanie 

PN-72/C-96033 P r z e tw o r y  naftowe. O le je  s i lnikowe lot­

n icze

PN-67/C-96071 P r z e tw o r y  naftowe. O le je  maszynowe n is-  

kokrzepnęce

P N -54/C -81526 W yroby lak ierowe. Pomiar odporności po­

włok lakierowych na uderzen ie  za  pomocę aparatu 

Du Ponta

BN-66/6110-18 W yroby lak ierowe. Okreś lan ie  połysku po­

włok lakierowych 

BN-67/6118-28 W yroby lak ierowe. Rozc ieńcza ln ik i do 

ftalowych wyrobów lakierowych 

Kata log W zo rców  W yrobów Lak ierowych  dla Lotn ictwa w y­

dany p rze z  Radomskę Fabrykę  Fa rb  i Lak ie rów  i za tw ie r ­

dzony p r z e z  Inspektorat Lotnictwa.

P ozos ta łe  normy zw ięzane  podano w 3.* 1 w tablicy.

5. Odpowiedniki w normach zagranicznych 

Z S R R  TUMG U C H P-214-58.

6 . Autor projektu normy -  mgr inż. K rystyna Ś w ię to ­

jańska, Radomska Fabryka Fa rb  i L ak ie rów ,  Radom.
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